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El invento se refiere a una bogquilla de paso {pasamu-
ros) para una conduccidn, tal como un cable, un tubo o simi
Iar, a través de una abertura de una pared, cuyﬁ boquilla
esté constituida por una pileza de ajuste eléstic; que formg
obturacibn, por un lado, contra la conduccidn y, por otro
lado, contra ¢l intradds de la abertura de la pared gue ha
de rellenar la pieza de ajuste, y por un dispositivo de pra
sién que comprime elfsticamente la pieza de ajuste en la
abertura de la pared, presentando la pieza de ajuste Tna
ranura anular que circunda en forma de circulo a la ::“.(}flduc-
cién y que estd abierta hacila el lado exterior de i;"pared,
y estando formado el dispositivo de presidn por un anillo
de presién que se puede introducir axialmente en la. '1.-;;1111-&
anular y cuyo espesor de pared es mayor que la anchura de

la ranura anular sin deformar en la pieza de ajuste ng

afianzada,

En una boquilla de paso de esta clase conocid%jﬁér la
patente norteamericana 3 548 079 el espesor de pareéféél
anillo de presibn, visto en seccibn axial, se agranda en
forma de cuiia a partir del extremo delantero en la direc-
cién de enchufe, para lo cual la superficie periférica exte|
rior del anillo de presidn estéd configurada correspondiente
mente en forma cdnica, Adends, en la superficie periférica
exterior o interior del anillo de presibén esté prevista una
rosca que engrana con una rosca antagonista de la superfi-

cile periférica opuesta de la ranura anular. El anillo de

presibn atornillado en la ranura anular con ayuda de estas




fon-~7884.

10

15

20

25

30
14015

Hojan nGm. 2

lroscas ensancha la rénura anular y comprime as{ la pieza de
ajuste contra el intradbés de la abertura de la pared. El
agrandamiento cuneiforme del espesor de pared del anillo de
presién se extiende en este caso por toda la longitud axial
del mismo que encaja en la ranura anular, lo que da como re
sultado, en ¢l caso de piezas de ajuste axialmente largas,
un gran espesor de pared del anillo de presibn eﬁ el extre-~
mo grueso de su perfil de cufia y correspondientemente gran=-
des dimensiones radiales de construccién de la boquilla de
paso en su conjunto. ILa obturacibdn de la pieza de ajuste
con respecto a la conduccibn se realiza con ayuda de un map
guito de Jjunta que esté realizado de forma enterizapgg:la

pieza de ajuste y que ha de contraerse térmicamente $opre

la conduccibén, lo que requiere una complicada operacidn pro

pia durante el montaje de la boquilla de paso.

El invento se basa en el problema de configurar una
boquilla de paso de la clase citadé'al principio de modo que
con ayuda del anillo de presida sea posible tambiénjﬁﬁ%:ob-
turacibn de la pieza de ajuste con respecto a la con&ﬁ§§i6ﬁ,

y el anillo de presibén, incluso en caso de dimensionééibmjag

mente largas, conserve un pequeiio espesor de pared radial y,
no obstante, garantice por todas partes en toda su longitud
una buena compresién de la pileza de ajuste contra la condue
cién y el intradds.

Este problema se resuelve segin el invento por el he-
cho de que el anillo de presién estd dividido, en toda su
longitud axial, en segmentos de anillo con un &ngulo central
de a lo sumo 1802, y los segmentos de anillo estén unidos en
tre si de forma soltable por medio de espigas dirigidas tan

genclalmente a la periferia del anillo y alojamientos para
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-estas espigas.

Tebido a la divisibn del anillo de presién en la for
ma prevista por el invento se consigue que los segmentos
‘de anillo puedan desplazarse uno respecto de otro en direc
cibn a las espigas y alojamientos de espiga que los unen
en cada caso entre si, y que, por tanto, el anillo de pre-
8ibn pueda por asi decirlo "respirar" en conjunto con res-
pecto a su difmetro. Por tanto, el anillo de presidn es ca-
paz de desplegar radialmente su accibn de presibébn tanto ha-
cia afuera como también hacia dentro sobre la pieza de ajug
te y, por tanto, es capaz de comprimir esta pieza contra.lﬁ

conduccibén y también contra el intradds, para lo cual-.es

condicidén previa Gnicamente que el didmetro interiog.pés

pequeiio posible del anillo de presidn sea menor qué.él did+
metro interior de la rapura anular sin deformar en la,?ie-
za de ajuste no afianzada. En el marco de esta ada§¥;;i6n

de didmetros posibilitada al anillo de presidén por su divi-
sibn, el anillo de presién actlla también sobre la ﬁ;ééé de

ajuste con efecto de compensacién entre las fuerzas d¢ pre

8i6n dirigidas radialmente hacia afuera y hacia den%@éi de
modo que esta pleza de ajuste es‘comprimida y obtur&dé:unim
formemente, por un lado, contra la conduceibén y, por otro
lado, contra el intradés., Por tanto, para la compresién de
la pieza de ajuste no se necesita conicidad alguna de las
superficies periféricas exterior y/o interior del anillo
de presibn en toda su longltud axial; estas superficies
pueden ser sustancialmente cilindricas cuendo solamente el
esPesor de pared del anille de presidn sea meyor que la an

chura de la ranura anular sin deformar en la pieza de ajus

te no afianzada. Por tanto, un anillo de presién axialmen-
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e largo puede estar configurado también con espesor de pa-
red uniformemente reducido y, no obstante, puede dar como
resultado una buena compresidn en todas partes de la pieza
de ajuste. La medida de esta compresibn se ajusta sustancial
mente solo a la relacibn entre, por un lado, el espesor de
pared del anillo de presién y, por otro lado, la menor an-
chura frente al mismo de la ranura anular en el estado de
la pieza de ajuste todavia sin deformar y sin afianzar, de
modo que mediante la eleccibébn de esta relacidn se puede ajus
tar a voluntad la compresién de la pieza de ajuste en la
abertura de la pared.

Como resultado, una forma de ejecucibn preferida.del
invento se caracteriza porque el espesor de pared d.eg:.:a:nillo
de presibn, visto en seccidén axial, se agranda en f;;;a de
cufia a partir del extremo delantero en la direcci6n.?ﬁﬁen—
chufe y este agrandamiento cuneiforme del espesor de pared
estd limitado solo a una parte delantera de la pared del

anillo de presidn que encaja en la ranura anular y g la que

se une con el mismo difmetro una parte de pared sustéﬁgial—

mente cil{ndrica, y porque la ranure anular en la piéza, de

ajuste sin deformar y sin afianzar presenta superficids’ in-
terior y exterior sustancialmente ¢ilindricas, siendo la apn
chura de la ranura menor que el espesor de pared de la par-
te de pared cilindrica del anillo de presién.

Otra forma de ejecucidn preferida se caracteriza por-
que el anillo de presibn tiene en las superficies exterior
y/o interior de la pared del mismo que encaja en la ranura
anular un estriado que discurre en direcciébdn periférica y
que forma una rosca con la que €l anillo de presibn puede

atornillarse en la pieza de ajuste, y porque el estriado se




¥rop-7884

10

15

20

25

30
14015

Hoja nam. 5

rencuentra solamente en la parte de pared delantera de espe-
sor agrandado, mientras que la parte de pared cilindrica es
t4 desproviste de rosca, y porque el anillo de presién se
aplica por fuera con un resslto anular a la parte frontal
de la pieza de ajuste. Debido a la limitacibn de la rosca a
solamente la parte delantera de espesor agrandado del ani-
llo de bresi6n se consigue que la pleza de ajuste se recal-
que axialmente entre esta parte y el resalto anular del ani
1llo de presibn cuando el anillo de presidén introducido en
la ranura anular en toda su longitud axial y aplicado con
el resalto anular contra la pleza de ajuste se atornilla
hasta una profundidad todavia mayor en la ranura anitldr. Es

te recalcado axial de la pieza de ajuste da como resfdtado

un agrandamiento radial adicional de la seccidn tra;;;ersal
de la pieza de ajuste y, por tanto, una mejora adic@9§§1 de
la accidn de junta de la pieza de ajuste con respecto a la
conduccidn y al intradds de la abertura de la pared. Es su-

ficiente prever solamente el estriado en el anillo de.pre-

8ién. E1 anillo de presidn puede crearse entoncesg pOffési

* . ®

decirlo automidticamente la contrarrosca necesaria pgigfpl
atornillamiento en la pleza de ajﬁste mediante una défo%ma-
cibén eléstica correspondiente de la misma. En la parte ci-
14ndrica es posible entonces entre el anillo de presidn y
la pieza de ajuste una aplicacién de superficie hermética
que no resulta alterada por ninguna clase de estriado.
Es recomendable dejar que ¢l estriado gque forma la

rosca discurra hasta el comienzo de la parte de pared ciiip
drica, de modo que el #lvimo hilo de rosca esté situado en

la transicibn entre la parte de pared delantera de espesor

creciente en forma de cufia y la parte de pared cilindrica
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radyacente a ells.

A continuacidn se explica con detalle el invento ha-
ciendo referencia a un ejemplo de ejecucibén representado
en el dibujo; muestran:

La figura 1, una seccidén axial a través de una boqui-
lla de paso de pared segin el invento,

La figura 2, una seccidén axial a través del anillo de
presidn seglin la figura 1, en una represqntacién a escala
ampliada en comparacién con la figura 1,

La figura 35, un alzado frontal del anillo de presidn
segiin la figura 1, en estado parcialmente desarmado de las
dos partes del anillo de presidbn, y

La figura 4, una seccidén axial a través de la pieza
de ajuste de la bogquilla de paso de pared segin la };éura L
en representacién también a escala ampliada y en estaﬁq to-
davia sin deformar y sin afianzar, )

En el dibujo la conduceidn 1, por ejemplo un cable
con estructura interna no representada con detalle,:;;gé
tendida a través de la abertura 2 de una pared de hé}éiéén
3. La boquilla de paso (pasamuros) comprende una pié?grhe
ajuste eléstica 4 de caucho vulcanizado o material éiﬁiiar
eldsticamente defor&able, la cual forma obturacibn, por un
lado, contra la conduccibén 1 y, por otro lado, contra la
intradbés 5 de la abertura de pared 2 que ha de rellenar la
pleza de ajuste 4. Con 6 se ha designado una placa frontal
que va enmbutida fijamente en la pared 3 y que puede formar
con su superficie periférica interior 6.1 una pafte del in-
traddés 5. Ademéds, estd previsto un dispositivo de presidn
que comprime elésticamente la pieza de ajuste 4 en la aber-

tura de pared 2 y que esté formado por un anillo de presién
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7 que lleva un estriado en forma de una rosca 9. En particu
lar, la pleza de ajuste 4 posee una ranura anular 8 que 1o+
dea en forma de circulo a la conduccién 1 y que estd abier-
‘ta hacia el lado exterior de la pared y se extiende en di-
reccidn axial por toda la longitud de la zona en la que‘la
pieza de ajuste 4 deberd formar obturacibén con respecto a
la conduccidn 1 6 al intradés 5. En esta ranura anular 8 es
+4 atornillado axialmente el anillo de presidén 7, cuyo espe
sor de pared es mayor que la anchura de la ranura anular
sin deformar 8 en la pieza de ajuste 4 todavia no afianzada.
Por tanto, el anillo de presidén origina un desplazamiento
de material en la pieza de ajuste 4 al ser atornill&gq en
la ranura anular 8, con el resultado de que la piez:a;-:i.e
ajuste 4 se aplica con una presidn correspondiente,.;or un
lado, a la conduccidn 1 y, por otro lado, al intradbs 5. El
espesor de pared del anillo de presidn 7, visto en la sec-
cibén axial correspondiente a la figura 2, se agrand?;gg for

ma de cuiia a partir del extremo 7.1 del anillo, delanhero

en la direccidn de enchufe, a lo largo de una parte:d?%antg
ra 7.2 de la pared del anillo de presidn que encajaééﬁlla

rapura anular 8. En el ejemplo de~ejecu016n se ha rébéésen-
tado el caso de un ensanchamiento cuneiforme tanto de la su
perficie interior como también de la superficie exterior

del anillo, de modo que el perfil axial de la pared esté

configurado a manera de una cufia doble. Esta parte de pared
ensanchada delantexra 7.2 va seguida con el mismo didmetro
por una parte de pared sustancialmente cilindrica 7.3 que
posee {inicamente una oblicuidad muy pequefia de alrededor de

12 solamente para facilitar el desmoldeo del anillo de pre-

s8ién desde el molde de colada por inyeccibén durante el pro-
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Teso de fabricacibén. Ia parte de pared cilindrica 7.3 se ex
tiende basta un resslto anular 7.4 en el extremo del anillo
de presidn 7 que sobresale de la ranura anular 8, estando
configurado este extremo en forma de un collarin 10 con agu
Jeros frontales 11 que estén dis*tribuidos por la periferia
para la aplicacidn de una llave adecuada y que sirven para
recibir muiiones de llave previstos en la llave dé una mane-~
ra adecuada. En las superficies exterior é interior de sola
mente la parte de pared delantera 7.2 que se ensancha en
forma de cufia se encuenira la rosca 9, la cual hace posible
el atornillamiento del anillo de presién 7 en la pieza de
ajuste #. E1l dltimo hilo de la rosca 9 se encuentra-gd: la

transicién entre la parte de pared delantera 7.2 de $apesor
creciente en forma de cufia y la parte de pared cili;;;ica

7.3 adyacente a ella. No se precisa una rosca Q4e tu?ggq co-
rrespondiente en la ranura énular 8, puesto que los hilos

de la rosca 9 se hincan con cierre de forma en el material
eléstico de la pieza de ajuste 4¢\Le ranura anular éi;;tla
pleza de ajuste 4 sin deformar y sin afianzar es ci%i#irica

sustancialmente, es decir, nuevamente a excepcibn de hna pe

quefia oblicuidad de desmoldeo de alrededor de 12, 1o’ que
signlfica que dicha ranura posee una superficie interior
sustancialmente cilindrica y una superficie exterior éilin-
drica, siendo la anchura de la »snura entre ambas superfi-
cies menor que el espesor de pared de la parte de pared ci-
14indrica 7.3 del anillo de.presibn 7. El anillo de presibn
? est4 dividido, en toda su longitud, en dos segmentos de
anillo 7a, 7b con un éngulo central de 1802. Los dos segmen
tos de anillo 7a, 7b estdn unidos de forma soltable por me-

dio de espigas 12.1 dirigilas tangenclalmente a la perife-
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-ria del anillo y alojamientos de espiga asociados 12.2. El
didmetro interior minimo del anillo de presidn 7, es decir,
con los segmentos de anillo 7a, 7b completamente enchp;ados
uno en otro, es todavia algo menor que el didmetro de 1a su
perficie periférica interior de la ranura anular 8, de modo
que el anillo de presidn puede ejercer también radizlmente
hacia dentro una presibén sobre la pieza de ajuste 4 por
efecto de la compresién de los segmentos de anillo 7a, 7b.
En vez de dividirse en solo dos segmentos de anillo 7a, 7b,
el anillo de presidn 7 puede'dividirse naturalmente también
en mds de dos segmentos de anillo, por ejemplo en tres seg-
mentos de anillo con 1202 cada uno, cuatro segmentos, de ani

1lo con 902 cada uno, seis segmentos de anillo con 6Q2 cada

uno, etc. En cualquier caso, se consigue que el anillo de

presidén 7 pueda variar radialmente su didmetro Y, p?r tantdg
pueda comprimir uniformemente a la pieza de ajuste Au;; to-
das partes y tanto hacia dentro como hacia afuera. Por lo

demés, el anillc de presidn dividido 7 ofrece la vehygéa de
que los segmentos de anillo pueden ser ensamblados desde ur
lado contra la conduccién situada entre ellos, y 1a:qg@ducw

cién no tiene que ser hecha pasar a través del anilly’ de

de presidén de una sola pieza.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de
Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son 1los gque se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

12.,-~ Boquilla de paso para una conducc%én, tal como
un tubo, un cable o similar, a través de una abertura de
una pared, cuya bogquilla estd constituida por una pieza de
presidén eldstica que forma obturacidén, por un ladoingyntra
la conduccibén y, por otro lado, contra el intradés gﬁ.}a
abertura de pared que ha de rellenar la pieza de ajuste, y
por un dispositivo de presibén que comprime elésticagque 1ﬂ
pieza de ajuste en la abertura de pared, presentando la pie|

za de ajuste una ranura anular que rodea en forma de circu-
LI IRV A 3

lo a la conduccibn y que estd ablerta hacia el lado. exterion

de la pared, y estando formado el dispositivo de prgs;én

por un anillo de presidn que se puede hincar axialmgn?g en
la ranura anular y cuyo espesor dé pared es mayor qﬁg la
anchura de la ranura anular sin deformar en la pieza de
ajuste no afianzada,'caracterizada porjue el anillo de pre-
sibén estd dividido, por toda su 1ongitud axial, en segmen-
tos de anillo con un 4ngulo central de a lo sumo 1802, y
porque los segmentos de anillo estdn unidos de manera solty
ble entre si por medio de espigas dirigidas tangencialmente
a la periferia del anillo y por medio de alojamientos para

tales espigas.

22, Boquilla de paso segln la reivindicacibn 12, ca-
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racterizada porque el espesor de pared del anillo de pre-

sibn, visto en seccidn axial, se agranda en forma de cufla a
partir del extremo delantero en la direccién de enchufe, y
este agrandamiento cuneiforme estd limitado solo a una par-
te delantera de la pared del anillo de presidn que encaja

en la ranura anular y a la que se une con el mismo didmetro
una parte de pared sustancialmente cilindrica, y porque la

ranura anular en la pieza de ajuste sin deformar y sin afian
zar presenta superficies interior y exterior sustancialmen-
te cilindricas, siendo la anchura de la ranura menor que el
espesor de pared de 1la parté de pared cilindrica del anillo

de presidn. e "

3a8,- Boquilla de paso segln la reivindicacién 22, ca-

racterizada porque el anillo de presidn presenta en las su-
perficies exterior y/o interior de la pared del mismo gque
encaja en la ranura anular un estriedo que discurre”éé-di-
reccibn periférica y que forma una rosca con la que el ani-
llo de presidén puede atornillarse en la pieza de aggééé, y
porque el estriado se encuentra solamente en la parte de pa
red delantera de espesor creciente, mientras que la.pééte
de pared cilindrica esté desproviéta de rosca, y pofﬁué el
anillo de presibn se aplica por fuera con un resalto anulaﬂ
a la parte frontal de la pieza de ajuste.

48, Boquilla de paso scgfin las reivindicaciones 22 y

32, caracterizada porque el Wltimo hilo de rosca esté situg
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o en la transicidn entre la parte de pared delantera de es

pesor creciente en forma de cufia y la parte de pared cilin-
drica adyacente a ella. g
. 52,- Boquilla de paso segln la reivindicacibén 32, ca-
racterizada porque el estriado esti previsto solamente en
el anillo de presién.

62,~ "BOQUILLA DE PASO PARA UNA CONDUCCION, TAL COMO
UN TUBO, UN CABLE O SIMILAR".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

representado en los dibujos que se acompaiian y para los fi-

nes que se han especificado.

Esta Memoriz consta Ge doce hoj scritas & wiquina

por una sola cara.
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