«

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL | NumERo 0 Y
_ ES %[ 284.125 r.

@ FECHA DE PRESENTACION

24-Enero-1.985

MODELO_DE UTILIDAD, _ jy1 1385

ESPANA

@J’RIORIDADK!:

@Nuutno ' @ FECHA @ pals
34 07 187.3 28-2-84 DE
@ FEXCHA DE PURLICIDAD . .eutnnuueu INTRANACIONAL

r\(.,LS/oz Hoo & 324

@TCTULC OF LA INVENCION

"BOQUILLA DE PASO PARA AL MENOS UK CABLE ELECTRICO A TRAVES DE UNA
ABERTURA DE UNA PARED"

s

sen.neﬁauﬁ: ™

WERNER HAUFF ,
(File GA/6472 sTr)

BoMiciLi& GEL SOLIEITANTE
Herlsbiihlstrasse 19, D-7925 Dischingen-~Ballmertshofen,
Repliblica Federal Alemana

INVENTOR (ES)

el solicitante

@ TITULAR (E£S)

<7‘> REFRESENTANTE

DON FERNANDO DE ELZABURU MARQUEZ (MOD.-7.883)

MCS/.

UNE A-4 MOD, 3204 - UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



T e SRR M G S e

PR

-t

et e

P S S A et

PRI W P Y

Y N DRI O Yy Lo ey

P-

_MOD.7883

10

15

20

25

17015

duracién lo més larga posible de la resistencia al fuego,

tioja neim. 1

El invento se refiere a una boquilla de paso (pasa-
muros) para al menos un cable eléctrico a través de una aber

1

tura de una pared, la cual estd constituida por un cuerpc
de junta al menos parcialmente el&stico que llena!el ?;;%cio
vacio entre el cable y el intradds de la abertura de fé'éa-
red y que forma un alojamiento de cable correspondiente a
la seccién transversal del cable y obtura, por un ladg:.éon-
tra el cable y, por otro lado, contra el intradés de la aber

tura de la pared, y por un armazén de revestimiento que for-

L
ma un dispositivo de presién para comprimir elésticamé@te

el cuerpo de junta en la abertura de la pared. tett

® o060
L

Se conocen boquillas de paso de esta clase, ﬁof éjem
plo por la patente alemana 958 671, las cuales sirven para
formar un cierre de proteccién contra incendios, mediante
el cual se compartimentan de forma resistente al fuego ban-
dejas de cables entre diferentes zonas de tramos de incen-

dios separadas unas de otras por una pared. Ademds de una

la boquilla de paso debera poseer también la propiedad de
una obturacidén lo mejor posible contra agua, gas y humo.

En las boquillas de paso conocidas, el cuerpo de
junta estd constituido por un caucho artificial, tal como
neopreno o cloropreno, al que se han afiadido agentes igni-
fugantes con el fin de aumentar la duracidén de la resisten-
cia al fuego. Es conocido para ello en particular el hidré-
%xido de aluminio Al(OH)3, el cual se descompone bajo el ca-

lentamientc en caso de incendio absorbiendo una cantidad

.
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considerable de calor y desprende agua, gque se libera en

forma de vapor. La absorcibén de agua actlia en este caso en
el sentido de una refrigeracién del cable y de las partes
de la boquilla de paso en la zona del incendio, y el agua
producida, dado que desplaza al oxigeno en el lugér de} ;p-

cendio, act@ia en el sentido de un gas pfotector in?ibf?é%

de la llama antiinflamable. Sin embargo, la mezcla de'baf
agente ignifugante con caucho estd limitada a cantidades re-
lativamente pequefias, puesto que el mezclado perjudicé'mﬁy
fuertemente los valores té&cnicos de la mezcla de caucho y
tiene lugar ya por la inevitable vulcanizacibén de la ﬁéﬁéla
de caucho una fuerte degradacién t&rmica del agente iéégéu—
gante afiadido, lo cual excluye tambié&n altos contenidé;{ée
agente ignifugante en la mezcla de caucho. Por lo deﬁéé:zla
incorporacién del agente ignifugante en la mezcla de caucho
requiere un gasto considerable originado por mezcladores,
amasadores y similares, todo lo cual conduce a un precio
considerable para tales mezclas especiales de caucho. Aparte
del hidrdxido de aluminio, tales mezclas especiales pueden
contener tambié&n agentes de hinchamiento que crecen con el
calor del incendio para compensar m&s O menos una combustidn
de la envoltura del cable y del material del cuerpo de junta
y para impedir asi un avance demasiado r&pido de la zona de
incendio. Dado que la temperatura de vulcanizacidén ha de man
tenerse lo méds baja posible en atencidn al agente ignifugan-
te, el tiempo de vulcanizacidén para el cuerpo de junta es
correspondientemente grande, prolongéndose ademis el tiempo
de vulcanizacibén debido a que los espesores de pared exis-

tentes entre los alojamientos de cables en el cuerpo de jun-

ta son relativamente grandes almenos por sectores. Por tan-
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to, los moldes en los que se vulcanizan los cuerpos de junta

estén ocupados en cada caso durante un tiempo desventajosa-

mente largo.

El invento se basa en el problema de coﬁfigurar una

boquilla de paso (pasamuros) de la clase citada al principio

de modo que se pueda elevar sustancialmente la cantidad: el

agente ignifugante utilizado y se pueda alargar asi en.me-

dida correspondiente la duracién de la resistencia al fuego

de la boquilla de paso. neee-
Este problema se resuelve segiin el invento porque

en el cuerpo de junta estdn previstas unas cavidades gue'.se

abren hacia el alojamiento del”cable y/0 en el armazéh;ﬁél

revestimiento o en las partes del mismo que forman el-dispo-

sitivo de presidn estén previstas unas cavidades que se

abren hacia el cuerpo de junta, cuyas cavidades estan todas
llenas de un agente ignifugante que se descompone (endbdgena-
mente) al calentarse en caso de incendio con absorcidén de
calor y desprende un gas protector inhibidor de la llama.
Preferiblemente, el agente ignifugante contiene en grado.
preponderante hidrdxido de aluminio Al(OH) 5.

La ventaja conseguida por el invento consiste pri-
meramente en que se prescinde de una adicién del agente ig-
nifugante a otros materiales, tales como los del cuerpo de
junta o del armazdén de revestimiento o de las partes del
mismo que forman el dispositivo de presidn. Por tanto,)las
propiedades de sus materiales no son perjudicédas por 1la
adicidén del agente ignifugante. Esto significa también rés-
pecto del cuerpo de junta que para éste se prescinde de mez-

clas especiales caras y que este cuerpo se puede vulcanizar

bajo altas temperaturas durante tiempos correspondientemente
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m@s cortos, acortindose todavia estos tiempos debido a que
las cavidades previstas para recibir el agente ignifugante
reducen considerablemente los espesores méximos de pared

del cuerpo de junta y este cuerpo de junta con sus cavidades
se puede vulcanizar ya por ello con mds rapidez. Déspués de
la terminacién completa del cuerpo de junta, del a%maz?ﬁ?ée
revestimiento o de las partes del mismo que forman el.EMs%o-
sitivo de presién, el agente ignifugante se carga en sus ca-
vidades y, por tanto, no puede ser perjudicado por el'éiébe—
so de fabricacibn y tratamiento térmico necesario para su
produccidn. Por tanto, queda excluida una degradaciﬁn'téfmi-

ca prematura del agente ignifugante. Ahora bien, ocurre..so-

LI Ry

bre todo que la cantidad del agente ignifugante no viénd,li-
mitada por las posibilidades de su adicidén a otros ﬁaiééia—
les, sino s6lo por el tamafio de las cavidades disponibles
para recibirlo, lo que hace posible la utilizacidn de canti-
dades de agente ignifugante considerablemente mayores que
hasta ahora en el caso de s6lo una adicidén a otros materia-
les. Ademds, debido a la clase de disposicidn y configura—
¢cién de estas cavidades existe lé posibilidad de distribuir
el agente ignifugante por toda la longitud de la bogquilla

de paso, de modo que al progresar la combustidn se habilita

y queda disponible siempre nuevo agente ignifugante, pero
también se puede hacer que el agente ignifugante entre en
accién de forma intencionada y por sectores con una concen-
traci6n muy grande en lugares de la bogquilla de paso espe-
cialmente criticos en el caso de incendio. Dado que las ca-
vidades del cuerpo de junta se abren hacia los alojamientos

del cable, el gas protector que se libera del agente ignifu-

gante en el caso de incendio, es decir, vapor de agua en el




3

™MOD.7883

10

15

20

25

30
17015

Hoja ntim. 5

e

caso de Al(OH)3, llega inmediatamente a los alojamientos de
cable, siempre que éstos sean liberados por la combustidén de
la envoltura del cable. Este vapor de agua ejerce en la zona
del alojamiento del cable, por desplazamiento del oxigeno,

una accidén fuertemente inhibidora de la llama y refrigerante

tanto con respecto a la envoltura del cable como t%mbié@JCon
respecto al propio cuerpo de junta, y enfria particulé}meﬁte
también el alma met&lica del cable liberada por la combus-
tidn de la envoltura del cable, cuya conducci6n” calorffita
se reduce asi considerablemente desde la zona de incendio
hacia las regiones del cable y de la boquilla de paso’no:-

afectadas todavia por el incendio, lo gue reduce consfﬁbpa—

AL W }

blemente la combustidn en el sentido de una mayor durdcign
de la resistencia al fuego. El avance de la zona de iﬁé?ﬁdio
en el alojamiento del cable se reduce ain mds haciendo que
al descomponerse el agente ignifugante, sobre todo en el caso
de Al(OH)B, se formen en la superficie del material sintético
o del caucho de la envoltura del cable o del cuerpo de junta
a partir de los productos de carbonizacién y A1203 unas ca-
pas de proteccibn que dificulten en medida muy acusada el
progreso del frente de combustién. Asimismo, se reduce la
combustién del propio cuerpo de junta fuera de la zona de
sus alojamientos de cable, a saber, debido al agente ignifu-
gante en las cavidades del armazdn de revestimiento o de las
partes del mismo que forman el dispositivo de presidn. De
este modo, se limita la temperatura del cuerpa de junta en
las regiones que estdn en contacto con el armazén de reves-
timiento o con las partes que forman el dispositivo de pre-

si6bn y se impide una combustidn rapida del cuerpo de junta

desde alli, sobre todo porque aqui el gas protector que se
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libera de las cavidades puede barrer mayores regiones super-

ficiales del cuerpo de junta y actiia asi nuevamente en estas
regiones con un fuerte efecto inhibidor de la llama. Como
resultado, debido al invento se dificulta en conjunto muy

eficazmente tanto la combustidén de las envolturas'de los ca-

e®®q

longa muy sustancialmente la propia duracidn de la resieten-
cia al fuego en comparacidn con un cuerpo de junta consti-
tuido por una mezcla de caucho especial cara usual hagear
ahora, sin que se requieran m&s amplias medidas en la bo-
quilla de paso, particularmente tampoco trabajos suplementa-
rios de inhibicién de la llama en los propios cables éwggs
y/o detrds de la boguilla de paso. Finalmente, es Venﬂiiéso
también el hecho de que la desceomposicién del Al(OH)3iééé_
duce a una fuerte disminucién de los gases t6xicos y corro-
sivos originados en caso contrario durante el incendio, por
ejemplo en envolturas de cable de PVC. Siempre que por lo
demés el agente ignifugante esté destinado a llenar las ca-
vidades del cuerpo de junta, este agente puede estar incor-
porado en una mezcla de caucho eldstica colable que corres-
ponda a la elasticidad y compresibilidad del propio cuerpo
de junta.

| En una forma de ejecucidn preferida elcuerpo de
junta estd constituido en la direccidn axial del cable por
discos que estdn estratificados con capas del agente igni-
fugante. Los discos pueden consistir en cauchd de cloropreno
usual y las capas pueden consistir en una mezcla del agente
ignifugante con caucho, y los discos y las capas pueden es-

tar unidos entre si mediante clavos de caucho o material sin

tético. Es recomendable a este respecto en particular hacer

bles como también la del cuerpo de junta, de modo que §é‘§rou
1
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que la primera capa aplicada sobre el lado frontal del cuer-
po de junta situado hacia el lado exterior dela pared esté
constituida por una capa de agente ignifugante, puesto que
esta capa es la primera que queda expuesta a la accidn del
incendio. La estructura por capas del cuerpo de junta tiene
la ventaja de que -independientemente del punto e& qué:éé
taladre un alojamiento de cable a través del cuergo dé:;&hta
este alojamiento de cable estd rodeado siempre por las capas
del agente ignifugante dispuestas entre los discos. «.sd
Ahora bien, existe igualmente la posibilidad de pre-
ver en el cuerpo de junta unos agujeros ciegos que estén'.ce-
rrados por tapones en ei ladq frontal del cuerpo de j@ﬁ%a
situado hacia el interior de la pared y que estén llends’.del

agente ignifugante, estando los agujeros ciegos unidqéﬂébn
el alojamiento de cable a través de rendijas radiales, de
modo que en caso de incendio pueda llegar al alojamiento
del cable a través de estas rendijas radiales el gas protec-
tor gque se desprenda del agente ignifugante. La disposiciédn
del tapSn sobre el lado frontal del cuerpo de junta situado
hacia el interior de la pared tiene la ventaja de que in-
cluso al aumentar la combustidn el agente ignifugante res-
tante estd disponible en cualguier caso dentro de la aber-
tura de la pared entre las boquillas de paso adyacentes a
ambos lados de la pared o sus cuerpos de junta como agente
de proteccidn contra el fuego para proteger el cable. En
particular, los agujeros ciegos con sus rendiﬁas radiales
pueden estar distribgidos en torno al alojamiento de cable

en el cuerpo de junta. Convenientemente, las rendijas ra-

diales estdn unidas en este caso entre si por medio de una
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de cable, lo que contribuye a que el gas protector que cir-
cula a través de las rendijas radiales se distribuya unifor-
memente por toda la periferia del cable en el alojamiento
del mismo.

Otra posibilidad para la conformacidn de las cqvi?a-

des en el cuerpo de junta consiste en prever en ellcue%??j
de junta, en la superficie periférica del alojamiento ‘dedr
cable, varios canales anulares que estén abiertos hacia el
alojamiento de cable y que discurran axialmente uno al*lsdo

de otro con - -distancia reciproca y estén llenos del agente

ignifugante. . e

Si se trata de un cuerpo de junta compuesto de‘piézas

de ajuste de manera conocida, algunas piezas de ajusté, &in
alojamiento de cable pueden presentar también segiin eizié—
vento una cavidad llena del agente ignifugante, la cual po-
see una abertﬁra cerrada por un tapdén, de modo que la cavi-
dad se puede llenar con el agente ignifugante dGnicamente
después de la fabricacidén de la pieza de ajuste.

Las cavidades en el armazén de revestimiento discu-
rren convenientemente en forma de anillo en la direccidn
periférica del armazdn. Pueden estar abiertas en toda la pe-
riferia del anillo hacia el cuerpo de junta o pueden abrirse
a través de rendijas radiales hacia el cuerpo de junta. Es
especialmente recomendable que al menos una delas cavidades
anulares se abra hacia el lado frontal del cuerpo de junta
para crear asi de manera especialmente sencilia la posibili-
dad de que el gas protector que se libera en las cavidades
en caso de incendio pueda barrer el lado frontal del cuerpo

de junta.

Respecto de las cavidades en las partes que forman

17015
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el dispositivo de presibn existen diferentes posibilidades
de ejecucidn. Si en particular el dispositivo de presién es-
td configurado como un anillo de presién retenido en el ar-
mazon de revestimientq, accesible desde el lado exterior de
5 la pared y destinado a ser accionado, este anillo de presién

estd provisto entonces convenientemente de cémaraé que*.se.
abren contra el cuerpo de junta y/o su lado frontall y';j..ue.'
estén llenas del agente ignifugante. Usualmente, tales anillps
de presidén estdn fabricados de todos modos a base de material
10 sintético y, por tanto, estén equipados con almas yAnervios

de refuerzo de pared delgada para ahorrar material, les.&Hua-
les pueden formar sin dificultad conjuntamente las céhggés

necesarias para recibir el agente ignifugante. UK

Para poder asegurar adicionalmente la superficié.
15 frontal del cuerpo de junta situada hacia el lado exterior
de la pared, particularmente en el cassc de boquillas de paso

de mayor diametro, existe la posibilidad de prever en esta

superficie frontal unas cédpsulas llenas del agente ignifu-

gante. Estas cépsulas se abren en caso de incendio por com-

20 bustifén y dejan libre entonces el gas protector formado por

descomposicidn térmica del agente ignifugante, pudiendo des-
plegar entonces el gas su accidén inhibidora del fuego por

toda la superficie frontal del cuerpo de junta. Conveniente-

mente, las cdpsulas estdn configuradas cada una de ellas co-

[P,

25 mo una cabeza hueca de un tornillo de material sintético

atornillado con el vAstago roscado en el cuerpo de junta.
) A continuacién se explica con detalle el invento

haciendo referencia a ejemplos de ejecucidén representados

en el dibujo; muestran:

30 La figura 1, una seccién axial, parcialmente en re-
17015
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presentacién en perspectiva, a través de una boquilla de paso
segin el invento,

La figura 2, una seccidén axial correspondiente a-la
figura 1 a través de otra forma de ejecucién de la boquilla
de paso de acuerdo con el invento,

La figura 3, una seccidn axial a través de otré:ﬁérma
de ejecucidn del cuerpo de junta de la boquilla de pasé:éé-
gin la figura 1,

La figura 4, el alzado, lateral del cuerpo de junta
de una boquilla de paso segiin la figqura 1 en otra forma de

ejecuciédn,

L ]
"o e oo

La figura 5, una seccidén en la direccién V-V g, tha-

vés del cuerpo de junta segln la figura 1, y St

La figura 6, otra forma de ejecucidn de un cugrpu de
junta de la boquilla de paso seqin la figura 1, en un;.;é—
presentacidn correspondiente a la figura 4.

Las boquillas de paso de cable (pasamuros) a través
de una abertura 1 de una pared 2, representadas en las figu-
ras 1 y 2, estén destinadas cada una de ellas solamente a un
cable eléctrico 3 de estructura interna no representada con
detalle. Sin embargo, una boquilla de paso de esta clase puest
de recibir también varios cables. En este caso, el cuerpo de
junta 5 al menos parcialmente eldstico, gque llena el espacio
vacio comprendido entre el cable 3 y el intradds 4 de 1la
abertura 1 de la pared, posee varios alojamientos de cable 6
adaptados a la seccidn transversal correspondiente del cable
tal como muestran las fiquras 4 a 6 en relacidn con el ejem-
plo de tres alojamientos de cable. En cada caso, el cuerpo

de junta 5 forma obturacién, por un lado, contra los cables

3 y, por otro lado, contra el intradés 4 de la abertura 1 de
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Eé pared. Asimismo, la boquilla de paso estd constituida por
un armazdn de revestimiento 7, 7', 7" que en los ejemplos de
ejecucidén forma al menos una parte del intradds 4 de la ‘aber-
tura 1 de la pared y gue constituye un dispositivo de pre-
Isién para comprimir el&sticamente el cuerpo de junta 5 en la
abertura 1 de la pared. Siempre que el intrad6s 4 de laiabér—
tura 1 de la pared no esté formado completamente por eklgﬁﬁa—
z&n de revestimiento 7 como en la figura 2, la propia pared

2 forma directamente la parte de intradés dejada libre .por,
el armazdn de revestimient6 7', 7", tal como ocurre eﬁ la
figura 1. El intradds 4 de la abertura 1 de lk pared se gstre-
cha entonces, en la figufa 1, desde el lado exterior dg Ta

pared hasta el interior de la misma, es decir, de derec¢ha-a

izquierda, a manera de un tronco de cono. En esta abqu&;%
de paréd estrechada estd axialmente afianzado el Cueré;.d;
junta 5 por medio de un anillo de presién 8 que forma el dis-
positivo de presifn. Este anillo de presidn 8 estd atornilla-]
do en una rosca de tuerca 9 dentro de una parte 7" del ar-
mazdén de revestimiento embutida fijamente en la pared 2.

Otra parte 7' perteneciente al armazén de revestimiento se
encuentra entre el extremo del cuerpo de junta 5 situado so-
bre el lado interior de la pared y un tubo de revestimiento
10 que recubre la abertura 1 de la pared. El anillo de pre-
sién 8 es una pieza inyectada de material sintético y, para
ahorrar material, posee en su collarin 8' situado delante
del lado exterior de la pared una estructura de cé@maras que
estd formada por almas y nervios de refuerzo y que se ha in-
dicado en la parte recorcada en 8". Por lo demds, el collarij

8' esta provistb de agujeros frontales 11 que sirven para la

aplicacidén de una llave que estd destinada a hacer girar el

)
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anillo 8 y que no se ha representado en el dibujo. En el
ejemplo de ejecucién segln la figura 2, el cuerpo de junta

5 est8 compuesto de varias piezas de ajuste 5', 5" de las.
cuales solamente las piezas de ajuste 5' forman el aloja-
miento 6 para el cable 3. Las restantes piezas de ajuste 5"
no poseen alojamientos de cable y sirven dGnicamente pagaﬂs
rellenar la seccidn transversal de la boquilla de pasd:;;}a-
zada por el armazdn de revestimiento 7. Una placa de presidn
mévil 7.1 que esti dispuesta transversalmente en el armaZdn
de revestimiento 7 y que puede ser afianzada por medio de un
tornillo tensor 7.2 sirve para comprimir el cuerpo de.3jupnka
5. Entre la placa de presién 7.1 y la parte transversé}i?el
armazdn de revestimiento 7, situada en posicién superioX¥ ‘en

la figura 2, est&n insertadas otras piezas de ajuste 5" 'que

van afianzadas axialmente por medio de placas de presidn
7.3.

En todos los casos se han previsto en el cuerpo de
junta 5 unas cavidades que se abren hacia ei alojamiento de
cable 6 y que estén llenas de un agente ignifugante indicado
mediante un punteado en el dibujo, cuyo agente se descompone
al calentarse en caso de incendio con absorcién de calor y
desprende un gas protector antiinflamable (inhibidor de 1la
llama). Unas cavidades semejantes llenas de agente ignifu-
gante se encuentran en el armazén de revestimiento 7, 7°,

7" y en el ejemplo de ejecucién seglin la figura 1 se encuen-
tran también en las partes del mismo que forman el disposi-
tivo de presidn, es decir, particularmente en el anillo de
presién 8. El agente ignifugante que llena las cavidades

contiene en una proporcién muy predominante hidréxido de

aluminio Al(OH)3 que en caso de incendio se descompone té&r-
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micamente con absorcidén de calor bajo la accibn del calor
que entonces se produce, formdndose A1203 y H,0y siendo
absorbida de forma latente por cada mol de Al(OH)3 una~éé%—
tidad de calor de 70 Kcal. Este calor endbdgeno significa

una considerable substraccién de calor en el lugar del incen;

dio. El agua que se produce en forma dekvapor de agua éﬁééo—

®e
-~ »

so desaloja al oxigeno en el lugar del incendio y actﬁ&°abi
con efecto antiinflamable. Ademds, las reacciones quimicas
que se desarrollan durante la ‘descomposicién del hidréiiéb
de aluminio tienen la consecuencia de que se fijan los gases
toéxicos y corrosivos que en caso contrario se producifiéﬁ'

.« e,

en el incendio, por ejemplo, con envolturas de cable de..-

L IR
k3

PVC, y como resultado se reduce mucho la generacidn de. Jos
mismos. Por lo demds, se puede afiadir al agente ignifé&gﬁte
un material hinchable que crezca al calentarse en caso de
incendio y pueda compensar al menos en parte la combustidn
de la envoltura del cable y del cuerpo de junta en la zona
del alojamiento del cable.

En particular, como se muestra en la figura 3, el
cuerpo de junta 5 puede estar cénstituido en la direccién
axial del cable por unos discos 20 que estén estratificados
con capas 21 del agente ignifugante. Los discos 20 pueden
consistir en caucho de cloropreno usual y las capas 21 pue-
den estar formadas por una mezcla del agente ignifugante
con caucho, estando ajustada esta mezcla, al igual que los
discos 20, respecto a la elasticidad y la compresibilidad.
Los discos 20 y las capas 21 pueden estar unidos entre si
por clavos 23 de caucho o material sintético. La primera

capa aplicada al lado frontal del cuerpo de junta 5 situado

hacia el lado exterior de la pared, es decir, a la derecha

17015
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en la figura 3, es una capa del agente ignifugante, puesto

que esta capa es la primera en exponerse a la accidén del in-
cendio.

Ahora bien, las cavidades pueden estar configuradas
como agujeros ciegos 24 en el cuerpo de junta 5, tal como

muestran las figuras 1 y 4 a 6. Estos agujeros ciegos éAﬂés-
tdn cerrados por tapones 25 preferiblemente en el laddiiién-
tal del cuerpo de junta 5 ;ituado hacia el interior de la

pared y van llenos del agente ignifugante. Qichos agquijexrds

estin unidos con los alojamientos de cablé 6 a través de renl
dijas radiales 26, de modo que los gases prétectores gue,se
desprenden cdel agente ignifugante eh caso de incendio ‘pie-

den llegar a los alojamientos de cable 6. En particulaX’; “los

P |

agujeros ciegos 24 con sus rendijas radiales 26 puedeﬁ‘ééﬁar

LICREY -

distribuidos en torno al alojamiento de cable 6 en el cuerpo
de junta 5 (figura 1). Ademés, las rendijas radiales 26 es-
té&n unidas entre si por medio de una ranura anular 27 prac-
ticada en la superficie periférica del alojamiento de cable
6, de modo que los gases protectores que salen'de'ﬁas rendi-
jas radiales 26 pueden distribuirse uniformemente sobre la
periferia del alojamiento de cable 6. La figura 2 muestra

la posibilidad adicional de prever en el cuerpo de junta,

en la superficie periférica del alojamiento de cable 6, va-
rios canales anulares 28 que se abren hacia el alojamiento
de cable 6 y que discurren axialmente uno al lado de otro
con distancia mutua y van llenos del agénte ignifugante.

Por lo demds, la figura 2 permite apreciar que las piezas de
ajuste 5", 5"' sin alojamiento de cable presentan también

una cavidad 29 que estad llena del agente ignifugante y que

presenta una abertura 30 con tap6n 31 que de todos modos no
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se ha representado en todos los casos en el dibujo y que estid

destinada a llenarse ccn el agente ignifugante.

Las cavidades 40, 41, 42, 43 del armazén de revesti-
miento 7, 7', 7", 8 discurren sir excepcidén en forma de ani-
llo en la direccidn periférica Je2l armazén. Como en el caso

-

de la parte de armazén 7" de la figura 1, estas cavidaéeéﬁ

I

pueden estar abiertas hacia el cuerpo de junta 5 en tcda.la
periferia del anillo, o; como en el caso del anillo de pre-
sidn 8‘y de la parte de armazén ‘7' en la figura 1, o como-
en el ejemplo de ejecucidn segiin la figura 2, pueden abrirse
hacia el cuerpo de junta 5 a través de rendijas radiales ~<44.
En particular, la cavidad anular 41 de la parte de armgééh
designada con 7' en la figura 1 se abre entonces hacia{@@é
de los lados frontales del cuerpo de junta 5, de modo-que
el gas protector que sale de las rendijas radiales 44 puede
barrer toda la superficie frontal del cuerpo de junta 5 en
el lado interior de la pared. En el caso del anillo de pre-
sién 8 de la figura 1, la parte 8"' portadora de la rosca
estd provista de la cavidad anular 43, la cual se abre direc
tamente hacia el cuerpo de junta 5 a través de las rendijas
radiales 44. Ademds, las cidmaras 8" formadas en el collarin
8' del anillo de presidén B estd@n llenas del agente ignifu-
gante.

La figura 6 muestra que los agujeros ciegos 24 que
sirven para recibir el agente ignifugante no tienen que es-
tar configurados en modo alguno con forma cilindrica circu-
lar como, por ejemplo, en la figura 4. Por el contrario,
existe la posibilidad de que la zona de la pared que queda

entre los alojamientos de table 6 sea aprovechada de manera

6ptima para los agujeros ciegos 24, de modo que entre los

17015
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alojamientos de cable 6 y los agujeros ciegos 24 permanecen
unas paredes de espesor casi idéntico en todas partes, las
cuales tienen la consecuencia de que un cuerpo de junta 5

de esta clase se pueda vulcanizar con extraordinaria rapidez,

-

Por Gltimo, las figquras 1 y 2 muestran la posibili-

~»

dad de que el cuerpo de junta 5 pueda llevar, en sﬁ lade* "

\ _,-‘H~

frontal situado hacia el lado exterior de la pared y e%pués—
to antes que todos los demds a la influencia del incendio,

unas cdpsulas 50 llenas del agente ignifugante. Estas eﬁpéu—
las 50 son cada una de, ellas en los ejemplos de ejecucidn la
cabeza hueca de un tornillo de material sintético atornillad¢

- a=

con el vastago roscado 51 en el cuerpo de junta 5. re

uﬂ-‘

El cuerpc de junta 5 se termina de fabricar y vulea-
nizar primeramente en todo caso sin el agente ignifugé??%,
sea como pieza suelta, sea en forma de varias piezas de ajusL
te 5', 5", 5"'. Unicamente después se carga el agente igni-.
fugante en las cavidades y solamente después de esto se cie-

rran las cavidades llenas.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se

presentan para que sean objeto de esta solicitud d? Modelo

de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los dque sg,yg-

cogen en las reivindicaciones siguientes:

1a. Boquilla de paso para al menos un cable elé&ctri-

co a través de una abertura de una vared, cuya boquilla esta

constituida por un cuerpo de junta eldstico al menos en par-

tradds de la abertura de la pared, forma un alojamienﬁ&ude

cable correspondiente a la seccidén transversal del caﬁ%é;y
obtura, por un lado, contra el cable y, por otro lado;-..é'éntr.
el intradds de.,la abertura de la pared, y por un armazdn de
revestimiento que forma un dispositivo de presidn para com-
primir elésticamente el cuerpo de junta en la abertura de 1la
pared, caracterizada porque en el cuerpo de junta estln pre-
vistas unas cavidades que se abrén hacia el aloﬂamiento de
cable y/o en el armazdén de revestimiento o en las partes del
mismo que forman el dispositivo de piesidn estln previstas
unas cavidades que se abren hacia el cuerpo de junta, estan-
do llenas todas estas cavidades de u; agente ignifugante
que, al calentarse en c:so de incendio, se descompone {(por
via endbgena) con absorcidén de calor y desprende un gas pro-
tector antiinflamable.

23, Boguilla de paso segiin la reivindicacidén 13,

caracterizada porque el agente ignifugante contiene predomi-

17015
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nantemente hidréxido de aluminio (Al(OH)3).

3a. Boquilla de paso segin las reivindicaciones 12
6 22, caracterizada porque el cuerpo de junta estd constituis
do en la direccidn axial del cable por unos discos que estén
estratificados con capas del agente ignifugante.

4a. Boquilla de paso segin la feivindicacﬁén 3a,

caracterizada porque los discos consisten en caucho d%fé}oron
preno usual y las capas estén formadas por una mezclazdei
agente ignifugante con caucho, y porque los discos y las

capas estan unidos entre si por medio de clavos de cau&ﬁb

o material sintético.

5a. Bogquilla de paso segiin las reivindicaciones-3a

6 42, caracterizada porque la primera capa aplicada sdobre el

lado frontal del cuerpo de junta que queda orientado hagia

el lado exterior de la pared estd constituida por una;de:las
capas del agente ignifugante.

6a. Boquilla de paso segin las reivindicaciones 1a
6 22, caracterizada porque en el cuerpo de junta estdn pre-
vistos unos agujeros ciegos que estén cerrados por tapones
en el lado frontal del cuerpo de junta situado hacia el in-
terior de la pared y que van llenos del agente ignifugante,
y porque los agujeros ciegos estan unidos con el alojamiento
de cable a través de rendijas radiales.

7a. Bogquilla de paso segin la reivindicacién 6a,
caracterizada porque los agujeros ciegos con sus rendijas
radiales estédn distribuidos alrededor del aloiamiento de
cable en el cuerpo de junta.

8a. Boquilla de paso segiin las reivindicaciones
6a 6 7a, caracterizada porque las rendijas radiales estén

unidas entre si por medio de una ranura anular practicada
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en la superficie periférica del alojamiento de cable.

9a. Boquilla de paso seglin las reivindicaciones
12 &6 2a, caracterizada porque en el cuerpo de junta estén
previstos, en la superficie periférica del aleamiento de
cable, varios canales anulares que estén abiertos hacia el

alojamiento de cable y que discurren axialmente un? al, lado

de otro con cierta distancia de separacién mutua y vaqﬂl}e-

nos del agente ignifugante. . el

10a2a. Boquilla de paso seglin una de las reivindica-

ciones 12 a 92, caracterizada porgque, en el caso de un cuerpd
de junta compuesto de piezas de ajuste, algunas piezas de

ajuste sin alojamiento de cable presentan tambié&n una'caVidad

que va llena del agente ignifugante y que tiene una abextura

cerrada por un tapén. {:{}
11a. Boquilla de paso seglin las reivindicaciéﬁgé

1a 6 2&, caracterizada porque las cavidades del armazdén de

revestimiento discurren en forma de anillo en la direccidn

periférica del armazén.

128, Boguilla de paso seglin la reivindicacién 11a,

cuerpo de junta en toda la periferia del anillo o se abren
hacia el cuerpo de junta a través de rendijas radiales.

13a. Boquilla de paso segln la reivindicacidén 121,
caracterizada porqueal menos una de las cavidades anulares
se abre hacia el lado frontal del cuerpo de junta.

14a. Boguilla de paso segln una de 155 reivindica-
ciones 12 a 13a, caracterizada porque, en caso de gque el
dispositivo de presibn esté configurado en forma de un ani-
llo de presién retenido en el armazdn de revestimiento,

accesible desde el lado exterior de la pared y destinado a

17015
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ser accionado, este anillo de presidn esté provisto de céma-

ras que se abren hacia el cuerpo de junta y/o su lado fron-
tal y que estdn llenas del agente ignifugante.

15a. Boguilla de paso segiin una de las reivindica-
ciones 12 a 142, caracterizada porque el cuerpo de junta

lleva en su lado frontal situado hacia el lado extérior de

la pared unas cépsulas llenas del agente ignifugante.'-:’

16a2. Boquilla de paso segfin la reivindicaciéﬁ.1§é,
caracterizada porque las cipsulas estdn realizadas cada una
de ellas en forma de una cabeza hueca de un tornillo de- wate-
rial sintético atornillado con el vastago roscado en el

cuerpo de junta. seade

17a. "BOQUILLA DE PASO PARA AL MENOS UN CABLE,- -

ELECTRICO A TRAVES DE UNA ABERTURA DE UNA PARED". S

Tal y como se ha descrito en la Memoria que anteoce-
de, representado en los dibujos que se acompaflan y para los

fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a mé-

gquina por una sola cara.

D
Madrid, U
P.A. »da Dhinbore
<
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