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"Procedimiento y aparato pare poner en marcha una

instalacidn de vapor de paso forzado".

SULZER FRERES, Société Anonyme, entidad suize, resi
dente en Winterthur, SUIZA. . | o

La invencidn se refiere a un procedimiento

rara poner en marcha un generador de vepor de paso E
forzado provisto de por lo menos dos superficies -

~de calentamiento 00nectadéa en serie para el paso

del medio de trabajo y de uns tuber{s de evacuacidn -
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del medio de trabajo colocada delante y otra tube=-

ria colocada detrds viste en direccidn de flujo -
del medio de trabajo de la superficie de calenta -
miento conectada a continuacidn, quedando esta su-
perficie de calentamiento temporalmente excluids -
del paso del medio de tfabajo.

Ia invencidn tiene como base el cometido -
de mejorar la puesta en marcha de un genera®d r de
vapor de paso forzado desde el estado caliente, es
decir, despuée de pausas de servicio, durante las
cuales el generador de vapor de paso forzado esen-
cislmente no se ha enfriado ain a la temperatura -
de ambiente. EL procedimiento segun la presente in
vencidn consiste en que se miden la temperatura -
del medio de trabajo al finalde la superficie de
calentamiento anteconectada y la temperatura de la
éuperficie de calentamiento conectada a continua -
cidn o la de los gases z.ie humo que lamen esta su -
perficie de calentamiento, en que la temperatura -
del medio de trabajo al final de la superficie de

~ calentamiento anteconectada se iguala a la temme rg

tura de la superficie de calentamiento conectada &
continuacién o a la de los gases de humo que lamen
a ésta ¥ en que el flujo del medio de trabajo se =
de ja pasar libremente & través de la superficie de
calentamiento conectsda a continuacidn cuando la -
temperatura de esta superficie de calentamiento -
concuerda e sencialmente con aquella del medio de -
trabajo. '

Mediante este muevo procedimiento se logra,
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ademds de un arranque répido del generador de va-
por de pas forzado, que la mperficie de calenta
miento conectada a continuacidn, excluida por 1lo
pronto del flujo del medio de trabajo y que en lsa
mayoria de los casos ests desarrollade como recaw
lentador fabricado de material altamente sensible
& los choques de la temperaturas, por ejemplo ace~
ro austenitico, quede protegida de dafios debidos
& variaciones de temperatura bruscos, ya que el -
flujo del medio de trabajo solo se permite cueando
le temperatura del medio de trabjo y la temperatu-
ra de la superficie de calentamiento o ncuerdan - -
esencialmen te.

Le invencidn se refiere ademds a un gene- -

" rador de pam forzado para la realizacién del nue

vo procedimiento, provisgto de por lo menos dos su
perficies de calentamiento conectadas en serie pa
re € .pa del medio de trabajo y de una tuberie

de evacuacidn del medio de trebajo colocada delen
te y otre suberda do evacuacidn del medio de tra-
bajo colocada detrds -visto en direccidn de co -
rriente del medio de trabajo=- {de la superficie de
calentamiento conectada & contimmacién, con me -
dios para el clerre del fIujo del medio de traba-
jo a través de la superficie de calentamiento co=-
nectada a continuacion, con medios para influen -
ciar 1a temperatura del medio de trabajo al final
de 1a superficie de calenteamiento anteconectada -
¥ con medics que fomaﬁ Befiales dependienfes de -

1la temperature del medio de traba jo al final de -
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le superficie de calentamiento anteconectada,

El generador de vapor de paso forzado sé-
gin la presente invencidén se caracteriza porque -
se han previsto medios que forman sefiales depen -
fientes de la temperatura de la superficie de ca~
lentamiento conectada a contimiacidn y porque se
han previsto medios que comparan las sefiales de -
pendientes de la temperatura del medio de trabajo
al final de la superficiede calentamiento anteco

nectada con las sefirles relacionadas con la tempe

. ratura de la maperficie de calentamiento conecta-

da a continuacidén y, debido a esta comperacion, -

influencian medios paras cerrar el dibujo del me
dio de trabajo.

Mas caracter{sticas y ventejas de la in -

veneidn se desprenden de la descripeidn & conti
nuscidn basada en el dibujo;'

Los ditu jos muestraen: »

Fig. 1 y 2, en representacidn esquemdtica,
dos ejemplos de ejecucidn de instalaciones genera
doras de vapor segun la presente invencidn con =
gparatco de puesta en mercha gque se represente en~
viste,

’ La instalacidn generadora de vepor segun—
le Fig. 1, estd disefiads para servicio sobreor{ti
¢0, En la cémara de combustidn 1 de le instala -
cion generadora de vapor se ha dispuesto una sSu =
perficie de calentamiento 5 en formma de un reves- |
timiento de pared, donde se efectia la txﬁnsfomé_

cidn en vapor del medio de trabajo liquid . A con.
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tinuacidn de 1a superficie de calentamiento 5 se -
encuentran superficies de calentamiento 10, 11 y -
16 en las cuales se recalients el vapor y que ea ~
tdn dispuestas en el tiro de humo 2 ¢ en el canal

de comunicacidn 3 desde la cdmara de combustidn 1-

hacia el tiro de humos 2, La ultima superficie de

calentemiento 16 se compone de material dltamente
sensible a los choques de temperatura, por ejem =
plo acero austenftico, y se ha de proteger median-
te medidas especiales contra las variaciones de -
tempe raturs bruscas, eepecielmente al arrancar. -
Por debajo de la superficie de c¢alentamiento 10, -
se encuentran, en el tiroc de humos 2, superficies
de calentamiento previo 30 y 31 que, por unsa parte,
estén conectades con la superficie de cslentamien-
to 5 y, por otra parte, con la tuber{a de alimenta
cién 32, En la tuberfa de alimentacidn se han dis-
puesto dos precalentadores regenerativos 33 asi .co
mo una bomba de alimentacion 34, que toma el sgua
de alimentacidn de un depdsito 37.

. La superficie de calentamiento 16 estd co-
nectada a través de una tuberia 7, en la que se en
cuentra una vélvule de entrade a la turbips 21, -
con 1la parte de alta preeidén 8 de una instalacidn
de turbina, qe sociona un generador eldctrico 35.
Entre 1la salida de la parte de alta presion 8 y 12
entrada de la parte de preaion media y baja 9 de -
la instalacidn de turbina: se ha interconectads wun
recalentador intermedio 36 que estd dispuest en -
la parte superior de la cémara de combustidn 1 de
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la instalacidn generadors de vapor. Delante de la
entfada en la parte de presidn media se ha Gis -
puesto una vdlvula de entrada 22, La salida de la
parte de beje presion e std conectada con un con -
densador 38, del que conduce una tubeﬂa de con ~
densado 39, con bomba de.condeasado 4(_) y dos precs
lentadores de condensador calentados por vapor -
41, alAdep deito de ague de alimentacidn 37.

Entre las superficies de ¢ alentamiento 5-
¥ 10 ramifica una tuberia 42 en la que se ba dis-
puesto una vélvula mantenedore de presion 6 y que
desemboca en el depésito de agua de al imentacidn,
A la vdlvula 6 pertenece un dispositivo de regula
0i6n 44 que recibe de un palpador de presidn 45 -
une ‘sefiel correspoydiente a la presidn del medio
de trabajo p, en ls tuberfe 42 y, & través de una
1{nes de sefial 46 desde un sparato de arranque -
2%, una sefial de valor nominal Pgge El aparato de
arranque 25, del que en la Fig, 1 se repregenta -
la placa frontal, es ya conocido y se compone de
un e je giratorio sobre el que se han dispuesto -

discos de curva que producen lag presiones de -

“aceite de regulacidn, El aparato de arranque pue-

de estar combinad con un aparato de mando de car
€&, no representsdo, del generador de vapor, 5o -
bre la esocala 26 prevista en 1la placa delantera -
del aparato de arranque 25 se ha sefialado con -
trazos de 1lfneas el curs de 1los valores nomina -

les dados por el aparato de arranque de las dis

tintas magnitudes de regulacidn y el curso de 1los
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valores 1lfmite dados por el aparato de arranque en
funcidn del tiempo. Sobre la escala 26 se puede -
desplazar un indicador 27 que, con el aparato co -
nectedo, se desplaza a velocidad‘igualada desde l=a

izaouierda hacia la derecha de la escals yde esta
manera sefiila el estado correspondiente del proce-

g0 de arrsenque. Ademéds se mueve sobre la escala 26
un indicador 28, cuya poaicidn correspondiente re-
fleja una tex;pem’!mra en un lugar determinado del
zenerador de vapor (explicaciones mas detalladas -
vease més abajo). La linea dibujada en 1a Fig. 1,
con trazos intermmpidos puede estar presente a -
el aparato 25; aqui sirve para comprender mejor el
procedimiento de arranque segun la presente inven-
cidn, que se describe més adelante.

Entre las wperficles de calen‘bamien‘l:o 11
¥ 16 remifica una tuber{a 47 en la que se ha dis--
puesto una vdlwula 12 yque 8e desemboca en un se-
parador by-pass 13. Ie vélvula 12 estd provista de
un disp_ositivo de regulacion 17 que recibe de un ~
palpador de temperaturas 15 una edial correspondien
te a la tamperatura %, déi medio de trabajo en 1la
tuberfa 47 y & través de una 1linea de sefial 48 des
de el aparato de arranque 25 un valor nominal tpg,
Ademés recibe ¢l dispositivo de ®gulacidn 17 del
eparato de arranque 25, a través de 1lineas de sefia
les 51, 52 una sefial de valor limite mperidr 0 in
Terior ayay ¥ 2nine -

Deade el separador: by-pass 13 conduce uns

tuber{e 53 con valwvula 54 hasta la entrada del re-
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calentador 36, Detrée de su salide ramifica una -
tuber{a 57 con vdlvula 58, que esta provista de =

refrigerador de iﬁyeceién 59 y conduce hacia el -~

condensador 38, Ademds se ha oconectado gl separs-

dor by-pass 13 una tuberfa de evacuacidn de 1{qui

30 55 que desemboca en el depésito de agua de ali

mentaecidn 37 y que contiene una vdalvula 56 gober-
nada por el nivel del 1fquido en el separador. -
Deade 1a tuberia de vapor vivo 7 ramifica wma tu-
berfa by-pass 19 que conduce hacia el separador -
by-pass 13. Ia tuberfa by—passv 19 esta provista -
de una vdlvula de by-pass 20 que estd conectada -
con un despositivo de regulacion 60 que recibe --
una sefial correspondiente a la presidn py en la -

tuberia de vapor vivo 7 aszi como una sefial de va-

. lor nominal Ppg desde el aparato de arrenque 25 a

trevés de la 1fnea de sefidl 61. Para la reguls -
cidn del generador de vapor se ha prev'isto eixtre

la superficie de calentamiento 5 y la superficie

de calentamiento 10-un pali)ador de. temperaturs 14
que slimenta una sefial & través de una linea de -
sefial 63 a un dispositivo de regulacidén 62, que -
recibe una sefidl de valor nominal t;5 & través de
la 1{rea de sefinl 64 desde el aparato de arrange
éS. ﬁgssalidaadélédi@ositivo de regulacidn 62 es
ta conectada a través de una l{nea de sefial 65 -
con un 6rgano de greduacidn 66 que, de acuerdo -
con"lg. sefial emitide por el dispositivo de reguls
cion 62, influencia del caudel de- 1m1$ulsién de la

bomba de alimentacion 34. EL Srgeno de graduacidn
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66 estd conectado a través de una linea de sefinl -
67 con el aparato de arranque 25, que, a traves de

esta 1inea de sefial emite una sefisl de valor 1imi-
te Wy4, Para el caudal de agua de alimentacién mi-
nimo,

La camara de combustidn estd proviste de -
mecheros 68 que reciben el combustible a través de
una tuberia 69 en la que se ha digpuesto una vélvu
la 70, A esta vialvula corresponde un dispositive -
de regulacidén T1 que emtd conectado con el aparato
de arranque 25 a través de una linea de sefial 72.
A través de esta lfnea de sefial recibe el disposi-

tivo de regulecidn 71 una seiial P correspondiente

. a la cantldad de combustible necesaria en cada ca~-

80,

En la zona de la aiperficie de calenta -~
niento 16 & proteger se ha previsto en la instala~
cidn genaradora de vapor un palpador de tempe ratu-
ra 75 que, & través de una linea de sefial 76, estd
conectado con el aparate de arranque 25, El palpe-
dor de temperatura 75 esta expuesto a los gases de
humo éue lamen la supsrficie de calentamiento 16 y
emite, por lo tanto, ‘una sefinl correspondiente a =
le temperatura t, de éstos gases de humo hacia el-
aparato de arranque 25, que sefiala esta tempexfam-
ra con el indicador 28, Egta temperatura cncuerda
esencialmente con la temperatura de la supffic le
de calentamiento 16. Tembién es posible montar el-
palpador de temperaturs 75 en o al lado de la Bu - .

perficie de calentemiento 16 misma. Durante el ser



’
s

54

10.

15,

25.

30.

vicio nommal estén c erradas las vdlvulas 6, 12, 20
34, 58 y abiertas las vdlvulas de aamiéién de las-
turbinas 21 y 22. Mediante la bomba de alimenta -~
cidn 34 se alimenta, a través de la tuber{es de -
aliméntacidn 32, medic de trabajo liquido a la ing
talacidn generadora de vepor, cuys cantidad es ine

fluenciada a através del dispositivo de regulacidn

62 en dependencia de la temperatura Bye El medio -

. de trabajo fluye a traves de las superficies de ca

lentamiento previo 30 y 31 asf{ como la sugexficie
de calentamiento 5, donde se efectia la trans'f;:omg_
cidn en vapor, A continuacién fluje el medio 4o ~
trabajo en forme de vwapor a les superficies ée ca=
lentamiento 10, 11 y 16, pasandc entonces a través
de 1la tuberia de vapdr vivo 7 & la parte de alta -
presidn 8 de 1a instalacidn de turbinas., Después —
de destensarse par cialmenfe en la parte dg alts -
presidn llega. al vepor al recalentador.36A ¥y 8 cone
tinﬁacién d ulterior destensado en la parte de ba
ja presidn 9 de la instalacidn de turbinas, Segui-
~damente se precipita el medio de trebajo en el -
condensador 38 y mediente la bomba de _condensadc; -
40 se alimenta al depdsito de agua de slimentaocidn
7. | ;

Al poner la instalacidén fuera de servicio
se retira primeramente el hogar y el rendimiento -
de 1a turbina hasta aproximademente un 30 % de 1a
carge nomsl y & continuaeidn se cierra le vélvula
21+ Por esta rezén sube la présién detras de la su

perficie de calentamiento 16, de manera que se -
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abre la valvnla de by-pass 20 y penetra a vapor en
el separador by—pasé 13. Después se apaga el fuego
y después de algun tiempo se cierra la valvula by=-
pags, mientras se abren las valvulas 12 y 6 y du -
rente breve tiempo circuls ague a través de las su
perficies de calentamiento 30, 31, 5, 10 y 11,

Algunas veces se puede prescindir de esta-
circulacidn. Entonces se abre algo la vdivule de =
by-pase 20 para que se pueda svacuar el vapor,

Al volver a arrancer la instalacidn genera
do:c"a‘ de vapor, es decir, despuds de una interrup -
cidn del serviwio de algunas horas de duracidn, =
cuando 18 instalacidn generadora de vapor estd -
aun caliente, se suceden los siguientes procesos,
Primeramente se sopla durante algunos minutos aire
8 través de la cémara de combustidn 1 y el tiro de
humos 2 (Momento 6) para evitar en cualquier oaso
el peligro de una explosidn por 10s gases combus--—
tibles que eventudlmente aun existan en la calde -
ra. De esta manera se enfria la camara de.combus-
tion aun caliente, los elementos de la instalacidn

que se encuentran detrds mas bien se celientan, La

' temperaturs t jen el palpador de temperaturs 75 se

mantiene esencialmente igual, tal y oomo se des -
prende de 12 linea ty de trazos interrumpidos en -
la escala del aparato de arranque 25. las vdlvulas
20, 21 y 22 estdn cerradas, las valvulas 6, 12, 54
y 58 por el contrario sbiertas, Después de barrer
la cdmara de combustidn se conecte la alimentacion

del agua (Momento 1) impulsdndose un caudal de . =

.__"‘:i‘. b, ,.“
A (R (A
"Ll &
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ague minimo W . del 20 hesta el 30 por 100 de la

cantidad & plena carge por la bombe ae‘ aliments -
cidn 34. El agua de alimentacidn ﬂuye'por el pre
calentador regenerative 33, lm superficies de ce~
lentamiento previo 30 y 31 asi como lz supe rficie
de calentamiento 5. En la ramificacidn de la tube
ria 42 se separa el caudal de agus de alimenta -
cidn en una parte, primersmente mayor, gue retor-
na a través de la tuberia 42 hacia el depdsito de
agua. de slimentacidn 37, ¥y una menor que fluye =
través de las suparficies de calentamiento 10 y -
11 y la tuber{a 47 &l seperador by-pass. Desde el
separador 13 fluye esta parte as{ mismo de mevo
al depdsito de agua de aliemntacion 37. Con-e ste~
flujo re ducido del sgue de ‘alimentacidn a través
de las superficies de calentamiento 10 y i1l se =
asegura el trabajo de los palpadores de temperatu
ra 14 y 15. En este momento €stos solo tienen un
efecto sefialador, ya que la bomba de alimentacidn
34 influenciada por el palpador 14 y la vdlvula =
12 influenciada por el palpador 15, deb;l.do ala =
influencia desde la 1l{nea de sefidl 67T (W, )y -
52 (&min) sin estdn subordinadas, Durante este -
tiempo resulta impdsible gue continue el flujo del
medio de trabajo a través de la tuberia 47 hacia-
la superficie de calentamiento 16 ya que tento la

' vélvule de by-pess 20 como tembidn la vélvule de-

entrada a la turbina 21 estén cerradas, como ante
riormente Se 4id por condicidn previa,
Se enciende el hogar (Momento II) y se -
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gradda a carga minims, con 10 gue se calienta el
agna en la smiperficie del calentamiento 5, La -
temperatura en las superficies de calentamiento
10 y 11 se eleva léntemente conectando el apara-
t0 de erranque 25 a través de la linea de sefial
48 el valor nominal’ t,qpara el disposi-l:iv_'o de rTe
galecidn 17 (Momento III) y se eumenta léntamen-

te segin el programa. De esta maneras se varie el

caudal de flujo a través de la vélvula 12 que es

influenciada por el palpador de temperatura 15,-

accionsndo 1a vdlvula 12, al bajar la temperatura

t3 en el sentido de cerrar ¥ viceversa. Con la -

destensidn eh la vdlvula 12 se evapora parcial -
mente el medio de trabajo. El vapor:' Yy el agwe se
separan en el 'sepai'ador by=-pass 13. Eliagua flu;
ye hacia el deposito de agwe de alimentacion 3‘7

mientras que el {rapc;r se alimenta a través de la

tuberia 53 al recalentador 36 para m enfriamien

to. y llega después a través de la tuberia 57 y -

el refrigerador de inyeccion 59 al condensador -
38. v

Al seguir oalentando las superficies de-
calemtamiento 10 y 11 se ‘calienta también la su-
perficie de calentamiento 16 no fluida por el me
dio de tra'baj'o, cuya temperatura sube préctica -
mente con la de los gases de humos medida con el
palpador de 'beﬁperatura 75 (veése curva t3). Tan
pronto como la temperatura to, del medio de trabg
Jo en el palpador de temperatura 15 @0lo se dife

" rencie en un valor pequeiic previamente dado de -
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la temperatura del gas de mmos t, en el palpador
75, o ésta sea igual (punto de cruce de la curva
tog ¥ del indicador 27 y 28; Momento IV) se aumen
ta a través de la 1lfnea de sefial 46 el valor nomi
nal p g paras la presidn pg mentenida por la vdlvu
la 6. Cuando la presién en el sistoma de tubos so
prepasa el valor nominal p.‘.Js para la védlvula de -
by-pass 20 empiezan @ abrir la vélvula by-pass 20
ya cerrar la vilvula 6. El medio de trabajo em -
pieze asi a paser & trevés de la superficie de ca

lentan iento 16 gin que se puedan presentar en es-

.te mperficie de calentamiento choques de tempera

ture, ya que la temperstura del medio de trabajo
y la temperatura del gas de humos .son précticamen

te iguales,

Tan pronto como la valvula de by-pass ha

asumido totalmente la funcidn de mantener la pre-

sidn y la valvula 6 est'd totelmente cerraia, se-
cierra teambién le vélvule _iz retrocediéndose el -
valor lfmite a , superior a cero (Momento V).

En el ulterior transcurso del proceso de
arraxique se sumenta manteniéndose igual el caudal
de agua de alimentacidn, la alimentacidn de com -
bustible (Momento VI) de maneré que  aumenta mas ~

aun la temperatura del gas de humos t3. Has tarde

8e aumenta en forma conocida, poco & poco, la can

tidad de combustible siguiénciole por la influen -

" 0ia del @ispositivo de regulec idn 62 el eaudal de
"agua de alimentscidn hasta que se ha aleanzado 18

temperatura del vepor vivo y la védlvula de by-pass
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20 y las véalvulas 54 y 58 se pueden cerrsr y abrir
las vélvulas de admisicn s las turbinas 21 y 22.

Segun la Fig, 2, donde las p:iezas gue co -
rresponden & las de la Fig. 1 tienen las mismas ci |
fras de referencia, el sistema de tuberias del ge-
nerador de vapor estd subdividido en tres superfi-
cies de calentamiento conectadas en serie 4, 9, 16
de las cumsles la supsrficie 4 es el precalentador
¥y evaporador, la superficie 9 pre-recalentador y -
le siperficie de caﬁenfamiento 16 el recalentador
final. Esta ultima superficie queda exclufda del -
pas de medio d e trebajo durante el arranque, El -
aparato de arrangue estd desarrollado aquf simultd
neamente como aparato de mando de ocarga T8 que egtd
también conectado durante los periodos de servicio,:
en los cuales el vapor es conducido hacia la insta
lacidn de turbinds aqui no repi'esentada. Del apare~-
tc de mando de carga 78, ocuya c;onstmcci_én‘ee en -
#i conocida, se muestira la placa fromtal delante -
d 1a cusl se ha montado un volante con indicador
79 que, desde su posicidn O, se puede girer s dos -
posiciones de arranque a;, Ay, seis posiciones de -
carte 1 hasta 6 y una posicidn de salida 2. Desde -
el aparato de mendo de carga T8 parten 1ineas de =~
sefidl. 45-, 48, 61, 64 y 72 que, como en el ejemplo -
segun la Pig. 1, oonducen a dispositivos de regula-
cidn 44, 17, 60, 62 y Ti. Variantes con relacidn 8l
ejemplo 1 son la védlvula.6' en le tuberia 42 que ra
modifica detrés de la superficie de calentamiento 4

y conduce al depdeito de agua de alimentaoio’n 37, -

Lmrmuirainret
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influenciada por la temperatura t, detras de 1a su

perficie de calentamiento 9 y la véalvula 12! en la

tuberfa 47 que ramifica detrds de la superficie de
calentamiento 9 y es influenciada por la presidn -
P, entre las superficies de calentamiento 9 y 16,
La temperstura 1;2 Se-oomprueba con ayuda del palps
dor 15 y se transmite una seﬁal correspondiente =
del dispositivo de regulacidn, 17 que acciona la -
vélvule 6'. La presidn p, se determina con ayuda -
del palpador 45 y se tranamite una sefial correspon
diente al dispositivo de regulacidn 44 que acciona
la vélvula 12', Ia tuberia 47 desemboca, cuando =
existen un recalentador intermedio, en el separa -
dor by-pass 13 0 =i no en el depdsito de agua do =
alimentacidn 37. En e ste cas conduce 18 tuberfe -
53 haoia el condensador, y se puede amuprimir la tu
ber{a 47 con el separador by-pass 13.

Para la regulacidn de la temperatura del -
vapor, que sale de la superfick de calentamiento
16; se .ha previsto, en forma conocida, una tuber{a
de inyeccidn 80 con drgmo de 'estrangﬁlacién 81, -
gue Se acciona por un dispositivo de regulecidn 82,
que es8 influenciado por sefiales correspondientes &
la temperatura del vapor dgs emitidas por un palpa-
dor de temperatura 83. '

El proceso de arranque de la instalec idn se
gun la Pig. 2 se realiza, em principio en igusl -
forma como para la instal acidn segan la Rig. 1, g;
rando primeremente el volanite 79, en caso dado en

forma escelonada, & la posicidn A, después de 1o -
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cual fluye un candal minimo de_J agua de alimentacidn |
a través de la superficie de calentamiento 4 y en -
perte a través de la superficie de calentamiento 9,
con 1o que, bajo los efectos del fuego|conectado -
nientras tanto 68, se calienta el medio de trabajo.
Cuando la temperatura t, esté igualada eséncia]men—
te a la temperatura t3 se emite po: ejemplo una se-
fiel acistica, despuds de la cusl se puede girar el
volante 79 & 1la posicidn P, dejdndose libre el flu-
jo del medio de trabajo a la ultime superficie de -
cslentemiento 16. )

Cuando-las instalaciones se hayan de arran-
car frecuentemente se puede enitir la séhial,, a base
de la cusl se deja libre el flujo del medio de txra~
bajo a través de la superficie de calentamiento co-
nectada & continuscidn, en dependencia del tiempo,-
ye que entonces se sabe despuds de que periodo de -
tiempo concuerda esencialmente la temperatura del -
medio de trabajo t, al finsl de la superficie de ca
lentamiento anteconectada con la temperatura t3 de-
la superficie de calentamiento conectada a continua
cidn, En este caso se emplea, por lo tanto, el tiem
po para le formacidn de la sefial relacionada oon la
temperatura de la maperficie de calentamiento coneg
tada & continuacidn.

En luger de influenciar él caudal del medio
de trabajo fluyente mediante la variccion del cau -
dal de toma se puede efectuar la influenciamcidn tam
bien por inyeccidn de medio de trabajo adicional en

el sistema de tuberies del generador de vapor, O @
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diante variacidn del celor, por ejemplo mediante -~
quemadores giratorios,

Comprende la invencién el combinar las ca-
racter{sticas reivindicadas, por si solas, con las
caracter{sticas de la primers reivindicacién o tan
bien la combinacién entre sf con las caracteristi-
cas de la correspondiente reinvindicacidén mimero -
Te

NOT LA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como 1a manera de reslizarlo en la -
practice, debe hacerse constar que las disposicio-

nes antert ormente indicadas, son susceptibles de -

modificaciones de detalle en cuento poialteren sw'n

principio fundamental. Tambiéﬁ se hace constar gue
el invento corresponde a una solicitud de patente
presentads en Suiza con fecha 18 de enero de 1962,
baj o el,ﬁn 592/62, acogiéndosé, por lo tanto, & -
loa benseficios que conceden los convenios Interna-
cionales en vigor y siendo lo que constituye la =
esencia del referido invento y por lo que se soli-
cita patente de invencidn por 20 afios, en Egpafia,
"Procedimiento y aparato para poner en marcha une
inatalecién de vapor de paso forzado", carse teri -
zandose por 1o siguiente:

1. "Procedimiento para poner en mercha una
instalacion de vapor de paso forgzado" provisto de

por 1o mendos dos suprficies de calentamiento co-

nectadas en serie para el paso del medio de treba=-

jo ¥ de una tuber{ia de evacumcion del medio de tra

—

~
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bajo colocada delente y de otra tuberfa colocada de-
trds -visto en direccidn de flujo del medio de tra--
bajo- de la superficie de calentamiento conectads g
contimmacién, quedsndo esta superficis de calente -
miento temporelmente excluida del pa® del medio de-
trebajo, carac terizado, porque se miden la temperatu
ra del medic de trabajo al final de la superficie. de
calentamiento anteconectada y la temp.eratura de la -

superficie de calentamiento comectade & continue idn

¢ 8 la de los gasesde humo que lamen eésta superfi -

cie de calentamiento, porque la temperamra del me -

dio de trabgo al finael de la superficie de calenta -

‘miente anteconectads se iguale a la temperatura de -

la superficie de calentemiento conectada & continua-

cién o la de los gases de humo que lemen & éata, y -
porque el flujo del medio de trabajo se deja paser — -
1{bremente a través de la superficie e cel entamien-
t0 conectada a continuacion cuando la temperatura de
esta superficie de calentamiehto concuerdes egencial-
mente -con aguella del medio de trabajo,

2. Procedimiento segin la reivindicecién 1,-
carac terigado porgue la igualacidn de las temperatu-
rag se efeotia influencisndo el caudal de fluido que
fluye a través de la superficie de calentamiento an-
teconecteda. | |

3. Procedimiento segin las reivindicaciones
1¥3 en generadores de vapor de pas forzado provig
toé de por lo menos una superficie' de calentamiento
més, dispnesta, visto en direccidn del flujo del me-
dio de trabajo, delante de la superficle de cdlenta-
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miento anteconectada, caracterizado porque la in -
fluenciacion del caudal de fluido que fluye por la
superficie de calentaﬁiento anteconectada se efec-
tia por una toma adicional de flufdo delante de la
superficie de calentamiento anteconectada,

' 4. Procedimiento segin las reivindicacio -
nes snteriores, porque ademés de la temperatura -
del £lufdo al final de la superficie de calenta -
miento anteconectada, se mide la presidn del fluf-
& en el sistema de tuberias del generador de va -
por y porque gads una de las dos mediciomes se en-
plea para la influenciacidn de los candales de -
fluido tomedos de delante y de detrds de 1a super-
ficie de cslentamiento antecomectada.

5. Procedimiento segim laes reivindicacio -
nes ateriores, caracterizad¢ porque la toma de -
fluido adicional se efectlia’en dependencia de la -
presicn del medio de trabajo y la tma de medio de
trabajo detras de la superficie de calentamiento — -
anteconectadd en dependencia de la temperatura del
me dio -de trebajo al final de esta superficie de og:
lentamiento. '

6. Generador de vapor de paso forjado pars
la ¢jeowcidn del procedimiento desorito en las rei
vindiosciones an'l:e:éiome; ‘provisto de por lo menos |
dos superficies de calentamiento conectedas en se-
rie para el paz del medio de trabajo, y de una tu
ber{a de evacuacidn del medio de trabajo coloceda
delente y de otra tuberfa ¢olocada detras -visto -

en direccidn del flujo del medio de trebajo- de 1a



5.

10.

15.

20,

25.

30,

- 21 - X . i "~
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superficie de calentamiento conectads & continue -
cidn, con medios para cerrexr el flujo del medio de
trabajo a través de la superficie de calentamiento

consctada a continuacidn, con medics para influen-

‘ciar la temperatura del medio de trabajo al final

de la superficie de calentamienfo anteconectada y
con medios que forman sefiales dependientes de la -

temperature del medio de trabajo al final de la su
pérficﬁe de calentemiento anteconectad, é&racter;
zaedo, porgue se han previsto medios que forman se-
fiales dependientes de la temperatura de la superfi
cie de calentamiento conectaia aA‘oorrl:ixma.cﬁ~ én, y -
porque se han previsto medios que comparen las 'se-
fiales dependientes ds la temperatura del medio de

trabajo al final de J.a' superficie de calentamiento
anteconecteda con las sefinles relacionadas con la-
temperatura de la superficie de calentamiemto coneg
tada a continuacidn, y debido a esta comparacidnm,-
influencian medios para cerrar el flujo del medio

de trabajo.

7. Generador de vapor segun la reivindica-
cidn 6, carecterizado porque el medio para la for-
macidn de las sefiales relacionadas con la tempera~
tura de la superficle de calentamiento conectads a .
continuacidn e2 un palpador de tempersturs dis -
puesto en la corriente del gas de humos en la z0 -
na de la superflicie de vcalentamiento conectada a
catinuacd on. '

8. "Procedimiento y aparato para poner en-

marcha una instalacidén de vapor de paso forgado" -
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tal y como queda sustancialmente descrita en la pre-

gente Memoria e ilustrado en los ad juntos dibujos.

de 22 hojas escritas g -

Esta Memoria cfnsha

Maquina por une sola ckra,
{2 O 1963

if /

UORES, Société Anonyme,
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