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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N

por DIEZ años
cuyo privilegio se so lic ita  para España y todos 
sus te rrito rio s  y plazas de soberanía, a favor 
de;

TALLERES PALOMA, S.A.
entidad española, domiciliada en Tarrasa (Barce­
lona), calle Calileo, n5m. 261, re la tiva  a:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA TRABAJAR 
CHAPA METALICA".
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MEMORIA DESCRIH-IVA

La presenta Patente de Introducción se refiere , 
como se indica en au enunciado, a unos perfeccionamientos en 
las máquinas para trabajar chapa metálica. ----------  -  -- —

Este tipo de máquinas son de múltiples funciones, 
de manera que, según sea e l tipo de la s  herramientas aplicadas,, 
se obtienen acciones de cortado, doblado, moldurado, ranurado, 
bombeado, curvado y otros análogos. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Por la  mi ana razón, deben admitir plancha metálica 
en las más diversas condiciones de calidad, grueso y dimen­
siones, sea para trabajarlas en ais bordes o en su in terior. 
Esta diversidad de circunstancias explica la  amplia necesidad 
de adaptación que estas máquinas exige para cada uno de los 
casos en que deben intervenir. Precisamente en ello  estriba 
la  mayor dificultad a afrontar, dado que, corrientemente, 
si se hallan máquinas perfectamente capaces de desarrollar 
uno o más de los cometidos dentro de los aspectos que les  
son asignados, no lo son tan brillantemente para los restan­
tes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  -  —

De las anteriores consideraciones se desprende que 
las máquinae para laborar plancha metálica en diversidad de 
condiciones, debenaBtar ampliamente preparadas para la s  mis­
mas y poder alcanzar los mejores rendimientos y las más idó­
neas posibilidades de manipulación y regulación, y de recep­
ción de los materiales a intervenir. Todo ello ha sido de­
bidamente atendido a travás de unas mejoras constructivas, 
según se expone en la presente Patente, caracterizadas per 
el hecho de estar constituidas, las máquinas aludidas, de
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una bancada monopieza vertical, con accesorios de fijación 
en su borde inferior, la  cual presenta una amplia escotadu­
ra in terior y una abertura frontal que dan lugar a un par 
de brazos en cuyos extremos enfrentados asientan los sopor- 

5. tes de las  herramientas operantes y los Órganos de acciona­
miento, estando dispuesto en e l brazo superior un electromo­
tor, acoplado, mediante transmisión mecánica, a una biela 
activada por un eje excéntrico, en orden a comunicarle des­
plazamientos de vaivén, de manera que dicha biela se rela- 

10* ciona con e l dispositivo portaherramientas superior, mien­
tras que en el brazo inferior de la  bancada el correspon­
diente portaherramientas dispone de medios para regulación 
de la  situación y de la  a ltu ra . -  - -  - -  - -  - -  - -  -  -  -

Entre biela de accionamiento del porta- 
1$. herramientas superior y e l mismo, se intercala una placa de 

múltiples posiciones de acoplamiento de este último, en or­
den a la  opción de diversas longitudes de carrera para la  
herramienta correspondiente. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

En ambos brazos de la  bancada se aplican 
20. guias encaradas con la abertura frontal de la  misma, en or­

den a disponer unos soportes deslizables, con espigas ros­
cadas para regular la  elevación de sus puntos, destinados 
a retener la  plancha metálica a laborar y servirle de' cen­
tro de giro en acciones circulares sobre la  misma. -  -  -  -  

2$. Para fa c ilita r  la  comprensión de las ideas
expuestas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles
de orden constructivo, se describe seguidamente una forma 
de realización de la  presente patente haciendo referencia 
a los planos que acompañan a esta memoria, los cuales, dado
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su. fin  primordialmente ilu stra tivo , deberán ser interpretados 
como desprovistos de todo alcance lim itativo respecto a la  
amplitud de la  protección legal que se so lic ita . En los dibu­
jos: -------— ------------------- --  —  -----------------------------------

Figura 1, es ana v is ta  de la  máquina, en alzado
la te ra l, en la  que se muestran los órganos exteriores de la  
misma.

Figura 2, es una v ista  da la  misma máquina, en 
alzado fron tal. - ----------- ------------- i -  -  —  -  -  - --------- --

Figura 3, es una v ista  esquemática de los órga­
nos que componen la  parte activa de la  máquina, referida a 
la  figura 1. -

Figura 4, es una v ista  esquemática de los órga­
nos que componen la  parte activa de la  máquina, referida a 
la  figura 2. - -------------- ------------------------------------------- --

Con referencia a dichas figuras y a los háme- 
ros que sobre las mismas indican cada una de las  partes y de­
ta lle s  de la  máquina representada, su deacdL peion es como 
sigue a continuación. -------------------- -  - -  - -  - -  - i.- - .

La máquina consta de una bancada vertica l 1, 
realizada en una sola pieza y trovista de escuadras de an­
claje 2 para su fijación en e l suelo. El centro de esta ban­
cada lo ocupa una dilatada escotadura 3 que determina un l?rago 
superior 4 y un brazo inferior 5 separados por la  abertura 6, 
Estos brazos quedan enfrentados entre s i  y disponen de los 
árganos activos de la  máquina. -------------------------  -  ------ --

Un electromotor 7 está montado en la  parte cime­
ra de la  máquina, el eje 8 del cual penetra en una caja de
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transmisión 9 que enlaza con un cárter 10 provisto de una 
palanca de maniobra 11. De este cárter se deriva el portaherra­
mientas superior 12, cuya herramienta 13 es fijada a ál median­
te tornillo  de presión 14. -  - -  -

La citada caja de transmisión 9 contiene una 
polea 15 solidaria al eje 8 del motor, una correa trapezoidal 
16 y una polea 17 unida a un eje 18. Este áltimo eje es so li­
dario a un plato exoántrioo 19 que imprime movimientos de 
vaivén a una biela 20 para accionamiento del portaherramien­
tas superior 12. - ---------- - - - - - - - - - - - - - - - -i

Entre la biela 20 y el portaherramientas 12 se 
intercala una placa 21 para variar la  carrera de la  herramien­
ta  13. Para ello , la  citada placa 21 va unida a la  biela me­
diante un eje pasador 22 y dispone, en el ejemplo representa­
do, de dos encajes para acoplamiento del mencionado portaherra­
mientas 12, a efectos de dotarlo de dos diferentes longitudes 
de carrera a escoger, siempre a base de una misma frecuencia 
de vaivén que en la  máquina presente es de 2800 acciones por 
minuto, realizándose la  permuta dé posiciones con la  palan­
ca 1 1 . -------------------- -- ------------- ------------------- ---------  -  -

El brazo inferior 5 contiene un cabezal 23 
que aloja a l portaherramientas inferior 24, e l cual sostiene 
la herramienta 25 en su pertinente alojamiento. Para regular 
la  posición de la  herramienta inferior 25 se dispone de un 
mando de husillo 26 para los movimientos horizontales, y de 
otro mando 27 para los verticales; una tuerca de blocaje 28 
permite mantener f i ja  la  posición de la  herramienta una vez
regu lada.--------- -- ------------- -- ----------------------- -------------

Para cuando se tra te  de practicar acciones c ir­
culares sobre la  plancha metálica a laborar en la  máquina,30
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se disponen anos juegos de v arilla s  guia 29 que sostienen 
unos soportes superior 30 e inferior 31. Bn estos soportes 
se aplican unas espigas roscadas 32 y 33? respectivamente, 
provistas de botones para giro manual, la  primera de las 
cuales es macho y la  segunda hembra; unas contratuercas 34 
permiten mantener la posición dada a cada espiga al ser re­
guladas. Entre los puntos de las citadas espigas se retiene 
la  plancha a trabajar y constituyen el oentro de giro para
las referidas acciones circulares. —  -----------  - —

EL cárter 10 tiene un orific io  superior y otro 
inferior, con sendos tapones 35 y 36 para la  introducción y 
evacuación de aceite, y una m irilla 37 para comprobar su 
nivel. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -  

La máquina está equipada del correspondiente 
conexionado eléctrico para alimentación del motor 7, y de
un interruptor de mando 38. - - - - - ----------- --

Las herramientas superior 13 e inferior 2$ 
son de diversos tipos según sea la  índole del trabajo a 
efectuar; en labores de cortado son, respectivamente una 
cuchilla y una contracuchilla; en otros trabajos de dobla­
do, ranurado, moldurado y otros análogos, se aplican herra­
mientas matrices que presentan los perfiles adecuados a cada 
caso. Estas herramientas deben ser ajustadas en posición y 
altura con arreglo a normas que acompañan a la  máquina, y 
referidas al grueso y clase de la plancha a intervenir. Asi­
mismo para cada tipo de trabajo es recomendable una carrera 
más corta o más larga. También debe atenderse a l afilado de 
las herramientas según las instrucciones que se faciliten  
por el fabricante. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  —  -  

El profundo escoté central 3 de la  bancada l ,30



5.

10.

15.

20.

25.

-  7

fa c ilita  la  penetración de planchas para permitir su. laboreo 
en distantes regiones interiores de la  misma.-----------------

Por cuanto se ha expuesto se comprenderá que con 
la  presente máquina se alcanzan todas las  ventajas expresadas 
en el comienzo de esta memoria, más las  que en el curso de la  
misma han ido evidenciándose, por lo que hacen posible eludir
los inconvenientes reconocidos en las máquinas corrientes. —  

Habiendo descrito suficientemente las caracterís­
ticas, ventajas y realización de los perfeccionamientos según 
la  presente patente, debe hacerse constar, en resumen, que en 
la  misma podrán introducirse cuantas variantes de detalle la  
experiencia y la  práctica puedan aconsejar en cuanto a dimen­
siones, número de piezas integrantes y materiales empleados 
en la  construcción de las mismas, forma de acoplamiento y de­
más circunstancias accesorias, siempre que con ello no se des­
virtúe su esencialidad, que es la  que se concreta en la  pri­
mera de las reivindicaciones que siguen, ya sea considerada 
aisladamente, ya sea considerada junto con una o varias de las 
reivindicaciones restantes. ----------- ----- - - - - - - - - - -

N O T A
Se declaran de novedad y propiedad para España 

y todos sus te rrito rio s  y plazas de soberanía, las siguientes:
R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  Perfeccionamientos en las  máquinas para 
trabajar chapa metálica, caracterizados por el hecho de cons­
titu irse  estas máquinas mediante una bancada monoplaza v e rti­
cal, con accesorios de fijación en su borde in ferior, la  cual 
presenta una amplia escotadura central y una abertura delantera 
que dan lugar a un par de brazos estáticos en cuyos extremos, ,
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284 i 09enfrentados entre s i, asientan los soportes de las herramientas 
y los órganos de accionamiento, estando dispuesto en el brazo 
superior un electromotor, acoplado, mediante transmisión mecá­
nica, a una biela activada por un eje excéntrico, en orden a 
comunicarle desplazamientos en vaivén, de manera que dicha 
biela se relaciona con el dispositivo portaherramientas supe­
rio r a efectos de transferir dichos movimientos a la  herramien­
ta operante en la  zona de abertura entre los dos brazos, mien­
tras  que en el brazo inferior está alojado el correspondiente 
portaherramientas el cual dispone de los medios para la  regu­
lación de su situación y altura de la  herramienta, estando in­
corporados medios para regular la  longitud de carrera de la
herramienta superior. ------------------------------------ ---------- ' ----

2.- Perfeccionamientos en las  máquinas para 
trabajar chapa metálica, según la  reivindicación primera, ca­
racterizados por el hecho de que los medios para regulación de 
la  longitud de carrera de la  herramienta superior, consisten 
en una placa, intercalada, con articulación, entre la  biela 
y el portaherramientas, de modo que la  misma dispone de una 
multiciplicidad de posiciones para el acoplamiento de este 
Último, en orden a la  opción del tipo de carrera deseado.^ —

3.- Perfeccionamientos en las máquinas para 
trabajar chapa metálica, según la  reivindicación primera, ca­
racterizados por el hecho de que en ambos brazos de la  bancada 
se aplican, frente a la  abertura entre los míanos, unas guias 
para disponer unos soportes deslizables, provistos de espigas 
roscadas para regular la elevación de sus puntos destinados 
a retener la  plancha metálica objeto de laborado y servirle 
de centro de giro en acciones de tipo circular sobre la  misma.



2841094 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA TRA­
BAJAR CHAPA METALICA". ------------------------------ ----------------

Todo ello ta l como se describe y reivindica en la  
presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y meca­
nografiadas por una sola de aus caras, y de una lámina de 
dibujos que 1.  ilu s tra .
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