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PATENTE
DE
INVENCIGN

a favor de BAS Y CUGUERG, S.A., entidad espaﬁola,'ﬁgéiei-
liada en Barcelons, calle Aragéﬁ, 140 por *PROCEDIMIENTO
PARA LA CONFECCION DE PASADORES PARA LA CINTURA DE PREN-
DAS DE VESTIR®. "

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un nuevo
procedimiento para la confeccidn de pasadores para.lé—'ﬁ
ocinture de las prendss de vestir, tales como pantelones,
faldas y similares, en los que se aplicen normelmente las
usuales tirillee propies para paso y fijaoidén de los cin-
turones o bandas que mentienen le prenda ajustads al cuer-
PO,

Hastae la fecha, estas tirillas o pasadores se
han venido confeccionando partiendo de cintas de tels

dobledas y cosidas e la anchurs adecuada y después apli-
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cadag y unidas por cosido de sus extremos sobre la cin-

tura, Este sistema prémitivo presenta varios inconvenien-
tes de tipo prédctico, entre los que cabe citaer la poca
consistencia de los cosidoa, el regrueso que forms el ps~
sador sobre el plano de la prends, una resistencia débil
gque se traduce en una retencidn precaria del cinturdn o
anidlogo, gran consumo de tiempo en la aplicacidn de tales
pasadores, desigualdades en la distribucién de diches pie~
zas sobre la cinture j deméds defectos que no han siégm;al-
vados hasta la fecha. .

Con 91 procedimiento de la demanda se slcanza
una confeccién libre de las desventajas de constitucién
spuntadas, implicando tal procedimiento una serie de ope-
raciones que permiten obtener pasadores de gran resisten~
cig, enrasados normalmgnte con el plano de la cintura ¥y
distribuidos de modo regular, & todo lo cual hay que afia-
dir una pfesantacién moderns que responde a las actuales
normas en el ramo confeccionista. '

Esencialmente, para llevar a la préctice el
precitado'procedimiénto se parte de una tira o banda de
tela igual a la de 1a~cdrrespondiente prends cuya cinturas
ha de constituir. En dicha tire se seﬁalén cuatro lineas
transversales y paralelas, las dos interiores préximas
entre si para dar lugsr de este modo a tres gonas, uns
més estrecha central y dos laterales mis anchas.

Se efectlia & continuaocidn un doblado medio de
estas regiones més amplias heciendo coincidir les lineas

que las limitan para obtener sendos bucles de tela, que
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quedan seperedos exactamente por la faja estrechs que
ocupe el centro. Una vez formzdos estos bucles, se uman
mediante une costura que coincide précticemente con cads
uno de dichos pares de,lineas yuxtgpuestae. A

A continuacién se efecfﬁa el corte longitudinal
de los referidos bucles con lo cual queda una pieza cen~
tréllde tela de seccién en "U* wés o menos gbierta, a -
ambos lados de cuyss remas apsrecen les aletas resultan~
tes del propio corte de estos bucles. Estas eletas se sbas-
ten sobre el tejido bdsico ¥y se comen por sus extremida-
de9 al mismo, en tanto que las ramas de la "U" medio se‘
cosen la una sobre la ofra, 1o gque da por resultado un tu~
bo aplanedo. -

Sobre la cara de la tele fundamental ocupada

por todos estos elementos dobledos se sdosa una pore:én

- d¢ tejido de refusrzo que es ¢osida con las sletas lateras~

les solapadas, por un punto préximo a squel por el que
eatas se unen a la regxén tubular central.

4 continuacién, el oonjunto Be cose g la parte
alta correspondiente de la prends, pars octipar le cintu-
ra de is misma y el borde superior de la tira da tela pra-
perada se dobla sobre si mismo y sobre é1 se extiende un
forro interno, que se cosge en los puntos adecuados.

La dltima operacidn comports el cortar el cosi=
do gue existe entre la tirilla tubular central y las ale-
tas sbatidas contiguas, con lo cual, elevdndose del mi-
vel del'tejido; queda constituido el pasador, que, cuan=-

do es planchado vuelve s enrasarse ¢on el plano de la zona
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circundante. Dado que les aletas contigues son solidarias

" del refuerzo interno, npoc quedévintersticio elguno e am~-

bos lados de la tirilla-pasador. La présentacidén de és~
ta resulta més elegente que la de las usualeé piezas su-
pebpueatas. ' _ _

Para la mejor comprensiém de la presente memo-

ria desoriptiva, se acompafia un dibujo en el que, tan

“ g6lo a titulo de ejemplo, se representa un césq practi-

co de ejecucidn del procedimiento de confeccidén explica-
do. ’ B

En dicho dibujo la figura 1 muestra en desa-
rrollo la tira de tele bdsice oconstitutive de le cintu~
re de la prends; la figura 2 corresponde & la fase de la
formecidn de los doblados o bu;les; la figurs 3 permite
apreciar el momento del seocionado de estos bucles de
tejido; le figura 4 indics la fase de abatido de laz sle-
tas latgréles'y de cosido de la regidén central; la figu-
ra 5 es une vista en perspectiva de la figuré anterior;
ia figuré 6 representa el momento de lse aplicacidén del
refuerzo interno; la fiéura 7 es vna vista en perspecti-
va de lag figura precedaﬁte; la figura 8 corresponde a le
operacidn de doblar el borde superior .de la cintura; la
figurs 9 muestra la aplicéoién'dal forrosla figura 10 es
una seccidn complementafia ae la figurs anteriors la fi-
gura 11 deja ver el exterior de la tisilla-pasador; y la
figurs 12 muestra un cinturon que straviesa dicho pasador
¥y que e8 retenido por él sobrevla prenda correépondiente.

Para llevar a la préctica este procedimiento se
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parte de una tirg o bands de tela -l-~, de diﬁensiones

»
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adecuadas a las que tenga que poséer la cinture de la
prends {pantaldén, falda o similar). Sobre esta tire -1-
e sefialan cuatro lineas suxiliares, transversales a la
pieza ~l- y paralelas entre si, de las cuales las -2-

se hallan separades en una distencie igual al ancho que
deberd tener el pasador listo, en tanto que las =3~ se
encuentran wde separadse de las primeres. Le distribucién
de estas lﬁneas es regular, © seés que las zonas -A- son
iguales. La central se indica con -B~ en los dibujosJVéa-
se figura 1). |
4 Una véz_preéaradaAdel modo explicado la tire
-1l-, se pasa g doblar por su mitad les franjas -A- pars
dar luger & sendos bucles de tele =4=, que se fijan por

su naclmiento por medlo de los respectivos cosidos longi-

tudinales ~5-. (figura 2).

A continuacidn se precede el seccionsdo 0 cor-

 te longitudinal de los referidos bucles -4« (figura 3), lo

cual de lugar 8 les aletas =6« ¥y & una pieza ceniral de
secoién en "U -7-,deriveds de la franja media =Be,

Se completa la enterior operscién con ‘el ebati-
do {por @edio de planchado) de lase sletas -6- sobre la
pieza bésica‘-}~, en tanto que la zona central se dobls
y £ija con ayﬁ@a de un pespuhte léngitudingl =8, qﬁe con-
vierte al elemento -B-7- en un tubo aplsnado de tejido,
tal como se eprecia er la figure 4. Las aletas -6~ se unen
a le te}a -1= por cosido de los extremos deilas‘mismas

por la linea ~9~ (figura 5). ‘
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De 1z fase anterior se pesa a le de la apli-

.cacidén sobre las partes doblédas explicades de un teji-

do de refuerzo =10-, que s¢ fija unicamente sobre las
aletes -6~ mediante los codidos longitudingles ~1l-, si-
tuados muy préximos & los ~5-, como se indica en las fi-
quras b= y =7-,

Prosiguiendo las operacioneé, s llega al mo=-
'mento de coser el conjumto a la parte slta de la pren~-
da ~12-, lo que se efactﬁa por uno de los bordgs de la
tira de cintura ~1-. El borde opuesto o alto de esta ul-
tima se dobla sobre si mismo (figura 8) y luego.se le
aplica el forro =-13~-, que se cose en los puntos precisos
-14~. (Véase figura 9).

La tltima operacidn a realizar consiste en cor-
tar el cosido =%=, con lo cual queda completamente libre
la tirilla centra =B-, © sea el pasador (figura 10 y 11)
el cual, reteﬁido por sus extremidades (unién en .l bore-
de doblado superior y cosido & la téla ~12-), puede leven~
tarse féeilmente pere paso del cinturdén ¢ andlogo ~-15-
(figura 12).

Se aprecis que ests tirills-passador =B~ ge ha=-
lla iniotalmente snrasada con el nivel de la cintura debi-
do el gtueso de las aletas =6-, volviendo a tal posicidn
cuando se plancha la prenda sin el cinturén ~15-. Por otra
perts, a ambos ladqs de esta tirille -B~ no queda inters-
‘ticio o abertura glgune debido & la existencia del cosi-
do ~1l- entre las aletas -6- y el refuerzo interno ~10-.

Las ventajas que este procedimiento supone con
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relaecidén a los sistemss corrientes eon varias,en parti-
cular por lo que atafie & la res&stencia del pasador y a
su perfecta presentacidnl '

Serén independientes del objgto de la invencidn
ias caracteristicas de las telas utilizades, dispositivos
mecénicos pere éfectuer las distintas operaciones axpli-
cadas ¥ demds detalles de orden secunderio que no afecten

& su eéesencialidad.

NOTA

Se ?eivindicé como objeto de ls presente paten~
te de invenciémi - ‘ '

1. Procedimisnto para la confeccidn de pasado-
Tes pars la cintufa de les prendas de vestir, que consis-
te sencislmente en partir de uns tirs o banda textil de
dimensiones adecusdas para actuar ulteriormente de oin-
tura del pentaldén, falda o similar, sefialdndose en dicha
tira cuatrd lincas de dqblado transversales con respecto
& la pieza bésica ¥y persleles entre si, que dan lugar &
tres fianjas, dg las cuszles la central sera la destinada
& convertirse en la tirilléepasador, forméndose sobre las
aludidas liness dos bucles que se wnen por sus ﬁhntos de

nacimiento con sendos cosidos longitudinales y paséndose

R continuacidén a cortar dichos bucles por su parte medis,

lo que origina cuatro g;etas'que son reba%idas, laé extexr-
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nss sobre la tela bésica de la cintura y se cosen a es-
ta ultima, mientras que las dos internss son unides en-
tre si mediante un cosido longitudinal gue convierte a
la aludida parte central en un tubo eplenado, aplicéne-

dose a la regidn interna del conjunto, un tejido de re-

fuerzo que se une a las referidas aletas externas por co-

sido sobre las mismas, cosiendo finalmente el conjunto

por uno de los bordes mayorss & le parte superior de ls

" correspondiente prenda, mientras que por su otro borde

6'alto<se doble sobre si mismo y se le adosa ocupando

la cara interna de la propia cintura y fijéndolo por co-
gido que abarcs el citedo doblado, el oportuno forro,ddn=-
dose fin al procesc ocon el descosido de 1los peSpuntéadoa
que unen la tira tubular medis con los bordes de las sle-
tas contiguas, io qua da por resultado la liberacién de
aquella tifillg, que puede elevarse del nivel de la cin-
tura formando el pasador.

2. Procedimiento paras la conféccidén de pasadores
pare la cintura de las pfendés de vestir, segﬁp la reie
vindicacidén 1, que se caracteriza porgue las dos sletas
externas formadas en el corte de los bucles son cosidas
8 la tela bésiéa wediante costuras adyacentes a los bor-

des longitudingles de la misma, y las zletas internes

. unidss por pespunteado enire si, sin afectar a la rama

opuesta de la pieza tubular aplanada de que forman par-
te. 4
3. Procedimiento para le confeccidn de pasadorés

pere la cintura de las prendas de vestir, segun la reivin-
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dicacidén 1, que se caracteriza porque la piegza de refuer-

T2EN

z0 que se coloce sobre las aletas rebatidas, es fijade
apimismo, por pespuntéados longitudinales adyscentes a
los bordes de la cinturé.
4. Procedimiento pers la confeccidn de pasadores
pera la cintura de las prendas de vestir.
| La presente memoria deseriptiva consta de nueve
hojas foliadas escritas a méquine por una sole cera.
Barcelona, 2 de enerc de 1963
CUGUERG, S.A.
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