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El presente invento se refiere a perfeccionamientos
en los dispositivos de arrastre de un flujo en estado
gaseos0 en los gases de lo; gopletes destinados a la
soldadura con metal intermedio y sin é1l, que constitu

5e yen el objeto de la patente principal n? 259.317 de 15
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de Septiembre de 1960. 22 C
Bstos dispositivos consisten en aparatos que
ge intercalan entre el suministro de gas combustible

que alimentan los sopletes destinados a la soldadura

 con metal intermedioc o a la soldadurs sin é1 y los

referidos sopletes, de tal modo que un flujo liquido
se vaporiza en estos aparatos y los vapores de dicho
flujp ge mezclan con el combﬁstible para obtener fi-
nalmente una llama de soplete auto-desoxidante.

Los aparatos conocidos contienen una masa

' aﬁsorbente porosa, constituidae por regla general por

celulosa o un tejido de algédén mds o menos mezclado
con lane de vidrio,

Esfa mnase porosa se sumerge por su parie
inferior en el flujo liquido, desempefia el papel de
una mecha embebidndose de 1fguido y el gas combusti-
ble que atraviesa las partes media y superior de esta
mecha, se carga de los vapores del flujo liquido voldtil,

Segdn los perfeccionzmientos que constituyen
el objeto del presente invento, se aumenta de un modo
considerable, a capacidad volumétrica igual de los
aparatos que suministran flujo o fundente, las super-
ficies al nivel de las cuales la fase ldquida del flu
jo se transforma en fase gaseosa mezclindose a los g2
ses combustibles, utilizando como masa porosa en los

aparatos para el llenado — que debe ser garantizado de

~ un modo completo - una mase flexible de alveolos abier

tos de policarbamatos, conocida bajo el nombre de poli
wretanosg.

Estas masas flexibles se obtienen, por regla
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general, por reaccidn.de polioles con un exceso de

diisocianatos y en presencia de catalizadores apro
piados.
“Hay produccidn de 0% en la masa y es este

5. gas el que desprendiéndose, da a la masa polimerizade

esponjosa, sus caracteristicas de flexibilidad, de

compresibilidad y, por sus alveolos abiertos, garan-

tiza la extensidn considerable de las superficies de

evépofacién al nivel de las cuales la fase liquida
10. . del flujo se transforms en fase gaseosa.

Cuendo se llena Integramente el aparato con
esta masae esponjosa, gegin el invento, se la comprime
ligereamente de modo que no hayas ningin espacio en el
interior del aparato por donde el gas combustible po-

15. dré pasar sin cargarse suficientemente de los vapores
del flujo voldtil. Se puede también ventajosamente,
hacer llegar al sparato el gas combustible por debajo
del nivel del flujo voldtil; resulta de ello un batido
6 mezcla perfecta de los fluidos liguidos y gaseosos ¥

20. ningin arrastre perjudicial del flujo en estado liguido
puede producirse, gracies a la compresidn que se ha
dade durante el montaje a la masa esponjosa sintética.

Una plaquita de chapa perforada o no, colo-
cada entre la masa esponjosa y el orificio de salida

25, del gas que haya atravesado el aparaio, constituye una -
seguridad suplementaria para evitar todo riesgo de arras-
tre del flujo en estado liquido.

Ias masas flexibles de poliéteres-isocianatos
constituyen polimeros de uretanos, Resisten muy bien a

30. gases calientes hasta més de 1502C, son pricticamente
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insensibles a los flujos liquidos‘oonstituidos esen=
cialmente de borato de metilo y de metanol. ]

Sin embargo, debido al hecho de estos lti
mos productos, mis o menos inflamables, al mismo tiempo
que por los gases combustibles empleados, existe el pe-
ligro de incendio asi como de explosidn y se necesita
ignifugar las referidas masas.

Por otra parte es muy facil ignifuger comple-
tamente las masas dé poliuretano incorporando a éstas
én el momento de su preparacidn, un ignifugante tal
como un éster trihalogenado, por ejemplo, el tricloro-
etilfosfato, el tridibromopropilfofato, el tridicloro-
propilfosfato.

Estos productos permiten no tan solo obtener
masas que no entretienen la llaﬁa, sino que dan masas
de poliuretanos mas flexibles y presentan una densidad
mas reducida con uns mejor resistencia al envejecimiento.

Se sobrentiende gue la invencidn no se limita
a las masas flexibles con células abiertas de policar4
bamatos. las masas flexibles blésticas de células
abiertas preparadas partiendo de resinas‘de urea y de -
formaldehido, de resinas fendlicas, de poliestirehos,
de policloruro de vinilo de polietileno, de polieste-
res, pueden emplearse igualmente.

Bs suficiente que sean comprimibles e insen
gibles a la accidn de las mezclas de borato de metilo
y de metanol. '

Se pueden ignifugar estas masas incorporando
en ellas durante su preparacidn un ignifugante tal co-

mo el tricloretilfosfato, el tridibronopropilfofato,
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el tridicloretilfosfato.

4 Otro perfeccionamiento consiste en disponer
sobre la tapa del recipiente de los aparatos que sumi
nistran el flujo o el fundente unas valvulas de grifo
de &osw ¢ tres vueltas de un tipo especial y que cong
tituyen otra caracteristica del invento.

En efecto, los vapores de borato de metilo
gue formen el elemento eséncial del flujo desoxidante;
son extremadamente sensibles al fendmeno de hidrdlisis
provecado por el menor vestigio de humedad que se halle
en el gas combustible, En presencia de este vapor de
agua, el borato de metilo anhidro se descompone y da
lugar a vepores de metanol, por una parte, y a crista~
les muy finos de acido bdrico B(HO)3, por otra parte,
Estos pequefios cristales obstruyen asi las vdlvulas de
los dispositivos que suministran fiujo 0 fﬁndente cono
cidos ¥ paraliéan su funcionamiento.

Por otra parte, estos pequefios cristales son
absolutamente insolubles en los cuerpos grasos, o hasta
en las grasas de silicona utilizadas hasta ahora con
las valvulas. Inevitablemente, provocan de vez en cuan-
do un aplastamiento y el bloqueo de estos drganos gque
necesitan su desmontaje y la limpiega a intervalos re-
petidos.

Por el contrério, cuando se utilizan segin
el invento, grifos, o vdlvulas, en las cuales uno de
los elementos sometidos al rozamiento estd constituido
por un materisl pldstico tal como las superpoliamidas
de elevada sintesis o el politetrafluoretileno, se com—

prueba que la accidn perjudicial de los cristales de
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dcido borico ya no se producen.

Se puede suponer que estos depdsitos de pe-
quefios cristales no ge fijzan sobre la materis plastica
y no edhiriéndose, se hallan arrastrados por los. gases
que circulan a través de estos grifos o valvulas.

Los perfeccionamientos objeto de la vresente
invencidn se refieren igualmente a los grifos y vélvu~
las que forman.parfe del dispositivo de la patente
principal.

Se ha previsto, pers la utilizacién de los
aparatos que suministran el fiujo o el fundente, toda
clase de drgenos de cierre tales como grifos, valvulas,
vélvulas de deslizamiento que'giran 0 se deslizan, en
las que la parte mOvil, con preferencia a la parte fija,
(o viceversa), estd constituida con las materias plés-
ticas indicadaé anteriormente, para evitar el desmonta-
Je y las limpiezas a intervalos frecuentes que se hacen
necesarias por su obstruccidn o atascamiento.

Por Ultimo, pars evitar igualmente estas
obstrucciones, se puede preﬁer la adaptacidn de grifos,
por ejemplo, enteramente de metal, cuerpo y llave y ce-
rrando el paso del gas por une vdlvula de distribucidn o
\pqntepo gue se clerran sobre un asiento, pero que pre=
sentan cierto juego que vermite a los depdsitos de acido
bérico ser arrastrados.

la hermeticidad de los referidos grifos estd
entonces ésegurada por una junta, por ejemplo de gis-
tema térico que no opone resistencia alguna.

Otra particularidad sobre los aparatos que

suministran flujo o fundente, va representada por 1lg
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presencia de una vélvula constituida por un comprimido
de metal blando, tal como el plomo, u otro material,
que ceda a una presidn demasiado elevada, o bien por

una vglvula que lleve una charnela provista de un

_muelle calibrado a la presidén normal méxima de utili-

zacién del gas que si no tendria un efecto anormal e
incorrecto de desoxidado o de funcionamiento del apa~
rato. | |
N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarlo en la prac-

tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-

- teriormente indicadas son susceptibles de modifica -

ciones de detalle en cuanto no alteren su prindpio
fundamental., También se hace constar que el invento
se refiere a una solicitud de adicidn presentads en
Bélgica con fecha 12 de diciembre de 1,962, n2 500.619,
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden
los Convenios Internacionales en vigor .y siendo lo que
constituye la esencia del reierido invento y por lo
que se solicita ler Certificado de Adicidon en Espafia
por: "Hejoras introducidas en el objeto de la patente
principal nf 259.31%, concedida el 15 de septiembre
de 1960, por "PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO DE ARRASTRE
IEB UN FUNDENTE EN BESTADO GASECSC EN LOS GASES IE 108
SOPLETES DESTINADOS A4 LA SOLDADURA CON METAL INTERIE
DIO O SIN EL Ws garacterizéndose pof lo siguiente:

18,.- lejoras en el objeto de la patente prin-
cipal n¢ 259;31+ de 15 de septiembre 1960; sobre "Proce

dimiento y dispositivo de arrastre de un fundente en
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estado ‘gaseoso en los gases de los sopletes destinados

a la soldadura con metal intermedio o sin é1%, carac-

_ terizéndose porque la masa porosa de relleno utilizada,

en lugar de estar constituida por celulosa o un tejido
de algodén més o menos mezclado con lana de vidrio, es~
4 constituida por una masa esponjosa y flexible con
células abiertas, obtenida a partir de materias plasti-
cas polimerizadas, aumentdndose asi de un modo conside-
rable las superficies al nivel de las cuales la fase
1{quida del flujo se trensforma en fase gaseosa pasando
a los gases combustibles,

28,- Mejoras segin la reivindicacién 12, ca-
racterizadas porgue se utilizan maéas flexibles con
célules abiertss de polimeros de uretano.

32,- Mejoras segin la reivindicacidn 12, ca-
racterizadas porque se utilizan mesas flexibles con
células abiertas preparadas partiendo de la resina de
urea y de formaldehido, de resina fenélica, de poli-
estireno de policlofuro de vinilo, de polietileno, de
poliester.

49.? Me joras segin las reivindicaciones 12,
28 y 38, caracterizadas porque se utilizan masas de
materias pldsticas ignifugas durante su preparacidn,
con ayuda de un ignifugante tal como el triclorcetil~
fosfato, el tridibromopropilfosfato, el'tridicloroprépil-
fosfato.

5&.- Mejoras segﬁh las reivindicaciones 12, 22,
32 y 42, caracterizadas porque se utilizan masas espon-
josas para el llenado de los aparatos que suministran

flujo o fundente, constituidas por mesas de materias
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plésticas ignifugadas, en presencia de borato d¢fietilo
y de metanol asi como de gases coﬁbustibles empleados
para la soldadura con metal intermedio o sin é1 de me-
tales cuyas propiedades han revelado ser interesantes
por su naturaleza de compresibilidad que permite un
llenado integro de estos aparatos, no dejahdo espacio
alguno por donde, puedan pasar losg gases sin cargarse
de flujo voldtil,. as{ como formar un volimen de gas en.
reposo sugceptibles de ger explosivos.

62, Hejoras. segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizadas. porque los grifos o valvulas
de tipo especial en los“que-uno de los Srganos someti~-
dos al rozemiento estd constituido por una superpolia~
mida o un politetraflucretilenc que evita el engrase

de estos drganos que precisa desmontajes y limpiezas

frecuentes.

8,~ Mejoras segun las reivindicaciones an-
teriores, caracterizadas porque se utilizan sobre los
aparatos que suministran flujo o fundente, unas'vélvu-
las de éhapaleta ¢ de puntero que se c¢ierran sobre un
asiento con un juego evitando los'atasoamientos, en-.
tando compensado este juego entre la parte fija y la
parte mdvil por una junta destinada a garantizar la.
hermeticidad,

8,- Hejoras segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizeadas pofque se utiliza una valvule
de seguridad constituida por un comprimido de metal
blando tal como plomo u otro material que ceds a uns
presidn determinade.

9e.- Mejoras segin las reivindicaciones pre-
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cedentes, caracterizadas porque se utiliza una vélvula
de chapaleta provista de un muelle calibrado a la pre-
'8idn conveniente de los gases parg garantizar un funeip
namiento cdrrecto ¥y un rendimiento normal del aparato.
102 .~ Mejoras en el objeto de la patente
principal n® 259;31% de 15 Septiembre 1960, sobre "Pro
cedimiento y dispositivo de arrasfre de un fundénté‘en
estado guseoso en los gases de los sopletes destinados
a la soldadura con metal intermedio o sin é1l"; tal y
como queda sustancialmente descrito en la presente me-
moriae |
Este memoria consta de diez hojas escritas
a maguing por una _gola cara. |

Medrid,

jbert, Jos@@@%o@? IIGOT.-
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