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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencién tiene por objeto unas mejo-
ras en las disposiciones de junta de unién para la formacién
de cajas o cajitas de embalaje hechas de un material del tipo

delpapel, cartén y similares, = = = = = = =« = = = = = = = =

Se sabe que en generel en la realizacién de un tipo
difundido de cajas de embalaje hechas de un material del +ti-
po del papel se parte de material recortado o troquelado que
tiene los lados dobles y provistos de una pluralidad de len-
glietas. La operacién de confeccidn de las cajas del tipo
conocido y difundido requiere por 1o tanto el levantamiento
de los lados, el doblado sobre ellos y hacia el interior de
la caja de los lados dobles, la insercién de las lengiietas en
entallas previamente praoticadas con especial cuidado; En va-
rios casos se procede entonces a sostener con puntos metdli-~
cos, 0 con tiras adhesivas o por medio de lengiietas inserta-
das debajo de los lados doblados hacia el intefior de la ca-
ja ¥y luego a la insercién a lo largo de las aristas de la ca-.
ja, as{ obtenida, de piezas angulares que ejercen substancial-.
mente una funcién soportante o distanciadore en el caso de api-

lado de més cajas, = ~ = = = = -~ -————-- -——— - - - - - -

Resulta enseguida evidente que el tiempo empleado
en la confeccién de cajas hechas de un material del tipo del
papel, pof ejemplo del tipo anteriormente citado, es mds bien
largo y la operacién en si resulta méds bien laboriosa, con

un producto no siempre de Sptima calidad porque los lados de
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las cajas tienden a abrirse a consecuencia de los tirones
ocasionados por los medios de transporte con dafio para el
contenido. Ademds la pieza troqueléda de partida resulte
de configuracidn compleja y de considerables dimensiones
con respecto a las dimensiones de la caja que de él se
obtiene, y los elementos angulares, que tienen sélo funcién
soportante y distenciadora, y que se aplican a las cajas
ye montadas, constituyen un conjunto de accesorios que inci~
den sobre el precio total de la caje obtenida, see por su
propio coste, sea por el tiempo necesario para su montaje.
Hay que hacer notar tembién que estos elementos, de cardc-
ter soportante y distanciador, tienen en general formes
irregulares con cavidades, por 1o cuel su febricacién es
lenta y costose; de hecho si son de materia pléstica se
obtienen por moldeo mediante prensa, si son de chapa, con

prensas, si son de meders, con operaciones casi de artesana- .

do‘----—-—----u’--—c—-—-n- ———————

Entre otras cosas la fabricacibn de dichos elemen- -
t0s8 requiere unas instalaciones caras en moldes y troqueles
puesto que para cada altura de caja es preciso un determina-

do elemento angular y por lo tanto un molde o troguel espe-

El objeto de la presente invencidn es evitar
los inconvenientes arriba indicados imaginando una disposi-
cibn de junta de unidn pera la formacién de cajas de un me-
terial del tipo del papel, cartén y similares tal que permi-
ta la utilizacidén de piezas troqueladas de dimensiones
mucho menores que las necesarias para los tipos conocidos

y- cominmente empleados y que permita tiempos de preparacién
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de dichas cajas muy reducidos ¢on resp los que se ne-

cesitan de ordinafio para la confeccién de los tipos cono-

Cild0SS = = = = = = = = = = - - — = - - - —- - e o e w -

Aun otro objeto es que esta junta segin la inven-
¢ién no necesite para la formacién de la caje operaciones
como doblado, ensemblaje de lados, cosidos con puntos metd- -
licos, utilizacién de cintas adhesivas, como ocurre general-

mente en 10s tipos cON0CidoSs = = = = = = = = @ @ = = - - -

Un objeto sustancial de la invencién es eliminar

la preparacifn previa de la cajae = = = = = = -_———-- -

Un objeto ulterior de la invencién es imaginar
una junta para cajas que permita la posibilidad de expedir
al utilizador lés cajas en forma extendida a consecuéncia
del hecho de que el montaje se puede obtener muy fdecil y
rdpidamente; se obtiene asi una considerable reduccién del
espacio ocupado en le expedicidn y en el almacenado de los

embalajes vacios. = = = = = = =« = i g -

No es el dltimo objeto que la junta de unién se-
gin la invencién sea de forma regular y que por ello su
fabricacién requiera operaciones simples, econémicas y de
tipo conocido y ademds sea adaptable & cualquier altura de
caja sin tener que recurrir a fabricaciones especiales y

a la preparacidén de moldes c0st0808e = = = = = = = =~ = = o

Estos y otros objetos se obtienen mediante una
disposicién de junta de unidn para la formacibn de cajas
de embalaje segun la invenbién que se caracteriza por el
hecho de estar la junta substancialmente constituida por

una porcién de elemento perfilado cuya seccién esté formada
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menos un diafragma unido, por un extremo, a la zona central

de dicha parte en U y, por el otro extremo, a una franja
transversal externe provista de flancos de direccién substan-
cielmente contrapueste a la de los brazos de diche parte en

U y distanciados de estos ultimos un trecho aproximademente
correspondiente al grosor de las partes de la caja que se han
de unir, estando previstos unass listas doblables en correspon-
dencia con los 4ngulos de la hoja de base gue constituye el
cuerpo de la caja, para su trabazbén con los elementos de di-

Che, Junte = = = = = = - = = = 0 0 = —c e mm .= =

Ulteriores caracteristicas y ventajas de la inven-
cién se harén mls evidentés con la descripcidn detallade de
una forma de realizacién preferida.pero no exclusiva de la
junta de unidén segin la invencidbn, ilustrada a t{tulo indi-

cativo y no limitativo en el disefio adjunto en el cuali- - - -

La figura 1 es una vista en planta de la hoja de

La figura 2 es una vista en perspectiva de una jun-

ta de NidNg = = = = = = = ¢ - - - . - - - e - - - - - - -

la figura 3 es una seccidén transversal de la junta

la figura 4 es una vista en perspectiva de wn dngu-

lo de la caja antes de la eplicacién de la junta; - - - - -

la figura 5 es una seccidn transversal de une junta
aplicada a un dngulo de una Caja; = = = = = = = = = = = = -

la figura 6 es una vista en perspectiva de la caja

P
NONtada} = @ = @ = w o = 0 & .- - -t e .- —-- - -
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le figura T es una vista en perspectiva de una

Pila de CRJAS) = = = = = = = @ = - - - - - m-———— =

la figura 8 es la vista en planta de le hoja de

base segin una variante'de la invencién; - - - - - -———

la figura 9 es una vista en perspective de la

aplicacidn de ﬁna variante de la junte segin la invencién;

lg flgura 10 es una vista en perspectiva de la apli

03016n de-otra varlante de la Junta segin la invencién. - - -

Con referencla a estas figuras, la caja se forma
doblando una hoja de base (figura 1) oportunamente troque-

lada y aplicando & cads éngulo una junta segfn le invencién.

La hoja de base estéd constitufda por une parte
cuadrangular central 1 delimitada por los bordones 2 y 3

que & su vez individualizan los correspondientea lados 4 y S.

En los extremos de los 1ados 4 y 5 estén previstas
ungs listas 6 6 7 respectlvamente, 1nd1v1dua11zadas por los

correspondientes bordones. 8 YO = m e == = - - - -

Los lados 4 y 5 estdn provistos finalmente de unas
escotaduras 10 y 11 practicadas en correspondencia con 1los

bordes para permitir la aireacidén de la cajae = = = = = = = =

La junta de unién (figuras 2, 3 yl5) estd consti-
tuida por un perfil cuya seccién comprende una parte substan-—
cialmente en U con los brazos 12 convergentes entre si y
la parte central 13 unide a un extremo del diafragma 14; el
otro extremo de este diafragma es solidario de una franja
Y?ansversal 15 con brazos 16 divergentes en sentido comple-

mentario al de los brazos 12 (el elemento 15 tiene una sec~
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cidn aproximadamente en forma de semlhexééono Los brazos
16 estdn distanciados respecto a los brazos 12 un espacio

aproximadamente equivalente al grosor de la hoja de base. -

El montaje de la caja se efectia doblando la
hoja de base a 1o largo de los bordones 2 y 3 a fin de le~
vantar los lados y doblando ulteriormente hacia el interior
las listas 6 y 7 de modo que las aristas queden dispuéstas

como se ilustra en figura 4e¢ = = = = = = = = = = = = = - -

'Hecho estb; en correspondencia con cada dngulo, se
aplica una junta de unidn de manera que apriete las listas
§Vy 7 entre dicha junta mientras que la arista de la caja
queda contorneada y consolidada por el elemento 15 (y por

los correspondientes brazos 16). = = = = = = = = = ---

El ensemblaje de la junta estd claramente ilustra-
do eh figura 5. Como se comprenderd ficilmente, los }ados de
la caja son trabados fuertemente y no hay peligro de que és-
ta, sometida a tirones por los medios de transporte, pueda en
modo alguno abrirse puesto que, cuanto més se tira de la

junte, més apriet@s - = = = = = = = = = = 0 - m - .- - ..

Después del montaje la caja se presenta como se
ilustra en figurs 6, mientras la pila de las cajas se forma
como se representa en figura 7 (en esté G1tima figura es
claremente visible como las abefturaé 10 y 11 garantizan una

aireacién eficaz del interior de les cajas)e = = = = -« - =

Como se comprenderd ficilmente dada la forme sim-
ple del perfil que constituye la junta segin la invenciédn,
éste se puede obtener mediasnte elaboracién en hilera por lo

cual, girando'simplemente la manivela de la hilera que des-—
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plaza el dispositivo de corte, se pueden obtener juntas de
longitud diversa segdn las dimensiones deseadas para la al-

tura de la caja de embalajes = = - = = = = - = = - - - -

Como se puede ver, la formacién de una caja para

- embalaje utilizando la junta de unién segin la invencién pue-

de efectuarse de une manera muy prictica y simple dado que

la aplicacién de dichas juntas se efectda simplemente por en-
filado de costado en las aristas de la hoja de base,.previa—
mente doblade. Es decir no es necesario efectuar ningin
ensamblaje o doblado especial y taﬁpoco son necesarios poste-

riormente medios de fijacidén como puntos metdlicos o simi-

- lares para la formacién previa de la caja como se efectia

de ordinario en 1os tipos conocidosS, = = = = = = = = = T - -

Esto, con respecto a las cajas de tipo conocido,
representa una considerable economfe de tiempo en el montaje

de cada Ccajae = = = = = = = = @ 0 = - = & @ = - - - - - - -

En efecto se ha podido comprobar que el tiempo em-
pleado para la confeccién de cajas del tipo conocido resulta
ser como minimo de tres minutos equivalentes a une produccién
horaria de 20 cajas; para efectuar en cambio la preparacién
de la caja mediante la junta segin ;é invencidén se han emplea-
do 20 segundos equivalentes & una produccién horaria de 180
cajas. Por 1o que se refiere al ahorro de material se ha com=—
probado que una caje de 50 x 30 x 15 ¢m de tipo tradicionel
requiere un cartén de 4rea equivalente a 9900 cm2, mientres
que una caja de dimensiones equivalenteé efectuada mediante
la junta segin la invencidén requiere un cartén de 4rea equi-
valente a 4800 cm2, es decir cerce de la mitad de la prece-

dente y con menor desgaste de cartén. El resultado econdmico
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conseguido es por si mismo evidente y no requiere ulterio-

res comentarios,. = = = = = = = @ @ - - - - - - - -

Le invencidn asi concebida es ademfs susceptible
de numerosas veriantes que entran todas ellas en el dmbito

del mismo concepto inventivoe = = = = = « - = - - - -

Asi por ejemplo lajunta de unién en vez de estar
configurada como se describe precedentemente, puede estar

configurada como es visible en figura 9¢ = = = = = = - =

~Le seccibén del perfil estd compueste por dos partes

17 y 18 sué@ancialmente en U con brazos 19 y 20 respectivamen~

' te, paralelos entre si, estando unides dichas partes entre

si por el diafragma 21. La parte 18, dimensionalmente més pe-

quefia, es tal que sus brazos 20 quedan al interior del inter-
valo comprendido entre 10s brazos 19 de la parte 17 y estén
separados del diafragma 2l. Ambas partes 17 y 18 estén pro-
vistas de unos flancos 22 y 23 respectivamente al exterior
de los brazos 19 y200 = = = = = 2 e = = [ -

La hoja de base (figura 8) apta para constituir la
caja mediante la aplicaci&n de la junte segin la invencidn
Y seglin la variente que se acaba de describir presenta los
lados 4 y 5 que, ademés de estar provistos de las listas 6 y
T respectivamente, como en la hoja de basg anteriormente des=—
crite en figura 1, posee las listas 6' y 7', dispuestas a con=-
tinuacién de las listas 6 y T respectivamente, y definidas por -
los bordones 8' y 9'e = = = = = -———— - £ e e e = |

En el acto del montaje, los apéndices de los ledos

4 y 5 constitufdos por las listas 6, 6' y 7, 7', réspectiva—

_mente se doblan en V como se ilustra en figure 9. Después de

lo cual, en correspondencia con cada dngulo, se aplica la
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junte segin wne variante de la invencidén con las mismas

modalidades vistas para la junte anteriormente descrita.

A la misma hoja de base descrifa e ilustrada en
figura 8, puede aﬁlicarse la junta de figura 10, que cons-
tituye una segunde variante de la invencidén. Como se puede
ver los brazos de la parte 24 substancialmente en U, des-
pués de un primer trecho 25 normal él lado 24 de dicha‘parte|
en U, sufren un repliegue 26 hacia el interior de 1é propia
perte en U. El diefregms 27 unido por una parte a la zona
central del lado 28 de dicha parte en U 24, estd unido por
le otra perte & la franja tranéversal 29 la cual tiene

une direccidén perslela al lado 28 de dicha parte 24 en U,

- El doblado de las franjas 6, 6' y 7, 7' @ fin de
constituir con esta junta la caja, resulta bien visible en

figura 10e = = = « = = = = o = = = = = = = -—_— = - - -

Como se puede comprobar, las variantes de la jun—
ta de unidn segln la invencién permiten la formacidén de ca-
jas con éngulos biselados y, més en general, el ensamblaje

incluso rectilineo de dos HordeSe = = = =~ = = = = = = = = =

Es evidente ademds que las aberturas 10 para la
aireacién pueden ser eliminadas en el caso en que la mer-

cancia transportede no requiera renovacién de aire. = = =

En le prédctica, los meteriales asi como las di-

mensiones podrén ser cualesquiera segin las exigencias.

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia

¥y todos sus territorios y plazas de soberania, las siguien-
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" REIVINDICACIONES
1. Mejoras en las disposidiones de junta de unién para
255, la formacién de cajas de embalaje hechas de un material del tipo

del papel, cartén y similares, caracterizadas por el hecho de es-
tar la junte substancialmente constitufde por una porcién de per-
£il cuya seccidn estd formeda de por io menos une parte substancial-
mente en U y de por lo menos}un diafragme unido, por un extremo, &
260, la zona centrel de dicha parte en U'y, por el otro extremo, a una
franja trensversel externe provista de flencos de direccién subs-
tancialmente contrapueste & la de los brazos de dicha parte en U,
y distenciados de estos dltimos un trecho aproximadamente corresg-
pondiente al grosor de las partes de.;a caja que se han de unir,
265. estando prevj.:stas wnas listas do’blahles en correspondencia con los
dngulos de la hoje de base que constituye el cuerpo de la caja

para su trabezbn con los elementos de dicha junt@eim = = = = = = = =

2, Mejoras en las disposiciones de junta de unién
pare la formacibn de cajas de embalaje hechas de un meterial
. 2%0. del tipo del papel, cartén y similares, segin la reivindicacién
| 1, caracterizadas pér el hecho de que dicha porcidén de perfil
tiene una seceibn formads por una parte en U éuyos brazos son
convergentes entre si y'pof una. fragja transversal, unida a
dicha parte en U por medio de dicho diafragma, con brazos diver-
275, &entesy estandd~configurada dicha franja transversal con dichos

brazos divergentes substancialmente como un medio hexégonos = « -

3. Mejoraé en las disposiciones de jﬁnta de unién
para la formacién de cajas de embaleje hechas de un material
280, del tipo del papel, cartén y similares, segin la reivindicacién

1, caracterizedas por el hecho de que diche porcibn de perfil
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tiene una seccidn formada por una primera parte en U de

brazos paralelos, unida a una segunda parte en U, de brazos
paralelos, por medio de dicho diafragma, siendo dicha segun-

de. parte en U dimensionalmente menor que dicha primera parte

de manera que los brezos de dicha segunda parte queden al in-

terior del espacio comprendido entre los brazos de dicha pri-
nere parte, y separados de dicho diafragma, estando provis-
tas dicha primera parte y dicha segunda parte en U de flancos

el exterior de los correspondientes brazog. = « = = = = - - -

4. Mejoras en las disposiciones de junta de unién
para la formacién dé cajas de embalaje hechas de un material
del tipo del papel, cartén y similares, segin la reivindica-
¢ibn 1, caracterizadas por el hecho de gque dicho perfil
tiene una seccidén formads por una parte en U cuyos brazos
después de un primer trecho presentan.un repliegue hacia el
interior de dicha parte en U, estando unida dicha parte en
U, por medio de dicho diafragme, a una franja transveréal ex-

terna carente de hraz0se = = = = e = = = - - - - = = o - -

5. Mejoras en las disposiciones de junta de unién
segin las reivindicaciones 1 & 4, caracterizadas por el hecho
de ser aplicable la junta a une hoja de base substancialmente
cuadrangulér con partes laterales doblables para la formacidn
de los lados, estando previstas unas escotadufas‘en correspon=

dencia con dichas partes laterales para la aireacidn de la

CQJA, = = = = = @ @ @ cc - - - - - - - -

6. "MEJORAS EN LAS DISPOSICIONES DE JUNTA DE UNION
PARA L4 FORMACION DE CAJAS DE EMBALAJE HECHAS DE UN MATERIAL
DEL TIPO DEL PAPEL, CARTON Y SIMILARES", = = = = = = = = = -

Todo ello segln se describe y reivindica en le pre-
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sente memoris gque consta de trece hojas foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sug caras y de dos ldninas de

dibujos que la ilustran.

. BARCELONA, 29DIC.1962
P. A

ot
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