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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente & una Patente de Introduccida, cuyo regis-
tro se solicita por dies afios, para todo 6l Yerritorio Na-
cional y sus Golonias, a favor 4@ Societe E. holinier Y -
0ie, S.A., entidad fraacesa, residente em FRANCIA, Saint -
Just aMalmont (Eaute Loier), peor: ‘

"EJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE BAFDAS EX-
‘TENSIBLES PARA VENDAJES Y OTRAS APLICACIONES®

La presonte invencia concierne & unas mejoras -
introducides en la fabricacifn de bandas extensibles para
vendajes y otras aplicaciones y gue les confiere unas cus-
lidaades y caracterf{sticas Optimag para el uso & que son --
degtinadas.

Son sumamente conocidss y empleadas las bandas -
extengibles en la actualidad coumo vendajes, vendajes de —-
soatéa, bandas para las varices, eta., y las cuales se fa
brican oon waterisles de fudole divérsa: orespbn, esucho,

nylon rizado o espuma, ete, pero sin compaginsr las cusli-
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dedes apropisdas de cada materia para el uso & que 30z deg
tinadas en un8 banda tipo gue recoja la ligereza de unas,
la permesbilidad de otras, la rigidez de agwellas, ete.

El cbjeto de la presente invencién es aportar --

unAs mejoras que creen unas bandas extensibles para venda-

'jes y otras aplicaciones, constituidas por un tejido come-

pues‘cd en urdimbre por un hilo extensible y que la trama -~
esté formada por otro imextensible de algoddn, lams otra -
materia similar textil, de modo que esta benda mO es exten
sible més 'que en el sentido de su longitud. En estas bale~w
das provistas de dos .a‘x}illos tejidos,. los hiloa.dé nrdim.-
bre estdn constituidos por hilos de polismida rizados cono
cidos con el nombre de *nylon espuma" ¢ "ayloa riszsdo.

Por otra paz'ué, lss bandas extensibles obtenidas
con las mejoras que se preconigzan en el presente lnvento,
se caracterizan, ademis, por la combinacin de estas carac
ter{sticas con disposiciones, segin las cuales dichas ban-
das estdn constituidas por un tejido abierto, em el cual -
los hilos de urdimbre extensidles y los hilos de trama no
extengibles estén separades unos de otros, formando un te-
jido del tipo de la gasa, lo gue da por resultfdo un pro—
ducto muy ligerp ¥y sumEmente permeable.

Segin otra caracterfstica de la invemcibm, el te -
jido abierto de las bandas es del tipo de la gasa inglosa.

De acusrdo com otra caracterfstica @el invento »
la trama de las bandas estd comsTituida por un hilo relati
vaments ﬁeso, como por ejemplo, cria do aaturaleza sinté.
tica arvificial, vegetal o animal, 10 gue les confiere a -
las bandas cierta rigides traagversal. .

Por otra parte, segdn Ia presente invencién y ea

combinacidn con las caracteristicas xhenciozzadas, se Lijan
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¥y se precisan las combinaciones particulares de hilos y de
fibras sintéticas y artificiales, utilizadas en cadens es-
tensible, para fomar las bandas extensiblesg producto de -

la ihvencida.

Con el fin de fijar las mejoras que 80 Preconigan, .

sin por otra parte limitar el alcence del inmveato, se ilug

tra en el adjunto dibujo wa ejemplo preferido de realizacidn:

delAmiamo, ¥y en el que represeantan:
- La Fig. 1, una vista de una banda oxtensible se-
géa la invencidn.
- la FPig. 2, uné vista de detalle de una parte de
dicha bapda. ' o |
Dg una manera bdsica para lag distintas realiza-

ciones, la presente invencidm coacierne, en primer lugar a

upa@ banda que no es exteangible mfg gue en el sentido de su

longitud, que se aplica por completo sin comprimir ¥y que no
preseanta ningunsa nervadura; como 'es espacialmente el caso

de las gOm&aSe ,
Diché‘banda estd constituida esencialments por -

. una cinta provista de dogs orillos tejidos, formada por una

urdinmbre de "aylor rizado o espuma® y por und tramad de hi-
lo de algoddn.. -

Es sabido gue el hilo de “"aylom rizado" es extexn

" 95ible en un 300 % aproximadamente,. mientres que el hilo de

algodbn es précticamegte inextensible.

Para fijar ideas, o como ejemplo, con una estruc
tura de la banda estirada de unos 12hilos de urdimbre y 12
nilos'dé trama por cent{metro cuadrado , la extensibiligad
longitudinal es del 100 %, aproximadsmente, y la extensibi

lidad latersal es praé'ticamente aunla.
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Dicha banda ofTece ademds la ventsja de poderse

lavar con agus caliente, esterilizar muchas veces y pasar
poT bafios al 50 % de Javel o de dlcalf, as{ como ser some-
tida & un planchado con temperatura de 120¢ C, es decir, -

de poderse racupsrar despuds del uso y devolverla al esta-

do de nueva con vtodss sus cualidades primitivas.

El hilo de urdimbre es un hilo de "nylem rizado®™
o Yespuya de nylon® de t{tulo variable, y prefsriblements

de 75 deniers, 2 céb_qs,-. Eg posible intercalar en la urdim
bre wa hilo de¢ “"ayloa rizado” y de um hilo textil cualquise

ra.

Para la trams, el hilo es, por ejemplo, de algodda:
Rz 50/1 blamco hiaréfilo, aunque puede ser de lana, rayba,
fibrém, ete. . '

Segfn una gegmda forma de ejecuciém (Figs. 1y 2);
la banda extensible, de acuerdo con la invencilnm, es veali
zada, por ejemplo, por el procedimiento de "tejedura &bierta’
llamado de "m;dia vuelta®™ para vtejido en telar de cintas gon:
dos orillos 1 y 2 que evitan el deshilachadc, orillos obte-
nidos por ejemplo, mediante el enlace sobre 1oz bordes de -
las bandas de varios hilos do urdimb‘re , por ejemplo en mi:_na.u;
Tro de cuatro, o por cualquier otro medic conocido. :

El tejido por el procedimiento de "msdia wvuelta®
63 bien conocido de los técaicos, pudiendo ser ejecutado -
con distintos medios para realisar el desplazamiento de 1os
hilos de vuelta 11 y 12, y por ejemplo, por el procedimien-
to llamado de "lizos giratorioa”.

También se pueden conseguir los mismos fines que
por el procedimiento adoptado en las bandss extemsibles, de

acuerdo con la invencidn, por otros distintos del mismo gs-
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12) Procedimienio con ligos ingleses o completos;

22) Procedimiento de vuelta con perlas;

39) Proéedimiento por cuerdas revestidas poxr hi-
log de vuelta;

42} Procedimiento por montaje mediante media nma-

lla o calota;A y ‘ '

59) Procedimiento por cusrdas disimuladas en el

envés y en 1a cara del tejido. -

Todos ©stos procedimientos permiten producir wa
tejido abiertvo cbtenido por el desplazamiento de un hilo -
de media vuelta, que puede levantarse ora & la derechs, —-
ora a la izquierda, de un hilo derecho (0 de varios hiles)
gue s8¢ Trecuperan independientemente 108 unos de los otros
¥y que disponen para acciondr 81 lizo de wn telar pi'ovisto
de esgte juego de levas o‘ de uns maguinita con movimiento -
de subida y bajada.

El hilo ds tramé 3 (vemge la Fig; 2) estd reali-
zado por ua hile de eria 3+ o de cualquier otra materia Te
lativamente r{gida e inextensible como la de criam ¢ hilo -
r{gido de materia sintética artificial, eanimal o vegetal,
que les confiera a las bandas una rigidez transversal.

‘Dicho hilo o crfn rigids, relstivaments lisa, es
t& revestida por dos hilos }2 vy }5 arrollados en seatido -
contrario, de algodén, lana o cualguier otra msteria, lo -
que tiene el fin de impedir los desplazemientos de los hi-
los de¢ urdimbre sobre el hilo de orfn de la trama y de man

tener as{ su separaciéa.
El hilo de cadena 4, cuya extensibilidad se oOb--

tiene, por ejewplo, por un procedimiento de sobretorsifa y
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de vaporizacidn, estd constituido en 18 Fig. 2 por dos hi-
108 4t y 4°. .
Por otra parte, y dentro de los limites de las -

néfiidas protegidas por la “invencidn, teniendo eén cueata —

los notables resultados reogistrados en el campo de los hi-

los y fibras gintéticas y artificiales de toda clase, se -
fija y se precisa la de la combinacién de hilos y.-fibras -
sintéticas y artificiales, particularmente & base de polia
mida, superpoliamiaga, polidster, poliacr{lipo, cloruro de
de polivinile, poliuretano, copolicondemsade, etc; Blgunos
de los cualeg Soa biea conocidos, especialmente bajo los -
nowbres de "Tergal®™, "Rilsan™, "Rhovyl", 50;y10r“, ®0rien®,
que se utilizam en -urdimbre éxtémsible; de manera homogdnea
0 agociados coan otros hilos o fibras textiles cualesquiera,
para la fabricacién de las bandas extensibles segén la in-
vencifm.

Dichos hilos o fibras sintéticas y artificiales
experimentan un trataﬁiento conocido que aotda habitualmea
te por deformacionss ¥ por la estebiligacifn de dichas de-
formaciones, para comunicarles el aspecto y las cualzdadea
de un hilo o fibre "rizada"™ o de "espuma", provisto de una
elagticidad artificiel de *fommﬁ“, que resiste todos los -
trgtémiagtos de lawvado, devegterilizaeidn, de plaachado, -
en lss comdiciones mds desfavorables. |

El tejido de las bandas se efectda luego em las
condiciones y de acuerdo con las caracter{sticas anterior;
mente egpecificadas.

Otra carscteristica del pregente inveato és la -~
aplicacién pare former la urdimbre extensible con 108 hi-—

los o ribrag siantéticas y artificiales tratadas para conse
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guir una Qlasticidad artificial de foxma, bien por medio de
unéa sola clase de dichos hilos o fibras, bien por la combi
nacibn en dicha dadena extensible de una misma bapda de va
riag clases de estos hilos o fibras sintévicas y artificig
les.

Como scbra decir y‘segd.n seé desprende de lo gue
antecede, el presente inﬁento no se limita en modo alguno
al modo de aplicacifa ni tampoco a los de realizacién de sus,
distihtéa partes que se han indicado mda esp ecialmentes, 8i-
no gue por el contrario abarcan todas sus varianves, hacien
doge constar que los ejemplos preferidos de realizacifn —
ilustrados han sido dados a tftulo simplemente enunciativo
¥y mo limitativo del alcance de la imvencién, 1a que ha de

considerarse en su cardcter mis amplio.
B B I VIND I CAG I OCNWE S

18, ﬁejoraa introduciass ea 1a febricacidn de -

bandas extensibles para veadajes y otras aplicaci ones, ca-

~ racterizadas porque las bandas se ejecutan én foxma de cia

ta con dos verdaderos orillos tejidos, y formando la urdim
ﬁre por un hilo extensible de aylon rizado o espums de ay-
loa, y la trama por wn bilo inextensible de algodéa w otTa
materia similar textil. '

28.. Mejoras introducidas en la fabricacibe de -
bandas'axtenaibles, sagin se reivindica en 61 punio Sntea-
rior, caracterizadas porque el hilo de la urdimbre es un -
bilo incoloro de nyloa rizado o espuma deé nylon de¢ 75 de—-
niers y 2 cebos, con eventuales inserciones de wr hilo tex
til cualquiera.

38, Mojoras introducidas en la fabricacibn s -

bandas extensibles, segin se reivindica en el puate 12, ca
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racterizadas porgue el hilc de trama vieme coanstituido por
un hile de algodén blawco hidréfilo,

4%, iejorss introducidas en la fabricaciéﬁ de -
bandas extengibles, segin se reivindica en los puatos ante
riores, carazterizadas porqﬁe se digpone para una aachura
media de 7 a 8 cu. uﬁa densidad de la banda estirada de ua
100 # de 12.hiloséde urdimbre por 12 hilos de trama por cm2.§

' 5%.. Mejoras introducidas en la fabricacifn de -
bandas extensibles, segin se reivindica em 108 puntos ante

riores, caraéterizadas-porqpe tanto 108 hilos de urdimbre

-extensibles como logs hilos de trama no exteansibles se dis-

ponen de forma espaciada unos de OtTos 46 mAASYA qge forma
una estructura textil del tipo d= 1a gasa, que detemmina —
unas cuslidades de ligereza y permeabilidad para la baanda
extensible.

68 .~ Mejoras-introducidas en la tabricacidn ds -
bandas extensibles, caracterizadas porque la trama se consg
tituye por un hilo relativamente rfgido, como crin, o de ~
aaturaleza sintética, artiticial, vegétal o animal, a fin

de proporcionar al tejido clerta rigides transversal.

7%.- Mejoras imtroducidas en la iabricacifn ae -~

. bandas extensibles, caracterizadas por el hecho ds que el

nilo de trama estd revestido de un hilo de algodbn, lana u
otra materia, qus determina en el caso del tejido abierto 4
mentener la sepsracién de los hilos de la urdimbre.

88 iejoras iatroducidas en la fabricacién de -
bagdas exmensibies segin so reiviandica en los puntos anté-
riores, caracterizadas porgque.para formar la urdimbre se -
emplean hilos o fibras siantéticas y artificiales, especial -

mente & base de polimeros, bien de maners& homogdnea o asocia



dos con otros hilos textiles cualesguiers, despuds de haber
sido sometidos aichos hilos o tibras sintévicas y artiricia
les a8 un tratamiento por cumlesquiera de los procedimientos
conocidos, por ejemplo por deformaciones y egtabilizaciones, ,
con el fin de comunicgrles el aspecto y las cuslidadeg de -
hilos o fibras rizados o de espuma, provistos de wna elag-
ticidad artificial de "forma" y rommandose la trema por el
tejido de unc © varios hilos‘nO'extensibles. '

98.- iejoras introducidas .en la fabricacifn de -
bandas extensibles, segdn se reivindica en los pumtos ante
riores, carécterizadas porque la urdimbre extensible se --
forma com 1los hilos o fibras gintéticss y artiriciales tra
tados, bien & base de una sola clage de:-idichos hilos o f£i-
bras, o bvien medidnte la bombinacidn de varias clases da -
allos. | : _

108.- Mejoras introducidas en la Fabricacibn de
bandas extensibles para vendajes y otras aplicaciones.

Todo ello tal y como se describe ean el cuerpd de
de la presente ilemoria, se reivindica ez su Nota y se re--
presenta a t{tulo de ejemplo em lu adjunta heja de planos.

Bsta Memoria consta de aueve hojas foliadas y we

canografisdas a dos espucios poxrx una sola de sus caras.

Madria, -~ J ﬁ"ﬁa “?%&J
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