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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Introducción, cuyo regis­
tro se so lic ita  por diez aSos, para todo e l Territorio Na­
cional y sus Colonias, a favor de Soeiete E. Molinier Y -  
Cié, S.A., entidad francesa, residente ea FRANCIA, Saint -  
Just Malmoat (Eaute Doler), por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE BANDAS EX- 
TBNSIBLBS PARA VENDAJES Y OTRAS APLICACIONES"

La presente invención concierne a unas mejoras -  
introducidas en la fabricación de bandas extanaiblea para 
vendajes y otras aplicaciones y que les confiere unas cua­
lidades y características óptimas para e l uso a que son — 
destinadas.

Son sumamente conocidas y empleadas las bandas -  
extensiblee en la actualidad como vendajes, vendajes de — 
soatóa, bandas para las varices, e t c .,  y las  cuales se fa - 
brioaa con materiales de índole diversa: crespón, caucho, 
nylon rizado o espuma, e tc , pero sin compaginar las cuali—



-  2 -

HT

5

10

15

30

25

84051
dgdes Apropiadas de cada materia para e l uso a que son des 
tinadas en una banda tipo que recoja la ligereza de unas, 
la permeabilidad de otras, la rigidez de aquellas, etc.

El objeto de la presente invención es aportar — 
unas mejoras que creen unas bandas extensibles para venda­
jes  y otras aplicaciones, constituidas por un tejido com­
puesto en urdimbre por un hilo exteasible y que la trama -  
está formada por otro inextensible de algodón, lana otra -  
materia similar tex til, de modo que esta banda no es exten 
sible más que en e l sentido de su longitud. En estas ban­
das provistas de dos arillos tejidos, los h ilos de urdim­
bre están constituidos por h ilos de poliamida rizados cono 
cidos con e l nombre de "nylon espuma" o "nylon rizado*".

por otra parta, las bandas extensibles obtenidas 
con las mejoras que se preconizan en e l presente invento, 
se caracterizan, además, por la combinación de estas carao 
terfeticas con disposiciones, segón las cuales dichas ban­
das están constituidas por un tejido abierto, en e l onal -  
los hilos de urdimbre extensibles y los h ilos de trama no 
extensibles están separados unos de otros, formando un te­
jid o  del tipo de la  gasa, lo  que da por resultado un pro— 
duoto muy ligero y sumamente permeable.

Segdn otra característica de la invención, e l te 
jid o  abierto de las bandas es del tipo de la gasa inglesa.

De acuerdo con otra característica del invento, 
la trama de las bandas está constituida por un h ilo  relati 
vamente t ieso , como por ejemplo, crin de naturaleza sinté­
t ic a  a r t if ic ia l , vegetal c  animal, lo  que les confiere a -  
las bandas cierta rigidez transversal.

Por otra pares, segán la presente invención y en 
combinación con las características mencionadas, se fijan50
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y se precisan la s  combinaciones particu lares de h ilos  y de 
f ib ra s  s in té t ica s  y a r t i f i c ia le s ,  utilizadas en cadena os­
ten sib le , para formar las bandas osten sib les producto de -  

la  invención.
Con e l  f in  de f i ja r  las mejoras que se preconizan, 

sin  por otra parte lim itar e l  alcence del invento, se ilu s  

tra  en e l  adjunto dibujo un ejemplo preferido de realización 

del mismo, y en e l  que representan:
la  F ig. I ,  una v is ta  de una banda ostensible se-

gón la  invención.
La F ig . 2, una vista  de detalle de una parta de 

dicha banda.
Dg una manera básica para la s  distintas realiza^- 

c ion es , la  presente invención concierne, en primer lugar a 

una banda que no es extensible más qué en e l sentido de su 
longitud, que se aplica  por completo sin comprimir y que no 
presenta ninguna nervadura, como es especialmente e l caso 

de la s  gomas*
Dioba banda esté  constituida esencialmente por -  

una c in ta  provista de dos o r illo s  te jid o s , formada por una 
urdimbre de "nylon rizado o estpuma" y por una trama de hi­
lo  de algodón.

Es sabido que e l  h ilo  de "nylon rizado" es exten 
s ib íe  en un 300 % aproximadamente, mientras que e l h ilo  de 

algodón é s  prácticamente inextensible.
Para f i ja r  ideas;, o como ejemplo, oon una es truc 

tura de la  banda estirada de unos 12hilos de urdimbre y 12 

h ilos  de trama por centímetro cuadrado, lá  extensibilidad 
longitudinal es del 100 %, aproximadamente, y la  extenaibi 

lidad la tera l es prácticamente nula.30
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Dicha banda o frece  además la  ventaja de poderse 
lavar con agua ca lien te , e s te r iliz a r  muchas veces y pasar 
por baños a l 50 % de Javel o de á lc a l i ,  a s í como ser some­

tid a  a un planchado con tenperatura de 1202 C, es decir, -  
de poderse recuperar despuós del uso y devolverla a l esta­

do de nueva con todas sus cualidades prim itivas.
El h ilo  de urdimbre es un h ilo  de "nyldn rizado* 

o "esptapa de nylon* de t itu lo  variable, y preferiblemente 

de 75 deniers, 2. cabos.. Es posible in tercalar en la  urdim 
bre un h ilo  de "nylon rizado* y de un h ilo  t e x t i l  caalquie

ra.
para la  trama, e l  h ilo  es , por ejemplo, de algodón 

Mm 50/1 blanco h id ró filo , aunque puede ser de lana, rayón, 

fibrón , e tc .
Segdn una segunda forma de ejecución (y igs . 1 y 2),' 

la banda extensible, de acuerdo con la  invención, es r sa li 
zada, por ejemplo, por e l  procedimiento de "tejedura abierta') 
llamado de "media vuelta* para te jid o  en te la r  de cintas con- 
dos o r i l lo s  1 y 2 que evitan e l  deshilacliado, o r illo s  obte­
nidos por ejemplo, mediante e l  enlace sobre los  bordes de -  
las bandas de varios h ilos  de urdimbre, por ejemplo en númax; 
ro  de cuatro, o por cualquier otro medio conocido.

El te jid o  por e l  procedimiento de "media vuelta* 
es  bien conocido de lo s  tócsaieos, pudiendo ser ejecutado -  
con d istin tos  medios para rea lizar e l  desplazamiento de lo s  
h ilo s  de vuelta 1̂ * y 1^, y por ejemplo, por e l  procedimien­
to  llamado de " l iz o s  g ira tor io s ".

Tambióa se pueden conseguir los  mismos fin es  que 
por e l  procedimiento adoptado en las bandas extensibles, de 
acuerdo con la  invención, por otros d istin tos del mismo ge-
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19) Procedimiento con lizoa inglesas o completos;
29) Procedimiento de vuelta con perlas;
59) Procedimiento por cnerdas revestidas por hi­

los de vuelta;
49) Procedimiento por montaje mediante media maí­

l la  o calota; y
59) Procedimiento por cuerdas disimuladas en e l 

envás y en la  cara del te jid o .
Toaos estos procedimientos permiten producir un 

te jid o  abierto obtenido por e l  desplazamiento de un h ilo  -  
de media vuelta, que puede levantarse ora a la derecha, — 
ora a la  izquierda, de un h ilo  derecho (o de varios h ilos) 
que se recuperan independientemente los unos de los otros 
y que disponen para accionar a l l iz o  de un te lar  provisto 
de este juego de levas o de una maquinita con Movimiento -  
de subida y bajada.

El h ilo  de trama 3 (vease la  Fig. 2) está re a li-  
zado por un h ilo  de crin 3 o de cualquier otra materia re 
lativamente rígida e inextensible como la  de crin o h ilo  -  
rígido de materia sin tética  a r t i f ic ia l ,  animal o vegetal, 
que les  oonfiera a las bandas una rigidez transversal.

Dicho h ilo  o crin  rígida, relativamente l is a , es 
tá revestida por dos h ilos 3  ̂ y 3  ̂ arrollados en sentido -  
contrario, de algodón, lana o cualquier otra materia, lo  -  
que tiene e l  fin  de impedir los desplazamientos de los  hi­
los de urdimbre sobre e l  h ilo  de crin de la trama y de man 
tener así su separación.

El h ilo  de cadena 4 , cuya extensibilidad se ob— 
tiene, por ejemplo, por un procedimiento de sobretorsión y30
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de vaporización, esté constitu ido en la Fig. 2 por dos h i­

los  4^ y 4^.
Por otra parte, y dentro de los  lím ites de la s  -  

medidas protegidas por la  -invención, teniendo en cuenta — 
los  notables resultados registrados en e l  campo de los h i­

los  y fibras sin téticas y a r t i f ic ia le s  de toda clase, se -  
f i j a  y se p tecisa  la  de la  combinación de h ilo s  y: fib ras  -  

s in téticas  y a r t i f ic ia le s ,  particularmente a base de p o lia  
mida, superpoliamida, p o lió s te r , p o l ia c r í l ic o ,  cloruro de 

de p o l iv in ilo ,  poliuretano, copolicondensado, e tc , algunos 

de los  cuales son bien conocidos, especialmente bajo lo s  -  
nombres de "Tergal", "R ilsan", "Bhovyl", "C iy lor", "Orion", 
que se u tilizan  en urdimbre exteasib le, de manera homogénea 

o asociados con otros h ilos  o fibras te x t ile s  cualesquiera, 
para la  fabricación  de las bandas extensible s segón la  in­
vención.

Dichos h ilos  0 fibras sin téticas y a r t i f ic ia le s  
experimentan un tratamiento conocido que actóa habitualmen 
te por deformaciones y por la  estabilización  de dichas de­
formaciones, para comunicarles e l  aspecto y la s  cualidades 
de un h ilo  o fib ra  "rizada" o de "espuma", provisto de una 
e lasticidad  a r t i f i c ia l  de "forma", que resiste  todos lo s  -  

tratamientos de lavado, de e s te r iliza c ión , de planchado, -  

en las o audiciones més. desfavorables.
El te jid o  de las bandas se efectda luego en las 

condiciones y de acuerdo con las características anterior­
mente especificadas.

Otra característica  del presente invento es la  -  
ap licación  para formar la  urdimbre extensible con los  hi­
lo s  o fib ras  sin téticas y a r t i f ic ia le s  tratadas para coase
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ga ir  ana elasticidad a r t i f i c ia l  de forma, bien por medio de 
una sola  clase de dichos h ilos o fib ra s , bien por la  combi 
nación en dicha cadena extensible de ana misma banda de va 

rías clases de estos h ilos  o fibras sintéticas y a r t i f ic ig  
le s .

Como scbra decir y según se desprende de lo  que 
antecede, e l  presente invento no se lim ita en modo alguno 
a l modo de aplicación a i tampoco a los  da realización de sus 
d istintas partes que se han indicado ¡más especialmente, s i ­

i M no que por e l  contrario abarcan todas sus variantes, hacían 
dose constar que lo s  ejemplos preferidos de realización — 
ilustrados han sido dados a t ítu lo  simplemente enunciativo 

y no lim itativo  del alcance de la  invención, la  que ha de 
considerarse en su carácter más amplio.

R E I V I N D I C A C I O N E S

ao

1&.- Mejoras introducidas en la  fabricación de -  

bandas ostensibles para vendajes y otras aplicaciones, ca­
racterizadas porque las bandas se ejecutan en forma de cin 
ta  con dos verdaderos o r illo s  te jid o s , y formando la  urdim 
bre por un h ilo  exten sible de nylon rizado o espuma de ay- 
lon , y la  trama por un h ile  iaexteasibla de algodón u otra 
materia sim ilar t e x t i l .

2&.— Mejoras introducidas en la  fabricación de -  
bandas extensibles, según se reivindica an e l punto antea-

*25 - 

30

r io r , caracterizadas porque e l  h ilo  de la  urdimbre es un -  
h ilo  incoloro de nylon rizado o espuma de nylon de ?5 de— 
n iers  y 2 cabos, con eventuales inserciones de un h ilo  tex 

t i l  cualquiera.
3&.- Mejoras introducidas en la  fabricación de -  

bandas extensib les, segón se reivindica en e l punto l s ,  ca30
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racterizadas porque e l  h ilo  de trama vieae constituido por 
un h ilo  de algodón blanco h id ró filo .

4&.- Mejoras introducidas en la fabricación  de -  

bandas exteaoíbles, segda se reivindica en los puntos ante 

r io res , carazterizadas porque se dispone para una anchura 
media de 7 a 8 cm. una densidad de la banda estirada de un 
100 % de 12 h ilos de urdimbre por 12 h ilos de trama por cm^. ' 

$ s . -  Mejoras introducidas en la  fabricación de -  
bandas exteneibles, segóa se reivindica en lo s  puntos ante 

r io res , caracterizadas porque tanto lo s  h ilo s  de urdimbre 
extensibles como lo s  h ilos  de trama no extensibles se dis­
ponen de forma espaciada unos de otros de manera que forma 

una estructura te x t i l  del t ip o  da la  gasa, que determina -  
unas cualidades de ligereza  y permeabilidad para la banda 

extensib le.
á s .-  Mejoras introducidas en la  fabricación de -  

bandas extensib les, caracterizadas porque la  trama se cons 
tituye por un h ilo  relativamente r íg id o , como crin , o de -  
naturaleza s in tética , a r t i f i c ia l ,  vegetal o animal, a fin  
de proporcionar a i te jid o  c ierta  rigidez transversal.

7&— Mejoras introducidas en la  fabricación de -  

band&a extensib les, caracterizadas por e l  hecho de que e l 
h ilo  de trama está revestido de un h ilo  de algodón,, lana u 

. otra materia, qua determina en e l  caso del te jid o  abierto 
mantener la  separación de los  h ilos  de la urdimbre.

8& Mejoras introducidas en la  fabricación  de -  
bandas extensibles segén se reivindica  en lo s  puntos ante­
r io re s , caracterizadas porque para formar la  urdimbre se -  

emplean h ilos  o fibras sin téticas  y a r t i f ic ia le s ,  especial 
mente a base de polímeros, bien de manera homogénea o asocia i



dos con otros h ilos  te x t i le s  cualesquiera, degpuás de haber 
sido sometidos dichos h ilos  o fibras sintónicas y a r t i f ic ia  
le s  a un tratamiento por cualesquiera de los  procedimientos

conocidos, por ejemplo por deformaciones y estab ilizacion es, , 
con e l  f in  de comunicarles e l  aspecto y las cualidades de -  

h ilos  o fib ra s  rizados o de espuma, provistos de una elas­

tic id ad  a r t i f i c ia l  de "forma" y formándose la  trama por e l  

te jid o  de uno o varios h ilos  no extensibles.
9&.- He joras introducidas en la  fabricación de -  

bandas extensib les, segdn se reivindica en los  puntos ante 
r io re s , caracterizadas porque la  urdimbre axtensible se — 
forma con los  h ilos  o fibras sintótioas y a r t if ic ia le s  tra  
tadoa, bien a base de una so la  clase desdichos h ilos  o f i ­
bras, o bien mediante la  combinación de varias clases da -  

e l lo s .

1 0 9 Mejoras introducidas en la  fabricación  de 
bandas extensib les para vendajes y otras aplicaciones.

Todo e l lo  ta l y como se describe en e l  cuerpo de 
de la  presente Memoria, se reiv indica  en su Nota y se re— 
presenta a t ítu lo  de ejemplo en la  adjunta hoja de planos.

Bata Memoria consta de nueve hojas foliadas y me 

canografiadas a dos espacios por una sola de sus oaras.

Madrid, ^
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