
R A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

p o r  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BANDAS TEX­

TILES, SUSTITUTIYAS DEL FLEJE PARA REBALAJES", a fa v o r  

de la  razón s o c ia l  española, CLAYSON HISPANIA, S .A ., do­

m ic ilia d a  en BARCELONA, Paseo de G racia , ndm* 1 1 . 

In ventor; DON JOSE BORRELE ABELDO.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención  se r e f ie r e  a unos p e r fe c c io ­

namientos en la  fa b r ica c ió n  de bandas t e x t i l e s ,  s u a t i t a t i -  

vas d e l  f l e j e  para em balajes*

E l o b je to  de l a  invención , es u t i l i z a r  f ib r a s  tex ­

t i l e s ,  que individualm ente carecen de con d icion es de r e s is ­

te n c ia  m ecánica, para c o n s t itu ir  una banda de gran res is ten ­

c ia  a  l o s  e fe c to s  de t r a c c ió n , y  cuya anchura y  espesor 

se h a lla  perfectam ente ca librad o  para p erm itir  su a rro llad o  

bobinas, de la s  cuales es sum inistrada u lteriorm ente para 

su u t i l iz a c ió n  para a ta r  em balajes, b u ltos  y  s im ila res*
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Raya r e a liz a r  la  invención  se u t i l iz a n  fib ra s  t e x t i ­

l e s ,  s in té t ic a s  o naturales, la s  cuales en una primera fase  

de preparación son sometidas- a una to rs ió n  y empalme entre 

s i ,  h a sta .a d q u ir ir  una lon g itu d  deseada, realizándose e l  

to r c id o  hasta l le g a r  a l  g rosor  p r e v is to . Dichos to r c id o s  se 

disponen sobre un mismo plano y  paralelam ente entre s í  para 

c o n s t itu ir  una banda de anchura predeterminada, que ae some­

t e  a una ten s ión  desde sus extremos, sumergiéndose en esta  

d isp o s ic ió n  en un baSo de encola  j e ,  a base de m ateria l r e s í­

n ico  y  o tro  s im ila r  apropiado para e fe ctu a r  un encolado fu e r ­

t e .  Seguidamente, y  a l a  s a lid a  d e l baño, se f i j a  y  ca lib ra  la  

banda encolada, p o r  su paso entre c il in d r o s  o ca lan drias bajo  

cond iciones de p resión  y  temperatura adecuadas, terminándose 

a s í  e l  encolado, esta b ilizán d ose  a l  prop io  tiempo la  unión 

co la te ra l de l o s  to r c id o s , p o r  reducción apropiada d e l gro­

so r  a l  ancho de la  banda, dentro de la s  cond iciones de re ­

s is te n c ia  que se ha de e x ig ir  a esta , quedando entonces l a  

banda dn cond iciones de s e r  almacenada, p or  arro llad o  en bo­

binas, donde se mantiene hasta su u lt e r io r  u t i l iz a c ió n , como 

sn st itu t iv o s  de l o s  f l e j e s  con ocid os .

la s  c a r a c te r ís t ic a s  de la  banda obten ida , bajo 

- estas con d icion es perm ite su seccionado tra n sv ersa l, con 

la  ayuda de d isp o s it iv o s  cortadores dotados de medios de 

engrapado simultáneo y  d isp o s ic io n e s  para e l tensionado de 
l a  banda.

De acuerdo con la s  cond iciones en la s  que ha sido  

obten ida la  banda, e x is te  la  p o s ib ilid a d  de imprimir sobre

l a  invención , dentro de su esen cia lid ad , puede ser 

lleva d a  a la  p rá c tica  en o tra s  formas de re a liza c ió n  que



d ifie r a n  en d e ta l le  de la  a t i t u lo  de ejemplo en

l a  d escr ip c ión *  Podrá, pu es, con stru irse  en cu a lqu ier  fonna 

y tamaño, con l o s  m a teria les  mas adecuados p o r  quedar todo 

comprendido en e l  e s p ír itu  de la s  r e iv in d ica c io n e s .
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Hecha le  d e scr ip c ió n  d e l presente invento , se d e c la ­

ran de novedad y propia invención  la s  s igu ien tes  r e iv in d i­

ca c io n e s .

1 . Perfeccionam ientos en la  fa b r ica c ió n  de bandas 

5 . t e x t i le s ,s u s t i t u t iv a s  del f l e j e  para em balajes, c a r a c te r i­

zados esencialm ente por e l  hecho de someter f ib r a s  t e x t i le s  

o s im ila re s , s in té t ic a s  o n a tu ra les , a un proceso  de to rc id o  

cuyo to r c id o s  se acoplan luego colateralm ente sobre

un mismo plano para c o n s t it u ir  una banda de ancho predator­io.
minado, la  cual se tensa por sus extrem os, y b a jo  estas con­

d ic ion es  se sumerge en un baño en colan te , a base de res in a s , 

m ateria l r e s ín ic o  o s im ila r , en un proceso  continuo, de acuer­

do eon la  lon g itu d  de la banda, la  cual a la  sa lid a  d e l tanque 

se f i j a  y c a lib r a , p or  su p aso , ba jo  con d icion es de p resión  

1$. y  temperatura, entre r o d i l lo s  o ca lan d rias , e sta b ilizá n d ose  

la  banda y  a rro llá n d ose  a continuación  en bobinas de alma­

cenado para su u lt e r io r  em pleo.

2 . Perfeccionam ientos en la  fa b r ica c ió n  de bandas 

t e x t i le s  su s t itu t iv a s  d e l f l e j e  para em balajes.

20. Según se d escribe  y re iv in d ica  en la presente memoria

que consta de 4  h o ja s , fo lia d a s  y mecanografiadas por una 

sola de sus ca ra s .

Madrid, a 10 de enero de 1963 

CL&YSON HISPANIA, S .A .
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