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MEMORIA DESCRIPPIVA .
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPaffa, A
FAVOR DE DON BENITO ACEDO MARPINEZ, DE NACIOFALIDAD ESPANO-
TA, RESIDENTE EN IOGRONO (ESPaNA) 19 de Julie,
sobres .

YPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN La PABRICACION DB SOMIE-
RES DE ESTRUCTURA MONOTUBULAR®

Oon la presente solicitud se trata de proteger 1os. per-
feecclonamientos introducidos en 16, fabricéci}n de somieres de
estructura monotubular, con los cuales dadas sus caracter{sti-
cas, se ccnsiguen grandes ventajes, ventajas ‘;éstée que se
irds desprendiendo a lo largo de le presente descripoidn.

En la setualidad los somieres gue e conocen son fabri=
cados & base de pe:éfiles a.ngalai'ea_ no consigniéndose en sus
esi_;rueturaa. una debida conformacién ¥ resistencia, originfn-
dose ligeras torsiones que terminsn por deformar la tela
del somier, con los comsebidos perjuicios para el ususried

Con el objeto de la presente invencidn se han obviadoe
tales incomvenientes, logréndose una gren resistencisvya que
pe emples en su fabriecacidn elementos tubulares de diferen~
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tee aecciones, dendminados perfiles en frio, verif:loséndose
sus unicnes o ensamblajes medisnte soldadara.

Bstos perfiles podrén ser de seccidn rectangular, cua-
drgngular, trisnguler , etc., ete., cembindndese para el
empleo de larguerce y cabezales, o bien ser tales elementos
de una misia seccidn de perfil, '

Por 1o que se refiere a medidas interiores de los per—
files y grueso de sus peredes ello serd objeto de veriacidéa
puesto que ird de acuerdo con el tipo de somier que se de-
see fabricar, '

Para mejor comprensién de la descripcidn que sigue, se
adjuntan didbujos a los cuales se hard constanie referencia
& 10 largo de la misma, siempre a titule de ejemplo no limi-

- tatives

ILs figura 18, es un detalle de cmtruccidn ¥ de la.
wﬁn del perfil del larguero con los cabezales, visto la=
terelmente, y _

La figura 28, es otro detelle iguaslmente de construc-

cifn, pero en este caso visto transverselmente.

consisté ls presente invencidn en los perfeccionamien~-
tos introducidos en la fabricacién de somieres de estructu~

‘ra menotubular, earacterizados porgue el cabezal y los pids

son formedos a base de los perfiles (3) de loe denominados
en frio, con seceifn rectangular, aonstituyendose los lare
gueros por perfiles en frio (4) de seceidn cusdrangular,
todos ellos huecos, lo que d4 lugar a otorgar una gran re-
sistencia y rigides.’ ' :

Ie unida de los caboceros con los largueros se rea-
1iza mediante soldadura censigulédndose la solidificacida
de ambos en sus cuatro puntes (5)

Los largueros mediante el #til eorrespondiecnte se
les facilita la forma desesda por sus partes extremss con
el fin de que el somier comseguido no sea plano,t '

En los cabezales se practican una pluralided de ori-
ficios (6) en 1inea destinados pare introdueir el ganchs
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de los muelles ("7) que han de suspender ‘la tela (8) que ka

de integrar la superficie del somiers

S1 bien la forma de ejecucidn aqui descrita constituye
aplicacién preferente de 1a presente inienciﬁn, podrén in-
troducirse modificacionss de forma y de detalle sin que por
ello varie la esenc:.alidad de la misme la. cual se reivindica
en la siguiente

ROTA

En resumen; la presente solicitud recaerﬁ sobre las
siguientes reivindicaciones.

1s.-Perfeccionamientos mtroducidos en la fabricacifa
de somieres de estructura monotubular, earacterizados porgue
el cabezal y los pies son formados a b;aae de perfiles de los
denoninados en tp,f;é, &l igusl que 109" largueros, presentande
tales elementos secciomes diferentes, todos ellos huecos lo
que df luger a oborger una gran resistencia y rigidess

28,~Perfoccionamientos introducidos en 1la fabricacifn
de somieres de estructurs monotubular, segén la reivindiea-
oﬁz{_ anterior, caracterizades porque la unidn de los eabese~

ros con los largueros se realize mediante soldadura consi=

guidndose la solidificacién de embos en sus cuatro puntos.'
38.~Perfeccionsnientos introdﬁoidoa en la Tabrieacifn
de somieres de estructura monotubular, segn las reivindica~
ciones anteriores, earacterizadoe porque & losg largueros me-
diante utiles se les facilita la formas enmda Por sus par-

tes extremas con el fin de que el somler conseguidono sea

plano. : :
48.-Perfeccionanientos introducidos en la fabricacién

~ do somieres de estructura monotubular, segén las reivindica-

ciones anteriores, caracterigzedes porque on los cabezales se
practican una pluralidad de orificios en 1fnea destinados
pera el enclaje de los muclles que ha de suspender la tela
que ha de integrar la superficie del somier,

54,-PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN. Id4 PABRICACIOB
DE SOMIERES DE ESTRUOTURA MONOTUBUIAR .=
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Segfén se describe en la presente memoria gue consis de

ecuatrs hojas escritas a méguina y dibujos.
l!adzfid.lo de enero de 1.963
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