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MEMORIA DESCRIPTIVA

-2_

Ia presente Patente de Invencibn se refisre, como sSe
indica en su enunciado, a un procedimiento de fabricacifn

de garras blandas para platos universales, - - - - = -~ =

En 108 platos universales de clertas méguinas herra-
mientas estén dispuestas unas garras, deslizantes por unas
guias radiales, gue presentan unos resaltes escalonados pa-

8 1a sujecifn de las piezas a mecanizar. Estas garras son

. movidas, con matua sincronizacibn, mediante un dentado que

ofrecen en su cara posterior y que engrama con un diseo con
Tileteadc espiral, acoplado el mismo plato y es accionade
i

giratoriamente por medio de un pifibn. = = = = = = =« = = - «

ias garres de referencie, suelen ser oonstituides en

aceros tratados de alte dureza, aunque tempién lo son median

te aceros duloes ¢ otros metales més blandos, siendo lg uti-
lided de este Gltimo tipo de garras 12 de sujetar piezes a
meoa‘nizar, sin marcarles huelles, lo cual tiene e;speoial ine
terés cuando la parte retenida de aquellas pie.zés ha sido

ya objeto de su definlitivo mecanizado, = = =~ « = = =« w « -

' Habiéndose comprobado que 18 adopeibn de garras obte=
nidas a base de materiales plésticos resistentes, tales co=-
mo el nilén duro, ofrece favorables condiciones al susti-
tuir & las fabricades en metales blandos, y adn sseguraen
determinadas ventajas, singularmente de oardoter sconbmico,
he sido ideado un proosdimiento dé fabricacidn, segin se
expone en la presente pPatente, osracterizado por el -heohc

de obtenarse las citadas garras mediante moldeado por in-
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yeccién, preferantemente a base de superpoliamidas duras,
de modo que las plezas que componen el molde presenten en
una de sus caras interiores de menor anchura el dentado
apto para fommr, en 13 cara posterior de la garra, los co- .
rrespondientes dientes relativos & las porciones a engranar
con el disco rile;eado espiral psera accionamiento 4el conw-
junto de garras de'\m mismo plato, mientras que en las oa«
ras de payor anchure estdn aplicadas, paralelamente & le
oara dentada, unas reglillas recambiables, en orden a dise
poher lars de dimensiones adecuadas & ocada caso, aptas para
la formaoibn de los sursos de guiado y acoplamiento de 1a
garra en su pleto; todo ello de menere gue p&ra cada uno

de los oitados dientes ss prevé, en la propia operacibn de
noldeo, la incorporacibn de un pitén metélico de refuerzo
a disponer en sl centro de aquellos y en sentido perpendi-
cular, siendo moldeadas tales grapas, en atencibn a la dis-
posicidn de los'mencibnadoa diex'ztes, en grupos de tres pea-

ra completar el equipado de un platos = =~ = = =~ = = - - -

Ia incorporacidn de los pitones para refuerzo de los
dientes de las garras, se sfectda mediante le aportacién en
los moldes, de unos ndicleos separables, & modo de machos,
en orden a la formacidn de unos huecos en los que posterior-

mente son aplicados aquellos pitonss, - = = « = = = « = -

12 incorporacibén de los pitonss se efeotda mediente
la directse aplicacibn de los mismos en la operacibn de mole
deado, para lo cual quedan presentados dentro del molde, de-
bidamente retenidos, y siendo seccionades las poroiones ex-

cedentes una vez realizado el deésuroldeo. ---------
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Ia incorporacibén de los pitones se efectda mediante

su presentacién solidaria en grupo, 2 menera de un peine

que es iniroduocide en el molde, situando las pias enearac"las'

con los respeotivos dientes @ reforzar; = - = = = - - - ~ -

Para facilitar la comprensidn de las ideas expuest’as,.
dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles de ordeﬁ
construct ivo, se describe seguidemente una form de realizaw-
oibn de la presente Patente hacisndo referencia a2 los planos
que acampefian a esta memoria, los cuales, dado su fin pri-
mordialmente ilustrativo, deberdn ser interpretadocs como dese
provistos de todo alcance limitativo respecto & la emplitud
de la proteceibn legal que se solicita. Bn los dibujos: <

Figura 1, es une vista del molds, segin una seoccién
transversal, previsto para la incorporscidn de pitones de N
refuerzo de los dientes, cuyos pitones son retenidos por el

proplo molde. = = = @ c v o . m m .- - .= mmma -

Figura 2, es una vista aniloge a la de le anterior fi-
gure, en 8l caso en que la incorporacibén de los pitones se
haega por formacibn de huecos a rellenar posteriormente por

aplicacibn de aquellos., = = - « =« = = = ~ - mame -

Figura 3, es3 otra vista andlogh & las anteriores, re~
lativa al caso em que la inoorporaciftn de los pitones tenga

lugar por aplicacidén de una especie de peine dentro del mol-

de. --------------- - oA MR, W WM W% W WM WM e e -

Rigura 4, s una vista de un 'molde, segln una seccibn
normal & las vistas de las figuras anteriores, en la que se

muestra la forma de aplicacitn de un peine con pdas pera re-

fuerzo de 10s dientes, -~ « = «w = = = = = = - - - -~ -
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Figura 5, es una vista lateral de una garre en la gue
8s. deben ser recortedas 1as poroiones exoaedentes de loz pito~

nes de refuerzo aplicados en el acto del moldes, = - = - o

Figura 6, es una vista lateral de una garra, percial~ = -
mente representada en seoceidn, an la gque Se muestra la disf'_;
posicién interior de 1los pitones de refuerzo para los dien-

80. $88, % = = = = - = T T S T I a

Figura 7, es una vista frontal de una garra, par su

cara posterior provista de dientes de tipo espiral, - - -

Figura 8, es una vista de perfil d.é unad garra, para
la observacifn de los surcos de acoplsmiento y guiado en el

95. Platp, = « = = = = @ o - - - .- e e .- .- “ .. -

Con referencia & dichas figuras y & los nimeros que
sobre las mismas indicen cade una de las partes y detalles
de los moldes y garras representadas, su deseripcibm es

como sigue & continuaocibn, = = = = « = = = 2 - - = -« - -

100. Un molde 1 consta de una piez& superior 2, 48 una
pieza inferior 3 y de une pleza .from:al 4, dotadas de los
correspondiéntss bulones 5 de solidarizaecidn operativa,

y de un bebedero & psra la penctracibén de las materias plés-

ticas apliogdas por inyecoidn, = = =« =« = «a = =« = - =~ -«

105. En laes plezas 2 y 3 se aplican unas reglilles 7, rete~
nidas mediante espigas roscadas 8 que faciliten su recembia~
bilided para disponer les que presenten las dimensiones
convenientes para cada caso de garra a obtener. Estas regli-

' 1las ? producen en dichas garres unos surcos laterales 9

110. apropiados pera facilitaer el accplamiento de aguellas en
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1a pleza frontal 4 presenta un dentado 10 para lig.fér-_ ;

macibn de los correspondientes dientss 1l en las garras 12,
Teniendo en cuenta le necesidad de reforzer estos dlentes
11, se incorpora a cada uno de ellos, perpendicularmente.
por su centro, un pitdén metdlioco 13. En el oaso de la figura
1, estos pitones 13 son epliotdos por el mismo 'molde que

los retiene & fricoibn hasta el término de la operacibn de
moldeo, _de modo que 8l ser extraide la garra 12 obtenida,
los pitones quedan solidarios a la misme por unos grafila-
dos 14 practicados al efeoto. Un blogue 15, con véstago 16,
mentisne la posicibén del piton durante el moldec. Cabe obte~
ner tgl efecto retentivo por otxros procedimientos, tales ¢o-

MmO POT MeOi0 Q@ LDANES, = = = =~ = = = = = = = = = = = = =

En olros casos, como se indica en le figurs 2, son

aplicados unos machos 17 que causan alojamiento en cada

‘diente ll. Una vez cobtenida la garre 13, en estos alojamien-—

to8 se introducen low pitones 13. Tanto en este case como
en el anterior, se efectla finklmente ¢l enrrasado de los
pitones 13 con sus dientes 12, eliminando las porciones so=

brentes, hesta dejarlos & un mismo nivel, - = = = « = - - =

En el ocaso (e las figures 3 y 4, los pitones de refe-
rencia son como las ples derivadas de uns espsoie de peins
18, el cual es previamente dispuesto dentro del molde, con
guxilio de los hedios ds sujefidn _oonvenientes, quedando

incorporado en la mase de 14 gaArT8, = = = @ = = @ « - - -

En 1as garres 12, se realizan, sea en la mism& opera-

¢ibn de moldeo o bien posteriormente, unos escalonados 19
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que permitirdn ol agarre de 18s piezas aplicadas en el pla-
to universal para su mecanizado. Esta aceibn de agarre se
efectuard sin que se ﬁroduzoan huellas por la compresibn
ejercide por las garras, que es 10 que se trata de couse-
gulr preclsamente con las mismas, en ¢ontra de lo que oourre
oon las garras de acero tratado y ain ocon las de metal més

DlanGO, = = = = =« = = - - . - - - - - e e W e e e W e e

For cuanto se¢ he expuesto se comprenderd que con las
presentes garres s¢ aloanzan ademés de las ventajos de tipo
prdotico, aludidas, otras de tipo soonémico, deda ls enorme
baraturs reletiva con que son obtenidas, tanto por le indo-
le de los materiales empleados, como por la fAcil fabrioa-
cibn de las mismas. Debe haoerse noter que con un escaso
nimerc de elsmentos de moldeo pueden lograrse gran cantidad
de tipos de garras, al ser recambiables las reglillas 7 y

las plezas frontales 4 que realizen los dlentes 1ll. = = = =«

Nomalmante, paré un mismo plato universal, se requise
re un dentado diferente para ¢ade uno de sus tres garras
que lo componen, debido & que cada garra presenta un sector
diferente de dentadc en correspondencis con el fileteado

espiral del disco de accionamiento. » = = = = = « = «w « =

Hebiendo deserito suficientemente las caracteristi-
ces, ventajas y realizaoibn del procedimientoc de febrioa~
¢ibn segin la presente Patente, debe hzoersd sonstar, en
restmen, que en la misma podrén introducirse cuantas va=-
rientes de detalle la experiencia y la préotica pusdan
aconsejar, en cuanto & dimensiones, némexro de piezaes inte-

grantes y materiales ampleados en su oonstrucoién; forme
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de acoplamiento mdtuo y demds circunstancias aocesorial, ,
siempre que con ello no se desvirtde su esencialigad, que
es 12 que se conoreta en la primera de las reivindicacionss .
que siguen, ya sea considerade aisladamente, ya sea consi- .

derada junto con otra de las reivindicaciones restantes,

N O T 4

S5e¢ declaren de novedad y propiedad pars Espafia y to-

dos sus territorios y plazas.de soberania, las siguientes:

REIVINDIGCACIONES

1.~ Prooedimiento de fabricacibn de gerras bleandas

para platos universales, caracterizadas por el hecho de ob~
tenerse dichas garras mediante moldeado por inyeccién, pre-
ferentemente a ba-se de superpoliangidas duras, de modo que
las piezas que ocomponen el molde presentan en unae de sus ca-
ras de menor anchura, un dentado apto para formar, en lé c8w=
ra posterior de la gerra, los correspondientes dientes re«
lativos & las porciones a engraner con el disco fileteado
espiral para éoci’onamiento del conjunto de garras integra-
das en un mismo plato, mientras que en las caras de meyor
anchure estdn aplicadas, paralelamsnte a la cara dentada,
unas reglilles recambiables, en orden & disponer las de di-‘
mensiones adecusdas a cada caso operativo, ouyas reglillas
son apropiadas para la formeoidn de unos suroos de acopla-
miento y gmiado de las garras en su plato, todo ¢llo de ma-
nera que pare cada uno de los dientes citados se prevé, en
la propia operacién de moldeo, la incorporacidén de un p;tén

metdlico de refuerzo, & disponer en el centro de agquellos



195.

200,

205.

210,

215.

220

en atencidn & la disposicibébn de los mencionados dientes, en

grupos de tres para complstar la dotacibn de u.nf plato. -

2. Procedimiento de fabricacién de garrasi blandaé <
para platos universales, segin le reivindicaoif{n anterior,
saracterizado pof ‘61 hecho de que la incorporacibn de los
pitones para refuerzo de los d&lentes de aquellas se efectdan.
mediante la aportacibén, en los moldes, de unos nilcleos a
médo, de mAachos, en orden & le formacidn de unos alojamientos

en los que posteriommente son aplicados los pivotes, - ~ -

5.- Procedimiento de fabricacién de garras blendas
para platos universalss, segfn la reivindicacién primera,
caraoterizado por el hecho ds que la incorporacifn de los
pitonses de refuerzo de los dientes ds aquellas se efsotfa
mediente lz directa apliocaocidn de los mismos en l& opera-
¢ifn de moldsado,; para lo cual guedan presentados dentro del
molde, debidamente retenidos por medios auxiliares, tales
como por friccibn y por atraceibn magnétiqa,, siendo final-
hente seccionadas las parciones de pivoteé excedentes dél

nivel de los dientes una vez realizado el desmoldeo, - - =«

4.- Procedimiento de fabriocacién de garras blandas
para platos universales, seglin la reivindicacién primera,
caracterizado por el hecho de qus la incorporacibn de los
pitones para refuerzo de los dientes se efectda mediante
s\{ presentacién solideria en grupo; en una pieza & modo de
pelne gque es introducida en el mold_le y retenida por medios
acoesorjos, quedando situadas las puas con enoarado para

cada uno de los dlentes, -~ = « = =« = I S
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5.~ "PROCEDIMIERTO DE FABRICACION DE GARRAS BLANDAS .
PiRA PLATOS UNIVERSAIES". - - .

825, Todo ello tal ocomo se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de diez hojas, folisdas y ne-
canografiadas por una sola de sus caras y de une ldmina

de dibujw que ia ilustra.
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