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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se ‘presenté para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
en |
EsPaRa
por VEINTE afios
8 nombre de WILLIAM AUGUST LATOUR, de nacionalidad nor-
teamerica.né, residente en 1735 N. Dufre Street, Nueva
Orleans; I.ot:;aia.na; Estados Unidos de Amériea, por :
UN APARATO PARA LIMPIAR FIBRAS TEXTILES

Este invento se refiere a una médquine para elimi-
nar desperdicios y materias extrafias de un material fi-
broso. Més concretamente se refiere a una miquina para
eliminar desperdicios de aigod_.én Yy de otras fibras tex-
tiles. |

. Bntre les desventajas inherontes a muchas de las
néquinas de limpiar fibra utilizadas en la actualidad,
se encuentran las de eliminacidn incompletz de desper-
dicios y la pérdida de buenas fibras. Este pérdide vie-

ne representads por las fibras retenidas en piezas gi-
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ratoriaes del aparato 6 en fibras que se expulsan de 103
cilindros de limpieza junto cdn hojas, ramitas y otros
desperdicios.

Es por consigulente una de las finalidades de es-
te invento, proporcionar una médquina mejorada que limpie
fibras de algodén con mejor rendimiento. Otra finalidad

es el proporcionar una méquina en la cual una limpieas

nds eficaz se acompafle de una reduccidén en la cantidad de

fibras.perdi&as por causas diversas. Otra'finalidad'adi-
cional es proporcionar uﬁa méquiﬁa limpisdora de fibras
que tenge rodillos no de caréa que no retengan fibras én
su superficie, Otra finalidad todavia, es proporcionar
una mdquina limpiadora de fibras capaz de separer los
desperdicios de las buenas fibkas gin ser casusa de que
algunes fibras se pierdan en le cémara de desperdidios.
Estas y otras finalidades que serdn evidentes a los
expertos en la matéria se consiguen con la méquina Ges-
crita mds detalladamente en lo que sigue. f
En genersl, segdn_este invento, se modifica wna mé-
duina normal limpiadora de fibras que terga rodillos ali-
mentadores, de transporte y 1iqpiadores, introduciendo
un rodillo no de carga especialmente disefiado entre los
rodillos slimentadores y el cilindro limpiador, dos jue~
gos de barras de rejilla, uno de los cuales estd espe-
cialmente disefiado pars permitir la separacién de sélo
los desperdiciosz de las fibras en el cilindro limpiador,
¥ un nuevo sisteme descargador por aire y de cireulacidn,
Fl limpiador de fibras segin el invento se describe
con detalle mds adelante y en los dibujos em los cuales::
La Figura 1 represents un elzado esquemdtico en
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geccidn del limpiador, de una realizacién del i”“'""“'

vento;

La Figura 2 es una vista'parcial, igometrice, del

cilindro>no de carga de alimenfacidn utilizado en

el aparato;

La Figuia 3 es un dibujo de detalle de la disposi-

cidén y construccidén de los dientes utilizados en el

cilindro no cargador de alimentacidn;

La Figura 4 68 una vista esquemétiea que detalla la

relacifn de dientes entre el cilindro no cargador y

el cilindro limpiador; '

La Pigura 5 es una vista en seccidn esquemfdtica de

la.primeia seccién limpiadora del eparato de este

invento} ¥

La F:gura 6 es una vista parcial en seccidn esquemi-

tica del aparato de la figura 1, mostrando un siste=-

ma de circulacidén de aire modificado.

En las Piguras 1 a 6; los mismos mimeros de referen-

cia - indican las mismas piezas. _

Refiriéndonos a las Figura 1, se ve que la méquina
consta de una envolvente 1), que tiene varias aberturas y
plezas en sus paredes con'quetoudé alimentarla de las fi-
bras & limpiar, salidas y entradas de aire, y eliminar los
desperdicios ¥y ias fibras-limpiaéJ En un extremo Qe la §n;

volvente hey una abertura 2) para la admisién de una masa

-8 manojo de fibras (no dibujadas) y alimentar la mesa 10),

Este manojo, después de ser colocado en la mesa 10), se
empuje & mano hacia adelante para que sea agarrado por los
rodillos alimentadores que trabajan a la vez 11) y lla).

Los rodilles alimentadores 11) y lla), que pueden ser de
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superficie lisa 6 rugosa §2an en.gg sentido indicado pa~'

ra entregar el algodép a un cilindro alimentador dentado
no cargador 12) que es una de las novedades del invento.
Este rodillo no de cargs, detallado en la Figura 2
va montado en paralelo, y espaciado en relacién con los
rodillos slimentadores 11) ¥y lla),_con el rodillo peina=
dor 13) y con el cilindro limpiador transportador de fibra
14). El rodillo 12), estd cubierto de wn alambre especzal
dentado de dos plas 15)., Como se indica en detalle amplig-
do en- 1as.Figuras 2y 3, el alambre se instala a lo largo
del eje longitudinal del rodillo, en ves de arrollarse en
espiral, como es 1o corriente. Filas adyacentes de dientes
van coloeadas de modo ﬁue las ﬁuntag estdn dispuestas alt -
trebolillo unes con relacidn a otras. Se ha descubierto |
que la densidad de dientes éptima para tratar fibras de
algodén, es de 75 a 90 puntas por cada 6,5 centimetros
cuadrados y con unas 15 puntas de dientes por cada 2,5
ceﬁtimetros lineales a 1o largo del mismo eje longitudi-
nal. Es prefeérible gque el diente 15) sea de dos puntas,

como se indica en la Figura 3, con une alture de unos 3

.milimetros y un espaciedo de algo mds de 1 milf{metro ea-

tre dientes adyacentes. Las filas longitudinales de dien-

- tes estédn espaciadas~én unos 3 mm. Se pueden cambiar es-

tas dimensiones de dientes ¥y deunsidades pars #rabajar

otros tipos de fibras.

A medida que las fibras (no dibujadas) son trans-
portadas hacia adelante por el rodillo 12), el rodillo-
peinador 13) cooperante, sirve para soltar en paite los
penachos y disponer las fibras paralelamente entre si.

El rodilio 13), es un rodillo corriente de tipo frotador,
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cubierto con alambre dentedo en sierra 50 arrollado espi-
ralmente. Gira & una velocidad periférica de un cuarto d&e
la del rodillo 12),

Las fibras que avanzan en el rodillo 12) son trans-
ferides al cilindro 14), que es también un cilindro normal
tipo frotador que tiene arfollado en espiral alambre 16)
con dientes de sierra inclinados hacis adelante, totalizan.
do aproximadamente unas 60 puntas por cada 6,5 centimetros
cuadrados. El cilindro limpiador 14) tiene un didmetro 2 a
4 veces el del rodillo 12) y una velocidad periférica de
100 & 150 veces mayor que dicho rodillo 12). Para el rodi-
110 no carg;dor 12), se ha encontrado conveniente un did-
metro de 15,3 centfmetros, una velocidad de 20 r.p.m. ¥
para el cilindro limpiador un didmetro de 35,6 centimetros
¥y una velocidad de giro 1ooofrlp.m. Debido a la gran diferen
cia en las velocidades periféricas ¥y a la accién de "re-
tencifn® del rodillo no cargador 12), las fibras son trans-
ferides sl rodillo 14) en un velo extremadamente fino y
suelto que facilits la limpieza, Esta accién de "retencidn®
se debe & que los dientes del rodillo 12) apuntan hacia
atrds en relaecidn a los dientes 16) del rodillo 14) (Figu-
ra 4) al hacerse casi tengentes dichos rodillos. De este
modo, el rodillo 12) tiende a retener las fibras al ser
separadas por los dientes inclinados hacia adelante 16)
del cilindro 14). Esta retencidn.origina‘una disgregacidn
¥ desenredado graduales de las fibras. Una vez pasado el
punto de tangencie, la direccidn de los dientes 15) del
rodillo 12) es tal, que la seperacién de todas las fibras
a partir de dicho punto es facilitade por aquélls, y por

consiguiente el rodillo 12) nunca se carga 4 atasca con
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Las fibras sobre el cilindro 14) son golpeadas con-

tra barras triangulares 18) por una combinacién de fuerzas

centrifugas y mecdnicas, 1o que elimina la mayorie de la

hierba, hojas y otras materias extrailas y algunas de las
fibrag. Sin embargo, por un fendmeno que no estd totalmen-
te explicado, pero que puede observarse, los deflectores
19), que eatén'fijados_directamente a las barras 18) y dis=

puestos angularments hecis afuera en la di:ecoién de giro

.del cilindro 14), (Pigura 5) hacen que las fibras se sepa-

ren de los.desperdicios Yy vuelvan a los dientes del ciline-

'dro 14)2 Se supone que lazs corrisntes de sire que existen

en la zona entre los deflectores & barras adyacentes son
las causantes de este efecto recuperador de las fibras. Los
desperdicios rechazados caen en el compartimiento de resi-
duos 20) y en el depdsito 21) que puede retirarse median%e
el mango 21a);

Las fibras parcialmente limpias en el cilindro 14)

" son descargadas de éste.. por medio de una corriente de aire

que tiene una velooidad apraximadamente el doble gque la
periférica del cilindro 14). Esta corriente de aire eatra
en la méquina pof las aberturas 3, 23 y 24 de la envolven~
te 1y de aquf por la tobera 22) que estd especificamente
proyectada para &irigir el aire contra el c¢ilindro 14) con
un 4ngulo de 45 grados. El aire de descarga incide asf pri-
mero directamente sobre la superficie del cilindro y luego
‘es desviado hacia afuera a través de los alambres en dien~
te de sierra, Con este diselio, el aire elimina las fibras

de la superficie del cilindro y de los dientes, mds eficaz-

" mente de lo que se logra por métodos corrientes, dirigiendo
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una presi6n positiva o negative tangente al cillndro oa
los dientes de sierra. El aire que pesa por’ 1as~aberturas
23 j 24, sirve tembién para recoger cualQuief-fibra.que
pueda haber escapado a través de las barras 18), dirigien~
do estas fibras al cilindro 14). | |

El aire descargador y fibras mezclados en el conden-
sador de jaula de aspiracién rotative 25), que es un ciline
dro sgujereado cubierto de una rejilla de mallas 40 8 100.
Las fibras quedan retenidas en la superficie de la rejilla,
¥y el sire pasa a su través hasie el aspirador de escape 26},
accionado por el motof‘eléctrico 27) u otro medio adecuado
y de ehf al exterior de la méquina de la forma que se des- .
eribird mds adelﬁnte. La cémara 28) esta proyectada de mo-
do que origine una turbulencia en el flujo de aire lo que
d4 por resultadc que se mezclen a fondo las fibras .y los
resfduos sobrantes antes de pasar al condensador 25), on
donde las fibras formen un fino velo. El velo es descarga-

do del condensador, por el rodillo no cargador cooperantse,

que es de la misma construccidén .y funoidén que el rodillo

anteriormente descrito 12). .

La mezcla antes mencionada que tiene luger en la cd-
mare 28), cambia la orientacidn mutua espacial de las fibras
¥y desperdicios residuales entre si ¥y con respecto al ciline
dro 14), presentando as{ nuevas superficies pars limpieza
¥ mejorando tédavia el rendimiento de limpieza de la né-
quina. |

Los dientes 16) sobre el cilindro limpiador 14), eli-
minsn las fibras del rodillo 29) y someten a estas fibras

a una accidn limpiadora contra las barras triangulares 51)

con lo cual précticamente todos los desperdicios residuales
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.mezclados con las fibras, son eliminados para caer em la

caja de resfduos 30) .de aire no agitado, en el depdsito
desplazable 31) mediante el mango 3la). El rodillo 29) y
el condensador 25), estdn encerrados por tabiques adecua~
dos 52), 53), 54) y 55), excepto una pequefla sbertura 47)
que retiene los desperdiciés en las cdmaras 20) y 30), evi-
tando as{ vuelvan a depositarse los desperdicios elimina-
dos encima de los rodilloes 14) y 239) y del condensador 25).
Se ha v;ato que no es neoeaar16 utilizar deflectores de re-
cuperacién de fibras 19) en las barres 51)., Sin embargo,
tales deflectores pueden usarse si se desez. -

Después de la accién f£inel de limpieze por lés ba~
rras'Ei); ol aire es aspirado a gran velocidad por el ex-
tractor 26) a través de la abertura 32} y la tobera 33)
con wn gngulo ée 45 grados hacie el c¢ilindro 14) para des-
cargar las fibres del cilindro 14) de una forma parecids a
la accidn de descargs en la tobera 22). La cdmara 34) for—
mada por el tebique 35) y la pared lsberal 56), ofrece un
aepésito que sirve pare igualar la presién y el flujo de
aire a lo largo y ancho de la tobera 53). las fibres des-
cargadas fluyen por el conducto 36) a la cémara 37) que
estd cerrada por las paredes 38), 39), 40) y 41), ¥ la pa-
red lateral 57). Las fibras se reidnen en la superficie de
una rejilla de mella fiha 42), mientras que el aire esca-
Pa 8 través de la rejillia por el sOﬁlador 26) y el exte-
rior por la abertura 43). 1 '

El aparato tiene un nuevo y eficaz sistema de Cly-
culacién de aire que permite utiligar el mismo aire pare
cireular y descargar las dos secciones de limpieza. Como
se indica en la figure 1, el smire entra en la méquina .-
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al condensador 25) y a travéds del condensador a una abertu-

ra interior 44) que conduce al conducto 45) montado en el
exterior de la mdquina. EL conducto 45) estd conectado a una
abertura jarquewaboca en la ofmara 34) y 1a tobera descarga-
dore asociade 33). De ah{ el aire y las f;hrag arrastradas
pesan a la cdmara colectora de fibras 37). El aire pase s
través del tamiz 42) al extrator 26) y de aquf a la atmbs~

fera por la aberture 43). Al miemo tiempo, se aspira aire

- del exterior de laz mdquine por la abertura 46) a la cémara

30). Parte de este aire fluye entre las barrss 51) y sirve
para recogeér cuslquier fibra desechada con los desperdicios
entre las dbarras y, pafte; fluye a través de la abertura 47)

colocada entre los tabiques 52) y 53) y sirve pera auxiliar -

al rodillo 29) en la descargs del condensador 25). El te~

bique antes mencionado 42) elimine todas las fibras y evita
asf 1a necesidad de un sistema externo para filtrar el sire
que es necesario en los limpiadores corrientes. La abertura

43) tiene una vélvula deslizante 48) para ajustar el tama-

fio de la abertura y reguler la cantidad de flujo de aire

para un funcionamiento Sptimos

La figure 6 ilustra uns modificacidn del sistema de
circulacidn de aire que puedé ser utilizado. Para ello, el
conducto 45) del escape del condensador 44);‘pasé directa-.
mente a la cémara 37) e través de la abertura 49) situada
encima del tamiz 42). Una vélvule deslizante (no dibujeds)
sobre la abertura 49) controla la relacién de aire aspira~
dor por el aspirador 26) de la cédmara 37)-y el conducto 45).
En esta particularidad del invento, se aspira aire del ex-

terior de la mdquine o través de las aberturas 23) y 24)

-9 -
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de 1a figura 1 (no dibujades en la vista parcial de Ia fic
gura 6) y las 32) y 46)¢ Pueden usarse, sl se desea, otros
s;stemas de-circulacibn de aire, tales como sopladores (no
dibujados) conectados & ias eberturas 44), 46), 32) y 43)¢

" No se indican en las figuras 1 y 6 los procedimientos
poriios que se accionan los rodillos 11), 1ls), 12), 13),4
14) y 29) v a1 condensador ZStITales medios de accionamien~
$¢ no forman parte del invento. Son conocidos, por ejemplo,
varios accionamientos por cadenss y correas, o bien pueden
aceionarse los rodillos individualmente si se desea, ¥y la
seleccidn de uno cuaslquiera de talés medios conocidos serd
clara para el experto en la materia.

Pruebas extensivas, con una amplia gama de calidades

de fibras de algod6n, han demostrado que el limpiador de

fibras de este 1nvento, elimina hasta el 95% de los des~
perdicioa, en comparacién de menos del 50% con otras mé-
quinas 1impiadoraa.

funquée la construccién y trabajo &e la mdquina se .
har descrito con relacién a la limpieza de fibras de algo-
dén, ea'aplicaﬁle &l trabzjo de cualquier msterial fibro-
80+ La modificacidn de las velocidades de los rodillos,
disténeias, tamaiio y numero de dientes para daptarse a una
fibre determinada;.éstén dentro de las reglas del arte.

Esta solicitud, que corresponde a la pregentada en
los Estados:ﬂnidos de América el 15 de enero de 1962, ba-
jo el n® 166,438, se mcoge a los beneficios del artieulo
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invenci&n propia y nueva que s¢ presen~
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidén en
Espafia, por VEINTE aflos, son los siguientes :

19,- Un gparato para limpiar fibras textiles,A que
comprende un eilindro rotativo que tiene dientes periféri-
cos inclinados hacia adelante parz llevar fibras portédo-
ras de residuos; un rodi»_llo .dé alimentacién primero no car-
gador; pera suministrar al cilindro fibras que contienen
resfduos, estando dicho rodillo de alimentacién montado
paralelo a dicho cilindro y giratorio en direccién opuesta _
a 1 y con una pluralidad de filas de dieﬁtea.de dos pun-
tas, periféricos y dispuestos axiaimente, incliné.éos hacia
atrds con respecto a los dientes del cilindro cuando di-
cho rodillo y dicho c:ll‘i'ndro'se sproximan a la tangencias
un primer grupo de barras limpiadoras de fibras dispues~
tas en torno de una parte de 1la periferia del cilindro pa-
ra quitar al menos una parte del resfduo de las fibras
llevadas por dicho. ¢ilindro; medios en dichas barras pa~-
re dirigir fibras retiradas con resfduos de nuevo a dicho
cilindro‘ primeros medios mudadores de fibras para reti-
rar fibras parcialmente limpias y el resfduo remanente
cfesde dicho cilihdro;’ primeros medios para recoger dichas
fibras parcialmente limpias y dicho resfduo remanentej
un segundo rodillo de alimentacidn no eargador, similar
al primer rodillo de alimentacidédn, montado paralelo al
cilindro y giratorio en una direccidn opuesta a él; para
$ransferir fibres parcialmente limpias y resfduo remanen-
te desde dicho primer medio colector al cilindro; un se-
gundo mpo de barras limpiadoras de fibras dispuestas

- 31 =



10

15

20

‘25

30

084034 ‘pi |

ot s S Smin

en torno de una perte de la periferia del cilindro para re-
tirar residuos adicionsles desde sus fibras, segundos medios
tomadores de fibras pars retirar del cilindro fibras limpias;
¥y medios para recoger dichas fibras.limpias.

29, Un’aparato segin el punto 1, montado dentro de
una caja que tiene aberturas pafa entrada y salida de aire,
un tabique montado en el interior de la caja y que define,
junto con el dltimo del primer grupo de barrotes 1impia&oreé
de fibra, una primera tobera para dirigir una corriente de
aire'cdntra ei cilindro para descgﬁgar fibras parcialmente
limpias y regiduos restaﬁtes; un condensador de seeqi6ﬁ, b ol o I
tativo, perforado, hueco, montado paralelo al ¢ilindro; me-

dios pere dirigir aire desde dicha primera tobera junto con

fibras-j res{duos restantes en una corriente turbulenta con-

‘tra dicho condensedor; tabiques que rodean a una abertura de

entrada de aire de la caja y configurados paras definir una
segunda tobera para dirigir una corriente de aire que penew
tra por dicha abertura de éntrada contra el c¢ilindro para
descargar de &1 fibras limpies; ﬁadios péra aspirar aire den-
tro de la caja a travéds déilas aberturas de entrada; las to-
baras‘y ei condensador; y medios para recupefar fibras lim-
rias tomadas desde ei cilindro por la corriente de aire de
la‘segunda tobera. | |

39,- Un aparato segin el punto 1, en el cual cada una
del priﬁer grupo ‘de barras limpiedoras de fibras lleva un
deflector para dirigir fibras fetiradas con residuwos de nue-
vo al cilindro. :

4#2— Un aparato segin el puntOJé, que 1nclﬁye unf¥ébi-'

que que rodea a una parte del condensador y que tiene una

.prolongaci6n‘eonectada con el extremo del orificio de la



10

15

20

25

30

103445 D
primera tobera, definiendo dicho tgiigze, t0o ton el ci-
lindro, un paso para conducir aire, fibras déscargadas-y ro=-
siduos restantes en une corrienté turbulenta contra el con-
densador; pedios de evacuacidén por vacio para hacer circular
aire dentro del interior de la caja y & través del condensa-
dor -perforado denitro de su interior hueco; un tab;que que ro-
dea al segundo rodillo de alimentacién y que se extiende vn
torno de su periferia desde uﬁ punto adyacente a la perife-
ria del cilindro hesta un punto sufientemente distante del
tabique que rodes al condensador para permitir que wuns pare
te del aire aspirado dentro de la caja pase entre dicho se-
gundo rodillo de alimentacién y el condensador; ﬁedios pa~
ra conducir aire desde el interior del condensador.a une
sbertura de entrads de aire en 1a caja; un segundo grupo

de barras limpiadoras de fibras dispuestas en torno de una
parte de la periferia del cilindro en la direccidén de rota-
cién del mismo para eliminar de las fibras mds resfduos, es-
tando dicho segundo grupo de barras limpiedoras de fibras
situado entre el segundo rodillo de alimentacidn y la segun-
dg tobera; y otfos tabiques que forman un paso con el exte-
rior de las paredes de la cédmara formade por dichos primeros

tabiques y con la caja para conducir aire y fidras limpias

tomadas del cilindro a dichos medios de circulacidn de aire.

52,- Un aparato segdn el punto 1, que incluye un 1o-
dillo péinador que puede girar en una direccidn opuesta a la
del primer rodillo de alimentacién no cargador, estando dicho
rodillo peinador montado paralelo & dicho rodillo de slimen-
tacidn y cerca de &1, estando dicho rodillo peinador provie~
to de dienxesr periféricos inclinados hacia atrds para pro-
ducir una delgada capa de fibras parélelas en o1 rodillo de
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alimentacién antes de transferrir dichas fibras al cilindro.

62,- Un aparato segin el punto 4, en el cual las dos

‘toberas estdn dispuesta cade una para dirigir una corriente

de aire en un 4ngulo de unos 452 al cilindro.

792.- Un aparato ségﬁn el ﬁunto 2, Que comprende un ta~-
bique que se extiende entre la primera tobera y éi conden=-
sador férmando dicho tabique con la periferia del c¢ilindro
un paso para conducir fibras tomadas al eoﬁdensa&or ¥ es-
tando dispuesto bejo un dngulo tal que la combinacién de
corrientes de aire procedentes de 1o tobera y las produci-

das por rotacidn del cilindro crea uma turbulencia por la

" cual las fidbras somadas y el resfduo remanente son mezcle-

dos para cambiar la orientacidn espacial del residuo y de
lag fibras con respecto a aquella que existia cuando diﬁho
residuo y dichas fibras estaban sobre el cilindro.

82.,- Un gparato segin el punto 2, que comprende ta~
biques para combinar las corrientes de alre aspiradas den~
tro de la caja respectivamente a través de las toberas pri-
mera y segunda para.formar una tercera corriente al extre-

mo de entrada de la primera tobera tomadora de fibras, ea~

tando dispuesta dicha tobera de manera que dirija a dicha

tercera corriente en la periféria del c¢ilindro; medios pa=~
ra dirigir dichs tercera corriente desde el cilindro al
condensador de supci&n hueco y perforado; medios que conec-
tan el interior del condensador con una abertura de entra-
da de aire en la caja ; tabiques que'forﬁan une cdmara en
torno de dicha abertura de entrada y que comunican con el
éxtremo de entrada de dicha-segunda tobers, estando dicha
segunda tobera situada para dirigir dicha tercera corrien-
te de aire en la periferia del cilindro en un punto situa-~

- 14 -
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do més all4 de los segundos medios limpiadores de fibrass
medios para conﬁuoir dicha tercera corriente desde le super-
ficie del cilindro a medios de succién con la cual dicha
tercera corriente es aspirada a través de la superficie per-
foradora del condensador; a través de dicha segunda tobera

¥y finelmente a los medios de succidn; medios para dirigir

una cuarta corriente de aire aspirado dentro dél aparato .

_ entre el condensador y los medios de alimentacién en la di=-

reccién del cilindro; y medios para dirigir una gquinta co-
rriente de aire mds 2l14.:de los segundos medios limpiadores
de fibras contra el cilindro, estando dispuestos dichos ter-

ceros medios de conduccidén de corriente de maners Que permi=

tan también recoger dichas corrientes cuarta y quinte, con

is cual todo el aire aspirado dentro de la caja es evacuado
de ella por los medios de evacuacidn de vacio.

92 ,~ Un:aparato segin el punto 8, que incluye medios
para difigir uns sexts corriente‘&e ;1re mds allé de los
segundos medios limpiadores de fibras contra el cilindro;
¥ medios para recoger dichas corrieﬁtes de aire cuarta, quin-
té ¥y sexta y ¢onducirlas a los medios de aspiracién con lo -
cual’todo Ql aire aspirado dentro de la caja es evacuado de
ella.

102,~ Un eparato para limpiar material fibroso que
incluye un rodillo de alimentatidn rotativo provisto de una
pluralidad de filas de dientes de dos puntas, periféricos,
axialmente dispuestos, egstando los dientes de cada fila al-
ternados con fespecto a loa dientes de las filas adyacentes.

112.- Un aparato paras limpiar material fibroso que in-
cluye en combinacién un cilindro rotativo portador de fibras
¥y wna pluralidad de barras limpiadoras de fidbras dispucstas

| -15 -
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a 10 largo de la periferia del cilindro, teniendo dichas

. barras unidos a ellas deflectores dispuestos angularmente

hecia afuera on la direccidn de rotacidn del e¢ilindro

128.~ Un aparato para limpiar fibras textiles.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

representado en el dibujo que se acompafia y con los fines
que Se han especificaao;

Esta Memoria consta de dieciséis hojas, escrﬁas a

mdquina por una sola cara.

Madrid, q5upR 1983 .

PB/.
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