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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de |
PATENTE DE INVENCION
formulada el 9 de Enero de 1.963, con el Nimero 284.019
. en
EsPAKA
por VEINTE ajios
& nombre de F. SMITH & CO., (WHITWORTH) LIMITED, entidad briténica,
establecida en Sunnyside Works, Whitworth, Rochdale, Lancashire, In-—
&laterra, por:
“UN APARATO PARA EL TRATAMIENTO CON FLUIDOS DE FYBRAS TEXTILES FC
HTLADAS“

. Bste invento esté relacionado con el tratemiento de fibras tex-
tiles bo hiladas con fluldos y, sunque fundamentalmente relacionado
con el tratamiento por vapor y/o secado de fibras sueltas, en parti-
cular fibras de lana y artificiales, puede usarse también para otros
tratamiento de fibras tales como blangueado, tintura, lavado, cura-
do al cslor, fijado, etc.

El objeto principal del invento, ss proporcionsr un aparatc de
forma sencilla que dé un tratamiento més uniforme a todas las fibras

de una alimentacién contfnua que lo que ha sido posible hasta ahora,
¥ el cual para una determinada unidad de superficie transversal, dé
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un rendimiento mayor de pmoduo;:j.én en términos de peso de ff
por hore que 10 que hs sido posible baste ahora. El invento prg
yeota también que pusds variarse la velocidad de produccién, y-
tanbién que ne pusds veriar la densidad de las fidras a tratar.
Otro objeto del invento es proporcicnar un aparato que pueda 1im
piarse nfs féoilmente de 10 qus hasta shora ha sido posible, a =
saber, cuando se cambie de un color de tinte a otzo o cuando se-
cambie do un procesc a o%roe

Es concoido, el tratar lana y otras fibras haciendo pasar -
vapor y/o aive caliente & través ds #llas mientras son transpor-
tadas por una oinia, pero hay desventajas ocon este t{po de‘apug
tos, principalmsnte debido a la dificultad dsesegurar una densie
dad cont{nuamente uniforme de las fibras aobro la cintae Por uns
parts las zonas menos densas. permiten un cortocirouito del vapor
o del aire caliente cuando se sopla hacia abajo en direocifn a -
la cinta y por otra parts, permiten que las fidras o levanten -
de 1la cinta cuande se sopla bacia arriba a través de la Mﬁ. -

Se ha propuesto también alimsniar una velo de fibrl;n en =
una setie de tambores pexforados en sucesidn, de lnnox-a' que las
dos caras del velo entren en contacto con los tambores alternati
vemeute, ¥ el aire se bace yasar a través de la fibras primerc en
una direccién en el primer tambor, y después en direceidn contrg
ria en ol siguiente tambor, peroc existen limites en cuanto a la=
cantidad de fibras (6ato es, espesor de velo) que pueden tratar-
se de egta forma., Tanbién existen otras limitaciones en este pro’
ces0 conooidos _ ‘

Segln el presente invento, las fibres textiles no hiladas
se introducen dentro de una cémara de tratamiento de tal foima =
que se aprieten oon ayuda de los elementos de alimentacidn de la

cfmara con las paredes de ésta, y mientras estén sometides a oo
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fuerzos de compresiln debido a este aprieto, se las hace avanza

& lo largo de la odmara mediante la introducoién de nuevas fibras
estanddo =ujetuA las fibras u:preudu a medida que avenzan a irg
vés de.la cfmara & un tratamiento a través de las paredes de la

misma. En algunos casos el fluldo de tratamiento pasaré a travis
de la pared de la cémara y a través del material, mientras que -
en otros casos ol iratamiento a través de las peredes de lo céma
ra serd un itratamiento t&mmico por conduoci&n. Como el fluido de
tratantento ha de pasar a través del material puede ser vapor o

‘aive caliente o una solucién pars tinture, lavado o impregnaciéne

las £ibras no biladas a tratar pusden mser fidbras sueltas, velos,
mochas o similares, ‘ ‘ ‘ ’

Le cfimars de trataniento puede ser de seccidn circular o -
de cualquier otra secoiém adecuada. En aquellos casos en que el
fluido de tratamiento pasa a través del material se lo pusde ha-
cer pasar a trevés de la cfmare desde el exterior hacia adentro
o desde el interior hacia afuera. B

En algunos casos zonas oont{guas de la chmara pusden dispg
ner de una diTeccién de flujo en una camisa o cemisae alrededor
de algunau zonas y la direccidém opuesta de flujo o de fluido en
caud.sa © camisas alrededor de otzes Zonase

El invento puede caractorisarse por el hecho de que la ali
mentacifn de las Pibras a través de la ofare’ o8 ol resultado de
un apisonado repetido en el extremo de entrads de la cémara de =
centtdades préoticaments iguales y sucesivas de fibras que se han
descargado delante de un émbolo desde cualquier dispositivo de -
alimentacién adecusdo tal como una ointa, tolva u otro alimenta-
doxs "

La densidad de las fibras en la cémara de tratamiento serd
en todos los casos, uniforme s través de la cémers en cualquier
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punto ds ella bajo la {nfluencia de los esfuerzos de oompresiln
impuestos por los dispositivos de alimentacidn, y el gredo de -
denstdad puede ser controlado por ejemplo por una variacién ade-
cuada de la seccién trensversal y/o la longitud de la cémare de
tratamionto y/o por una variscién del grado de limitacién (e e~
ziste) en 1a salida de las Pibras de la oémara por el extremo de

[ . .
descarga. Tal limitacién puesde obtenorse por ejemple reduciendo

la seocifn transversal de la cdmara en el extremo de salida, o =
disponiendo wna trampilla de salida con un contrspesc ¢gue requie
Ta ser desplazads por las fibras que salan, o bien por otro me— -
dic cualquiera. | o

En 1a modalidad preferida de llevar a cabe ol imvento, wma
determinada cantidad de fibras a tratar se separa ds un suminis-
tro continuo por el movimjiento hacia adelante de un véstago qQue
intercepta dicho suministro, conduciendo el movimiento continuo
hacia adelante del Smbolo la cantidad separsda de fibras al intg
rior de la ofmare de tratamiento en donde se compactan con 1la ma
sa de fibras ya existents on la ofmara y donde, por razén de su
volumen, desplazan esa masa un poco nfs & través de la cémara, =
retrocediendo entences al &nmbolo y permitiendo as{ a le préxims
entrega de la alimontacibn contfnua el oaor‘dehnto del véutago
¥ disponiéndola pars una soparacilén similer y su traslado a la -
ofinara. )

Do esta forma se hace avanzar a la masa de fibras paso a -
paso 8 través de la clmara de tratamiento y eventualmente las £i
bras se expulsan en el exiremo opuesto de la ofimara donde, libe~
radas de las mencionadas condiotones de densidad, pueden expansio
narse por su e_lutmidld natural si la poseen.

Alrededor de la ofmars, en parte o en 18 totalidad de su —
longitud en donde las fibras se compactan mutuamente, existen dig
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las fibras cuando se requiere un contacté directo , y a la pa- -

red de la ofmara cuando se requiere solamente un tratamiento de
calentamiento. A causa del estado sompacic de las fibras estén -
dispuestas de manerTs wis o menos homogénea, y por 1o tanto no e
xisten huecos que ofresoan un cortooircuito al fluido de trata-
miento. Por consiguiente, todas la fibras tienen el mismo mtqg
to con el fluido de tratamiento de forma parecida a un tretamien
to de filiredo, obteniéndose un resultado umiforme. Ademfs el eg
tado ocouprimido de las fidras evita gque cualquiera de ellas sea
desplazada por el fluido de tratamiento y &sto contribuye también
e un tratamien;o u:ufomo do las fibras. También es posidle ¢l =
uso de mayores presiones en el fluido de iratamiento. El sparato
puede llevar oonsigo dispositivos para awsentar la velocidad de

flujo del fluido de tratamiento, incrementéndose asf la wvelocidad

de intercambio térmico oon las fibras, en comparacién oon el mf-
zimo que es posidle en las migquinas conocidas donde las fibras sg
rfan perturbadas por un movimiento demasido xépido del fluido de
tratamiento.

De acuerdo con otra caracteristicas del invento, dicha ofmg
ra deo tratamiento puede estrecharse hacia Aos extremos de una go-
na de tratamiento de manera que se haga la masa de fibres més dep
#a en o808 puntos produciéniose as{ una diferencia de¢ presién ma-
yor en la direcoiln del movimiento de las fibras de la que exis—
te on sentido radial de la cdmaza. Cuando el fluido de tratemien-
to pasa a través del material ¥y se 1o obliga a pasar radialmente
a la cémara, en t0do ¢ en pum; la cjitada diferencia de presién
incrementada en dirsocisn axial, evita toda pérdida del fluido de
tratamiento por fuges en sentido longitudinel a la cémara.

Se concibe qus podrfan usarse aparatos segin el inventc pa-
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rentes de su longitud, cada una con su propia camisa o camisas Da
re suministrar el fluido de tratamiento. Por ejemplo un aparato -
moi_lio, con un solo émbolo de alimentaciéh podrfa pasar lana u

otras rﬁ:» primero a trawés de una gona de tratamiento con Ve
por en la oual el vapor pasarfa a través de material y después a

través de wna sons de secado en la oual el fluido de tmtam:louto:
estarfa limitado @ una camisa o varias camisas alrededor ds la o
mm; Pueden adoptarse otras comdinacionss de tratamientos, como

por ejemplo tintura seguida de tratanienmto por vapor, lavado y s
oados Bn todos estos casos la cémara de tratamiento puod; estro=—
charse enire las gones sucesivas, si as{ se desea, de manera gue

g2 creen gonas locales interwedias de mayor demsidad de fibras o=
freciendo asf wna barrers al paso de fluido del tratamiento axial
mente dé una zona a otra.

El aparato para llevar a cabo la invencién puede caracteri-
sarss por el hecho ds que ls ofmara de tratamiento tiene esu camisa
envolvente dividida en zonas adyacenties, teniendo cada m un -
ventilador de circulacién y un oalentador, de manera que ol flnde
do del tratamiento pueda circularse repetidaments a través de la
gona a una tenperatura elevada. Puede existir um portillo de comy
nicacién entre cada dos zomas adyesoentes y en este caso existirén
medios pare extraer el flujdo de la zona del extremo de la oémara,
medios de admitir el fluido a la zonx en el otro extremo d¢ 1a -
cfmare, de manera que ademfs de existir una oirculscidn en cads g0

" na (1a direcoidn de la cual puede variar de una sgona a otra) oxis

te un flujo de fluido & lo largo de la méquina de un extremo al =
otro, preferentemsnie en direccién opuesta & aquéila en que se ha

oe avanzar a las fibras, Se utilizaré un ventilador para vapor, =

NeAmasaNAananas

Ta procesos de tratamientos en téndem, teniends una ofmera de trg
tamiento sencillo, dos o mfs zonas de tratamiento en puntos difew
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aire o gas y wna bomba para el lfquido de tratamiento tal como
solucién de tintura.

Tanto como zonas de iratamiento miltiples como sencillas,
la 1ongifud ¥ seccidn transversal de una zone de tnhﬂento 88
ré proporcionada al periodo de tiempo necesario pars el trata-
niento en cuestiln, en relacidn a la velocidad de entrada de £

’bmo

Tl fluido de tratamientb puedse guiarse de maners que pese
del exterfior de la cfmara bacia el interior o, por o;}emplo,h des
de una entreda en un punto de la longitud de le ofmara hacia una
salida en -otro punto o bien on uno o ambos extremos de la cémars.
Tanbién, los portillos de entreda y salida entre la camisa y el
ihteﬁor de 1a odmexa de tratamiento (cusndo se dsspone ds df—
chos porti{llos) pusdern disponerse de manera que lleven consigo-
un olerto movimiento del fluido a lo largo de la cfmara dentro
de ls gona de tratamiento.

En muchos casos el presente invento se usaré conjuntemen~
te con el apareto mejoredo de tratamiento lfquido descrito en -
nuestra solicitud de patente espafiola nm. 284.018. Las fibras
tratadas por el 1{quido de este aparato, por ejemplo wn velo de
fibras tefiidas, podrfan introducirse directamente en el aparato
del presente invento, por ejemplo para wn tratamiento por vapor
de manera que dé por resultado un procesc contfnuc pera la tin-
tura ds fibras sueltaes.

El aparato segin este invento es también apto pare eltira~-
tamiento por vapor de copetes de lane despuds de ser tefiidos por
ejomplo wechas que Be ban tefitdo de scumxdo con nuestra solici-
tud mengiqmda anteriormente y convertidas em copetes posterior-
mente, introduciéndose el material a tratar en tales casos en -
la o&mra ocopete 8 copete, y empujéndose cada copete introduci-
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do en 1a zona de tratamiento por el mencionadc émbolc. Una wz\
llene la cfmara de txatamientc con copetes, la entrada de wm oo

pete mfs que ha de tratarse en el extremo do entrada, expulsard
autonéticamente el copete :Va tratado que se encuentra mfs cerca
del extremo de salida, existiendo asf una alimentecién contfuus
del material a través de la méquina.

Se desoridiré ahore ol invento haciendo referencis a 1os -
didbujos esquemiticos adjuntos en los que se flustren varies part]
oularidades. En el dibujos

Pige 1 et una eeocidn longitudinel a través de una miquins

adaptada para ol tratamiento por vapor y fijado de =
fibras tefiddas:

Fige 2 ea una secciln longitudinal a través de una varian~

te propuesta :pari una zona de tratanientc por vapor
que podrfis usarse er la miéquina de la fig. 1
Fi8- 3 es una seccidn vertical transversal de wna mfquins
' parecida a 1a de la fige 13 pero con una secoién trang
versal rectangulars

Fige 4.-es una seccién honzonﬁl trensversal a lo largo de

la lines 4~4 de la fig. 13 |

Fige D o8 una seccién & través de una variante del extremo

~ de sslide para wna mfquine como la indicada en la g
1; mostrando medios en alternativa para disminuir el
tamafio de salids de ls mfquinaj

F4gs 6 o8 una reprosentacién esquemftica de la mfquine ine

dicada en la fig. 1 usads pars ol tratamiento por wva-
oy ﬁjadé de fibrass

Fige T es una vista correspondjente a la £igs € pero uuQ-

' trando uwna méquina utiligada pera el secado cou aive

caliente de fibrasp
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Fgs 8 es una secoisn transversal verticsl a lo lax;éé a
la 1{nea 8-8 de 1e f1g. T3
Fig. 9 o8 una secoién transversal vertiecal a lo largo de
18 1fnes 9-9 do 1 fige T3
Fige 10 o8 una vista esquemfitioa correspondiente a la fig.
6y pero indicando el uso del invento pars el irata-
miento de copetes de lansj
Fig. 11 es wn ojemplo, en plants, de 1a combinscién de una
odquina de acuerdo con este invento con otra mfquina
para tratemiento lfguido de acuerdo com. nuestrs men—
oionads solicitud de patentos espafiola Nime 284.018.
!‘igs. 12, 13 y 14 son vistas correspondientes Q las fisuﬁa
1y, 8 ¥y 9, mostrando una construccién en variante de
los sparatoss
Refiriéndose primerc a las figures l=4, la méguina inddca-
da comprende uns ofmare alargada sefialada generalmente con el nf
mero (1) y 1a cusl, de acuerdo con 1o indicedo, tlens una seo-
oién trensversal ciroular, perc que podrfa tener una seceifn trens~
versal de forma ouadrada, itriangular o de otra forma cualquiera.
Se indice uns seccién transversal creciente a partir de wna cor~
ta distencia desde el extremo de entrada. La cémsra tiens una pg
red interna o recubrimiento (2) y un revestimiento que le rodes
(3) encerrado en wma caja externa o carcasa (4)s Dentro del reveg
timiento (3) bey variss cfmarss snulares a las que nos referimos
con mfs detalle en 1o qus sigue. Hay wna tolva o entrada (5) en
el extremo de entrada de la cémara, cuya pared tiene una camisa
de vapor (6) y cuya boca tieme un labioc ds vapor (7), oconducten~
do esta té;va al interior del mencicnado recubrimiento interior
(2)¢ La tolva se slimenta con fibras desde uma ointe sin 24n (8)
o desde otros medios de alimentacién, (los medios de alimenta- -
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oién reales no forman parte de esta invencidn y se puede tomar

" ke -
A e AN

ovalguier forma © diepos;t:lw) J por dedajo de la tolva la pa-
red (z) constituye wn cilindre para um émbolo mévil (9) que en-
ﬁa y sals a través de la salida do 1a tolva.

Bn la carscterfstica del invento ilustrada el &mbolo es -
accionado por un motor hidrdulico o neumftico (10) pezo en otros
onncs podrta ger acofonado por una blels o sclemoide o poz otre

.pmoodimﬂzto adecmado. Cuando 61 émbolo ee mueve hacia adelane

e baois la mfquina, corta de las fibras que se estén alimentay
do y que han cafdo enfrente de &1 cuando gani)a en posicidn re-
trafds y las .conduoe a la cémare I.hl‘gid’a (1)s Cuando el @olo
vuelve, las fibras que se han acumilads encime de &1 en la sali

‘da de la tolva, caen delante y estén listas para ser empujadas

dentxo de la ofmare en o1 viaje siguiente de dicho émbolo.

Eu 1a caracterfatica del invento 1lustrade eh las Ligures
1, 2§ 4 hay wn cierto nimerc de camisas slrededor de la pared’
interna (2) y comprendidas em ol revestimiento {3)s Sigulendo -
inmediatemente a la tolva de entrads (5) hay dos ofmaras contf~
guas emilaves (11) y (12) que constituyen la parte A de la mfqul
ns y que oonstituyen una gona de rrecalentaniento (ver figura 6);
siguen luego dos pequefizsa ofmaras (13) y .(14) en el interior de
las &ualea 1a pared interna (2) de la miquina tiene perforacio-
nes (15) (que pusden ser de una forma cualquiera adecumda)y y fque
constituyen 1a parte B de 1a miquins, formando una gona de trats
miento por vapor; vienen despig§; un oiexto nfimero de cfmara wa-
yores (161), (16%) ¥ (163) que forman la parte O de la mequinaria
siendc una zone de fijado, curado © secado segin el ?rqpﬁsito a
que 80 destina de vez en ouando a la mfquina. Esto se explioca con
nfs detalle en relacién con las figuras 6-10. »

Aunque on ls Figura 1, la cémare de tratamiento se indica

- 10 -
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con -eooian circular y la gone B tiens orificics en todo su oonto;;

no, ‘en lq Figura 3, la:oinqra indioada tiene una geocién fundamen-

Mh rectangular ocon orificios 8010 en la parte superior e in-

ferior. la oégam que la rodea 13 (14) estf dividida sxialmente por
peredes (23) para formar passjes de salida y entrada b y a y cavi=

dades. de yap&r S Bsta construoeién permite un tratamiento mds un

forme. de las fibras, sin cortocircuitos eantre los oxifiolos de ep-

trads y salidas. -

Ias citadas ofmara 11, 12, 16}, 162 y 163, se alimentan con
un ﬁudo calefactor a través de conductos de entrada (17) desde -
una 1fnea comfin principal (18), llevando cada conducto de entrada
ws vélvula (19). B flutdo calefactor puede ser vapor, aire calien
%o o s 1fquido cslentado, segin 1a temperatura y la velooidad de
intercambio témijco requerido. En la parte baja do las cfmare (11),
{32) y (16) existen conduotos de escape (20), con registros de cog
densado (21)s Por otra parte, las cfmara (13) y (14), se almutan

" tem vapor desde las entradas (22). Bstas océmeras estﬁn divididas -~

1ongitud£m1mnto por tabiques (23) (figure 3), que hs dividen en
compartimentos de entrada y salida, en lo que sl vapor de la ontrg_
da (23) viene obligado a pasar a través de Jos oriPicios (15) en el
compartimientc de entrade y de aquf a través del material de la of
mara interior a los orificios (1) del compartimento de salida, del
que escapa por la salida (24).

Bn 1a disposicién flustrads, cads wna de las cfmera (13) y -
{(14) o ambas, pueden recibir vapor, Si s utiliza solo la (13) pa-
Ta tratanientos con vapor, enionces puede emplearse la cémara {14)
como oimara de calefsocién suplementarie de la (6).

Bl ntmero de longitudes relativos de los distintos ofmaras
puede variar entre amplios 1{miies segin el fin perseguido. En la
Pigura 2, se indica una de las muchas alternativas posibles, en la

= 11 =
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que la goma de tratamiento con Zoraiéem c@an de vapor

13, 14! y 142, Les entradas 7 sslidas de esas cimares estdnequi~
padas con vélvulas de control, de forma que pueda usarse una so0-
12 o cualquier combinacién de varias a la ves. .

la zona Z de precalentamiento, sin embargo, y ls longitud
de carrere del émbolo en esta gons, serk la adecuads para permi~ A
tiy oualqt,&or expansiln de las fibras al ceder la presién del ém-
bolo, min que las fibras expansionadas retornen bajo la salida de
la tolva en donde impedirfan la entreda de la cargs sigulentes m
1igero abooinamiento de la pared hacia la entrada, ayuda s la Te-
tencidn de las ﬁlmsﬁ relajadas,

La mfquina se apoyn en una .aatmctﬁra que comprende Tiostras
(25) v pasadores (26), yendo montado el motor hidréuisco 10) so-

_bre 1a ptéza de fundioién (27).

Uno de los factores que afecta &1 tratemiento de las fibras,
es au dons;daa por unidad de superfioie de secoiln tramsversal de
la nfquina, En algunos casos, la densidad resultants del tixo nmaty
ral del material & medids gue es empujado a 10 largo de la wiqui~
ne, puede ser suficiente perc en otros, es preciso disponer medios
adecuados para retrasar el paso del material. Bsio puede hacerss
diszinuyendo gradualmente la seccién transversal de la mfquira, ya
en toda su longitud, o sSlo en su mited posterior, o en uno o mfs
pmtos intemedioé- Pueds también efectuarse el control de densi-
dad, en el extremo de malida de la méquina, teniendo esto la ven-
%sja de gque el grado densidad de la fibyrs puede variarse fécilmen
to. | .-

Bn la Piguras 1 y 4, el revestimiento interior (2) peduce
su diémetro en 28 ¥, ufis a1l del punto de didmetro minimo, la mf
quina tiens sus paxedes cortadas en 29 (figure 4) pare moomodar -
las piesas abisagradss (30). Estas van montadas sh ejes vertica=
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les (31) que 1levan ruedas de tornillo efn f{n {32), locimda; )
estas Gltimes por bustllos (33) sotwe un oje trausva-ual (34),
provisto de un mango de control (35) en su extremo. Como se a0
prenderd tres un estudio de la figure (4), las piezas (30) pue-
den estrechar la salida final en le yodida deseada, con lo gus
fijan una oentro-presiln requerida en el material que awmenta -
su densidad relativa.

la disposicién indicada en la Mgura 5, es una de las po-
oidles variantes de la oonstruocidn indicada en las figures 1 y
4+ En la dieposicidn de 1la figura 5, el extremo do salida de 1a
ofmaze de la mfquina lleva wna puerta colgaute revestids (36),
apayada an soportes abisagredos (37). Se pueden disponer medios
pera csrgar la pueris, mediante pesos o por medio de muelles y
su resistencia al desplazamiento alrededor de su e¢js de bisagras
efeottia para resistencia ooqtrolaén a 1a salida del material de
1s miquina, regnlando asf la densidad relativa del nater]_.al en
le méquine. . (

Bn 1a figura 6, se muestra en forma esquenftica el tipo de
méquina descrito con relacidn & la figura l. Entre otras ooeca;
esta mfquina estf adaptada pare el tratamiento de bilados tefii~
dos a medida que nesan'_a secar de una méquine de timtura, e in
oluye la zona A de precalentamiento, lea sona de tratamiento con
vapor B y 1a sona de fijado o "retencién® C. En este esquons, se
{ndioa el wvapor entrando por ia parte sﬁperio: de la mfiquina y
saliendo por el fondo, perc podria hacerse al reves, si fuers ng

cesario, o podrd{a haber un ciclo alternoce
lag figuras 7, 8 y 9, ilustren eaquemfticamente una forma

de mdquina Gtil pars el secado con aire caliente de fibras tex~
tiles. By este caso, después de la zona 4 de precalsntamiente
ha§ una zona D alargada de secados 2 lo largo de toda su longi-

- 13 =
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construida en secciones contiguss, de las que pueden existir el
nfmero que se deses; en cads secoilén, la pared (2) esté encerrs=
da on uza caja externs (38) dividide por un tabique (39) en com~
partimentos de aspiracién y soplade (40) y (41), llevando otro -
tabique (42) dividiendo un pasaje de transbondo (43)s Un ventila-
dor (44) estf colocado en uns adertura dsl tabique (42), nov‘ido
por ol notoc(“i) y on al coupartimento de soplado ‘hay serpenti-
nes de vapor (49) (que podrfen resaplazarse por oiros sistemas =
de caldec). B1 ventilador (44) seré normalmente del tipo centri-
fogon Y .

Cads dos secoiones tienen invertidos los wmpnrtiﬁntoe de
aspirvacién y soplado en relacién oon 1a seccién intermedis, 0o—
tando indicados los compariimentos de aspiracién gon wm signo me~
nos y los ds soplado con un signo mis.

En la pared divisbria entre compartimentos comtfguos, bay
uns sberture (45) mandada por una vélvula, Bl compartimento més
cesrcano al extiremo de entrads de la m&quina,k tiene un oonducto de
escaps de aire (46) provisto de vélwvula y el compartimento mfs =
cexcano al extremo de salida de la méquina tiene una entrada de
aive (4‘;). Por lo tanto, sdemfs de recirculacién de aire en cade
secoiln, hay um flujo contimuo de slgo de aire de uns & oira sec~
o:_.éSn, reguledo por la veloocidad de escape del airs en la salids -
(46). |
" la Fegura 10, indica ocomo puede usarse la mfquina para el
tratanientc de copetes de lana. Bstos, serfsn admitidos uno a -
uwno en la entreda (5), avansando uno a uno & 10 largo de la mé=
quina y siendo expulsados wno a unc en el extremo de salida. Aquf
el extremo de u.lml se bha ditujado oon una seccidn trensversal -

aon estrechaniento, de ménsra que ofresca clerta rosistemu_‘a la
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salide de los copetes y creando as{ una contrepresién mediante
la cual se pueden crear les condiciones deseadas de densidad re=
lativa. |

Le migquina perfeccionada puede utilizarse sola o en combi-—
nacién con maguinaria situada antds o después de ellms, para per—
mitir un tratamiento continuo de materiales sueltos sin necesidad
de recogidas, transportes y cargas repetidas de los materiales -
entre/y a miquinas separadas entre sfe La figura 11, indice una
tel disposicidn en forma esquemitica, Bay uma tolva alimentadora
inicial {50) que conduce a una méquina de tintura (51) hecha de
acuerdo con nuestra mencionada.solicitud de patente espafiola Nim.
284,018, y seguida por una mfquina de iratamiento con vapor y -
fijado {52) bocha segin el presente invento, de la cual el mate-
rial Se descarga a una cinta transversal (53). Esta cinta slimen~
ta el matertal a una segunda tolva alimentadore (54) de la que -
pasa z una méquina lavadora que tiene rodillos de calandrfe = =
(55), (56) v (57) provistos cada uno de los exprimidores (551),
(561) y (57") a 1s salida de aguellos.

Las figuras 12, 13 y 14 4lustran una forme moddficada ~ -
de méquiz;m en la que la cémara de tratsmiento es de forma rectan-
gulsr, La méquina es adecuada, entre otras oosas, para el secado
de fibras con sire caliente. la cémara tiene una pared superior
ﬁerferada (58), otra inferior (59) también perforads y paredes
latersles {(60) exentas de perforaciones. Hay un ventilador cen—
trifugo (61) y un calentador 62 y el ciclo de circulacidn de =
eire es el mismo a que nos hemos referido con respecto a las Py~
guras 7, 8 y 9. Una ventaja de éste tipo de odmsra de tratamien—

to, es que la resistencia al flujo a través del material comprimje

(80, es uniforme & travée del ancho de la cémara y puede reducirse

con respecto 21 necesario en una cémara de seccidn circular, ree

duciendo asi la demanda hecha a log ventiladores.
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Bsta solicitud que corresponde a la presentada en Gran -
Bretafiay ocon fecha 10 de Bnero de 1.962, bajo el Nmero 900/62,

se acoge & los benefiocios del artfoulo 51 del vigente Bstatuto
aobre Propiadad Tndustrial.

BOTA

los puntos de invencién propia y ntieva que Se presenten -
para que sean objeto da. la presente solicitud de Patente de In-
venoién en BEopafis, por VEINTE afios, son 1os siglﬁéntaaa

10.= Un aparato para el tratamiento con fiuidOB de ﬁ'_&as
textiles no hiladas, ceracterizado porqus loe materisles son Q-
limentados a wna cdmars de tratamiento de tal ;namn que resule
ton densificados por la cooperacién de los medios de alimenta——
cién oon la pared de la cémara ¥, ﬁientraa se enocuentran bajo -
esfuerzo de compresién detido & la densificacién, son beohos a=
vanger a través de la cfmara por la introducoién de més materig
les, siendo los materiales densificados, a medida que avangan -
por la cémara, scmetidos a trataniento por wm £1lGido o £ldidos
a travéis de las paredes de la céimara.

2%,~ Un aparato segin el punto 1, en el cual para una par
e o pars la totalidad de la cdmara de tratamiento, el fldldo de
tratamionto es hecho pasar & través dei material que e3tf en la
cémara,

Y.~ Tn apaz-atoh segin los puntos 1 8 2, caracterizado pop
que la alimentscisn de las fibras a través de 1a ofmera resulta
del aplastamiento repetido dentro de la extremidad centrada de
la cdmara de cantidades sucesivas sustancialmente iguales de £i
btres que Lan sido alimentedss por delante de un pietén desde un

"16-
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dispositivo alimentador adecuado, tal como un trenmeportador, »
una tolva u otro alimentador.

4%.~ Un apareto segin los puntos 1, 2 & 3, en el cual se
prevén medios para retardar sl paso dol mstorial a través de ~
1a oémara de tratamiento. .

5%~ Un aparato seglin el punto 4, en el cual dichos medios
ratardadores comprenden wma o mis reductiones en el tamafio de
la secciSn Yransversal de la cdmars de tratamiento.

69.- Un aparato segin el punto 4, en el cual dichos medios
retardadores comprenden wuna o més puertas engoznadas o tabiques
ao'bie 31 oxtremo do salidas dg la ofmsre do tratamiento.

7%~ Un aparato segin el punto 2, en el cual la cfmara de
tratamiento tiens camisas circundantes en diferentes puntos de
su longitud para sl paso a su través de fldldo de tratamiento
¥ on ¢l ocual una o més de dichas camisas tiene su pared interior
abierta para permitir que el £11do pese a trevés del material
donstficado en el cémara de tratamiento, en dickoc punto o puntos,

8¢.- Un aparato seglin el punto ;l. en ol cual, sn ol ex~—
tmoda entrada de la ofmara de tratamiento, una o mfe de dichas
camisas sirven pera precalentar el material de la ofmaray luego
siguen una o miis camisas con pared interior pexforada pars el
trataniento del material con fluldo qus le llega desie dicha =
oamisa o camisas, y en el cual las camisas restantes tiened pa—
redes no perforades y sirven para mantener los materiales tex-
tiles a wna temperaturs \mitoﬁe hasta que llegan a la salida
de la ofmara de tratamiento.

9.~ Un apazato segﬁn el punto 7, en el cual una plureli-
dad de camisas adyacentes tienen csda una su pared interior per-
forada, cada una esté dividida longitudinalumente para pIOPOTOio-
nay ocompartimientos de aspiraciones, trensferencia y soplado,



(83

10

15

20

25

284010 5 fB

.
L Y Y

coh medios dé caldeo del aire en uno o mis de estos comparti:.:'
mentos, y en el cual un ventilador hace circular ajre a tra-
vés de estos compartimentos y a través de la cdmara de trata-
mjento rodeads por ellos.

108.~ Un aparato segin el punto 9, modificado para la =
circulacién de un lfquido comofluido de tratamiento, inclu—e
vyendo la modificacién el uso de una bomba en lugar del venti-
ladors

‘ 119.~ Un aparato segin los puntos 9 0 10 en el cual la

direccibn de la circulacién del fluido en camisas alternadas

se invierte con relacidn & la direccidn de circulacidn en las

' camisas intemedias.

12¢,.~ Un aparato segin los puntos 9, 10 u 11, que tiene
una abertura de oc;mmicacwn entre camisgs adyacentes, uns sa-
lida de escape para el fluido de tratamfento en una camisa en
un extremo de la zona de tratamiento, una entrada para fluido
de tratamiento en uns cémisa en otro extremc de la zona de o
tratamiento, todas ellas dispuestas de modo que, ademds de la
circulacidén del fluido de tratamiento en cada camisa, exista
un flujo de algo del fluido de camisa a camisa a lo largo de
1la mfquinae

13%,~ Un aparato segin cuslquiera de los puntos 1 a 6,
¥y 17el2 que va inmediatamente a continuacién de una méquina
de tefitr por inmersidn.

14%.- Un aparate para el tratamiento con fluidos de fibras
textiles no hiladas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-
presentado en log dibujos que se acomparisn y para los fines que

se han especificedo.
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La presente Memoria consta de diecinueve hojas, emcritas

a mfquina pox una sola de sus caras.

woem, DGABR. 1963

P. 4.
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