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. MEMORIA DESCRIPTIVA ’
que ee pregenta para wnir a la solicitud
de
PATENTE DE IR VENCION
formulade el 9 de Enero de 1963, con el nimero 284.018
| en
 ESPARa
por VEINTE afios
nombre de ¥, SMITH & CO, (WHLTWORTH) LIMITED, sntlidad
britdnica, establecida en Sunnyside Works, Whitworth,
Roohdale, Lancashire, Inglaterrsa, por:
* UN APARATC PARA EL TRATAMIENTO CON LIQUIDO DE MATERIALES
TEXTIIES, PAPEL Y SIMILKRES.

Este invento se refiere el tefildo y otros trata=-

nientos con liquidos (por ejemplo blangueado, impregnacién
y similares) de materias textiles, papel y materiales fi-
brosos analdgos. Se Qeseribird como aplicado a los proce-
5 sos de teflido de textiles, siendo fundamentalmente idénti-
cos sus ugos para otros procesos de tratamiento con lfqui-
do, aplicables al trastamiento de fibras sueltas, tejidos,
hilados y oiros textiles, aef como, por ejemplo, bandas
de papel y similares, ,
10‘ Es conocido al tefilr fibras textiles sueltes
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‘cuando estdn en la forma de cintas, velos y similares, y

la prédctica normal hasta shora ha sido hacer paser unpe o
mds veces la cinta o el velo a través de un befic de tin-
te y despuds pasarios entre los rodillos de una calendris
de impregmacidén § similar. Hasta ashora dicha calandrie ha
tefiido colocada la distancia de agarre entre rodillos a
una cierta distancia del bafio de tinte y cualquier sobran
te de la solucidn de tinte exprimida de las fidbras por
10os rodillos ha vuelto libremente de nuevo sl baflo.

| Se han propuesto varios tipos de maquinsria pe~
ra llevar a cabo este proceso conocido, perc la mayorfa
de ellos sonccomplicados y caros. Aﬂemés, en todos ellos,
debido a que la solucidn de tinte expirmida se deja vol-
ver libremente al bafo, la solucién contenida en éste\se
ve afecteda de manera desfavorable, ya gue cualquier borre
0 impurege arrastradaes del material por la solucién expri-
mida se devmelve con el exceso de solucién al bafio, y pue
de suceder que el bafio se contamine tanto que sea Jnoutili
zeble. ’

Es objeto del presente invento el proporcionsr
un método y medios mejorados para befilr y realizar trata-
mientos cbn 1fquidos similares de textiles que se mliemn=
ten continuamente a la méquina, tales como fibras sueltas
en forma de cinta o ;elo, 0 piezas de tejido, o bandas de
pepel, que estd exento de todas laa desventajas de la ma-
gquinaria hasta ahora conocida, en particular debido a que
la solucidn de tratamiento a través de la cusl el material
dg llegada pasa, no se carga con impurezas, 8ino que se
mentiene a una puresza constante y, ademés, debido & los

aparatos mecdnicos requeridos para llevar s cabo el proceso
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no son excesivamente caros ni dificiles de controlar.

El presente invento es especialmente util con
aguellas formas de solucidn de tratamiento en las cuales
el licor utilizado contiene aditivos que las dan prople-
dades muy mojentes. Debido a una velocidad de absorcién
extremadamente rdpida, el periodo de tiempo necesario pa~-
ra que los meteriales estén surmergidos en la solucién
se reduce a un mfnimo, y por consiguiente, es suficiente
un simple recipiente de poca profundidad de solucién pae-
ra alcanzar la impregnacidén desesda. También es posible
pasar los meterisles inmediatamente desde la solucién a
la distencis de agarre por uns calandria de impregnacién
gin necesitar ningin recorrido en aire gque permita un
tiempo de impregnacifne

De acuerdo con ello, este invento pltopone que
las fibras, tejidos u otros materiales a tratar sean obli
gados a moverse en una cinta de soporte c¢dncave de menera
que pasen a través de una determinada cantidad de solucidn
mantenida a un nivel controlado en la concavidad de dicha
cinta, haciendose despids pasar a la cinta y a los materis
les & travds de la distancia de agarre de una calandria de
impregnacidén, casi.dinmediatamente despuds de abandonar la
solucién. El sistema es tal, que el volumen real de solu-—
cidn mantenido en dicha concavided ha de ser muy poco su-
perior el volumen de material que en un momento dado estd
sumergido en la solucién, y, ademds, el punto de emergen-
cia del material de la soluciép estd tan cercano a la dig
tancia de agarre entre los rodillos de impregnacidn(uno
de los cuales sostiene y arrastra la cinta) que cualquier
cantided de solucién que tiends & escurrir de nuevo la

concavidad, es impulsada hacia adelante contra la pasada
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de los rodillos por el material que avanza constantemente
anto-reguléndose asi la pureza del bafio y evitédndose la
acumilacién de depdsitos en dicho bafio.

Despuds de sufrir la pasada de los rodillos,

i

el material tratado puede sacarse de la cinta inmediata~
mente, en cuyo la cinte puede volver por debajo del rodillo
inferior, hacia el punto de alimentacién, del material.

Sin embargo, y segin otra caracteristice del sistems mejo—
rado, dicha c¢inta continna, después de pasar por los ro-
dil%os con los materiales tratados, continfa hacia adelan-

te para llevar estos materiales a otro tratamiento o pro-

ceso posterior, por ejemplo, un proceso de secado o de

tratamiento con vapor, volviendo en este caso la cinta

al punto de alimentacidn citedo de materiales, despuds de

haber transportado éstos tento couo se deses hacia adelan=
te. Bsta caracteristica del invento es especialmente Ytil

en el tratamiento de tejidos y bandes de papel (por ejem=

plo, papel para empapelar paredes).

Un aparato para llevar a efecto el invento comw
prende una ocints sin fin gue se mueve sobre rodillos de
apoyo y tal gque su carrera superior estd obligede a mover-
ge a través de un arco con concavided hacia arriba por 1o -
menos durante parte de su longitud, tiene también un ro-
dillo de pasads situsdo imnmediatamente despuds de dicho
arco ofncavo y en cooperacién con le cinta en el punto en
que descansa sobre un rodille de soporte, medios para sli-

mentar de solucidn de tinte (u otras soluciones de trata-

‘miento) la concavidsd o depdsito formado por la cinta cuan-

do pasa a través de dicho arco, paredes latersles para re-
tener el 1{quido en la cinta, y medios paras controlar el

nivel de liquido en tal recipiente. Los materiales se ali=
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mentan a la cinta antes de dicho recipiente por medio de
cuaslquier sistema de glimentecidn convencional y viajan
hacla adelante con ls cinta & través de dicho paso cénca-
vo donde se sumergen en el recipiente de solucidn a poca
profundidad, giguiendo ellos y la cints hacis adslante
pasando casi inmediatamente & la pasada de la calandris
de impregnacidn.

4 los lados de la cinta se disponen los elemen~-
%08 apropiados, para que forman las paredes latersles de
dicho recipiente y también existe un cierre conveniente
0 elemento de empaquetadura entre el bvorde inferior de
las paredes laterales y la cinta que se mueve por debajo.
Pueden existir también dispositivos para variar la distan~
cia entre dichas paredes laterlales de acuerde con ¢l au~-
cho de los materiales a tratar.

Si se desea puede disponerse un soporte céncavo
pare la parte concava de la cinia, pero normalmente esto
no es necesario debido e la tendemcia natursl de le cinta

a estirarse por la atracaeidn del rodillo motor y a mante-

- nerse apretada contra los bordes convexos inferiores de

dicha pared lateral.
Los dispositivos de elimentacién de solucién
a la concavidad de la cinta pueden ser, por ejemplo, wun

tubo perforado que situado por encima de la cinta y en po-

sicién transversal respecto a la misma, estando situadas

las perforaciones en la parte inferior del tubo y espacia~
das y dimensionadas de tal forma c¢on respecto al suminig-
tro de solucibén que se inyecte un chorro de solucién de den
gidad uniforme a todos los puntos en el recipiente, a una

velocidad que es funcibn de la velocidad de absorcién de
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los materiales objeto de tratemiento. Para Variafﬁgi ;i;ﬁo

de alimentacidn del liquido pueden existir medios electré-
nicos o de otro tipo comocido, #i el nivel en el recipien-
te sube o baja de una constente prefijade. De esta forms
la pureza del bafio de tinte o de otra solucién se regule
8610 y ee mantiene satometioamente en un valor utilizable,
ya que el movimiento de arrastre de los materiales a través
del recipiente los hace llscar con ellos cualquier borra o
impureza que puede haver retrocedido después de haber sido
exprimidos por el paso de ls calendris,

El aparato puede incluir dispositivos pars variar
la velocidaed de la cinta o también pars variar la velocidad
de peso de los materiales a través del bakio; pnede también
1levar; 0 en vez de los anteriores, dispesitivos para va-
riar la concavidad de la cinta, de maners que cambie la pro
fundidad del bafio del recipiente de soclucidén de tinte, y
pueden existir dispositivos para variar ls alitura constante
deseada de solucién en el recipiente en funcién del espesor
de las cintas, velos u otros materiales a tratar.

Se describird shora el invento haciendo referen=-
cla 8 los dibujos adjuntos, en los cuales:

- Ia Figure 1 €8 una seccidén vertical longitu-
dinal de una_mﬁquina adaptada fundamentalmente para el tra
tamiento de fibras textlles sueltas.

- La Figura 2 e® un plano de¢ la misma méquina,

y

- La Figura 3 es una seccidén transversal en el
eje 3<3 de la Pigura 1.

- Ia Fignra 4 es una vista parcial que ilustras
una forma modificada del inventos; y
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- le Pigra 5 s uma vists lateral éiqusustica

 de una méquina pa:éa tratarctejidos, tiras de papel y simi-

lares y mostrandc también los dispositivos adicionales del
paso de una cinta ein fin y materiales a través de un pro-
ceso de tratamiento poaterior,

Refiriendonos primero s lae Figures 1 - 3, la m§
quina consta d¢ un marco de perfiles que tiene unos cerri-
les superiores leterales (1(situados sobre soportes verti-
cales (2), estando unidos estos ¥ltimos longitudinslmente
por vigas (3) y en las dos estructurss latersles enlazades
por tirantes transversales superiores e inferiores (4) ¥
(5). Montados en guias verticales (6) llevadas por el mar-
co (1) hay cojinetes superiores e inferiores (:i) y (8) pe-
Ta \';n'par de rodillos de paseda (9) y (10), estando accio- |
nado el rodillo inferior (10) pox" una cinte (11) a través
de un engranaje variable (12) y un motor eléctrico (13).

Montado en otros cojinetes (no i:idicadoe) ‘on el
extremo opuesto del marco (1) hay un rodillo trasero loco
(14), disponiendose de uns cinte sin fin de caucho o simi=-
ler (15) rodeando los rodillos (10) v (14), pero de longi-
tud suficiente para gue forme un srco ééncavo en la zons
(16), viniendo obligada a mantener dicha posicién arqueeda
por un rodillo soporte (1’}) Yy por los bordes convexos infe-
riores (18) de las pare(ies laterales verticales (19).

Estas paredes laterales tienen un montaje ajusta-
ble en una viga tra.nsversa;( 19a) demanera que puedan eer
méviles a lo largo de 1la nééuina ¥ variando consiguientemen
te ol ancho x {Pigura 3). emtre ellas, de ascuerdo con el
aucho de los materiales a tratar. El extremo delantero de

las paredes latersles (19) tiene unas prolongaciones (20)
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que llagen haste el rodille (10), dajensod espscio suficlen
te entre el extremo de la pieza (20) y 1a superficie del

rodillo (10) para que pese entre ellss la cinte (15).

" El rodillo superior (9) eaté provisto de un ex~
tractor giratorio o lunets (21), de forma conocida, la di-
cha cual se apoya en eojinstes (22) de las citadas guias
(6), estando también la ointa (15) provista de uns lunets
(23) paras syudar s la extraccién de los materiales tratados
de la cinta (6). Esta luneta (23) es ajustable mediante un
mecaniswno (24)'_.69 tornillo y tuerce. _

A través del espacio entre las paredes laterales
(19) dsscansa un regular t.bo de entrada (25), alimentado
desde cualquier fuente adecuada (no dibujsda) y este tubo
tiene perforaciones (26) en su parte inferior, formando
tantens salides o toberas para entregar la solucién a la
concavidad (16) de la cinta, y produciendo asf un recepté-
culo (26). Se dispone de medios adecuados de control (no
dibujédoa) pera mantener ol nivel de este recipiente cons~
tante, po:é ejemplo inecrementando la velocidad de flujo de
la soducién del tubo (25) si baja el nivel de la solucién
y disminuyendo la velocided de flujo 8i el nivel sumenta
de una constente prefijads.

En el ejemplo descrito basta shora la miquina
estd adapteds para el tratamiento de fidras textiles sueltas
en forma de madeja o velo (2;)‘ Estas fibres se entregan
a la méquina desde uns cinta sin fin (28) a la ouel han si-
do entregadas uniformemente, en lo qué se refiere a su espe
gor y velocidad de movimiento, desde una tolva asutomética
o desde un aparato Garne"k u otro dispositive conocido de for v

macién de velos. lLas fibras cesen desde la cinte (28) e la
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cinta (15) en un velo contimuo y son arrastradas hacia ade-
lante por la ointa (15) a través del recipiente (26) donde
son tefides. El tinte usado llevard. nornalment.e un aditive
que le dé un slto grado de propiedades mojantes, de manera
que en necesarid tan solo un intervelo de tiempo muy corto
pars qus.las figuras permenezcan en el recipiente (26) de
mgners que quedsn totelmente impregnadas del tinte. A medi-
da que el velo sale del recipiente (26) es tomado cesi inme
distamente por la passda entre los rodillos (9) y (10) don-
de se exprime la solucidn en exceso y es seperada después
de la cinte (15) en la regién de la luneta (23) de menera
que 8e la conduce & un dep'osito adecuado, volviendo la
cinta (15) al rodillo trasero(14).

' Loe bordes inferiores (18) de las paredes latera-
les (19) pueden ser recubiertos con un haterigl de emplaste
oido adecuado,asi siémpre que se desee, pero normalmente,
la resiliencia de la cinta (15) 44 un efeofo hermético sufi
ciente en si mismo para evitar las fugas de solucién por
debajo de las paredes latersles. La tensién en la cinta (15)
debida @ la tensidén de errastre del rodilio (10) tiends a
estirer le cinta y la mentione asi fuertemente contra los
citados bordes inferiores (18). |

"En una disposicién propuests de acuerdo con el in-
vento, que 4a un 80% de exprimido de las fibras tratadas,
la velocidad de toma de la solucilén de la cinta, y por con-
siguiente la velocidad de suministro de solucidn a la cinte
serd de unos 3 gelones por minuto.

Refiriendose ahora a la Figure 4, la concavidad
en la cinta que forma el recipiente (26) emtd soporteda so-

bre una repisa u otro dispositivo cénocavo (29) el cual, &i

-9 -
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es necesario, pueda ser apreitedo eldsticamente contis; nios
bordes inferiores (18) de lss paredes laterales (19).

! Ls Figuré 5"huastra una forme de méquiixa spta
para el tratemiento de tejidos en una pieza o bandas conti-
nues de pepel o similares, y tembién indica como la cinta
(15) en vez de volver elrededor del rodillo de pasada (10)
se extiende hacia adelante de manera que pase a través ‘de
un horno de tratamiento o de otra zons de tratamiento indi-

cads esquemdticamente en (30), passando eventualmente la cin

" ta alrededor de um rodille (31) y volviendo al rodillo tra—

pero (14). En esta forma del invento es importante que el
rodillo inferior (32) de la pasade de alimentacidén (33) ses
arrestrado a la miema velocidad exactemente que la de dicho

rodillo (10). Bstos rodillos pueden por consiguiente ser mo-

vidos desde le misma fuente de potencie o 8l son movidos
por diferentes fuentes de potencia es necesario incorporar
cu:alquier mecaniemo sdecuado de #incronizacién de un tipo
conocido.

La parte de la izquierda de la Figurs 5 puede ser
usads ﬁnicémen‘te pars el tratamiento de téjidos o bandas de
pale, y también ls parte derecha de dichs Figurd puede incor
porarse & uns méquing tel como la indicade en las Figurae 1,
2 y 3, para paser las fibres sueltss tratades por el 1iqui-
do directamente en y a través de un aparato de tratamiento
posterior.

Los dispositivos mediante los cuasles las fibres,
tejidos u otros materisles s trater se alimentan & ls néqui-
na pusde tomar cuelquier forma conodida, no siendo dichos
dispositivos une carscteristics del presente invento. Son

blen conocidos distintos dispositivos para alimentar tejidos

- 10 =
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e hilados a una velocidad controlads de avance y de fo;'ma
simnilar, se comocen diSpositifés pare alimentar fibras
sueltas en velo de uniforme densidad a una veloccidad unifor

ne.

NOTA

Los puntos de Invencién propie y nueva que se
presenten para que sean objeto de este solicitud de Pa~
tente de Invencidén en Espafia por VEINTE efios, son los si-
guientes:

12, =« Un aparsto pars ¢l tratemiento con liqui
do (por e;]e;nplo pers tefiir) de materiales textiles, papeles
y similares que comprende uns correa sinfin que ss despla-
ga en torno de rodillos de soporie y cuyo ramal superior es
obligado & moverse en un arco oéncavo hacia arribe en, por
lo menos, parte de su longitud, un rodille exprimidor inme-
diatamente por delante de dicho arco céncavo y gque cooperas
con la correa donde la misma descansa sobre un rodillo de
soporte, medios para suministrar liquido de tefiido (u otros
liquidos de tratamiento) & la concavidad formada por la ¢O=-
rres cuando pase por dicho arco, paredes laterales pars re-
tener lla masa de liquido en la correa, medios para hsacer
svanzar lg oorrea y medios para controler el nivel de liqui
do en dicha concavidad.

22, « Un apsrato segin el punto 1, en el oual
dichas pare&es laterales son ajustebles transversalmente a
la correa en funcién de la anchure de los materisles que se
estén tratando.
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32, -~ Un sparato segin los puntos 1 § 2, en el

oual loe medios de alimentacién pars suministrar liquido a
la concavidad de la correa consisten en un tubo perforado
situado transversalmente encima de la correa, estando las
perforaciones en la perte mée baja del tubo y espaciada y
dimensionades en relmcidn con la alimentacidén de liquido
de une corriente de liquido de densidad uniforme en todos
loa puntos sea expulsada desde las perforaciones dentro de
la ooncavic_lad;
| 42, - Un aparato segin los puntos 1, 2, 6 3,
en el cual se prevé un soporte céncave debajo de dicha par-
te cénceave de la correa, manteniendola cercena a los bordes
inferiorss de dichas paredes laterales.

5¢, = Un aparato segin cuslquiera de los puntos
1 a 4, destinado al tratemiento de tejidos textiles, que tie
nen un rodillo exprimidor, una alimentacién pars suministrar
el tejido a diocha correa sinfin y en el cual el accionamien~
t0 pare dicha alimentacidén y el mando a dicha correa se man
tienen en sincronismo exscto. '

62, « Un gparato segin cualquiera de los puntos
1 a5, on el cual dioha oorrea sinfin, después de pasar en-
tre los rodillos exprimidores lleve los materiales a y g
través de una cémara de tratamiento subsiguiente antes de de-
volver a la extremidad de entrada de ls méguina,
79, = Un sparsto pare el tratamiento com liquido



de materiales textiles, papel ¥ siinilarea.
Tal y como se ba descrito en la memoria gue ante-
cede, representadc en los dibujos adjuntos y con los fines
que mse han especificado.
5 Esta Memoria consta de trece hojas escrites e mg
quine por una sola de sus caras.

Madrid,
P.A.
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