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2 nombm de NV, PHILIPS GIOEIL&IMEABRIEKE ’ entzdad ho-
landesa., establecida en Emne.singel 29. Emdhovan, Holanda,
por: .

"MERODO DE FABRICACION DE ARPICUIOS CERAMIOS®

_ Lo invenciln se refiere & un método de fabricacién de
art:{cu.ioa cerémicos por sinterizacién de cuerpos preformados
y a articulos cerémicos as{ febricedos.

Como es sahido, los artfeculos oerdmicos son fabrica—-
dos usuelmente coloca.ndo un meterisal de pertida pos:.blsmen—-
pre-tratado, al que se ha agregado un agepte lignte, en
la fomme deseads y cslentando los cuerpos pre~formedos asi
obtenidos en un homo; En la hayoris de los casos no es f£4-
cil; partimlamente cumdo se usan hofnos comparativamente

grandes, asegurer uns hoamogeneidad de temperatura tal en el
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horno que, los cuerpos contenidos en €1 sean calentedos
todos de memera isualmente interna. Tembién a menudo ocu-

rre ung cierta dispersidn en el suninistro de celar @ las

verias partes de la superficie de uno y el mismo ouerpo,

por un lade como resultado ds los flnjos 2aseosos en el hor-
no, por el otro lado debido s que el suministro a_e eas, a
squellas partes dg la superficie de los cuerpos que deben -
ser sinterizados que estén en contacto directo con la place
de caleinacibn o ol miemhro de sopo;'te; se efectfa de uns
mnaners algé @:’;:Eermte a la dsel resto de la superficie.
~ Tes desventajas precedentemente mencicnedes no son de-
cisivas .cumdo se fabrican muchos ertfculos cerénicos‘,: Sin
enbarzo, e840 es canpletamente diferente cuendo se trata de
le febricacidn de articulos cerénicos para ap],.icaeidn elec—
mécleos magnétioos e imemes. Usualmente estos dsben cumplir
especificaciones muypsiz*ictas; mientres ém las propieda-
des electrotécnicas deseadas deben ser reproducibles en al-
to grado y.,consementemmte; .deben permmanecer dentro de li-
mites de tolerancia determinados que & menudo estén muy pré-
ximos wno del otro. . .
‘ Para la preparacifn de polvos cerfmicos mediante calen-
tantento o tempera turas de ammaanmte 900-1000¢C de una
mezcla gremuleda de las subatancias de partida; se he usado
el as{ llamado método de lecho fluido. Bn este caso ol gra-
mlado el la forma de una capa ondulente de crancs finos es
calentado sobre une rejilla a través de la cuel es soplado
un gas, por ¢jemplo aire, en 1a direccién ascendente. Ia

rezén dé suministro de gas neturalmente estd comprendida en-
tre limites que deben ser elegidos muy exactemente. Este mé-
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todo de lecho fluido garsntiza un suministro de calor:’é’““‘”‘”“'
los granos que det_:enhser calentados, que s unifome en to-

dos los lados, ssf como una eficiencis térmica eleveda. Sin

enbargo, si se trata de splicer este méiodo a 1a fabricacibn

de art{culos cerénicos partiendo de cuerpo pre-formeios, pe-
ra cuyo fin en general se re@ieren temperaturas que son con-
siderablemente misy elevadas que 10002C, por ejemplo de 1200

a 1500¢C, se encuentra la d:l:ficvlted que estos cuerpos mues-

tren una gran tendencia a 1a~conglomemc16n y/o pegarse a

" la pared del_horno. Bata desventaje es de una naturaleza tal
‘que heste shore ha impedido la aplicacién préctica del mé-

todo de lecho fluido e la fabricaciln de articulos cerdnmi-
cos. |

La mvenclén elimina la degventzja mencionada T por lo
tanto hace edecuedo el método de lecho fluido para le fabri-

cacién de art{culos cerfmicos. De acuerdo con le :anenclén,

el lecho fluido es sopor‘bgﬁo»taﬁbién por un material granu-~
lar q;.xe es estable a la temperaturs de sinterizecibn y qu.e,
m el I].ecpo.fluido;.sé canporte camd une substencia inerte
con ma;ac;to e los cuerpos que debeg ser sinterizados y/o

los artfculos cerémi cos resultentes, es decir, no se camglo-
mera y ne reacciona qulmicemente con el. Tal material, es
por ejemplo, xido de aluminio u éxido de zirconio, preferen~
temente pm—sinterizedo.

- El material gramular refracterio y los cuerpos que de~
ben ser amteriza{ios pueden ser suministrades, si fuera de-
seable en conjunto al espacio del horno; pe:.co tambidn es po-
sible suministrer primero una @ete'rx'xd.x_zade_: cantidad de dicho
material el espacio del horno y solamente despuds intrducir
los cuerpos que deben ser sinterizados, si fuera deseable
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junto con otra centidad del material antes citado, hacia
el lecho fluido ya formado. Cuando se utiliza ls inviencién,v
se evitglcompletamnte la congluneracién_‘de los cu'eipos que
agbe'x; ser ginterizedos y el pegado de los cuerpos que deben
ser sinterizadqs & la pered del hormo y las antes citades
ventej as del método de lecho fluido (calentamiento de mane-

ra unifome en tqdos los Igdos y una eficiencia tédrmica ele-

- vads) resulten totalmente ventajoses.

4. Bl método de acuerdo con la invencién es perticular-
n_:gn’cé_ edecuado para la fabricacién de cuerpos cerdmicos de
comﬁgrativg;zente poco peso y dimensiones camparativamente
pequefhs; jole:d g;_ie"r_'plg; placgs eeréniqa_s_con un grosor infg-—
rior & 100 micranes o anillos de ferrito para las asf lla-
madas "memories magnéticas"; anillos de ferrito que usual-
mente x;ov pesan més que uncs pocos miligremos. En princ:i.pio;
naﬁqrgl_ménte; tembidn pueden ser fabricados articules aigo
mayores y nés peeados; siampre q,\;e la velocided del suminis-

tro de gas que debe mantener el lecho fluido Y posiblemente

el temafio de particulas del material refractario gremular,
sean adaptados a ello. |

3i fuera deseable; el lecho fluido puede ser pasaio a
otro homo u otro recipiente de reaccién en que prevalece
otra temperature y/o en que la stmésfera gasecsa tiene una
composici{\p diferente a la del pﬁ.mer horno o el primer re-
ciplente .de ieaccién; Naturalmente esta medids tambidn puede
ser repsetida. _

A fin de que la invencién pueda ser facilmente llevada
ala Qréctica; ge describirdn a continuacién dos ejemplos de

la wisma més detelladamente, a tf{tulo de ejemplo, con referen-

cia al dibujo acompafiedo que muestra una realizacién e/Tqua-
RO
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nética de un horno de scuerdo con la invencifn,
ETRIPIOS:
I.- Se prepara un materml de ferrito partiendo de une

mezcla de 43 mol. % de 1‘3203, 52 mol. ¢ de Mn003 ¥ 5 mol, &
de Cul mec}.iante celentamiento & une temperamra de aproxima-

4danente 75090 (asi llamado preceloinado), siendo pulverizado

el ma‘berial ¥ aespués de la adicifn de wn agente ligente,

comprimido an 1m foma. de anillos con un diémetro externo de

. 1,59 mm., un didmetro interno de 0,95 mm. y wn grosor de O, 37

oute oL <.

. Enel dibyj 0 egqx}emético; le referencia 1 designa un
horno que esté provisto con un elemento calefactor 2. En el
fondo; en el recipiente de reaccifn 3 que tieme peredes que
congisten de acero refmctario; es soplado sire o través de
la cafierie 4. En lugar de a.ire; puede soplarse una mezcle
geseosa més o menos intensemente oxidante o edn reductora bha-
cia el recipiente de reaccién; en dependencia de la netura-
leza de los artfeulos cerdmicos que deben ser fabricados. Si
fuera deseable también puede verierse la camposicién de ls
mezcla gaseosa durante el funcionemiento del horno. Ie seccidn
inferier del zw_ecip:lenﬁe de reaccién estd limitada por wna pa~

- red adicional 5 de materiel refractario y por una rejille 6.

Bsta rajillz-} 'cor_xsigte d_e un mimero de tejas colocadas unes
contra otras y provistas con depresiones; te jas que estdn he-
ohes de material cerémico refractario. En la seccifn inferiar
del recipiente de reaccidn, que esté. rellena con bolillas 7
de un material cerémico .refractario, el ges soplado a través
de la cafierfa 4 es calentado y distribuido wniformente sobre
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toda la superficie de la rejilla.
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Después de a;ustar la temperatura en el recipiente

de ;'eacciéx; 3 por encima de la rejilla 6 e eproximadamente
1.25090; los grg;nos de 6xido de aluminie presinterizedos son
dquaz:ramadog sobre lg'rejilla y la corriente de airs es con-
trolada @e modo._q.ue los granos sobre la rejilla permenezcan
en un novimiento onduiante , en otras pelabras forman un le-
cho fluido sobre ella. En esf.e‘lec‘ho fluido (8) son despe-
z‘;’émados los amlllos de ferrito antes msncionados; gi fug-
ra dgse_ablg jm}to eom une cantidad de los antes mencionados
granos de &xido de aluminio;.

Después de algﬁn tiempo la temperamra del lecho flui-
do es reducida. desde sproximedemente 12509C a eproximademen-
te 90090. Después de otros pocos minutos los contenidos ca~-
llentes del horno son vertidos em unma cubeta de acero en l1a
que se dejan enfriar completanente. Despuds que los anillos
de fprr;to s:.z;@:eri zedos hen qi do _enfrza@os a la tempsratura
gmbiente; ellos pueden ser seperados facilmente del dxide
de aluminio mediante un imén. BEllos tiene un lago de histd-
resis substlanpialmente rectangular y son adecuados para ser
vsedos en memorias magnéticas.

) II.: De_un pr.oducto; obtenide pre-calcinando uwna mez-
cle qe"é;g,s:mol; % de 38003, 28 mol. % de Caso’; 43,1 mol. #
de Ti0, ¥ 9,6 mol. ¢ de Zr0, seguido por molido, son compri-
mi@és plaegs; dospuds dé 1a adicidn de un agente 1igglte; con
un didnetro de 10 mm. y un grosor de 200 micrones. Bstas pla~
cas, junto con una cantidad de Sxido de aluminio gramular
como se ha establecido en el.Ejemplo I; son desparrampadas so-
bre le rejills del harno descrito en el Ejemplo I. Se foma
un lecho fluido sobre esta e jilla bajo la.‘influencia de una

-corriente de aire ascendente, siendo ajustada la temperatu-
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re del lecho fluido a aproximadamente 1'_36090.
~ Despuds de algunos minutos; los contenidos del hor-
no son vertidos en wne cubeta de acero. les pleces sinterl-
zadas son separades del éxido de aluminily mediente wn temlz.

Ellas pveden ser usadas como dielectrico en capacito-

Ires,

A gsté solicitud que corresponde a la presentada en Ho-
lenda ¢1.10 de Enero de 1962, bajo el mSmero 273.415, se aco-
ge a los. beneflcios del artfculo 51 del vigente Estatuto so-

e e b e

bre Propiedad Industrial.

- ROTA -

‘ Los puntos de 1nvenci¢$n propia ¥ nueva que Se presen-
'tan para que sean ob:}eto de esta solicitud de Patente de In-
vencién en Egpg;ﬁa,' por VEINTE gaﬂos, son los _siguien*pess

 12,- Método de fabricac_:‘ién de ar‘b:[cu].'ge cer:émicos gin-
terizanéq cugrpos p;'e_formaaos; caractorizedo porque la sin-
terizacién es realizade en un as{ llamado lecho fluido que
6s soportado también por un materiel granular que és estable
8 1a temperature de sinterizacidn, comporténdose dicho mate-
rial en el lecho fluido como una substencis inerte con res-
pecto & los cuerpos que deben ser sinterizedos y/o los ert{-
culos cerémicos resultantes. . .

o 2Re- Método de ecuerdo con le reivindlcacidn 1; carac=
terlzado porque el material gz'a;nular consiste en 4xido de alu
minio. _

39.- Método de fabricacién de articulos cerémicos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede ’

293004
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representado en el @ibujo que se mcompafia y con los fi:nes

que se han especificado.

Esta Memoria cansta de ocholpjes escritas a médquine

LY RNE 1963
P.A. ’gGW

por ung sola carea. N
Hedrid,
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