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WEMORIA DESCRIPTIIVA
pera wna Patente de Introducciln, por diez afios, port
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN MATERIAL DE
REVESTIM IENTO", & favor de Revestimientos, S.A., enti-
dad espafiola, residente en Madrid, Antofiita Jiménez
ne 18-

La presente descripcibn corresponde, segln in~
dica =1 enmunciado, a ciertos perfeccionamientos intro-
ducidos en la febricacidén y px;eparacién de maternles
de revestimiento de paramentos interiores o exterio-
res con fines de proteccidn, embeilecim:iento, decora-
tivos o sanitarios, mediante la adicibn sobre el mate-
rial de fomacién del correspondiente elemento interno
resistente, de una plu;alidad de pequefias piezas deno-

m;i.nadas teselas que en su reunibén armoniosa forman su-
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Es una técnica muy empleada actualmente la del
revestimiento de paneles y paramentos mediante la
adicidn de una caps superficial de pequefios elementos

que unidos forman una superficie continus de gran efec-

to decorativo al simular las teselas de un mosaico,"

al tiempo que probegen al»material iesistente de los
paramentos» o paneles en los que Se superponen.
Mediante la splicaciéﬁ de los elementos actual-
mente conocidos y de aplicacién en Espafia, la téchi-
ca resefiada produce bu‘ends resulftados en paraméntos-
interioi'es ¥ protegidos totalmente de la humedad, ya
que de lo contrario, se producen iﬁdefectiblemen‘be
movimientos originaedos por los agentes atmosféricos
que determinen el alabeo o rotura de cualquierade las
piezas componentes, a cbﬁtinuacién de lo cual, y al
quedar desprotegldos ios elementos adyacentes, expe-
rimentan el mismo efecto los inmediatos en colocacidu.
Este. inconveniente llega a producirse en los me jores

casos de aplicacién simplemente por la humedad de los

- agentes de unién empleados. En la practica, se ha tre-

tado de la aplicacidn de cuerpos vitreos, debido a su
impermeabilidad total y por tanto resistencia a los
glementos, encontrandose por el conbrario el inconve-
niente de que estos cﬁerpds, precisanente por zus cua-
lidades, precisan del uso de adherentes esi)eciales,

de gran costo adquisitivo y rendimiento dudoso, sin
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le posibilidad de empleo de aglmerantes narmales, ya
que la adhesién se imposibilita por la falta de ab-
sorcifn. S 7 | |

Por otra parte, los revestimientos a base de una
pluralidad de teselas reuﬁidas en paneles de una con-

siderabie extehsién, determina un costo de mano de

- obra totalmente incompatible con las economias actua-

les, por lo que estos elementos se disponen pegados

sobre bases enlae que se distribuyen armonicamente de

‘manera gue.la lémina obtenida sea posteriormente ad-

herida a la pared a recubrir, para una vez fijados, me

diante simple hmedecta;oié'n del material de soporte,

.generalmente papel, eliminar al nismo para la presen~

tacidn vista del conjunto de recubrimiento. En este

‘caso, €l pegado de las teselas se efectua sobre su caw--

ra vista, para recibir el material de ligazdn por la

. posterior, encontrandose la dificulbad de que al que-
dar ooculta la cara vista, las coutinaciones en colo-

" res y dibujos resulta totalménte desconocida hasta

el momento del levan’;:aniento del soporte, siendo pre-
ciso en los casos en que no existe uniformidad en las
superficies en cuanto a colorido y dibujos, el lenvau-.
tamiento de una parte del revestimiento con el consie
guiente gasto en matedales, mano de obra ¥y tiempo que
supone esta operacidn.

La esencialidad de los perfeccionamientos que se

preconizan, consiste en la creacifn de unas piezas o
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teselas de un material exbraordinasriamente compacto y
resistente, carente pfécticamente de poder absorbenté
¥ que sin embargo es suséeptible de fijarse permanen-
temente con cualquier tipo de mortero o aglutinante

conocido, &l tiempo qus en la cara exterior dispone

de un esmaltado del mismo material convenientemente

‘tratado de manera que rssulte totalmente impemeable

¥ resistente, nianteniendose le conjundién de las pie-
2as & tratar medlante adhesidén por su parte posterior
a una lémina de anplia perforacidn o entranado alige-
rado qué permanece intimemente unido a las piezas o te=-
selas por una parbe y qﬁé pox la otra se integra'en ol
cuerpo de ligazén.

Se caractériza el procedimiento objeto de la pre-

sente solicitud por la fomacidén previs de una pasta
bésicanente fomada por caolin en una proporcién del
cuarenta al 'cincuenta pdr ciento,’ y feldespato en pro-
porcién de veinticinco a treinta y cinco por ciento,
a la @e se agrega otro veinticinco a treinta y cinco
por ciento de cuargo, adenas ée la suficiente cantidad
de agua para pemit»ir la mezcla ¥y aglamerado, proce~
diendose al prensado de esta masé en operaciln poste~
Tiox. . 4

Este prensado se efectua indistinbtemenbe. por cada

uno de los elementos sueltos o teselas, ¢ bien en plan-.

‘chag de las que en posberior troguelado se separsn las
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mteriores, dependiendo este proceso de la capacidad

de la instalacidén en la que haya de'ser aplicada. BEn
faée p’os‘berior,- se tratan los elementos individual-
mente y por la cara en que ha de quedar vista, me-
diante barnmizado superficial con un esmalte canpuesto
eXactamente por loghismos elementos de formacifn del
cuerpo de la pieza y en el que se ha introducido la
modificacién de proporcionar un exceso de feldespato
al Aque se adicionan los correspondientes oxidos meté-
licos 'que deterninen la céloz-acién de la dicha super-
ficie tratada. ‘

Este tratamiento a base de barnices de la mis~
nma constitucibn que el material bésico, determina la
imposibilidad de cuarteamientos o alabeos, al tiempo
gue proporciona una perfecta impemeabilizacidn de
las teselas a las que confiere las mismas propieda=-
des que una porcelana, en la condicidn de fommar un
cuerpo homogenso en el que se imposibilitan totalmen-:
te las reacciones de diferentes signos inherentes en
los revestimientos hasta ahora conocidos.

Los cuerpos alosnzedos segln el procedimiento que.
quedaf anteriomente descrito, se tratan sulkiguiente-
mente a su secado en hornos susceptivles de admitir
sucesivanente unas atmosferas de integracién oxidan-
te, reductora y finalmente neutra, durante la perma-

nencia de las piezas y en la cual la temperatura al-
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canzada es determiﬁada por el grado de fusidén de co~
nos Seger comprendidos éntre los némeros 8 ¥ 14, al-
canzando al grado de fusidn de cono Seger ng 18 tal
que para las porcelanas duras, cuando hayan de ser
obtenidas pastas amarillentas o marfiladas.

- Los elementos 'alcanzados,’preferiblemente de
dimensiones reducidas gque pemiten ls deteminacién
de diferentes_ mosaicos, se presentan adheridos sobre
superficies laminares, precisazente por sus caras de
unibn, disponiendose esi_:a.s super;ficies con un gran
volumen de pertoraéiones, de manera que el material

aglutinante penetre perfectzmente a traves de las

mismas perforaciones para realizar la unién pretendi-

da, siendo indiferentamente esta 1imina un enmallado!
con maberias naturales o sintéticos e incluso lémi-

nas plésticas perforadas, dada la naturaleza de la

unibén alcanzada en la que el material de retencidn

queda incluido en el aglomerante, sin que exista des—-:

prendimiento, lo que contribuye solamente a la obten~ -

" cifn de una mayor resistencia del conjunto.

Picilmente se comprenden las ventajes que repor-
ta este sistema constructivo que en la colocacifén de

los elementos logrados pemmite la perfec’ca comproba-

' ¢ibn de las teselas integrantes para la fomacibn de

figuras o combinaciones de golbres, totalmente impo-
sible de alzanzar con lcs procedimientos -que presen-

ten @ las diverses piezas unidas sobre el soporte
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Procismente §0r la cara que ha de quedar vista. Por
otra parte la disposicién de las plezas sobre entTe~
nados o l4minas de material sintético pemmite el em-
pleo de materiales adhesivos de los tipos normales de
yeso, cementos ¥y sus coirespondientes morteros, al tis
o qﬁe colas artificiales, caseinas y cualguier otro

conocido, debido a que la incapacidad de sbsorcidén

. de humedades eliming las limitacibne_s hasta aho:a ile

puestas., '
La descripci-én que antecede pemifiré comprendey

como pueden llevarse a la préctica los perfeccionas
mientos de referencia ¥ lgs ventajas de los ﬁianos,
quedando cubiertas con la presente solicitud todas
aquellas variantes evidentes para los entendidos en

la materia, siempre que no alteren esencia]mente sus
caracteristicas fundamentales: |

| N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza y alcan-

-ce de la patente, asi como la fomma en que la misma

puede ser llevada a la practica, se hace constar que
la concesién del privilegio de concesifn dels PATENTE
DE INTRODUCCION que se solicita, debera recaer pre-

 cisamente sobre las particularidades caractetisticas

de las szguientes.
REIVINDICAOIONES
S §: PO Procedizqiento para la fabricacidn de un ma-

terial de revestimiento, caracterizado por comprender

1a preparacién de una mezcla homogenea de caolin en
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proporci&n de cuarenta =z qinc‘ienta por clento, feldese
pato en proporcidn de veinticix;co a treinta y cinco

por ciento y la misua megnitud de cuarzo trituiado, h
ligados con la ceatidad necesaria de agua ¥y que poste-

ri&mente alfhezclado ¥ 1amihadp de prensa de la masa

. obtenida, se soete a troguelado y moldeo de pequefias

piezas en teselas -que son sometiaas, en la cara que ha
de quedar vista, a un barnizado con un esamlte can-
puesto fundamentalmente de los mismos elementos de la
masa y en el cual se introduce la modificacién de au-
mentar la px&oporciﬁﬁ de feldespato, adicionando a estbe
mismo producto §xides metilicos gque proporcionan l‘a

coloracifn posteriormente a la cochura de los elementos

‘pbtenidos en hornos herméticos en los gque se someten

sucesivamente ‘a atmdsferas oxidante, reductora y neutra .
en temperaturas comprendidas entre los grados de fu-
sién de los conos Seger caracteristicos emmarcados ene

tre los ntmeros 8 y 1%, para finalmente los elementos

‘obtenidos ser reunidos sobre una base a la que se adhie~

ren de manera permansnte precisamente por la cara pos-
terior. | ‘ ,

248,~ Proc,edimiehto para la fabricacidn de un na-~
terial de revestimiento, segin la reivindicacibn 1lg,
caracterizado porque la basé de soporte de 1la plurali-
dad de elemsentos de teselas convenientemente combinadas
en colofes Y matices, se presenta pem'eable al paso de

los materiales adherentes empleados, del tipo de mortee
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ros normales y aglutinantes especiales, en los cuales |
ha de integrarse por anpotramiento en la fijacidn del !
conjunto.

 33.- Procedimiento para la fabricacién de un ma= -

terial ‘de revestimiento, segfn las reivindicaciones

" ‘anteriores caracterizado pbrque la base de retencidn
de los diferentes elementos de tesela integrantes del
conjunto se oonstitﬁye indistintamente por entramados -
de fibras naturales sintéticas que determinan tejidos

10.= de malla ¥ en alternativa por finas léminas de mabte~

rialés sintéticos dotadas de una pluralidad de perfo- -
raciones de didmetro adecuado a los fines propuestos
de paso del material de li.g;azén.‘.

4%,- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN MA-

15— TERIAL'DE REVESTIMIENTO.

Todo confome se desc:éibe y reivindica en la pre-
sente.memoria descriptiva que consta de nueve hojas
escri‘caé & méguina por una sola cara.

Madrid, 7 de Eperoc de 1.963
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