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PATENTE DE INVENCIONW
POR VEINTE sRog
. IN ESPANA

por: "Un procedimiento para fabricacidn de méscaras y

‘mescarillas medisnte moldeo por soplado®.

a favor de: Don Juan Antonio dMirete Bnbio,. de nécionali—

de.d espanola domicillado en Murcia, Garrete-
re de m«:mtaagzdo, ng 28.

MEMORIA

El presente registro de Patente de Invenciln concierms,

como en sy enunciado 8se incxica, a un proaedimiento pare la

» fabricacidn de méscaras y mascarillas madiant.e moldeo poz-

soplado, de acuerdo pon la q_ascrlpc_lon detallada que del
mismo me realiza, debiendo interpretarse sismpre este con-
cepto en su mds amplio sentido ¥ nunca en limitativo.

Son conocidos diversos procedimientos para la fabrice-
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_ c1én e mésqaraa Yy maacarillas. uno daenos o5 6l de mol-
~ deo a. mano con cartén el cual se realiza adaptando hojas

de ests material mojado sobre un molde céncavo de yeso,

Otro, por ejem:plo, que i’igura ﬁambién a la titular del mis-

M0 petic;onario de esta Patente, en el que se auplea una

disyoaicién de tubos 1nfrarrojos para proyectar el calor,
sobre léminas ds pléstico, ‘e8to es, medlante moldeo poT
vacio. Pues, bien, todos estos procedimientos, am cul-
pliendo su finalidad de un mouo eficiente, presentan ciertos
inconvenientes los cudles son superadps,ée;qna menera fun-
Gamental, por el que a4 origen a la presente Patente, hew
cidndose acreedo;,'por tanto; a los privilegios que, pars
los dé su clase y condicidn, Qtorga;pl vigenye Estatuto de
la Propiedad Industrial, los cusles vienen a demandarsé,
bien expresamente, por medio de esta peticién de amparo,

" Con el proceso objeto de esta Patente, el cual perfec.

ciona de un modo notable todos ios demds 'cor'ao'd-idoe‘, pusden

<'asegur&rse‘. rewltadoa- qQue no han 316.6 logrados-b'.ast& ahors;

1o siendo obst;igulo -para ello ia gran. sencillez de su disw

‘posicién operante, consiguiéndese en las miscaras y mascae-

rillas fabricades tu’;l.aA perfeceién total, y, & mayor abunda- |
miento, una duplicidad en los resultados numg'ricos de las
unidades elabdradas; | » : . | 4 |

Para la obtencién de 'las'__méscarais y mascarillas objeto
principal de este procedimiento, se ‘-gti;i_za.rgcionalmente.'
una méquina ds nioldeo por soplgdo; que consta de ias si-

guientes partes. _
A._ Cabeza, en la cual se fahz-ica el macarrdn plastico.

B.- Cuerpo, donae se aloja el molde correslnonulmte.

C--— Compresor, que produce el aire comprimido suscep-
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tible de efectuar el inrlado del nacanron aludldo, una vez
que éste ha sido colocado dentro del molde referldo.

El proceﬁimiento cuyo registro se preconiza, racas funda.
mantalmente sobre 1as siguientes fases"

Primera.- la cabeza de la méquina.menclonada produce, por
extrusién, el correspondiente macarrén pldstico por el si-
guiente método: Sobre esté‘méquina va acondicionada una tol-
va-depdsito en la cual se introduce el material plastico gra-
nulado o en fom_la original mas adgcﬁaﬂé qQue ge necesite par&
lg operacién; Dicho material pléaticb es conducido & un hor-
no eldesrico o de otro’ tipo mas conveniénte, y, mediante un
necanismo adecuado, pasa a wa ﬁile;a, de donde sals conver-
tido en un tubo continuo de naturalezé_termopléstiea en es-
tado pastoso, y, como consecuencia, confuna‘buena maleabilidad.!

Segggd&;u Tal como éueda anteriormente indicedo, el cuer-
po de la mAquina es el elemento éue aloja el molde o mol-
deg de la pleza que se desea 9btener; "Lste molde, con espe-
cial preverencia, debe ser metdlico, aunque cualquier otro
materigl resistente es tambidn acepfﬁablp_'a

Es condicidn precisa, en” relacidn con las estmuicturas a
ejecutar, gue’el:molde esté constituldo en dos, tres o més
partes; es decir, que ssa un molde partido para poder ex-
traerifaciluente y sin peligro d&e rotura o defoxmacién ol
objeto una vez que éste ha sido moldeado; habida cuenta
que el molde as'céqcavo ¥ en su interior se forma lg,piezg.

'Tercera;,_ En esta fase se emplea el compresor amies 1ﬂy>
dicedo, el que %tiene la misiép‘de determinar el hinchado
del macarrén‘&e material sintético, a fin de que Sste Pue-

de adaptarse,aAlos perfiles y reliaves del molde corresw

-pondlents.
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La aﬁliqaciag de dicho ccmpgggor'es!qomo sigue:

La resina termoplistica, copienida en la tolva antes
descrita, pmnetra en el hérnP en donde se fﬁhd&, a las
cgloria n_eéasarias, ¥, mediant'e un mecanismo especialmen.
te proyectado pasa .a un elemem;o donde se forma gl macse
rrén propiamente dicho, el que sale en astado pastoso y
en forma cont{nua hasta que Ilega al molde o moldes, los

- gue previamente han sido ablartos, cerrandose 1os mlsmos

una vez gue el citado tubo pléstico ha finalizado su Te-
corrido, queaando es“ue fiaado enire los planos superior e
.'mferior del. molda. .

Mediante un dispositivo aux*liar, se infé.a el macarron
y se pega a las paredes del alemento ﬁelmpldgo, y,(a su
contacto, se enrrié;“Por medio de un ﬁad&nismq de extrac-

cidn se retira la pieza, que es depositfde en un recipienw

te gue -coritenga agua fria guedando completamente teminads

Por el procedimiento indicado se crean ‘pieias cerradas,
es decir, de tipo tubulax" o esférico, ¥, en el caso que se’

glusta a los principios de la Imrencion, se moldearan 8i-

-mlténeamente méscaras o mascarxllas soldadas por sus ba-

Seg ¥y enrrentadas, las cnales mediante unas cuchillas con _

aplicacion del potencial caldrico necesario, se sevaran.

Para el proced'imiento descrito, los materiales termow
fraguantes utilizados podrdn ser de diversa naturaleza, tal
camo dlomro de polivinilo, poliestireno, polipropileno,.

acetato de celulosa, y otros, no existiendo sobre ei parti-

_cular ningana limitacidn.

En relacién con las dimensiones de la mdquina, ndmero,

de los moldes y disposicidn ganeral, se puede conseguir un
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ritmo constante de produccion de cuatro ceref.as, ocho °
mis lnclusive. '

Descri'cas, por manere suficiente, la finalidad y natu-
:éal’éza de la inyencién; ge hace constar expresauents que,
cualquier modiﬁéa;:;lén de detalle ,gu.-e se .‘mf_rodptca en la
misma, se considerard incluida dentro de esta ‘protacéié'a,,
en tanto ‘en cuanto no altere o modifique esencialmente-
su finalidad caracteristiaa.

E 0T &

?or 1a Patente’ de Invencién 2 e se refiere la preaen- '
te Memoria, se REIVINDICA'

12.- Un procedimiento para fabricacidn de maacaras y
mascarillas mediante moldeo por soplado, car acterizado por~
que, sobre la méquina de extrusién correspondienie, se si.
tdia una tolva-depésitp J7a cual contiemne el material sinté-
tico en su estado original, ha_ci‘éxidose i;asaz' al mismo 8 un
horno eléctrico o simiiér, ¥, por aplicacién de un mece-
nismo aux’iliar, 88 consig,ue pa.sqr dicho mater:.al en estaao
de fusion a una hilera, de la cual sale configurado tub:x.-
larmente y en estaé’o pastoso, y, como consecuencia, con 1hma
ouena maleablliaad. | '

av..- In mocedmiento para fabricacion de mé.scaras y
mascarillas medlante moldeo por soplado, segun la reivin-
dicacidn anterior, caracterizado porque, l1a méquina mencio.-
nada de tratamiento, presenta un cuerpo susceptible do re-
cibir el molqe 0 moldea utiluados en esta rase. siendo ‘
éstos de material resistente g constituiﬁos de variah par-

tes, finalidad prevista para_poder extraer la pieza.__mol-

- deada sin que ésta se destruya o deforms, siendo.estas par-
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tes ajusi:ables antre 31 para fcrmar un todo, Vs az cuyag
concavidad se realiza sl moldeo., '
0.~ Un procedmiento para fabrieaclén do méscaraa ¥

mascarillas mediante moldeo ;por soplado, gun los pa.ntos

.anteriores, caracterizado POJ.‘(}U.G, bor medio de un grupo

compresor adagtado a la méauina de tratamiento, se produce-.
el aire comprimido necesario para‘que el macarrdn termo-

pléstico fomado pueda inflarse dentro del molde en el cual

‘ha sido acondiciohade entre los dos planos formativos del

mismo, enfriandose el uaterial & su contacto y, por medio
de un sistama daextraccién»apr_opiado‘,_ se retira del mol- '

de la pieza ‘formada y"se 1ntrodude‘ ésta en un deplsito de

- agua pare. establecer su enfriamimto, separéndose posterior...

mente cada dos mascaras consegziaas, las cuales van u.nidaa

con sus bases enfrentadas, por medio de una cuchilla, con

aplicacién del potencial caldrico necesario,

2.~ %n procedimiento para fabncacién de mAscaras y
mascarillas mediante moldeo por soplado. o
‘ ?Bal ¥y conforme 8se ha descrh;o an la Memoria que antecede,
Yy a los fines que se han esneciﬁcado.

Consta es'ba Memoria de seis hojas foliadas escritas &

maquina por una sola cara. - i
' , Madrid, '7 de Enero ﬁe 1955

JUAN ANTQNIO M

Bl . p.a‘ pm.@-ann
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