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Este modelo se refiere a cierres de contenedor de alda 
cenamiento y, en particular, a un cierre para un contenedor con 
boquilla, que tiene una cubierta, que se puede invertir p8ra 
proporcionar un receptáculo intermedio de distribuidor, con bo­
quilla.

Es una práctica común almacenar materiales a granel en 
un contenedor, con distribución periódica de porciones de mate­
rial desde el mismo. For ejemplo, en muchos utensilios domésti­
cos se guardan hojas de té o café molido y se suministran en 
cantidades relativamente pequeñas para preparar una o más tazas 
de bebida. Debido a que es necesaria una cantidad medida de ho­
jas de té o de café molido para un proporcionamiento adecuado, 
se usa un contenedor intermedio de distribución para medir y 
transferir la cantidad deseada desde el almacén al aparato pre­
parador. Tales contenedores* intermedios incluyen tazas y*c*ucha- 
ras de medición. * .**

Se conoce en la técnica anterior proporcionar contene­
dores para materiales granulares o líquidos, tal como café.molí 
de, detergentes o medicamentos, con boquillas de cuello cilin­
drico y tapas, en que la tapa se remueve e invierte parp..qqrvir 
como un contenedor de medición. Ejemplos de tales arregiq'á-de
cierre ge dan a conocer en las patentes norteamericanep'Nqg.

* .  * *
2.840.124, 2.842.16? y 3.259.279. También se conoce de ^a*^aten...
te norteamericana D-199.461 proporcionar una taza distribuidora 
cilindrica que, al invertirse, se desliza sobre la psrte supe­
rior y se extiende hacia arriba de una botella cilindrica con 
tapa.

En tanto que los contenedores conocidos pueden ser ade 
cuados para vaciar y medir sus contenidos, ellos no se adaptan 
para llenarse con material granular o en hojas, debido a los
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diámetros restringidos de sus aberturas. Los materiales de esta, 
consistencia son difíciles de dirigir en un flujo concentrado 
sin el uso de una boquilla o embudo. En tanto que este problema 
se puede eliminar usando un contenedor de boca ancha, los inten 
tos de vaciar materiales particulados, sueltos, de un contene­
dor de boca ancha, generalmente resultarán en un vaciado de ma­
terial soore una porción substancial del borde del contenedor 
y derramar algo del material fuera del receptáculo intentado.

Asi, existe la necesidad de un contenedor que sea fá­
cil de llenar, fácil de vaciar y que incorpore un cierre forma- 
dor de un receptáculo intermedio, del cual se pueda vaciar fá­
cilmente. Asimismo, es conveniente que el receptáculo proporcio 
ne una cubierta completa para el contenedor.

El presente modelo satisfáee^estas necesidades propor­
cionando un contenedor de boca ancha con una abertura desboqui­
lla formada en un lado de la porción superior de la pai?ed**verti 
cal del contenedor y una cubierta de tipo taza también con oo- 
quilla, complementaria en forma 8 la extensión superior'dél con 
tenedor. El perímetro de la cubierta es levemente mayor que el 
perímetro del contenedor, asi que la cubierta puede deslizarse 
sobre la parte superior del contenedor y cerrar tanto íaSboca 
como el pico o boquilla del contenedor. * * ' *

Cuando se remueve la cubierta, se puede invertír.'para*1* *
proporcionar una taza con pico o boquilla, El contenido del con 
tenedor puede vaciarse limpiamente a través de la Doquille del 
contenedor de la cubierta hasta suministrar la cantidad deseada 
Luego el material se puede vaciar limpiamente de la cubierta a 
través de la boquilla de cubierta dentro del receptáculo final. 
De esta manera, el modelo combina las ventajas de un contenedor 
de boca ancha para el relleno y un contenedor con boquilla para
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el vaciado, y una taza de doble proposito, de cubierta y de dis 
tribuci6n. En virtud de estas características, el cierre de el 
modelo es muy apropiado en su uso con hojas de té, café molido 
y otros materiales sueltos.

De acuerdo con el modelo, las boquillas del contenedor 
y de la cubierta comprenden porciones inclinadas al exterior de 
sus paredes verticales y paredes laterales de boquilla o pico 
generalmente triangular que se extienden desde las paredes ver­
ticales a las porciones de pared inclinadas. La porción de pa­
red inclinada de la cubierta cierra la abertura de boquilla dai 
contenedor, las paredes laterales triangulares de la cubierta 
se sobreponen a las paredes laterales triangulares del contene­
dor, y la pared vertical o faldilla de la cubierta rodea 1& ex­
tensión superior de le pared vertical del contenedor.

be acuerdo con una característica adicional del^modelq 
la cubierta está provista con un elemento indicador de*vólumen, 
que comprende un refuerzo circunferencial interno. El refuerzo 
descansa en la parte superior del Dorde del contenedor'cuando 
éste esté cerrado. Cuando se invierte la cubierta, el refuerzo
forma una linea horizontal que indica un volumen predetéfMina-
, * ***do.

De acuerdo con una característica adicional del.^ubde-
- * * * *,1o, el contenedor esté provisto con un cierre secundaria,* pubs-
tancialmente como se describe en la patente norteamericana No. 
3.756.480. El cierre secundario es un sello de tipo presión, de 
tres partes, que tiene un émbolo oprimidle y una pared senado­
ra contraible, distorsionable. El cierre secundario se asienta 
sobre un reborde formado alrededor de la circunferencia interna 
del contenedor, dispuesto levemente debajo de la boquilla del 
contenedor. Este cierre secundario proporciona una capacidad
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adicional para preservar le frescura del contenido del contene­
dor.

Otras características, oojetos y ventajas del modelo 
serán evidentes de la siguiente descripción de una modalidad 
preferida.

La figura 1 es una vista ea perspectiva de una combina 
nación de un contenedor cerrado y cubierta, que incorpora un 
cierre de acuerdo con los principios del modelo. i

La figura 2 es una vista en perspectiva del contenedor 
y cubierta de la figura 1, separados, y en posición para vaciar 
material desde el contenedor en la cubierta invertida.

La figura 3 es una vista lateral de la cubierta de la
figura 1.

La figura 4 es qna vista frontal de la cubierta..
La figura 5 es una vista interior, de fondo, ^a.la cu-o * ** + **bierta.
La figure 6 es uní vista seccional lateral, tomada a 

lo largo de la linea 6-6 de la figura 5.
La figura 7 es una vista lateral del contenedor de la

figura 1. * **.
La figura 8 es una vista frontal del contenedor!'*

* w * *

La figura 9 es una vista superior del contenedor/
* * * *

La figura 10 es una vista seccional lateral, tORa&3 a 
lo largo de la linea 10-10 de la figura 8.

La figura 11 es una vista seccional lateral, tomada a 
través de la línea 11-11 de la figura 1.

La figura 12 es una vista en perspectiva de una combi­
nación de contenedor y cubierta, similar a la de la figura 1, 
pero que también incluye un cierre secundario y

La figura 13 es una vista lateral, parcialmente en sec30.
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ci6n, tomada substancialmente 8 lo largo de la linea 13-13 de ! 
la figura 12. ^

Según se muestra en la figura 1, el cierre del modelo 
incorpora una combinación de un contenedor 1 y una cubierta 2. 
Según se ilustra en las figuras 7 a 10, el contenedor 1 es ge­
neralmente cilindrico, con un fondo plano 11 y una abertura su­
perior de boca ancha, generalmente circular, circunscrita por 
un borde de contenedor 12. La pared vertical 13 del contenedor 
es cilindrica en su extensión superior y se interrumpe por pa­
neles laterales opuestos, planos, 14, 15 en su extensión infe­
rior.

Se forma una ranura en U en la extensión superior de
la pared del contenedor 13, proporcionando la boquilla o pico
3 del contenedor. Esta abertura se une en su costado inferior
y limit8 por una porción inclinada, que se proyecta al/dxlerior*****
17 de la pared del contenedor y en sus lados verticales por dos 
extensiones de pared triangular 18, 19, que se extienden .conver 
gentemente al exterior y hacia abajo, fundiéndose con la por­
ción inclinada 17 a lo largo de los bordes 20, 21, y tiene bor-*****
des exteriores inclinados 22, 23. . ..

*1 *La cubierta 2, mostrada en las figuras 3-6, t3,q¡n§ una  ̂ * * * 
faldilla cilindrica, circunferencial, 26, y una parte spparior* * a
generalmente plana 27. En form8 similar al contenedor i^'la cu­
bierta 2 tiene una ranura en U, formada en la faldilla 26, con­
figurando un pico o boquilla de cubierta 4, limitada en la por- 
ción inclinada al exterior 28 de la faldilla 26, y dos exten­
siones de faldilla triangular 29, 30 convergen al exterior y se 
funden con la porción inclinada 28 a lo largo de los bordes 31, 
32, y tienen bordes exteriores inclinados 33, 34. Un refuerzo 
circunferencial 36 se forma alrededor del interior de la faldl-

- 5 -



5.

10.

15.

20.

25.

30.

lia 26, dispuesto en la unión 37 de la porción inclinada 28 
con la faldilla 26.

La inclinación y longitud de la porción de faldilla 
de cubierta 28 y los bordes de cubierta 31, 32 son idénticas a 
la inclinación y longitud de los bordes de boquilla del conte­
nedor 22, 23. El diámetro interno de la faldilla de cubierta 
26 es levemente mayor que el diámetro externo de 18 pared del 
contenedor 13. El ancho interno entre las extensiones de faldi­
lla de cubierta 29, 30 es levemente mayor que el ancho externo 
entre las extensiones de pared del contenedor, 18, 19. La bo­
quilla de cubierta 4 es asi complementaria en forma a la boqui­
lla del contenedor 3. Dada esta construcción, la cubierta se 
deslizará sobre el contenedor, como se muestra en las figuras 
1 y 11, cerrando tanto la boca del contenedor como la abertura 
de boquilla del contenedor, con el refuerzo 36 descansando so- 
bre el borde del contenedor 12.

Cuando el contenedor 1 y la cubierta 2 se separan, co­
mo en la figura 2, el contenido del contenedor 1 se puede va­
ciar a través de la boquilla del contenedor 3 dentro de la cu-*****
bierta invertida 2. En seguida, el contenido de le cubierta se

* / * *
puede vaciar a través de la boquilla de la cubierta, 4l"3Para* **+** a a
facilitar una medición precisa, el volumen definido entvé'el re

*  +  *  *  * *

fuerzo de cubierta 36 y el interior del fondo de la cubierta, 
2?, puede seleccionarse como un volumen predeterminado. El re­
fuerzo 36 servirá asi como un indicador visible para surtir el 
voldmen deseado.

Segdn se muestra en las^figuras 12 y 13, el contene­
dor puede estar provisto con un cierre secundario 40, que com­
prende un sello de tipo presión, de tres partes, construido de 
acuerdo con las enseñanzas de la patente norteamericana No.
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3.756*^80* Ese cierre incluye un sello distorsionable 41, que 
se contrae o distiende oprimiendo o liberando un émbolo central 
42. Haciendo también referencia 8 la figura 10, un reborde cir­
cunferencial interno 43 se forma alrededor de la pared del con­
tenedor 13, dispuesto debajo de la boquilla 3, en el cual se 
puede asentar el borde del sello 41. Se proporciona una ranura 
hundida 44 en la superficie interna de la pared del contenedor 
13 arriba del reborde 43, para permitir que entre y escape el 
aire cuando se remueve e inserta el cierre secundario 40.

De acuerdo con la modalidad preferida, todas las par­
tes del modelo se hacen de plástico moldeado.' Es conveniente 
para el contenedor, y particularmente la cubierta, que sea de 
un material transparente o transldcido, de modo que se pueda 
ver el contenido.

Descrita suficientemente la naturaleza del inyecto. *
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe Rácérse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.

* * * A'i' *+ * *
+ ***+ * *t**e* + e* *** *
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REIVINDICACIONES

1. - Un cierre distribuidor para contenedores, que com 
prende: un contenedor de almacenamiento, que tiene una pared 
vertical periférica, que termina en un reborde superior que. 
circunscribe una coca ancha del contenedor; una boquilla o pi­
co del contenedor, que comprende una porción que se proyecta 
al exterior ae dich8 pared y dos extensiones de pared, vértice 
les, dirigidas al exterior, que limitan la abertura de boqui­
lla, en forma de U, formada en ls extensión superior de la pa­
red y una cubierta, que'tiene una faldilla circunferencial,y, 
una boquilla de cubierta que comprende una porción de faldilla 
inclinada al exterior y dos extensiones de faldilla, vertica­
les, dirigidas al exterior, que limitan la abertura de bqqui-

* * * * *

lia en forma de U invertida, formada en la extensión inferior. *
de la faldilla, dicha boquilla de cubierta siendo complementa­
ria en configuración con la boquilla del contenedor;, la cubier*****
ta estando adaptada para deslizarse sobre la boca del contene­
dor, con la boquilla de la cubierta cubriendo la abertura de 
la boquilla del contenedor. . V.

+  *  *2. - El sierpe de la reivindicación 1, en que l%**pared
* w t *

periférica del contenedor y la faldilla eircunferenciab'dé la****
cubierta son substancialmente cilindricas. .* * -

3. - El cierre de la reivindicación 2, en que el diáme. 
tro interno de la fatdilla de cubierta es levemente mayor que 
el diámetro exterior de la pared periférica del contenedor.

4. - El cierre de la reivindicación 1, en que las ex­
tensiones de la pared del contenedor son triangulares y tienen 
bordes exteriores inclinado y en que la porción de faldilla in< 
diñada de la cubierta tiene la misma longitud e inclinación
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como los bordes exteriores de la extensión de pared.
5. - El cierre de la reivindicación 1, que además com­

prende un refuerzo circunferencial formado alrededor de la par. 
te interna de la faldilla de cubierta, dicho refuerzo se adap­
ta para descansar sobre el reborde del contenedor.

6. - El cierre de la reivindicación 1, que además com­
prende un elemento indicador de volumen sobre la faldilla de 
la cubierta.

7. - El cierre de la reivindicación 6, en que el ele­
mento indicador de volumen comprende un refuerzo circunferen­
cial, formado alrededor de la parte interna de la faldilla de 
la cubierta.

8. - El cierre de la reivindicación 1, en que el mate­
rial vaciable almacenado en el contenedor se puede distribuir
del contenedor a través de la boquilla del contenedor ^dentro. .*
de la cubierta, cuando dicha cubierta está separada e inverti­
da, y el material después se puede distribuir desde la cubier-**+*
ta 8 través de la boquilla o pico de la cubierta.

9. - B1 cierre de la reivindicación 1, que además com-
prende un elemento de cierre secundario, dispuesto dentro del

*
* * *contenedor. ""****+ * *10. - El cierre de la reivindicación 9; en que*el*ele-.. * *

mentó de cierre gecunderio comprende un sello de tipo presión, 
de tres partes, que se puede asentar en un reborde formado al­
rededor de la circunferencia interna de la pared del contene­
dor, dispuesta debajo de la abertura de boquilla del contene­
dor.

11. - Un cierre distribuidor para contenedores, tal y 
como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y 
en los dibujos adjuntos.
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