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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Intrqduccién se refiere, como
se indica en su enunciado, & unas mejoras en la construceidn

de cajas para €nbalaje, = = = = = = = ® w . - - -—--e- -~

Para el embalaje de ciertos artigulos, particular-
mente los que ya van previamenie envasados, tales como ligui-
dos embotellado s, conservas en latas o frascos, y'otros pro-
ductos servidos en botes o cajitaa; resu;ta especialmente ade-
cuado el emplec de unos receptéculos que, sin requerir herme-.

ticidad ni equada solidesz, perniten poder agrupar ordenada=-

. mente aquellos articulos bajo envase, en orden a su transporte

o expendicidn, para facilitar lo cual disponen de un medio de

asido gue haga comodo su porté & mano, y un medio de tapado.-

" A efectos de la consecucidn de tales o parecidos

objetivos existen una diversidad de cajas y similares que poseer
detverminadas condiciones idéneas; si bien suelen resultar de

eénstrueoién costosa por su compiejidad, o por la intervencidn
de miltiples tipos de materiales o de accesorios, lo cual, en

definitive, recarga también el precio de fabricacidfn, - - = =

Con el fin de lograr la. solucién més conveniente,
han,sidq creadas unas mejoras, seg&ﬁ se expone en la presente
Patente, caracterizadas‘por el hecho de llevarse & cabo por
1a aplicacidén dé una pieza base; mediante una limina de mate-.
rial aemi:ig;do; tal como de cartén dhdulado; la cual presenta
disposicion rectangular, de cuyos lados menores se deriva una

prolongacidn de contorno sensiblemente semicireular unids a
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la pieza base por la zona centr;§agz su lado rectilineo,‘

quedando alargada.esta prolongacidn, en su centro, por un
apéndice ﬁrépecialt comprendiendo otra piezé para asido; asi-
mismo rectangular y de andlogo material, que presents una
entalladuré transversal con perfil de asa; siendo potestativa
la agregacion de una pieza de tapado, también _rectangular y
del mismo material, todo ello de manera que el montaje de

las citmdas piezas tiene lugar practicando en la pleza base
dos dobleces segin lineas longitudinales simétrices, mientras
que las prolongaciones de la miema son ocbjeto de sendos do-
bleces 9onvergentes)que parten como continuacidén de los an=
teriormente citados, tras lo cual son levantadas las partes
laterales resultantes de la pieza base y sus prolongaciones,
hasta determinar la conformacidn del cuerpo del embalaje, en

cuyo cuerpo penetran las alas laterales y el aﬁéndioe,de

" cada prolongacida, gfectaéndoee seguidamente la aplicacidn

de la pieza de asido previa la realizacidén de una serie de
dobleces transversales que permiten la formacion de una espe~
cie de collar que es egituado verticglmente en el centro de}
cuerpo del embalaje; con adaptacidn a su contorno 1nterior,‘
sobresaliendo del miemo en la porcidn que comprende a le
entelladura mencionadé, cuya pieza es retenida horizontalmsn;
te por quedar flanqueadé'por unes breves aletag longitudina-
les derivadas de los bordes de Iag partes laterales de la
pieza base; y verticalmente por la coincidencia de perfiles
en trapecio en mutua trabazdén, siendo tinalmente aplicada

la pieza de tapado, la cual es objeto de dos dobleces lon-
gitudineles simétricos para la obtencién de unas pestafias

que son introducidas en el cuerpo del embalaje; nientras la °

parte centrel cubre la embocadura del mismo, efectudndose 1,
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conjuntacion de las citadas piezas por medios de acoplamiento

de lags MisMAS: = = @ = = = & m - v - " -, .- _C ... .- -
Los medios de acoplamiento de las piezas cons-

tituyentes del embalaje consisten en soluc;onee tales como

por pegado; aplicacién de cintas adhesivas, ojetes; remaches

¥ grapilias, y también por entrelazado con cordones pasados

a través de orificaciones practica@aa junto a las esquinas

superiores del cuerpo del embalaje, comprendiendo a 1a§ diver-

888 PieZAGs = = = = = = = % - e m e e e e . s ...

_ . Para facilitar la comprensidn de las ideas
expuestas, dando & conocer al mismo tiempo diversos detalles
de orden constructivo, se describe seguidamente una forma de
nealizacién de la presente Patente haciendo refgrencia a ;os
planos que acompailan a esta_msmoria,'los cuales, dado su fin
primordialmente ilustrativo, deberén ser interpretados como
desprovistos de todo alcance limitativo respecto a la ampli-
tud de la proteccion 1egal que se solicita. En los dibujos:
Figura l es una vista, en planta, de la lé-

mina para l& obtencidn de la piezd base del embalaje., - = -
Figura 2; es una vigta; en planta; de la la-

mina para la obtencidn de la pieza de 88id0. = = = = = = = =
_ Figura 3;~es una vista, en planta} de la l4-
mina para la obtencion de la pieza de tapados = = = = = = =

Figura 4, es una vista, en algzado frontal,

del embalaje completo, = = = @ = = = - 0 - - - - - - .- --

Figura 5, es una vista, en alzado lateral, del

Figure 6, es una vista, en planta, por su lado
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superipr; del embalgje. = = « = = = ; o

Con referencia a dichas figuras y a los numercs
que scbre las mismas indican cada una de las partes y detalles.
del embalaje representado, su deseripcidn es como sigue &
continuacidn, = « = = = = .o - - e e - e - e -c--

. la pleza base 1, reatizada en cartén ondulado,
esth recortada‘segﬁn un perfil rectangular; con unas escota-
duras en el centfo de sus lados mayores para dar lugar a unas
aletas 2;'m1entras que de los lados menores se derivan unas
prolongaciones 3 con agéﬁdice-central 4. Estas prolongaciones
3 tienen desarrollo en forma de abanico. unido abia pieza base
1porsuralz, s ccemmcacaccccr e e -

La pieza de asido 5, es también rectangular y

del .mismq material, con una entalladura transversal 6 en erfil

1a p;ezé de tapado ?; asimismo rectangular y
de igual material que las gnteriores? carece de otros acci-
dentes. — ~ = = = = - - - - . e - - - '- I - -
Las tres referidas piezas, que componen cada
uno de los embalajes, son obtenidas por troqﬁelado en grandes
series, procediéndose luego a la composicidn de los mismos. -

La pieza base 1 es objeto de unos dobleces por

" unes lineas longitudinales simétricas 8, que dan lugar a una

zona central J, y & unas partes laterales 10, Las prolonga-
ciones 3, a su vez, son doblédas por unas lineas convergentes
simétricas 11 que arrancaﬂ como continuacidn de las lineas 8 -
dé la pieza bése,.y acaban en el arrénque del apéndice 4;
dando lugar Q una zona céntral 12 y & unas alas laterales 13

La pieza de asido 5 es asimismo objeto de unos
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doblaedos por unas lineas transversales 14 que forman unas caras.

mayores 15 y a otras menores 16 F1le m e e mm e e mm = ==

La pieza de tepado 7 es doblada segin unas ;1-5
neas longitudinales simétricas 18 que forman uﬁa zona central’
19 y unas pestaﬁas lateraleg 20, = = = « - = @ - = = @ «w ==

La confeccidn o montura del embalaje se efectua'
levantando las partes laterales 10 de la pieza base 1, y sus
prolongaciones 3; hasta componer un cuerpo de secct on trapecial:
dada la forma de la zona central 12 de estas éltimas; y de mo- -
do que las alas laterales 13 y los apéniices 4 son introducidos
en sl citado cuérpo;.Ep este cuerpo se aplica la piese de asi-
do 5? para 1o cuasl se le da forma cerrada, coﬁo collar t:ape-’
cial, de modd que sus caras mayores 15 son adosadas en la parte
interior de las pertes laterales 10 ;de la pieza base 1, mien-
tras que las caras menores 16 quedan adosadas en el fondo y
la otra cara menoxr 17 lo.hécs en un plano superior al propio
cueipo; lo cual permite el acoplamiento vertical entre las |
piezae_lby 5; en virtud de la coincidencia de perfiles trape~

ciales, mientras que el acoplamiento horizontal se logra por

_ medio de las aietas 2 de la pieza base 1 que le sirven de tope.

La pieza de tapado 7 es aplicada de manera

| qué cubre la embocadura del cuerpo del embalaje y queda rete-

nida por sus propias pestafias 20 que quedan aprisionédas dentro

@6l MislO CUETPOs = = = = m = = = = = - - m = S
La especial configuxgcfén,de’las‘prolonga-

ciones 3, y particularmente eus‘paifesnlaterales 13 responde

a una necesidad funcional cual es la de poder extraer las mig-

nas sin deshacer el emba1a3e. R i AL I

El porte a mano del embelaje es facilitado
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por la entalladura 6 que permite el hundimiento de la zona 21

ir—
paraApérmiﬁir empufiar ‘la parte superior de la pieéa 5 que
145, constituye un 888, = =~ = = = = ® =« w - e - = ¢ < o- .~ - - -
Para asegurar la conjuntaci&n del embalaje, cabe:
aplicar una sustancie que adhiers sus'partea adosadas., Tam-
bién pueden disponerse porciones de cinta adhesiva que unan
, vartes adyacentes; o bien colocar grapas, ranaches u otrog
150. accesorios similares. Otro medio eficaz es el de aplicar unas
ataduras 22; o bien una sola, que abarque las diversas piezas
_aliqﬁedar ensartadas a través de unos orificiog 23 practicae-
'dds juhto a los cantos superiores del embalaje, cuyas atadu-
ras; realizadas con cordones, pueden constituir un precinta-
155, d0s cme--c-eomeememmeem————————-
Este tipé de embalajes es de particular interés
para el transporte y expenﬁigién de boéellas para bebidés y
otros productos alimenticios, sin.excluir otras finalidades
8n6logass = = = = = = ~ = = = = = = = = ‘,; U
160, ~ Por cuanto se ha expuesto se comprenderd que
‘con el presente embalaje sé consiguen laé ventajas expresa-
© /488 en el comienzo de esta MEMOTiB. = w = == ~ = = = = = =
~ Hebiendo descrito suficientemente las cagégteris—
ticas, ventejas y realizacidn de las mejofas aegﬁn las pre-
165. sente Patente, debe hacerse cohstar, en resumen, que en la
nisma podién introducirse‘cuantas'variantes de detalle la '
experienc;é_y la practica puedan aconsejar, en buanto a.di-.
mensiones, nimero de p;ezas integrantes y materiales emplea-
dos en su construccién; forma de acoplamiento mutuo y demés
170, cir cunstancias acceso?igs,'siempre que c§n ello no se des-

virtle su esencialided, que es la gue se concreta en la pri-
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mera de las reivindicaciones que siguen, ya sea consideradas
aisladamente, ya sea considerada junto con la restante reivin-

N O T &

‘Se declaran de novedad y propiedad para Es-

paiia y tédos sus territorios y plazas de soberania, las si-

guientes:-—---nn----n-—n--n-n--n--

REIVINDICACIONES

: 1.~ Mejorae en la construccidn de cajas
para embalaje, caracterizadas-pof el hecho de llevarse a cabo
por la aplicacidn de una pieza bage, mediante una lémina de
material semirigido; le cual presenta disposicidén rectangu~ .
lar, de cuyos lados menores se deriva una prolongacidn de
contorno sensiblemente semicircular unida a la pieza'base
por la zona central de su lado recﬁilineo, quedando alargada
esta projongacidn, en sa centro, por un apéndice trapecial,
comprendiendo otra pieza para asido, asimismo rectangular y
de anélogo material, que presenta una entalladura trensver-

sal con perfil en asa, siendo potestativa la agregacidn de

una pieza de tapado, también rectangular y de material simi-

lar a las anteriores piezas, todo ello de manera que el mon-.
taje de tales piecas tiene lugar practicando en‘la pieza base
dos dobleces segin lineas longitudinales simétricas, mientras
qua-lag prolongaoiones de le misma son objeto.de sendos doble.

ces cpnvergentes que parten como continuacidn de los an-
teriormente citados; tras lo cual son levantadas las partes:
latersales resultanteé de la pieza base y las prolongaciones
dé la misma, hasta determinar la coﬁformacién exterior del

cperpovdel embalaje, en el que penetran lag alas laterales
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¥ el apéndice de aquellas prolongaéiones;~efec%géndose segui-
damepte la aplioaci&n de le:pieza de asido; pfevia'la regali-
zacidn de una serie .de dobleces transversales gue permiten
la formacidén de una ;specie de collar que es situado verti-
calmente en elAcentrd'del cusrpo del embalaje; con adapté—
cidn a su contorno interior, sobresaliendo del migmo en la
porcién que'cdmprende‘a la entalladura mgncﬁonada, cuya pieza
es retenidg horizontalmente al queddar flanqueada por unas

aletas longitudinales derivadas de los bordes de las pabtes

laterales de la pieza b;ae; mientras que la retencidn verti-
cal se consigue por le coincidgncia de perfiles trapeciales

en acoplamiento de ambas piezas; siendo finalmente aplicada_
le pieza de tapado; la cual es objéto de dos dobleces longi-
tudinales simétricos para la obtencién de unas pestafias que

son introducidas en el cuerpo de .referencia, m;eutrQS‘que

le parte central cubre la embocadura del wismo, efectudndose
la conjuntecidn &e las expresadas p?ezas por'mediqa de aco-

3

plamiento entre ellas, = = = = = = ; - - - - -~ - - -

2,~ Mejoras en la construccion de cajas para
embalaje, segiin 1la reivindicacién anterior, caracterizadas
por el hecho de que los medios de acoplamiento de las piezas
constituyentes consisten en soluciones tales como por pegado
entre ellas; por aglicaci&n de cintaa‘adhesivas; ojetes; re~
meches y grapillas, y también por entrelazado con cordones
pasados a través de orificaciones practicadas junto a los
centos superiores del cuerpo del embalgje, comprendiendo a

l%divers&s.p‘iezaSQ - s m s EmEmE WD EmamEm e w e e e W
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3.- "MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE CAJAS PARA
EMBALAJE's = c = - = m = —m cmmw e m ===

-

Todo ello tal como se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y meca-
nografimdas por una sola de sus caras, y de una lémina de

dibujos que la ilustra.
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