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Esta invencion se dirige a revisiiia‘ﬁgﬂuplu de compom ]
siciones refracterias para emplearse en el mantenimiento de ciertos

tipos de hornos industriales que operan a altass temperaturas., Los

+ipos normeles de paredos refractarias y tochos refractarios sobre

" los ouales pueden aplicarse las composiciones presentes se constru-

yen de ladrillos o paneles de silice, cromo, cromo magnesia, magne-
sia oromo, o magnosis y se emplean extensamente en la industria del
acero, BEn la téecnica actual los ladrillos de silice son oonocidos
como refractarios &oidos y los ladrillos de cromo son conocidos oomo
refractarios neutros mientes que los ladrillos de cromo magnesia,
magnesia cromo y magnesia son comunmente conocidos como refracterios
béeicos, '

Le destrucoidn normal de las superficies de los refrsctarios
&cido, neutro y bisico en los hornos de acero, es producida princi-
palmente por la reaccié‘n de las composiociones en ¢l ladrillo con los
Sxidos de fierro y escorias depositadas sobre sus superficies duran—
te 1a operacidn normal de los hornos. Eriste tambien otro factor
que provocs la dagtruooi-ﬁn de los refractarios en las unidades béai-
cas alojadas en acero y es que la composicién de ladrillo reaociona
oon 91 acerc que se emplea yara glojar, reforzar o soportar los la-
drillos en el techo del h@o bajo los &ltos calores enconirados en
la operacién normal del horno, Por lo tanto, la exposicidn de los
ladrillos qﬁimicamente ligados con los alojamientos, refuerzos o
soportes de placa de acero, dard como resultado que el primer quema—

do produzca la wnidn de cerfmica deseada y después da sujecifn de la

oomposioldn refractaria al calor del horno harf que la composiciSn

refractaria reaccione ulteriormente con el acero y produzoca cambios
adicionales. Esto es cierto tambien con el fierro, los O8xidos de

fierro y escorias depositades sobre las superficies de los ladrillos
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- basicos, dando como resultado un ataque g@ desde el interior 00~ ™

‘yor temperatura de quemado) y disminuirid hacia la superficie externa,

mo. del exterior. En la mayor parte de los casos, los hormos que em-
piean ladrillos &cidos son de un disefio tal que eliminan el acero
para soporte y retenc:l.& de las unidades en la bdveds del techo.

Ain otro problema gue debe hacer frente surge cuando se insta-
lan inicialmente refractarioé basicos quimicamente ligados en el hor-
no al principio de una operacitn y despuée se queman én su lugar en
el techo o pared para desarrollar as{ la ligadura de ceramica, En
tales oesos, pueden emtenderse ficilmente que la unidn que se desarro-
1la en el refractario no serd uniforme sino que serd mayor en el &rea

superfioisl expussto a las llamas (debido a que estd sujeta a 18 ma-

El problema actual ha aumentado grandemente por el uso de cho-
rros de oxfigeno y oxigeno libre en los quemadores en los hornos de
hogar abierto & fin de obtener produccidn inorementada de acerc y
utilizar afm el equipo disponible. En algunos casos se he recurrido
& ladrillos bésiocos en los cuales el contenido de magnesia se ha ele-
vado & 65% y afin tan alto como 80%, sunque en otros casos sl conteniw
do de mineral de cromo 8¢ ha mantenldo sobre el éontenido de magnesia,
Bn los ladrillos de silice, 8l problema es d¢ uns naturaleza diferen-
te ya que el ladrillo se hace inestiable por encims de su temperstura
limitada de aproximadamente 1649°C, ®1 todos los casos, el problems
principal, encontrado, es mantener el volumen estable y dentro de 1{-
mites de meguridad y temer ain alta resistencia al sstillamiento y
alta resiatencia a la ruptira mecénica,

Las cantidades de calor se han incrementade tremendamente, se
estén empleando velocidades de quemado mayores y se ha swnini;trado

equipo de merviocio adioional que me ha empleado metGdicsmente a fin
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.. de disminuir & wn minimo los retrasos y mejorar la eficacis del hornos
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En el cambio &1 uso de ox{geno en el horno de hogar abierto normel,
las velocidades normales de reaccidm y produceidn hen cambiado brusce-|
mente hacia arriba para dar como resultado un cambio ripido en las
velooidades de reacciones debido a la introduccidn de oxfigemo, con
un incremento resultante de tbnelsje por hora producido a partir de
dicha widad y por lo tanto provocan un dafio més répido de los reves-
timientos refractarios empleados en los mismos, La mejora normal gue
puede esperarse del uso de oxigeno es wna dieminu&ién de 10 a 25% en
el tiempo de calemtamiento y un shorro global en combustible de 18 &
35%. Dsbido a la aceleracidn de las velocidades de reacciin en los
hornos, lag temperatui-as creadas en los mismos deben vigilarse y con~-
trolarsa‘més intipamente & fin de asegurar contra el dafio el revestie
miento del horno con wma pérdida subsecuente de tiempo y. produccidn
para reparacicnes necesarias.

Un defecto muy serio en los revestimientos refractarios emples-
dos en ol presente es su incapacidad para permanecer en un estado es-
tsble y sin reaccicnar com el fisrro, 8xido de fierro y escoria forma-
dos sobre sus superficies en forma oontinus durante la operacién nor-
msl del horno.

En el dibujo que se aoompafia, se exhibe un andlisis espectro=
quinico de una muestra de wn ladrillo b&sico tipico que contiene 40%
de magnesita, que se separa de un techo de horno de hogar abierto
cuando el horno se ha detenido para reparacibén, la cara csliente a
la izquierda es donde se realiza toda.'l.a. reduccién real de los Sxidos
refractarios con el fierro, dxido de fierro y esocriss bajo le influen|
cia de la operacidén del homo y, ¢s dentro de esta &res en donde los
depdsitos sohre la superfioie causan los cambios méximoss por lo tan-

to, esta osra es la que se reviste & f£in de controlar y reducir la ac‘_x‘
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L mlaoi.cm de escoria, fierro y &xido de fierro, Se notard gue el -

magnesitas de fierro.
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¥g0 es precticamente constante a través del ladrilic completo com la
excepoidn de aproximadamente 2,54 cm scbre la cara en donde su porcend
taje procede inmediatemente a dieminuir bruscamente. Esto no es cier
{0 para el cr203 que empieza s disminuir ligeramente de aproximada-
mente ;,62 em a8 2,54 om de }a cara caljente, en ouyo punto disminuye
mfs. El PeO continua coustante e un punto aproximadamente a _7,'62 om
de la cara caliente y continus elevéndose ligeramente & un punto de
2,54 em de la cara caliente y despuds se eleva bruscaments, indicando
la ebsoroidn y reaccidn del fierro y éxido de fierro en o sobre la
unidad refractaria durante la opsracifn normal con la composicidn re-
fractaria de la unided. Las deducciones que puoden sacarse de estas
curvas eon oomo sigues

1) El MgO reaccionk con el fierro, éxido de fierro y escoria

depositados sobre la cara de las unidades refractarias para formar

2) m €z,0; reaccicna ocon el fierro, éxido de fierro y escorie
depositados sobre la cara de las unidades refractarias pers formay

eopinelas de cromo y fierroc,

_ 3) El Pe0 en ol ladrillo se combina o reaccions ocom el fierro
éxido de fierro depositedo sobre la cara de las unidades refractarias
¥y 4a como iesultado grandesg ceantidades de Pe0, Fe203 y F930 4 para com
binarse con la magnesia y el oromo segin se indicd anteriormente, El

fierro u oxido de fierro excesivos estarén entonces disponibles para
reaccidn adicional com ¢l ladrille y por 1o tanto provoceran dafio.

4) La mayor parie de las rescciones mobre las caras de las unid
dades refractsrias se realizan & una velocidad acelerada en los prie-
meros 2,54 om de dichas unidades debido a las tempersturas elevadas,

Con esta base en wonte e con 10 que se concibid la prewente ind
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~ vencion para mejorar y proteger la cara del revestimiento refractarid™
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¥ dar ssi como resultado uma duracidn mucho mayor, y la invencién se
basa realmente sobre la habilidad de los revestimientos priz;cipalos
rofractarios del horno pars reaccionar con los revestimientos provo-
ocados sobre sus superficies ya sea en capas simples o en capas multi-
ples para formar asi‘sobre 18;8 mismas un revestimiento protector acu-
milado de espesores y composiciones variables, segin se desee. Un
objeto adioional do la invencion em proporoimar revestimientos que
por si mismos, una ves que se colocan sobre el revestimiento refrac
tario, sean capaces ademfs de funoionar ¥y reaccionay dentro de si mige
mos y con los depdsitos subsecuentes de &xido de fierro y escoria que
89 depos;taréu sobre los mismos en 1a operacidn normal del horno y
protegerdn as{ ulteriormente el revestimiento refractario primcipal.

‘El propdsito primario de esta invencion es instituir un progre-
me de -reparac:lén regular y por lo tanto controlar y evitar el dafio
¥y la falla de los revestimientos refractarios en los hornos y, en done
de ha oourride ya, reparar las Sreas gastadas o asstilladas y evitar
asf dsfic adicionsl =in 1a necesidad de disminuir la temperatura del
borno o interrumpir la produccidn.

Se propene por lo tanto rociar las oompos_ioicnoa presentes ya
ses sucesiva o subsecuentemente scnre la superfiocle caliente, expues-
te a las 1llamas, del revestimionto refractario del techo y paredes del
horno, mientras el horno esté en operacifn, y que reaccionarén como
siguet

1) Las composiciones presentes estén en la forms de lodos plés-
ticos y por le tanto, cuando se rocian sobre los revestimientos refrag:
tarios calientes, los lodos pléeticos hardn contacto Intimo con dichos
revestimientos refractarios y entre si cuando se emplean para revesti-

mientos sucesivos y, por lo tanto, mantendrédn les lodos plésticos en

L X4
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2) Ya que la hupedad oontenida en los lodos plédsticoe se eva.poJ

ra por el calor latente contenido en el revestimiento refractario y
ol calor del interior del horno, los agentes de uni& contenidos en
les composiociones présentes funcionan y mantienen los lodos sobre
les superficies del revesiimiento refractario y, en ¢l caso de reves
timientos miltiples, sobre cada uno de los demés hasta que la tempe-.
rature se eleva a un punto 13l que se¢ activan alguncs de los ingre-
dientes y por lo tanto se producen reacciones com ol material refracd
tario principal existente y con cada uno de los otros para formar asf
un material refractario integrado o monoliticé como revesiimiento so-
bre dicho revestimiento refractario principals Las reaccicnes subsed
cuentee. que se_realizan sobre la superfioie del revestimiento refrace
tario prinoipal pueden provocar por 1o tanto la formacidn de compues-
to8 refractarios que son de wna naturaless refractaria superior que
los ingredienies reales del revestimiento refractario principal y,
ademfs, proporcicnan un revestimiento que tiene una mayor capacidad
para sbsorber ¢l Sxido de fierro que 1a que es posible com el reves-
timiento refractario prinoipsl.

Para reslizar la presente invencidn, ocada revestimiento subgo-
ouente contendrd una cantidad creciente de magnesita pars prolongar
esi la duracifn del revestimiento estando constantemente disponible
Para formar espineles adicionales con el &xido de fieﬁo 8 medida qig
se deposita sobre los mismos en la operacidn normal del horno. Por
lo tanto, serd necesario splicar un primer revestimiento o revesti-
miento primario qobre el revestimiento refractario principal de una
conmposicidn en forma de lodo pléstico que serf compatible con la comd:
posioifn del revestimiento refractario primcipsl y después aplicar A
sobre este revestimiento primario uns serie de revestimientos que

contienen cantidades crecientes de magnesita para proporcionar asi
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L, mayor resistencia quimica y capacidad refractaria y proporcionar -

do de fierro depositado sobre la misma.

. Pierro y esooria depositados sobre dicho revestimiento para formar

 del segundo revestimiento, la parte mis refractaria del segundo re-

2 8306820

ademfs un exceso de magnesita a fin de realizar la absorcidn del Sxio

Consecuentemente, la invencidn consiste en un wétodo para prolofig
ger la duracidn de un revestimiento d¢ horno de hogar abierto, que
consiste en rociar sobre la superficie de dicho revestimiento expuss.)
ta a las llamss, mientras el horno estd en operacidn total, por lo
menos dos revestimientos de material refractario de alta temperatura
en relacidn sobrepuesta, el primer revestimienio siendo ccmpatidle

con el revestimiento del horno y capaz de reaccionar con el dxido de

eapinelas ds mayor capacidad refractaris que el materisl refractario
del primer revestimlento, y el segundo revestimiento estando compues~
to en perte de un material refractario tal como ¢l presente en el
primer revestimiento y en parte de otro material més refractario, di-
cho segundo revestimiento siendo ocompatible oon ol primer rwestimieg_L
to y tambien siendo capaz de reaccionar con el éxido de fierro y
la escoris dspositados scbre el primer revestimiento para formar espij

nelas de mayor capscided refractaria que los materiales refractarios

vestimiento teniendo una mayor capacidad que la otra parte de dicho
revestimiento para absorber y rescoiomar con los Sxidos de fierro y
escoria & x:;edida que se estén depositendo continuamente sobre dicho
segundo revestimiento, durante la operacidm normsl del horne, para
formar espinelas adicionales de mayor capacidad refractaria que los
materiales refractarios que comprenden el segundo revestimiento,

Se propone proporcionar una serie de composiciones que ;sean
disponibles para emplearse con cada uno de los siguientes tipos de
ladrillos
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te= aflice (&cido)

2.~ ovomo (neutra) ‘ 2 83 966 |

3.~ cromo megnesia (bisice)

- 4o— megnesis ocromo (blesico) ' '
5e= magnesia (bésica)

Los ladrillos anteriores pueden ser del tipo normal empleado
en 1la industria del acero actualmente y son manufacturados y vendidos
bajo varios nombres y nimeros comerciales. A fin de aplicar el re-
voatimiento apropisdo para un revestimiento primario para cads wno de
los tipos estipulados anteriormente, seri necesario simplemente cono-
cer los ingredientes del ladrillo y después, proporcionar un revesti-
miento quo esté compuesto de aproximadamente los mismos materiales de
partida ° compatibles en forma granulade fina adecuada y afadir agen-
tes apropiados ligador, dispersente y de suspensiin pera permitir la
prevaracidn de un lodq pléstico gque pueda rociarse sobre la superficgie
del revestimiento refractario. Serd posible por lo tanto emplear umo
de los tipos de revestimiento sstipulados anteriormente como primer
revestimiento o revestimiento primario y por lo tanto, pars los reves-
timientos subsecuentes, seff posible afiadir simplemente magnesita en
une cantidad creciente para cada revestimiento subsecusnte para termi-
nar asi con una serie de revestimientos que serdn compatibles entre si
¥ que serdn compatibles tambien con las composiciones comtenidas en
el refrastario prinoipal,

Los revestiimientos q;.xe pueden emplearse en su mayor parte en el
primer caso, segiun se establece anteriormente, deben tener tamaiio de
grano apropiado y las adiciones del ligador, agentes de dfg.spersiéu y
de suspensidn adecusdos para asegurar su retencifn sobre la superf:loidr
del revestimiento refractario principal, Es tamdien necesarie, en la '

preparacifin de los lodos para aspersidn, asegursr un mezclado vigoroso]
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. e {ntimo de los ingredientes y, ademis, bajo ciertas circunstancias, =

sidn para producir una composiciin adecuada que, ocuando se aplics en

-
o

4
bl

y L !
puede ser necesario calentar las mezclas por lo menos & un minimo de
32°% hasta wn miximo de 60°C a &in de asegurar wna dilucidn vigorosa.
Supdngase ahora un caso hipotStico meramente para amegurar wms
compronsién conoienzuda de las descripoiones que se estén haoiendo
en la presente. Supdngase que el revestimiento refractario principal
es del tipo de cromo-magnesia (bésico) en donde la composicidn de la-
drillo emtard en ls escala de minerales predominantemente de cromo,
del cuadro. Se prepara un lodo adecuado del mineral de oromo y magned
site aproximedamente oen las mismas relaciones que se emplean pera ha=
cer ol revestimiento refractario y se afiaden al mismo en proporciones

apropiadas al egente ligador, agente dispersante y agente de suspen-

la forma de lodo sobre la cara caliente de dicho revesiimiento refray
ta.ric;, reaccionard con el fierro, §xido de fierro y escoria sobre la
superficie del revestimiento refractario principsl para formar un
revestimiento compatible con el revestimiento rofractario y que por
lo tanto protegerd dicho revestimiento refractaerio, Despuds de que
se aplica este revestimiento inicial o primario, sze colocan wno o
més rovestimientos que tendrdn cantidades decrecientes de mineral de
cromo y cantidades orecientes de magnesita para proteger ulteriormen-
te el revestimiento refractario prineipal y para reaccionar ademés
con los depOsitos subsecuentes de &xido de fierro y escoria formados
sobre el mismo durante la producciln normal de acero para producir
espinelas de cromo y espinelas de fierro magnesia que son de muy bue-
ne capacidad refractaria, Esta acciln en si misma, evits la reducci
ulterior del refractario principal contenido debajo de los revestimii
tos aplicadcs esegurande la sbsorcifn de los Gxidos de fierro en el

revestimiento sobre ls superficle del revestimiento refractario sin
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"con el fierro, Sxido de flerro y escoria, serén por 1o tanto wne me-

‘les de oromo y Sxido de magnesia que tienen uma proporeién su’bstsnoia]!
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. molestar o provocar uns reduccidn adicianel -de 1a composicidn en di- <

cho revestimisnto refractario,

Lz misma situacién puede emtsblecerse para cualquiera de las
composicicnes refractarias citadas en el cuadro y es posible ir del
&oido al neutro y &l sxtremo béaico del espectiro sin ninguna dificul-
tad y ssegurar asi la protecoidn de los revestimientos principsles.
Bl criterio real de la situscién es la estructura cristaline resultan
te que se forma sobre la cara del revestimiento refractario principal
en 1a forma de espinelas de oromo (Cr203-1900) y espinelas de ferro-
magnesia (llgO-F9203) que resultan de las reacciones que se realisen
sobre la superficie del reyestimiento refractario principal cwendo la
composicidén en forme de lodo rociada sobre el mismo reacoiona con el
fieﬁro, los Sxidos de fierro y la escoria sobre la cars y los Sgidos
de fierro contenidos en el revestimiento refractario principal. Memé?,
lae presencis de un excesc de cromo o mzgnesis en las oogposiqiwes 0
ciadas produce wma fuente adicional de éxidos refractarios com loe
cusles pueden resccionar los depdsitos subsecusntes de fierro, &xido
de fierro y escoria a me@ida que se fofman sobre sus superficles y
forma espinelas. El nlimero de revestimientos subsecuenties que pueden
colocarae sobre la oara del revestimiento refractario principal, y la

cantidad de magnesita libre que serd disponible pars aceidn adicional

dide de la frecucncia del programa due puede instituirse y establecer-
se pera proteger y conservar el revestimiento refractario principsal
durante un periodo definido, Se supme que la estructura proporcio-

nada sobre la cara del refractario prinocipal esii compueste de crista-

de sus superficies libre de impurezas ¥y que por lo tanto permiten el

acceso libre de los deplsitos subsecuentes de fierro, éxido de fierro
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L. ¥y escoria a estos cristales para permitir la reaccién continua en el-

‘ca una unidén permenente que, practicamente, bajo todas las condiciome&

pars proporcicnar operscidn continue del horno durante periodos mucho

B mayor temperatura que pueden emplearse son como siguss

th ffj/z;;o {
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revestimiento hasta que se ha consumido todo el exceso de espinelas
.v' phdr lo tanto se necesita uma serie adicional de revestimi&ntos .
para proteger ulteriormente y conservar el revestimiento refractario
prinéipal.

86 ha descublerto que los mineralez de magnesis y cromo en for-
me y tamafio de grano dpropiadoa, si se aplican como revestimientos
sobre un revestimiento refractario prineipal apropiade de la manera
adecuada, se ligarén directamente a la superficie de dicho revesti-

miento refractario principal pars dar como resulitado que se eateblez-

de operacifn, permeneceri mobre la cara de dicho revestimiento refracd
tario & menos que el revestimiento refractario principsl esté en wna
condicién astillada antes de la aplicacidm de dicho revestimiento,
Puede verse flcilmente que se ha oonca'b:ldoly presentado en éste
un concepto totalmente nuevo en la técnica de reparacién de hornos
que puede reducir en grén medida ol costo de refractarios por tonela~
da de acero producido y ademis, siendo fécilmente aplicable y facil

de controlar, ya que esto puede lograrse sobre una base programada

mayoreé. Es posible aim, =i se deses, aumentar las descripcionss cons
tenidas en la presente recurriendo 8l uso de Sxidos refractarics de
muy alta temperatura para satisfacer casi cualquier problema que pue-

da surgir en este campo. AlZunos de los materiales refractarios de

fe= torio . 3030%
2em verilio 2585°
3o~ siroonioc 2000°C a 2800°C
4o- dolomita 18:1'5"0 a 2485°%

5~ Almina 2050°C
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- Aplicando revestimientos sucesives, uno sobre el otro, ya sea

sudesi'}a o simulténeamente, © en combinaqiﬁn con los Sxidos refracta-
rios citados anteriormente, a la superficie calentada del revesti-

miento refractaric principal del hormo, cada reve;rhimiento se sujeta
inmedistamente al calor total del horno, kpermitiendo asi{ que se rea-
lice la interacoidn apropiada inmediata entre los revestimientos Te-
fractarios rociados ¥/o ol revestimiento refractario principal en wn
procedimiento en etapas. De esta manera, los ingredientes del reves-
timiento primario y'/o los revestimientos subsecuentes se ligan e in-

teractuan entre si y con el revestimiento refracterio principsl y/o

el fierro, 6xido de fierro y escoria que pueden estar contenidos sobrl
lag su‘perficies del revestimiento refractario principal, continuando
dicha aocidn para los depdsitos sucesivos de fierro, &xido de fierro
y eacoria que ﬁuaden depositarse sobre los mismos en los oalentamien-

. tos subsecuentes. Ls reaccidn interoristalina que se realiza hacé
que el revestimiento primario y cualguier nimero de revestimientos
subsecusntes o sucesivos colocados se haga una masa monolftice ocon al
revestimiento refractario prineipal subyacente, la reaccidn total res
lizéndose en un tiempo muy corto y sin afectar indebidamentela tempe-
ratura del revestimienite o hacer que sea datiado de ninguna manera o
Torma.

El revestimiento o revestimiemntos colocados de tal modo direc-
tamente sobre la cara del revestimiento refrazctario principal existend
te da como resultado una nueva estructura de compuestos y espinelas
formadas directamente scbre el mismo bajo el ocaloxr del hoxno y presend
tan capacidad refractaria y resistencia quimice incrementadas (con
mayor habilidad pars absorber el fierro, 6xido de fierro y escorias)
¥y mayor resistencia a la temperatura junio oon meyor duracidn con

cada revestimiento sucesivo y ademés soportarén diferenciales de tem-
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o peratura amplias y chogues térmicos y serén alééﬁé\ﬁ%él%éétgsé%ﬁ%es al "
astillamiento, , . .

Se pretende que esta invencidn comprenda cualesquiera tipos de
composiciones adecuadas para los ‘m-o_p&sitcs particulares desoritos.
Sin embargo, 8 modo de ejemplo, se haoo referencia a la patente estadc#
nidense n? 2,809,126 de Murphy y Demsison, fechada el 8 de octubre de
1957 que desoribe wna composicién de mineral de cromo gue seria ade-
cuada pars un primer revestimiento aplicado, tal como una composicidn
que comprende los. siguientes ingredientes:

1o~ mineral de cromo oomo material refraoctario.

2,= éxido de fierro {ya sea presente en o afadido al mineral

de cromo) como agente fundente

3e= arcille occloidal como agente de suspensidn

4o siliéato de sodio como agente ligador

S5ee= sales metdliocas de dcido amilsulfénico como agente dispér-

sante .o agente humectante.

Todos estos ingredientes deben molerse finamante y mesclarse
vigorosamente en las proporciones reveladas en dicha patente.

Otres composiciones adecusdas que poseen propisdades més refracd
tarias o resistentes al ocalor as{ como rgsisiencis quimica podrian

deduoiree de las formulas de la patente de Murphy y Demaison citada

anteriormente pero con cantidades reducidas del mineral‘ de cromo y emy
pleando cantidades equivalentes de magnesita calcinada apagada. La
nagnesita es mas altamente refractaria que el mineral de cromo y con~
tinuard reaccianando con los revestimientos subseouentes de Sxido de
fierro formados sobre la superficie durante la operacidn subsecuente
del horno.

. Bn otras palabras, el segundo o tercer revestimientos comprende-

rén mezolas variasbles de mineral de oromo y magnesita calcinade apage-
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"~ da como material rafractario, sin haber cambie en(iu“ cantidades ds
los agentes fundentes, de suspension, ligador y humectante o los com=.
puestos seleccionados, para tales usos.

8in embargo, puede hacerse tambien refersncia a las solicitudes
de patente pendientes que describen tipos especificos de composicio-
nes refractarias capaces de emplearse como revestimientos para sobrepg
nerse sobre el revestimient& primero, del tipe descrito en la patente
espaiiola nd 242,517 y en las solicitudes pendientes es@dmidenses
ns 792.701 del 12 de Fehrero de 1959 y 30.778 del 23 de Mayo de 1960,
cuyas correspondientes solicitudes espafiolas se yresentaran en breve
por el mismo solicitante.

Habiendo descrito le invencion, se considera como una novedad
¥s por lo tanto, se reclama comc propiedad lo contenide en las signiég
tes

- ZEIVINDICACIONES

19,= Un método para prolongar la duracion de un revestimiento
de borno de hogar asbierto, caracterizado por rociar sobre ls superfi-
cie de dicho revestimiento expuesta a las llemas, mientras el horno
esta en operacidn total, per 1o menos dos revestimientos de material
refractario de alta temperatura en relacion sobrepuesta, el primer
Tevestimiento siendo compatible con el revestimiento del horno y sien
do capsz de resccionsr con el 6xido de fierro y escoria depositados
sobre dicho revestimiento del horno pars formar espinelas de mayor
capacidad refractaria qﬁe el materisl refractario del primer revese—
timiento, y ol segundo revesiimiento estando compuesto en parte de un
material refractario tal oomo el que ostd presente en el primer reves-
timie;xto ¥ on parte de otro materisl mis refractario, dicho segundo
revestimiento siendo compatible con el primer revestimiento y tambien
siendo cepas de remcciomar con el oxzido de fierro y escoris deposita—

dos sobre sl primer revestimiento pars formar espinelas de mayor ca-
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pacidad refractaria que los materiales refractarios del segundoc reves=
timiento, la parte més refractaria del segundo revestimiento teniendo
una mayor capacidad que la otra parte de dicho revestimiento para ab—
sorber 'y reaccionar con los oxidos de fierro y escorias a medida que se
estéan depositando continuaments sobre dicho segundo revestimiento du-
rante la operacidén normal del horno, para formar espinelas adicionales
de mayor cspacidad refractaria que los materiales refractarios que com
prende el segundo Tevestimiento.

20,- Un método de conformidad con 1la clausula 18, caracterizade
porgue cada revestimiento contiene un agenite fundente que se activa
por el calor generado en el harno durante las condiciones de opera—
cion global normel, para producir una unién por fusion con la super—
ficie del reveatimiento de horno caliente y con cada revestimienfo
precedente a medida que los revestimientos se aplican sucesivamente
uno sobre ol otro, y ocaracterizado porque las propiedades fundentes de
primer revestimiento son supez.'iorea a las del siguiente revestimiento,
¥ en donde los revestimientos contienen tembién agentes de unidm, de
suspension y hmectantes pera ayudar preliminarmente al mezclado, as-
persion y unidn de las partioculas s5lidas al revestimiento de horno
caliente.

38.,~ Un método do conformidad con las cléusulas 18 o 2%, carac-
terizado porque los materiales refractarios contenidos en revestimien
tos son de tamafio de grano fino y estén mezclados intima y vigorose~
mente con agua para producir un lodo aspersible,

4%,~ Un método de conformidad con cualquiera de las clausulas
anteriores, caracterizado porque el materisl refractario y el primer
revestimiento es una composicidn de mineral de oromo.

5%, - Un método de conformidad con la cldusula 4%, caracteriza-
do porgue el material refractario del segunde revestimiento es una

composicién de cromo-magnesia en donde el contenido de magnesis no ox
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"~ cede del de mineral de cromo.

6%.~ Un método de conformidad con la clausule 48 carscterizado
porque el material refractaric del segundo revestimiento es una compo—;
sicidén de magnesia=cromo en donde el ovontenido de magnesia excede al
del mineral de cromo.

7¢.,~ Se reivindica por uliimo como objeto sobbe el que ha de
recaer la Patente de Invencidn que se solicitas "UN METODO PARA PRO-
LONGAR L& DURACION DE UN REVESTIMIENTO DE HORNO DE HOGAR ABIERTO",

Todo confofmé queda descrifo y reivindicado en la presente Memo-
ria que consta de diecisiete paginas mecandgrafiadas y dibujo adjunto.

Yudrid, 5 de Enero de 1963
ALFONSO UNGRIA
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