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La presente invencién se refiere generalmente a un
dispositivo o articulo de enveoltura tubular o tripo, fruncida, con
nicleo. M&s particularmente, la presente invencidn se refiere a un
articulo de la clase mencicnada que incluye medios para controlar el
desfruncido de la envoltura del articulo, de modo que permite la
deteccidn exacta del agotamiento de la envoltura mediante:el meca—
nismo de control del eparato de embutir. En este aspectn,;la presen-
te invencidn se refiere al uso de dicho articulo para detectar el
ggotamiento de la envoltura y controlar la terminacidn de Jna opera-
cidn de embutido en respuesta a dicha deteccidn.-

Laos articulos de envoltura fruncida, se usan comunmen-
te en operaciones automdticas de embutido, para mejorar el régimen
de produccidn de los productos alimenticios embutidos. Estos articu-
los de envoltura tubular contienen un tramo relativamente largo de
envoltura que ha sicdo fruncida y compactada a una longitud relstivea-
mente corta denominzdo "ristra de envoltura tubular fruncida"f‘?n;
ejemplo, una ristra con menos de 20 pulgadas de largo (50 cm),nguéde
contener un tramo continuo de envoliura tubular que llega a medir
160 pies (48 metros] o més de longitud, Estas ristras son sufi&iéh~
temznte coherentes de manera que pueden ser manipuladas por el apa-

rato mecénico de carga de una miquina de embutir.- . .

En una operacidn de embutido automdtico de alts velo-

cidad, por ejemplo, para la produccidn de "frankfurters", tcda:ig

provisidn de la envoltura contenida en una ristra de envoltur?&i?e
agota en poco menas de un minuto, Debido a la rapidez con la:ciai

es embutida la ristra de envoltura tubular fruncida, es importante
que la miquina de embutir pueda detectar el momento en que la provi-
sién de envoltura de una ristra, estd a punto de quedar agotada.
Esto permite que los controles de la m&quina de embutir, detengan

la operacidn de embutide inmediatamente, antes del agotamiento de
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la provisidn de envoltura, para gque se pueda colocar en posicidn de
embutir a una nueva ristra.-

En la produccidén de "frankfurters", un método comin
de detectar el agotamiento de la envoliura, es colocar a la ristra
de envoltura sobre el pico de embutir al comienzo de la operacidn
de embutido, y luego a desviar la ristra hacia el extremo de descar-
ga del picao de embutir, Esto se realize mediante una varilla de
empuje forzada contra un aro en contacto con el extiremo trasero de
la ristra de envoltura tubular. Al ser embutida y desfruncida la
envoltura de un extremo delantero de la ristra de envoltura tubular,
la varilla de empuje fuerza la parcidn fruncida restante de la ris-
tra hacia el extremo de descarga del pico de embutir. Le posicidn
de la varilla de empuje, que esté posicionada contra un aro en con-
tacto del extremo trasero de la ristra de envoltura tubular, monito-
riza en efecto la posicidn del extremo de la ristra de enVDltura..
Por éonsiguiente, la aproximacidn de la varilla de empuje hacia %g
descarga del pico de embutir, se emplea para indicar el agotam{éHto
de la envoltura y controlar la terminacidén de la operacidn de embu-
tido.- - -

5i bien se puede confiar en las varillas de empuje u
otros sensores de contacto con la envaltura simileres para monitori-
zar el extremo de una ristra de envoltura tubular convenciona%,fel
advenimiento de las ristras de envoltura fruncidas, ha hecho necesa~

rio encontrar otros medios para indicar el agotamiento inmineriCe€ de

la envoltura.- i oa
Una ristra de envoltura con ndcleo, tiene un ndcleo
tubularlrigido dispuesto dentro del taladro de la ristra de envoltu-
ra tubular. Una ristra de envaoltura fruncida que incluye un nlcleo
tubular sustancialmente rigido, ofrece varias ventajas sobre las

ristras convencionales sin ndcleoc. Por ejemplo, el nicleo proporcio-
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na a la envoltura una mayor coherencia ds mado que la ristra tenga
menos probabilidad de romperse durante los rigores de la manipula-
cidn automdtica. Otra ventaja es que el nidcleo tubular, puede Tuncio-
nar en si mismo como un pico de embutir desechable, gque es descarta-
do despuds de un solo uso. Las ristras de envoltura con ndcleo pue-

den fabricarse para que contengan tramos mds largos de envoltura que
las ristras sin niclea, lo cual es importante para aumentar la pro-

duccidn en operaciones automaticas de embutido.-

En resumen, para fabricar una ristra de envoltura con
nticleo, un tramo de envoltura fruncida, preferiblemente un tramo
compactado, es presionado sobre un nicleo tubular rigido. Como alters
nativa, se puede compactar un tramo de envoltura fruncida directamsn
te sobre un nidcleo. Una alternativa ulterior, es fruncir directamen-
te sobre un nicleo con un compactado subsiguiénte o sin él. En cual-
quier caso, el didmetro interné del tramo de envoltura fruncida y el
didmetro externo del ndcleo tubular, son seleccionados de modoscue
la periferia interna del tramo de envoltura tubular fruncida sé'bon-
drd en contacto alrededor de la periferia externa del ndbleo, prefe-
riblemente sobre sustancialmente toda la longitud del tramo dé‘eﬁVD;
tura. Ademés, este contacto entre el tramo de envoltura y el nicleo
tubular, debe ser suficiente dar resistencia al movimiento relativo
entre el tramo y el ndcleo.- Coen

Cuando se usa una ristra de envoltura con ndcleo, el
niicleo tubular estd montado sobre un pico de embutir o se pue@%tgli-
minar el pico de embutir y que su funcidn sea asumida por elfnébien
tubular. Sin embargo, independientemente de la manzra en que se use
la ristra de envoltura con nliicleo, no se puede presionar el extremo
traseroidel tramo de envoltura a lo largo del nicleo hacia la descar

ga del pico de embutir como son las ristras sin nidcleo. Esto es debi.

do a la resistencia al movimiento relativo provisto por el contacto
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. entre el nicleo y el tramo de envoltura tubular. Por consiguiente, ;
la disposicidn de la varilla de empuje convencional para monitorizar!
la posisidn del extremo trasero del tramo de envoltura, es inapropia
do cuando se usan ristras de envoltura con ntcleo.-

5 Existe tembién otra caracteristica de las ristras de
envoltura con nucleo, que hace dificil que los monitores convencio-
nales indiquen exactamente el agotamiento de la envoltura tubular.

. A este respecto, la resistencia al movimiento relativo entre el tra-
mo de envoltura y el nlicleo, tiende a disminuir hacia los extremos
10 del tramo de envaoltura. Hay diversaos factores que contribuyen a
esto.=-

Por ejemplo, la elasticidad inherente del tramo de
envoltura fruncida, tiende a hacerla expandir axialmente. Esta expan
sidn axial afloja la envoltura sobre el nicleo y funciona para redu-
15 cir parcialmente por lo menos la resistencia al movimiento relatiyo

rre .u

entre €l tramo de envoltura y el ndcleo, particularmente adyacente
a los extremos del tramo de envoltura. El material del ndcleo,:.su-
acabado superficial, la magnitud de la compactacidn, etc., todas son
variables que tienen influencia sabre la resistencia al movimientp
20 relativo entre el tramo de envoltura y el nicleo.-

En su mayor parte, esta resistencia es suficienfe paral
mantener a 'la porcidn no fruncida del tramo de envoltura anc{;aé.él
nicleo, mientras que la envoltura es daéfruncida del tramo detén&ol—
tura, Es decir, la magnitud de esta resistencia es mayor que'léiA
25 fuerza necesaria para desfruncir la envoltura del tramo. Sin;?%&ér—
go, al desfruncirse la envoltura del tramo, la longitud del tramo
disminuye. Al disminuir la longitud del tramo, disminuye la resis-
tencia al movimisntao relativo entre una porcidén restante del tramo
y el ndcleo. Si se llega & un punto en donde esta resistencia des-
30 ciende por debajo de la fuerza de desfruncido, toda la porcidn res-

2812384
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tante del tramo de envoltura se romperd, quedando libre y comenzard
a deslizarse axialmente a lo largo del nicleo en respuesta a la fuer—

za de desfruncida, Por consiguiente, el movimiento del extremo tra-

cuero del tramo de envoltura bajo estas circunstancias, puede nao re-

flejar la cantidad verdadera de envoltura gue resta en el tramo. Por
ejemplo, los sensores destinados a iniciar la terminacidn'de la
operacidn de embutido sensibles solamente al movimienta'dél extremo
traserpo del tramo, serédn activados pramaturamente si‘la porcidn res-
tante del tramo contiene una longitud de envoltura relativamente
grande, Es decir, el embutido terminara antes que se haya agotado
toda la envoltura utilizable.-

En la presente invencidn, se controla y se hace pronos-
ticable el movimiento a la largo del nicleo del extremo traserge-de
la envoltura, de manera que los sensores gue monitorizan el egggéno
de una envpltura tubular, puedan indicar correctamente el agotamien—
to de la envoltura. Esto se realiza proveyendo un medic llevado gor
el nicleo que se acopla a la envoltura y controla el movimien;; ;;l
extremo trasero de la envoltura, de modo que el agotamiento de la
envoltura pueda ser indicado exactamente por sensores que mnnitbéi—
zan la posicidn del extremo trasero de la envoltura tubular.u:,f.:

La presente invencidn se puede caracterizar en Jri.*,

aspecto de la misma mediante un =rticulo de envoltura tubular;‘éug
incluye un medio para controlar el agotamiento de 1a envnlturé;%ubu—
lar, a partir del articulo, que incluyse:

(a) un ndcleo tubular sustancialmente rigido que tizne
un taladro para dar lugar al pasaje de un producto alimenticio gque
se esta embutiendo;

(b) un tramo tubular de envoltura fruncida, lievado

por el ndcleo, £l traro que tiene una porcidn delantera 'gue incluye

al extremo delantero del tramo desde el cual se desfrunce primero la

X
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envoltura, y una porcidn trasera que yace detrds de la porcidn de-
lantera y qué incluye el extrema trasero de la envoltura tubular;

(c) un trame tubular tiene su superficie periférica
interna en contacto de sujecidn alrededor de la superficie periféri-
ca externa del ndicleo para proporcicnar resistenéia al movimiento
relativo entre el tramo y €l nicleo, disminuyendo la magnitud de
esta resistencia proporcionada por la porcidn trasera al desfruncire
se la énvoltura‘de dicha porcidn trasera, hasta que dicha resisten-
cia es menor que la fuerza necesaria para desfruncir la envoltura
del tramo; y

{d) medios llevados por el nicleo y que se acoplan a
la porcidn trasera para controlar el movimiento del extremo trasero
de la envoltura sensible al desfruncido de la envoltura desdse-ei*®
tramo, estande adaptados y dispuestos los medios para preveniéoaﬁchn
movimiento del extremo trasero hasta que se ha cbtenido el completo
desfruncido de la porcidn delantera y por lc menos, el desfruncido
parcial de la parcidn trasera.-

En los dibujos:

La figura 1, es una vista esquemdtica que ilustha® th
dispositivo o artfculo de envoltura tubular con nidcleo ce acu&ggﬁ
con la presente invencidn, colocado sobre un aparato de embutdy AL

ctomienzo del ciclo de embutido; _ ‘ R

La figura 2, es una vista similar a la figura 1:'3033—
mente mds prédxima al extremo del ciclo de embuticloj

La figura 3, es una vista que repqgsenta una porcicn
de la figura 2, inmediatamente antes del agotamiento de la envoltu-
ra;

La figura 4, es una vista similar a la figura 1, que
ilustra solamente otra modalidad de realizacidén de la presente inven

cidn;

<
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La figura 5; es una vista que representa a la modali-
dad de rgalizacién de la figura 4, prdxima al extremo d=l ciclo de
e@bﬁtidm; ¥y

. La figura é; es una vista similar a la figura 4, que
representa otra modalidad de realizacidn de la presente invencion.-

Haciendo referencia a los dibujos, la figura 1, repre-
senta el dispositivo de envoltura tubular con nidcleo de acuerdo con
la presente invencidn, indicada generalmente en 10, ceolocada en una
maquina de embutir de alta velocidad, tal como puede utilizarse para
fabricar "frankfurters" y lo similar. Una méquina de embutir automé-
tica tipica, tal como puede utilizarse en la produccidn de "frankfur:
ters", estéd ilustrada en la patente estadounidense No. 3.115.868.

Dado que dicha miquina misma no forma parte de la presente inven—

cidn, solamente se describen los componentes gue pueden ser nhgege—
rigs para la comprensidn de la presente invencidn. Estos componentes

incluyen un pico de embutir 12, y un manguito rotativo 14.-

En resumen, una mAquina del tipo descrito en la paten-

te estadounidense No. 3.115.668, tiene su pico de embutir 12, exten-

dido a través del taladro del articulo de eﬁvnltura tubular cah"'

nicleo. E1 extremo delantero del articulo de envoltura tubulah,, Psté

LI Y

acoplado y se hace girar mediante un manguito 14, que hace giqqg.el

Ny

articulo elrededor de su eje de simetria longitudinal. El DFQFUQHQ
de envoltura embutido 15, que es producido mediante la descarég dél
producto alimenticio desde el pico de embutir y dentro de la envol-
tura, también gira al salir del manguito rotativo. La formacidn de
eslabones con la envoltura es realizada por otros componentes de la
méquina de embutir (no representada), que coopera con la envoltura
embutidé giratoria a intervalos definidos para formar eslabanes de

"frankfurters", individuales.-

Compo se ilustra en la figura 1, el articulo de envol-
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tura tubular con ndcleo 10, incluye un miembro de ndcleo tubular 16
y un tramo de envoltura tubular fruncida 18, que estd en contacto
alrededor del ndcleo. Preferiblemente, el tramo es un tramo de envol-
tura tubular fruncida compactada. A este respecto, la envoltura puede
ser fruncida y compactada de manera convencional y luego transferida
a un nlicleo 16, o s& puede transferir un tramo de envoltura fruncida
al niicleo y compactarla directamente sobre el nidcleo para producir
el articulo con nicleo 10.-

La compactacidn del tramo fruncido nc es critica para
la presente invencién, de modo que el térming “tramo" o la expresidn
“tramo de envoltura fruncida", estén destinados a referirse a un tra-

mo de envaltura tubular fruncida independientemente del hecha de gque

dicho tramo haya sufrido también un paso de compactacidn. Sin FTPPr"
go, en su forma preferida; el articulo de envoltura 10, es un:apticu-
lo de envoltura denominado “de densidad elevada con nidcleo®", segdn

se describe en detalle en una solicitud copendiente No. de serie .
363.85), cuya descripcidn se incorpora en la presente como referen-
cia. Para las fines de la presente invencidn, es suficiente expresar

que en un articulo de zlta densidad con nlcleo, el tramo fruncido 18,

estarfa altamente compactado sobre un ndcleo tubular 16, a undsvele-
cidn de empaquetado entre eproximadamente 100 y 190 y una efhé@&&da
de empaguetado de por lo menos alrededor de 0,50. La expresiéﬁ hiElad
cidn de empaquetado", es la relacidn de la longitud no fruncid;: ;n

unidades de longitud, de la envoltura en el tramo 18 dividida por la
longitud fruncida y compactada final del tramo, en unidades de longi-
tud, La expresidn "eficiencia de empaquetado®, es una relacidn indi-
cativa de la densidad del tramo compactado. Se computa celculando el
valumen real de la envoltura contenida en un tramo compactado dado,

y luego dividiendo por el volumen de un objeto sdlido que tiene las

mismas dimensiones que el tramo compactado (es decir, longi.tud,
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di&metro interno ¥ di&metro externo).-

En cualquier caso, la superficie interna del tramo
preferiblemente debe estar en contacto de sujecidén suficiente con la
superficie externa del nicleo para proporcionar una resistencia al
movimiento relativo entre las mismas. Se cree que la seleccidn del
tamafio relativo del ndcleo y el tramo de envoltura tubular necesario
para dar la magnitud necesaria de tal resistencia sin daﬁér a la
envoltura o al nicleo, estaria dentro de la experiencia técnica del
arte,-

El didmetro interno del miembro de ndcleo tubular 16,
define el taladro del articulo de envoltura con nticleo 10, de modo
que durante una operacidn de embutido, el pico de embutir 12 de la

mégquina, se extiende a través del taladro como lo haria con U 1 s—

| tra de envoltura tubular mds convencional (es decir, sin ndclap)s:e

Adyacente al extremo delantero del nidcleo 16, hay una
pestafia 20. Esta pestafia funciuna como un sellado para la emulsidn y
también proporciona una superficie que es sujetada por el manécgéé
rotativo 14, para hacer girar al articulo de envoltura con nddleo
10. Con el fin de impulsar el articulo de envoltura, la pestaﬁé'éb
y el manguito 14, deben tener superficiés complementarias coiéqééén—
tes. Ademis, se debe observar que la envoltura tubular que se.b&td

deéfrunciendo, comop se indica en 22, pasa sobre esta pestaria gﬂ-;:
entre el manguito rotativa y la pestafie.- Por consiguiente, lan
superficies complementarias coincidentes sobre la pestafia y el man-
guito deben permitir gque la envoltura pase fécilmente y con bﬁja
friccidn entre estas superficies, y el manguito no debe sujetar la
pestafia con una fuerza tan grande como pafé desgarrar la envoltura
que pasa entre la pestafia y el manguito.-

En el extremo trasero del nicleo 16, hay una banda

eldstica u otro medio apropiado 24, que es llevado por el nidclec y

\/
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colocado sobre el extremo traserc 26 de la envoltura tubular para
mantener este extremo de la envoliura tubular contra el nicleo. La
banda elé&stica 24 funciona como un medio para controlar la libera-
cidn del extremo trasero porque restringe o ancla el extremo trasero
de la envoltura al nicleo con fuerza suficiente para prevenir el
movimiento prematuroc del extremo trasero a lo largo del pico de
embutir..-

Segdin la envoltura tubular es embutido, se desfrunce
del tramo y la envoltura desfruncida se desplaza a la derecha como
se observa en las figuras. Al desfruncirse el tramo, la resistencia
al movimiento reletivo entre el tramo de envoltura y el ndcleo, es
suficiente para mantener un cuerpo principal delanterc de envoltura
compactada, seglin se indica en 28, fijo a, es decir, inmovilis&tite

¢ soe
L]

sobre, el ndcleo. . o

Es decir, la magnitud de esta resistencia es mayor que

la fuerza requerida para desfruncir la envoltura de modo que el ,

desfruncido completo de la porcidn principal de cuerpo 28, puede

tener lugar antes de que se produzca cualcuier movimiento del extre-

mo trasero 26. Sin embargo, al desfruncirse la envoltura del t¥rako,
disminuye la longitud de la porcidén de cuerpo principal delankgkﬁ
28. Esta disminucién en la longitud del tramo fruncido junto &dd‘la

expansidn axial eldstica ya mencionada en los extremos del traaes:

puede reducir la magnitud de la resistencia al movimiento relativo
al aproximarse el desfruncido al extremo trasersc 26. En efecto,
cuando el cuerpo delantero principal 28 estéd completamente desfrun~
cido, una porcidn trasera restante de envoltura como se indica en
30, puede no poder resistir la fuerza de desfruncido. Es decir, la
resistencia al movimiento relativo que existe entre su porcion tra-
sera restante 30 y el nticleo 12, puede convertirse en menos que la

fuerza necesaria para desfruncir la envoltura. §i se produce esta
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relacidn, el total de la porcidn trasera restante 30, quedara libre
al romperse del ndcleo y comenzard a moverse longitudinalmente a lo
largo del ndcleo en respuesta a la fuerza de desfruncido ejercida
sobre la porcidén trasera.-

Ademds, la longitdd de esta porcidn trasera remanente
30, puede variar entre un articulo de envoltura y otro articulo de
envoltura. Esto significa que el movimiento del extremo trasero 26,
gue forma parte de la porecidn trasera remanente 30, puede no ser una
verdadera indicacidn de agotamiento de la envoltura. Por consiguien-
te, no puede confiarse en el mpvimiento del extremo trasero 26 bajo
estas circunstancias para iniciar la terminacidn de la operacidn de

embutido.-

Oe tal modo, la banda eldstica u otro medio 24'.9&?
estd colocado alrededor del extremo trasero 26, sirve para iﬁbedir
el movimiento prematuro de este extremo trasero hasta que se ha pro~
dugido el desfruncido completo de la porcidn trasera restante, de
modo que pueda confiarse en el movimiento del extremo trasero de la
envoltura comc una verdadera indicacidn del. agotamiento de la enyol—

tura tubular.-

En fuqcionamienﬁo, el embutido hace que la prmv&é&én
de envoltura tubular contenida en el tramo 18, se desFrunzaldéi{}
extremo trasero del artficule de envoltura. En algdn punto, coﬁd&?ﬁ
ilustra en la figura 2, sustancialmente toda la longitud del g}amo,
incluyendo la porcidn delantera y la porcidn trasera del cuerpo
principal, se ha desfruncido a modo que haya poco o nacda del tramo
fruncido que gueda para resistir la fuerza de desfruncido ejercida
sobre el extremp trasero. Sin embargo, aunque quede poco o nada de
envoltufa en la porcidn trasera restante, la banda eldstica 24,
funciona para mantener el extremo terminal 26 de la envoltura fijada

al ndicleo 16.-

A

i
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Cuando se ha desfruncido toda la envoltura tubular,
como se ilustra en la Tigura 3, el continuo embutido de la envoltura :
tracciona al extrema trasero 26 y, por lo tanta, la banda eldstica
24 a lo largo del ndcleo y hacia el extremo delantero del ndcleo,
segin se ilustra en la figura 3. El movimiento del extremo trasero
de la envoltura o de la banda eléstica, puede ser detectado por un
sensor aprapiado 32 sobre la migquina. Cualguiera sensor mecénico o
de otro tipo conocido en el arte, puede ser utilizado para esta
finalidad. Se ilustra una célula fotoeléctrica a modo de ejemplo
solamente. Dicha célula fotoeléctrica podria ser del tipo que emite
un haz en el cual se utiliza la reflexidn del haz para detectar cuan-
do la banda 24 o el extrema trasero 26, se desplazan. Por ejemplao,
;a banda o el extremg trasero podria reflejar al haz de modo qOé'él
movimiento de uno cualquiera interrumpe la reflexidon. Como altéé;é—
tiva, el movimiento de la banda o el extremo trasero, podria permi-
tir la reflexidn desde la superficie de nicleo. Cualquier méto??::H
otro método que podria idear el experto en el arte del control, po-—
dria usarse para detectar el movimiento de la banda o el extremo
trasero.- AL

Cualquiera sea el método que se emplee, la salidq;-a

este sensor 32, ante el movimiento de la banda o el extremo tn%%??o,,
pueds ser empleado para producir confiablemente una serial de qnn?gnl
para iniciar una terminacidn temporizada de laAoperaoién de eésdt{do
inmediatamente antes que el extremo trasero 26 de la envoltura lle-
gue a la pestafia 20. Al final del ciclo de embutido, el extremo tra-
sero de la envoltura es traccionado sobre la pestana 20 y hacia
fue?a por medio del manguito rotativo, mientras que la banda eldsti-
ca, si se mueve, es retenida sobre el nidcleo por la pestafia.--

Otra modalidad de realizacidn, de acuerdo con la pre-

sente invencidn, estl ilustrada en las figuras 4 y 5. En este caso,
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el nicleo tubular del articulo de envoltura se ilustra funcionando
como el pico de embutir. Ademds, el sensor para detectar el agota-—
miento de la envoltura, incluye un componente mecénico que puede
atender a la rotacidn de la envoltura en donde este componente mecé-
nico permite que un sensor siga al extremo trasero del tramo, para
indicar cuando estd completamente desfruncido el tramo.-

Haciendo referencia a la figura 4, el articulo de

envoltura generalmente indicado en 100, incluye un nticleo tubular

116, gue tiene una pestafia 120 en su extremo delantero. Esta pestafia

es sujetada mediante un manguito rotativo 114, que es similar en
funcionamiento y funcién al manguito rotativo 14, descrito preceden-
temente en la presente, con respecto a las figuras 1 y 2.-

El extremo trasero del ndcleo tubular 116, estd ‘d<apta
do para conectarse a la descarga del aparato de embutir indié%ééien
115. La descarga 115 del aparato de embutir en esta modalidad de :
realizacidn, estd modificada de modo que provea un sellado d%.qngn—
saestopas apropiado 117. Este sellado permite que el ndcleo Qir; con
respecto a la descarga 115, alrededor del eje de simetria longitudi-

.
LA N 'Y

nal del nidcleo.-
Dispuesto alrededor de, y en contacto con, el éﬁé;bo.
hay un tramo de envoltura fruncida 118, Como en el caso de la fowali;

dad de realizacidn de las figuras 1-3, el tramo de envoltura frafci-

da incluye una porcidn delantera de cuerpo principal 128 y una por-
cién trasera 130.~

En la modalidad de realizaecidn que se ilustra en la
figura 4, el medioc llevado por el ndcleo para contrglar la libera-
cidn del extremo trasero 126 del tramo de envoltura es una saliente
elevada del material de ndéled indicada en 124."Preferiblemente,
esta saliente de nidcleo puede ser un lomo continuo de material de

ndcleo cormo se ilustra, o puede ser una serie de salientes cdnicas
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elevada formadas con el material de nidcleao. Gomo alternativa, la
saliente podria ser una pieza separada que sz fija al nicleo.-

La saliente 124, separa la porcidn trasera 130 de la
porcidn delantera principal de cuerpo 128 del tramc de envoltura.
La funcidn de esta saliente, es impedir el movimiento longitudinal
prematurc de la porcidn trasera a lo largo del ndcleo seﬁgible al
desfruncido de la envoltura del tramo. Se ha encontrado que la
saliente no necesita ser extremadamente alta para esta finalidad.
Por ejemplo, cuando se usd un tramo fruncido convencional de envol-
tura de tamafio “frankfurter", dispuesto alrededor de un niclec tubu-
lar que tiene un didmetro externo de 0,50 pulgada (12,7 mm), fue
suficiente una saliente que media aproximadamente 0,03 pulgada

(0,762 mm) de elto fue suficiente para mantener una porcidén trassgra

del tramo en el ndcleo al desfruncirse esta porcidn trasera.-ss* *
Se cree’que esté& dentro del alcance del experto en el
arte seleccionar el tamafio y la disposicidn apropiada de la saliknte

para tramaos de envoltura de otros tamarios.-

La saliente 124, puede formarse antes o despu€s de,

Ssaasse

que la envoltura compactadz estd sobre el ndcleo. Es posible emglear

cualquier herramienta epropiada para esta finalidad en la cual **a

herramienta es insertada axialmente dentra del nicleo y presiodeds

contra la superficie interna del nidcleo para crear la salienﬁg.ege-
vada 124 .-

En los casos ¢n que la saliente es formada antes de
colocar el tramo sobre el nicleo, el extremo del tfamo, debido a su
elasticidad, puede ser presionada todavia sobre la saliente sin da-
fios para la envoltura, Esta fuerza necesaria para presionar al tra-
mo sobre el ndcleo, por supuesto, seria mayor que la fuerza necesa-

ria para desfruncir la envoltura del tramo.-

Ya sea gue la saliente 124 esté formada antes o sino

‘-’
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después de colocer la envoltura sobre el nilcleo la saliente se puede
posicionar para retener una longitud de envoltura predeterminada
sobre el ntcleo, dequés que se desfrunce la porcidn delantera de
cuerpo principal. De tal modo, en esta modalidad de realizacidn, la
porcidén trasera segun se indica en 130, contiene una cantidad prede-
terminada de envoltdra que estd impedida de moverse hacia el extremo
delantero del nicleo por la saliente 124, que se acopla contra esta
poycidn trasera 130. La longitud de la porcidn trasera 130, preferi-
bleente es la menor posible, sin embargo, debe ser suficientemente
grande como para funcionar con el particular sensor de final de en-
voltura que se utilice. También la porcidn trasera debe ser suficien-
temente larga para que parte del desfruncido de la porcidn trasera,
deba tener luger antes gue se mueva el extremo trasero 126. Pé?é;ia
porcidn trasera de envoltura del tamarfio de "frankfurter" 130,:;;éha
tener aproximadamente 0,375 pulgada (9,52 mm), & menos.—

Ademds de retener una longitud de envoltura prquggfmi-

nada, la saliente 124, también actiia como un tope para impedir la

expansidn axial de la porcidn delantera de cuerpo principal 128 del

.
-4 a

tramo de envoltura més allé de este tope o a la izquierda, seé&n se

observa en las figuras.- . -

La porcidn trasera 130, que no esté restringida-:p:c{r':-la

saliente contra la expansidn axial a la izquierda segidn se obgehUh

"= P
&

.
So e o

en las figuras, estd libre de expandirse axialmente a lo largo del
ndclea aparténdose de la saliente 124, Como se exnlicardé ulteriormen-
te a continuacidn, esta expansidn axial, si la hubiera, puede aflojar
la sujecidn de la porcidn trasera sobre el nidcleo. Toda disminucidn
resultante en la resistencia al movimiento relativo entre la porcidn
trasera y el nicleo, no afectard el funcionamiento ae la presente

invencidn,=

En funcionamiento, el embutido de la envoltura 118,
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prosigue segun lo descrito precedentemente con respecto a la figura
1, en donde se produce el desfruncido a partir del extremo delantero
de la ristra. El desfruncido continda hasta que se termina la provi-
sidn de envoltura fruncida contenida en la porcidn principal 128 del
cuerpo., Al desfruncirse la envoltura de la porcidn delantera princi-
pal del cuerpo 128, disminuye la longitud de esta porcidn, lo cual
reduce la magnitud de la resistencia al movimiento relativo. Sin
embargo, el acoplamiento de la saliente 124, contra la porcidn trase-
ra 130, impide que la porecidn trasera se mueva longitudinalmente en
respuesta a la fuerza de desfruncido ain a1 desfruncirse completamenn
te la porcidn delantera principal del cuerpo 128. Cuando toda la
envoltura contenida en la porcidn delantera principal del cuerpo 128,

la envoltura comenzard a desfruncirse en la saliente 124 a partis’de

la porcidn trasera 130.-

Dado que esta porcidn trasera estaba libre de expandir-

se y soltarse del niliclen, es probable que en algdn punto previo al

LI I

desfruncido completo de la porcidn trasera, la fuerza de desfruncido
superari cualquier resistencia al movimiento axial relativo entre el
nicleo y la envoltura fruncida que pueda permanecer en la porcivr .

trasera 130. Cuando esto sucede, la envoltura fruncida que pud&d?é

tee”
permanecer en la porcidn trasera, comenzard a moverse axialmente:e

lo largo del nicleo y hacia la saliente 124. Esto, en efecto,.mantie-

!

4 (] o‘
ne a la porcidn trasera remanente haciendo tope contra la saliénte

va

al continuar la envoltura desfrunciéndose. Eventualmente, el extremo
trasero 126, serd llevado hasta la saliente y desfruncido segiin se
ilustra en la figura S5.-

El movimiento del extremo trasero 126, hasta la salien-
te 124, puede ser detectado por cualquier seguidor-abropiado que sea
forzado contra el extremo trasero 126 de la envoltura. Cuando dicho

seguidor forzado s2 ha movido hasta la ubicacidn de la saliente 124,
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cualguier modio apropiado tal como un interruptor limitador, puede
ser accionado a fin de iniciar la secuencia para terminer el embuti- |
do. En esta modalidad de realizacidn, se debe apreciar que la posi-
cidn del extremo trasero 126, dé una indicacidn razonablemente exac-
ta de agotamiento de envoltura, debido a que la saliente 124, impide
cualquier movimiento del extremo trasera hasta que por lclmenos, par-
te de la porcidn trasera se haya desfruncido.- i

Las figuras 4 y 5, también presentan un medio sensor
preferido 131, para utilizar al control de desfruncido de acuerdo
con la presente invencidn, para iniciar la terminacidén de una opera-
cidn de embutido. Como se ilustra en la figura 4, este sensor inclu-
ye un carrc 132, gue estd montado deslizablemente en la-descarga
apropiado 134, tal como un sensar de célula fotoeléctrica del %igé .
descrito precedentemente. E1 carro también lleva un seguidor 1aé que
tiene una superficie reflectora 138. La superficie reflectora esté
ajustada en un angulo al eje de simetria longitudinal del arti;;I;
de envoltura, estando este éngulo prdximo a la configuracidn del
extremo trasero 126, formada por una operacidn del fruncido cotvercig
nal .- . et

El carro es llevado sobre varillas de deslizamightpe,
140 y es forzado en direccidn del extremo trasero 126 mediantq:;ééor—
tes 142. Se puede usar cualquier medio aprnpiadb tal como topes 144,
sobre verillas de deslizamiento 140, para limitar la carrera del
carro. Preferiblemente, el carroc no necesita recorrer mucho mds alld
de la ubicacidn de la saliente 124, Con esta disposicidn de seguidor
136, permanecera contra el extremo traserc 126, aunque el extremo
trasero pueda desplazarse hacia la saliente 124 el ser desfruncida

la envoltura de la porcién trasera 130.-

Si se lo desea, el seguidor 136, puede estar libre
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para girar con respecto al carro 132 de mpdo que atiende mejor a la
rotacidn del articulo de envoltura. De lo contrario, el seguidor se
debe realizar preferiblemente con un material de baja friccidn, parar
impedir el darioc a la envoltura rotativa en el extrema trasero que
roza contra el seguidor.- '

El sensor de célula faotoeléctrica 134, esté}dispuesto
en angulo al extremo trasern, de modo due cualguier haz emitido por
el sensor, sea reflejada por la envoltura asparténdolo del sensor.
Sin embargo, cuando el extremg trasero 126 es desfruncido o remavido
de algln otro modo de la superficie reflectora 138, todo haz emitido
por el sensor 134, sera reflejado en retornoc al sensor. Esta refle-

xidn indica el agotamiento de la envoltura y puede ser usada para

* me

La ventaja de la disposicidn de sensor ilustradé.gq
las figuras 4 y 5, es que el sensor puede seguir el movimiento del
extremo trasero durante un margen predeterminado limitado par?.ﬁgﬁec-
tar exactamente el agotamiento de Ya envoltura. Por ejemplo, si el
extremo trasero no se mueve, el med16 sensor 131, no se mueve y no
es observada ninguna reflexidén del haz por el sensor 134, has%é'abe
el extremo trasero se desfrunce y se mueve de su posicidn enﬁmigh.
sensor y la superficie reflectora 138. Por otra parte, si el'é%@%smo
trasero se mueve hacia la saliente 124, el medio sensor 131, 15:: )
seguird hasta que el extremo trasero se desfruhce ya sea en i;. )
saliente 124, & en algin punto antes de llegar a la saliente. En
ninguno de los dos Casos se da indicacidn de agotamiento de la envol
tura, hasta después que el rxtremo trasero 126 es removido de la
superficie reflectora 138.- '

Una forma modificada de sensor se ilustra en la figura

6. En este caso, un sensor de contacto 234, tal como’'un microinte-

rruptor, estd ubicado en la posicidn aproximada de la saliente 124,
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Un seguidor 236 es forzado contra el extremc trasero 126, para se-
guir cualquier movimiento del extremo trasero.-

El desfruncido de la envcltura a partir de la porcidn
trasera 130, csusard el movimiento del seguidor 236G contra el sensor
de contacto 234, cuando la envoltura estd completamente desfruncida.
Cuando se produce esto, el sensor 234, es activado para iniciar la
secuencia de hechos para terminar el embutido.-

De tal modo, se debe apreciar que;las modalidades de
realizacidn descritas, proporcionan medios para controlar la libera-
cidn del extremo trasero de la envoltura en un articulé de envoltura
tubular con ndcleo durante una operacidn de embutido de modo que se
puede obtener una indicacién confiable de agotamiento de la envoltu-
ra y efectuar una accidn al respscta. En la modalidad de realifééiﬁn
ilustrada en las figuras 1-3, este control es efectuado por d%é;%es—
triccidn externa 24, que mantiene desprendiblemente el extremo ter-
minal de la envoltura en el nicleoc. En la modalidad de reali%gq%én
ilustrada en las figuras 4-6, el coﬁfrol es efectuado por una res-
triccidn interna 124, que mantiene una cantidad predeterminada de
envol tura tubular, incluyendo al extremo trasero de la envolfdfé} en
la parte trasera del ndcleo hasta que se agota la envoltura.:Lé::
saliente permite el desfruncido controlado de esta cantidad pradster

et

minada para asegurar gue cualquier movimiento del extremo trghefd

proporcione una indicacidn exacta de agotamiento de la envoltura. Al
egotarse la envoltura, el medio sensor, segun lo descrito en la
presente, inicia una secuencia para cesar el Fuqcionamiento del em-
butido,-

5i bien se ha descrito la presente invencidn que se
estd usando con un sparato de embutir, que hace girar la envoltura
durante una operacidn de embutido, la presente invencidn es igualmen

te aplicable a aparatos de embutir gque ng hacen girar a la envoltura

«
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durante la operacidn de embutido. En esta Ultime aplicacidn, el
ndcleo del articulo de envoltura puede o no requerir una pestafia en

su extremo delantero segdn lo descrito.-

7 segp
av

te *a e
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de Utilidad
en Espafa, por VEINTE afios, son los que se recogen en las reivindi-
caciones siguientes:

2,- Un dispositivo de envoltura tubular, para utili-
zar en la fabricacidn de productos alimenticios embutidos, caracte-
rizado porgue comprende:

(a) un ndcleo sustancialmente rigido, teniendd*¢ttho

s mag

nticleo un taladro axial para atender al pasaje de un productéﬂgﬁ?meg
ticio;

(b) un tramo tubular de envoltura tubular fruncida,
llevado por dicho nucleo, incluyendo dicho tramo una porcidén ;ei;n-
tera que contiene el extremo delantero de dicho tramo desde el cual
se desfrunce primero la envoltura tubular, una porcidn trase?h‘ébe
yace después de dicha porcidn delantera y que contiene el ex}régn

trasero de dicha envoltura; 0

(¢) teniendo dicho tramo tubular de envolturs,tutuler
fruncida, su superficie periférica interna en contacto de su}éﬁign
alrzsdedor de la superficie periférica externa de dicho ndcleo, para
proporcionar una resistencia al movimiento relativo entre dicho tra-
mo y dicho ndcleo tubular, disminuyendo la magnitud de dicha resis—
tencia gsooporcionada por dicha porcidn trasera al desfruncirse la
envoltﬁra tubular desde dicha porcidn trasera hasta que tal resis-
tencia_es menor que la fuerza necesaria para desfruncir la envoltu-

ra a partir de dicho tramo; y

\/
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(d) un medio llevado por dicho niclea y que se acopla
a dicha porcidn trasera, para controlar el movimiento del extremc
trasero de dicha envoltura en respuesta al desfruncido de la envol-
tura a partir de dicho tramo, estando adaptado y dispuesto dicho
medio para prevenir tal movimiento de dicho extremo trasero, hasta
que se ha obtenido el desfruncido completo de dicha porcidn delante-
ra y por lo menos el desfruncido parcial de dicha porcidn trasera.-

28.~ Un dispositivo de envoltura tubular, de acuerdo

con la reivindicacidn 1, caracterizado porque dicha porecion trasera
contiene una longitud predeterminada de envoltura tubular.-
32,.- Un dispositivo de envoltura tubular, de acuerdo

con la reivindicacidn 1, caracterizado porque dicho medio es un

elementa sobre dicho ndcleo que separa a dicha porcidn delantera.’del

c e-g

tramo fruncido de dicha porcidn trasera.- ‘ S e

.
oe® o

48 .. Un dispositivo de envoltura tubular, de acuerdo

con la reivindicacidn 1, caracterizado porgue dicho medio es una

“a’as

saliente sobre la superficie periférica de dicho ndcleo, siendo di-
cha saliente suficiente para impedir que dicha porcidn trasera se

mueva longitudinalmente m&s alld de dicha saliente antes del tes—-

fruncido de dicha porcidn trasera.- 1.:';
. [ X
8,~ Un dispositivo de eiwoltura tubuliar, de acgeg@p
Sade
con la reivindicacidn 4, caracterizado porque dicha saliente est§

. ¢ o
Sa 0 [ ]

formada a partir del material do dicho nicleo.-
62.- Un dispositivo de envoltura tubular, de acuerdo

con la reivindicacidn 1, caracterizado porque diche medio mantiene

desprendiblemente al extremo trasero de dicho tramo en dicho ndcleo

y libera a dicho extremo trasero para su movimiento a lo largo de

dicho nidclea al completarse el desfruncido de dicha porcidn trasera.
72.=- Un dispositivo de envoltura tubular, de acuerdo

con la reivindicacidn 1, caracterizado porque dicho medio es una
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banda dispuesta alrededor del extremo trasero de dicho tramo, para
mantener desprendiblemente dicho extremo trasero en dicho nicleo.-
2,~ Un dispaositivo de envoltura tubular, de acuerdo

con la reivindicacidn 1, caracterizado porgue dicha banda esté dis-

puesta para su movimiento a lo largo de dicho nicleo gue responde &
una fuerza de desfruncido que es ejercida sobre dicho extremo trase-
ro después del desfruncido sustancialﬁente completo de dicha porcidn
trasera.-

9a,. Un dispositivo de envoltura tubular, de acuerdo

con la reivindicacidn 8, caracterizado porque dicho nidcleo tiene un

-extremo delantero adyacente al extremo delantero de dicho tramo de
envoltura tubular fruncida, teniendo el extremo delantero de dicho

ndcleo, una pestafia adaptada para impedir el movimiento longitudinal

de dicha banda fuera dz dicho niiclea.- . T

102.~ Un dispositivo de envoltura tubular, de scuerdo

con la reivindicacidn 1, cearacterizado porque dicho nidcleo esta

adaptado para montarlo a un pico de embutir de un aparato de embu-
tir.-
112,- Un dispasitivo de envoltura tubular, de &cusrdo

con la reivindicacidn 1, caracterizado porgue dicha ndcleo eépé';

[ X

adeptade para funcionar como pico de embutir de un sparato de Entou-

L]

w A

tir.~
128 ,— Un dispositivo de envoltura tubular, de sctierdo

con la reivindicacidn 1, carscterizado porque dicho ndcleo y dicho

tramo de envoltura fruncida, comprenden un articulo de envoltura
tubular de alta densidad con nidcleo,=-

132,~ "UN DISPOSITIVO UE ENVOLTURA TUBULAR, PARA
UTILIZAR EN LA FABRICACION DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS EMBUTIOOS".
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N Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acomparian y para los fines que
se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas escritas a
5 maquina por una sola cara.
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