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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a  l a  so lic itu d  de r e g is t r o  de una patena 

te  de Invención que, por veinte años, se  s o l i c i t a  para Es­

paña, a  favor de Don Luis G&BANDB RIDADRA, de nacionalidad 

española, dom iciliado en Zaragoza, C alle  M illan A stray , na 
------------------------------------------------------------------------------

p o r

"SISTEMA HIDRAULICO DE ENDEtEZADO DE PERFILES EN FRIO POR 

ESTIRAMIENTO"

E l objeto de e s ta  patente de Invención c o n siste  en 

un sistem a h id ráu lico  para r e a l iz a r  e l  enderezado de p e r f i­

le s  en f r ió  por estiram iento que presenta l a  v en ta ja  de que 

t a l  operación se  e fec táa  en forma uniforme s in  necesidad 

de go lp earlo s n i som eterlos a  calentam iento como sucede 

en l a  ac tu a lid ad .

En l a s  dos h o jas de planos anexas queda representa­

do un p o sib le  caso de re a liz a c ió n  en  l a  p rác tic a , e l cual
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se c ita  a  modo de ejemplo I lu stra tiv o  de l a  redacción de 

e sta  memoria y , por tan to , s in  carácter lim ita tiv o .

La hoja primera de planos nuestra una v is ta  la te r a l  

de la  máquina que incorpora e l  presente sistem a, a s i  como 

un d e ta lle  del d isp o sitiv o  de mordazas para ap r ie te  y f i j a ­

ción de cualquier c la se  de p e r f i l  para r e a liz a r  e l  endere­

zado de lo s  mismos.

Bn l a  hoja seg&n queda representada una v is t a  fron ­

t a l  y la t e r a l  de dicho d isp ositiv o  de mordazas, e l  cual e s 

susceptib le  de acoplamiento a  d iversos t ip o s  de máquinas 

herramientas y muy especialm ente, a  bancos de e s t i r a r  per­

f i l e s ,  máquinas brochadoras, punteadoras de ca librado , e tc .

Haciendo referen cia a la  numeración convencional da­

da en l a s  ad juntas hojas de planos a l a s  d iversas p iezas 

y p artes componentes del objeto in d u str ia l, a continuación 

se d e ta lla  su construcción y c a r á c te r is t ic a s .

A f i n  de a c la ra r  en lo  p osib le  é s ta  descripción , se 

expone seguidamente e l  proceso y funcionamiento del sistem a;

. ?o r  e l  conducto (1) sa le  e l  a c e ite  a  presión , e l  cual 

e s conducido a  un d istr ib u id or (2 ) .  Acoionando l a  palanca 

(3) se hace l le g a r  l a  presión  h id ráu lica  a l  c ilindro  por e l  

conducto (4) a l  o r i f ic io  de entrada (5) de l a  cámara de pre­

sión , siendo retenida e sta  preeión por unos c o lla r in e s  (6) 

su je to s a l  vástago  (T) mediante unos a n i l lo s  (6) roscados 

a  dicho vástago .

Al quedar lle n a  e sta  cámara, la  presión  impulsa ha­

c ia  a t r á s  a l  vástago, aprovechándose é ste  movimiento para 

r e a liz a r  e l  e stirad o  d el p e r f i l ,  h asta  que é ste  sobrepasa 

e l  lim ite  de e la s t ic id a d , quedando dicho p e r f i l  enderezado.
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Una vez efectuada e s ta  operación, se  procede a 

in v e r t ir  e l  pase d e l a o e ite  accionándose las misma palan­

ca (3)# con lo  que e l  f lu jo  h id ráu lico  a tr a v ie sa  e l  con ­

ducto (9 ) yendo a l  o r i f ic io  de entrada ( 10) del c ilin d ro , 

quedando reten id a 3a p resión  por e l  c o l la r ín  ( l i )  su je to  

a l  vástago  por l a  arandela ( 12) ,  siendo impulsado éste  

h acia  ad elan te , con cuyo movimiento se lo g ra  que e l  per­

f i l ,  aún su je to  por l a s  mordazas, se deaprenda automáti­

camente a l  a f l o ja r  l a  conicidad de é s t a s .

E l d isp o sit iv o  de mordazas segdn se  muestra en de­

t a l l e  en l a  h o ja  segunda de p lan os, ooaprende un mando 

maneral (13) que l le v a  p rac ticad a  una ranura con e l  f in  de 

que, a l  g ir a r  sobre e l  e je  (1 4 ) , desplace lo s  p ito n es ( 1$) 

que hacen d e s l iz a r  l a s  mordazas (16) de a p r ie te  d e l p e r f i l .  

E sta s  mordazas presentan  por lo  general forma troncopiram í— 

d al con unos grados determinados para que no se  c lave en 

e l  portamordazas durante e l  periodo de trab a jo  y , a sim is­

mo, se  desprendan con fa c i l id a d  una vez re a liz a d o  é s te .

En su  in te r io r  presentan  unas cabezas de diente de 

forma tr ia n g u la r  cuya a r i s t a  f i n a l  se clava en e l  p e r f i l  

de modo que cuanto más e s t i r a  l a  máquina, mas a p r ie ta  so­

bre é s te  debido a  su  form a cónica d isp u esta  en sentido 

inverso  a l  de e s t ir a d o . Todo é s te  conjunto va montado so­

bre un portamordazas (17) e l  cu a l l le v a  p rac tic ad a s  unas 

ranuras sobre l a s  que se  d e s liz a n  la s  in d icad as mordazas.

D escrito  y representado e l  ob jeto  de e s ta  memoria 

ee d ec la ra  como de propia invención y como no practicad o  

en Espada, haciéndose l a  expresa salvedad de que lo s  de­

t a l l e s  ac c id en ta le s  de fo rn a , tamaño y m ateria le s  u t i l i ­

zados en su con stru cción , pueden se r  ob jeto  de a lte ra c ió n , 

s in  que por e l lo  se modifique la  e sen c ia lid ad  que caracte—
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EN RESUMEN* La presente Patente de Invención qte, 

por vein te años ae s o l ic i t a  para Espaga, ha de re c a e r  so­

bre l a s  s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es:

13 .- SISTEMA HIDRAULICO DE ENDEREZADO DE PERFILES 

EN FRIO POR ESTIRAMIENTO  ̂ caracterizad o  porque por medio 

de una palanca de accionamiento de un d isp o s it iv o  d i s t r i ­

buidor, se  hace conducir l a  presión  h id ráu lica  a  l a  cámara 

de p resión  perteneciente a  un c i l in d r o , cuyo vástago  lle v a  

su je to s , mediante unos a n i l lo s  rosoados, unos c o lla r in e s  

re ten tores de l a  p resión  de modo que, una vez lle n a  l e  c i­

tada cámara, se  produce e l  re tro ceso  del vástago , apr6va­

cilándose e ste  movimiento para r e a l iz a r  e l  e s t ir a d o  d e l p er­

f i l  pujeto por un d isp o sit iv o  de mordazas.

28*- SISTEMA HIDRAULICO DE ENDEREZADO DE PERFILES 

EN FIRO POR ESTIRAMIENTO, según l a  re iv in d icac ió n  an te r io r , 

caracterizado  porque accionando nuevamente l e  palanca se 

in v ie rte  e l  paso del c irc u ito  h id ráu lico , llegando 3a pre­

sión  desde e l  d is tr ib u id o r  a l  o r i f ic io  de entrada p rev isto  

en l a  p arte  opuesta del c ilin d ro  por lo  que, a l  quedar t e -  

ten ida l a  presión  por e l  últim o c o lla r ín , e l  vástago a s  im­

pulsado h acia adelante oon cuyo movimiento s e  lo g ra  que e l  

p e r f i l  su je to  por l a s  mordazas áe desprenda automáticamente.

3 3 .-  SISTS& HIDRAULICO DE ENDEREZADO DE PERFILES

EN FRIO POR ESTIRAMIENTO, según l a s  re iv in d icac io n es ante­
r io r e s ,  caracterizado  porque e l  d isp o sit iv o  de mordazas 

e s tá  con stitu ido  por un mando manera 1 con una ranura que, 

a l  g ir a r  sobre un e je , desplaza unos pitones que hacen des­

l i z a r  a  l a s  mordazas de ap r ie te  d e l p e r f i l ,  presentando en
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su in te r io r  unas cabezas de d iente t r ia n g u la re s , cuya a r i s ­

t a  f in a l  se  c lava en e l  p e r f i l ;  yendo, por ú ltim o , montado 

todo e ste  conjunto sobre un porta—mordazas con unas ranu­

r a s  sobre l a s  que se d e s liz a n  l a s  mordazas propiamente d i­

ch as.

4a . -  por últim o se  re iv in d ic a  como ob jeto  sobre a l  

que ha de recaer l a  protección  ju r íd ic a  de l a  presente pa­

tente de invención que, por vein te  años, se  s o l i c i t a  para

" SISTEMA HIDRAULICO DE ENDHíEZADO DE PERFILES EN 3RI0 POR

d e sc r ip tiv a  que consta de cinco f o l io s  e a c r ito s  a  máquina 

por una s o la  cara y dos h o jas de planos que se  a  compaña*

p o r

ESTIRAMIENTO "

Madrid, 5 de Enero de 1963
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