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DE
INTRODUCCION

& favor de Don José MERCADER ESTRADA, de nacionalidad es-
pafiola, residente en Igualada {Bercelona), Calle Virtud,
36, por "PLRFECCIONAMIENIOS EN LOS SSECADEROS PARA IAS IN-
DUSTRIAS LADRILIERA Y CERAMICA™.

MENORIA DESCRIPTIVA

La presente invengién se refiere a unos perfeccio-
namientos introducidog en los secaderos de tunel o conti-
nuos y en los estdticos, unos y otros empleados en las in-
dustrias ladrillera y cerdmica, mediante cuyos perfeccio-

5. namientos se solucionan pricticamente todos los inconve-
nientés de que adolecen las ejecuciones corrientes, mejo-
randose tanto 1a aestructura de dichos secaderos como la ac-
tuacidn de los distintos dispositivos que los componen, lo
que da por resultado una produccidn mds rdpida y perfecta

10. que se traduce en un evidente beneficio econdmico.
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Los secaderos de tipo contimuo o de tinel emplea-

dos en la industria cerdmics Ffuncionan, en general a con-
tracorriente, 0 sea que en ellos el aire seco y caliente
penetra'por sl extremo por donde salen las vagonetas lle-
nas con los ladrillos ya secos, en tanto que el aire satura-
do se escapa por un conducto situado en la oitra exitremidad,
gue es por la que entran las vagonetas llenas con ladrie-
1los u otras piezas ceramicas himedas., Tal sistema resule
ta 1dgico, ya que las piezas cerdmicas son btanto mds deli-
cadas al secaje cuanta mas agua contienen. Por tanto, el
alre calicente y seco entra primeramente en contacto con
las piezas que ya estén casi secas y que ofrecen poco pe-
ligro de agrietarse, en tanto gue hacia el extremo opues-
to, cuando dicho aire va entrando en contacto con las vago-
netas cargadas cads vez con ladrillos o -piezas mimedas, va
perdiendo el mismo teuwperatura y, al propio tiempo, se sa-
tura de humedad, ofreciendo menos peligro de ocasionar ro-
turas.

Dichos secaderos tienen el inconveniente de no

conseguir que el aire entre en sentido laminar a través

de todas las piezas y de todos sus orificios, por lo que
se hace necesario introducir en tales secaderos una fuerte
recirculacidn de aire, que tiene por misidn forzar a este
dltimo & pasar varias veces por entre lms piezas a SecaT.
Otra ventaja que se consigue con esta recirculacidn es la
de mantener, en une mayor longitud de tinel un estado del
aire ceroano a la saturacidn, con lo que se reduce el

riesgo de roturas como consecuencia de un secgje demasiado
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Uno de los perfeccionamientos de la demanda per—
mite precisamente establecer dentro del tinel secadero una
reciroulacidn perfeccionada, asi como obtener que la mis-
me se desarrolls en sentldo transversal, es decir,perpendi-
cularmente s la via o carriles por los que se mueven las
vagonetas, alcanzandose, al propio tiempo, el que la aludi-
da recirculacidn funcione durante unos minutos en tal sen-
tido, que se interrumpa durante otros y que, finalmente,
actie en sentido contrario durante otros minutos para ir
repitiendo ininterrumpidamente este ciclo. Ello tiene por
finalidad conseguir que las pilezas a secar reciban el aire
en las dos direcciones, en tanto que la fase de paro tie~
ne por objeto proporéionar al equilitrio ipterior de tales
piezas mientras se secan, ya que durante las recirculacio-
nes se encuentran en tension debido a la contraccidn pro-
pia del secaje. BEn el referido periodo de detencidn, la
humedad del interior de las piezas sale por capilaridad
hacla el exterior y desaparecen las tensiones gque provoca-
rfan grietas en aquéllas. ‘

Para conseguir el mencionado resultado es nece-
sario colocar las piezas ceramicas huecas con sus orifi-
cios en sentido perpendicular a las vias o carriles de las
vagonetas, y, en el caso de piezas macizag o casl macizas,
con su superficie mayor igualmente perpendicular é tales
carriles.

Cebe utilizer también en estos secaderos de ti-

nel unos reflectores o chapas metdlicas 0 de otro material



oA

ic.

15.

20.

25.

-4 -
. 27 Ui
283935
delgado, previstos para guiar el aire de recirculacidn ps-
ra que pase en sentido horizontal laminar a través de las
vagonstas llenas de piezas.

Por lo que respecta a los secadercs estdticos
empleados en las fitricas dé ladrillos, los mismos estdn
constitu{dos generalmente por unas camaras en las que se
introducen las piezas, convenientemente separadas entre si,
mediante unas bandejas o listones de madera o de metal. n
su ejecucidn mis simple, su funcionamiento se reduce a in-
troducir en la cdmara de secado una determinada cantidad
de aire a una temperatura prevista, suticientemente ele-
vada y con un grado de humedad practicamente nulo. Este
aire atraviesa la camara en sentido longitudinal y sale
por el extremo opuesto al de entrada del aire caliente,
con uns temperatura mds baja y ¢con un grado de mmedad mu-
cho meyor. :
Las piezas situadas en el extremo de entrads
del aire se secan mds repidamente, ya que este ultimo es
seco y muy caliente, que las colocadas en la extremidad
de salida, dado que el aire sale menos caliente o frio y,
ademds, con un considerable grado de humedad. Otro ine
conveniente de estos secaderos es el de dejar zonas muer-
tas en las gque el gire circula con mcha dificultad o no
circuls, toda vez gue la corriente de gire tiende siempre
a buscar el camino mas fdcil. Por tal causa las piegas si-
tuadgs en estas gzonas mmertas hardn prolongar el tiempo
de secado, 10 que provoca un notable bajén en el rendimien=-

to térmico debido g que el aire atraviesa una gran canti-
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dad de piezas ya secas, aumentsndose, por otra parte, la
pérdida proporcional a través de las paredes de la cdma-
ra. Otro inconveniente es el de la produccidn de roturas
en las piezas emplazadas en la entrada del aire, origina-
das por las diferencias en las tensiones que se producen
debido a un secaje demasiado rdpido.

Los antedichos defectos quedan solucionados con
otro de los perfeccionamientos de ls demanda, medisnte el
cual se obtiepe una fuerte recirculacidn en el interior
de las citadas cdmarass, con objeto de eliminar la posible
formacion de las zonas muertas y distribuir uniformemen-
te el paso del aire por todas las plezas que interesa se-
car. También se obtiene que este aire circule, hasia cier=
to punto de una manera laminar rozando preferentemente
las superficies mds grandes, si son piezﬁs macizas, o que

atraviese, los orificios, si se +trata de elementos hmecos.

Es posible invertir periddicamente el sentido de giro de

. esta recirculacidn del aire secundario asi como invertir

también el extremo de entrada del aire caliente o prima-
rio, a fin de que se igualen las dos extremidades de la
cémara. Por dltimo, puede paralizarse en forme periddica
el proceso de sscaje, con el objeto de que la humedad o
moléculas de agus del interior de les piezas salgan por
capilaridad hacia ls periferiag y se anulen las tensiones
surgidas por la diferencia de la cantidad de agua evapora-
da.

Las cdmaras de estos secaderos de tinel y estd-

ticos se cargcterizan, entre otras cosas, por preseniar
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una pered interna que divide a dichas camaras en dos par-
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tes, pared que se utiliza ademds perg sostener g los ven-
tiladores axisles gue, con su actuecidn, producen la ré—
circulacidn del aire que existe dentro de la cdmare en
las dos direcciones, cambiando tan sdlo el sentido del mo-
vimiento o giro de tales ventiladores. En dichas condicio-
nes, se ha obserwado que las piezas ceramicas colocadas
cerca de los deflectores se secan mds uniformemente que
las situadas préximas a la pared de los ventiladores, ya
que el aire, gl salir de estos Yltimos lo hace de wna ma-
nera turbulenta y no laminar, que es como conviene. Ello
da lugar a que algunas piezas reciben mas aire del nece=-
sario mientras que otras spenas lo reciben por estar em~
Plazadas en zonas en las que el citado aire casi no ¢ir-
cula, 0 sea en regiones mertas.

Para solventar este proiulema se procede a cam-
biaxr el emplazamiento de los ventiladores, a fin de que,
utilizando dos series de dsflectores, se obtengas uns cir-
culacidn del aire entre 108 ladrillos que posee gl mdxi-
mo la forme laminar y horizontal. Para ello, los citados
ventiladores se pueden instalar si fuese necesario denw
tro del recinto o sspacio delimitado por el techo normsl
de la cimara ¥y otro techo interior, que se suspende del
primero por medio de los oportunos tirantes y que crea
una conduccidn, por la que transourre el aire.

Para la mejor comprensidn de la presents memoria

.descriptiva, se acompafia unos dibijos en los que, tan

sélo a titulo de ejemplo, se representan unos casos pric-
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ticos de ejecucidn de secadegos concgﬁidbs de acuerdo con
los perfeccionamientos de lg demanda.

BEn dichos dibujos, las figuras 1, 2 y 3 corres-
ponden, respectivamente, a un alzado lateral, a una plants
¥y a un alzado frontal de un secadero de tinel segin los
perfeccionamientos; las figuras 4, 5 y 6 son, respectiva-
mente, vistas en alzado lateral, en planta y en perspecii-
va de un secadero de tipo estatico; las figuras 7, 8 y 9
equivalen a las anteriores pero pertenecientes a otro ti-
po de camarg de secaje; las figurds 10, 11, 12 y 13 son
vistas en perspectiva y en alzado de una ejecucidn para el
llenado de las antedichas cdmaras; y las figuras 14 y 15
muestran dos variantes en la ejecucion del sistema impul-
sor del aire por el interior de las camaras tanto en el
secadero tipo tinel como en el estatico.

El secadero de tunel representado en las figuras
1 a 3 se ha ideado paras seis vias o carriles, sun cuando
podria poseer.més o menos de ellas segun conviniere, cons-
tando el mismo de unas paredes laterales -l-, que determi-
nan dos bocas extremas, ocupada una por las puertas =2~ ¥y
la otra, por las -3-, de las cuales la primersas permiten
la entrada de las vagonetas ~4-, llenas con el materizl a
secar. Bn algin caso, si fuera necesario, y con motive de
no engendrar corrientes de gire diferentes de las previa-
mente establecidas, podris emplagarse una antesagls detras
de las puertas -2-, la cual podria cerrarse antes de abrir-
se estas dWltimas pera introducir las vagonetas -4-. Estas

son .impulsadas o arrastradas por un mecanismo -5-, de tipo
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hidrdgulico, de hmsillo, de cadena, de cable o similar.

Lgs otras puertas =3~ permiten la salida de las
aludidas vagqnetas -4~, con ol material c plezas ya secas.
Tambidn aqui, si fuera necesario, podria instalarse una
postsala con una segunda puerta propia que, unag vez cerrse
da, permitiria abrir la puerta -3- para sacsr las vagone-
tas8 =4~ sin influir en el interior del secadero ni modifi-
car los circuftos de aire del mismo. Lae circulacidn del
aire se produce de modo que penetrs en la regidn -6- y sa-
le al exterior por 1g =T-,

Como se deduce de lo antedicho, las vagonctas
-4~ penetran g través de las puerias -2-, son impulsadas
por el mecanismo -5- a %040 1o largo del tunel y salen fi-
nslmente por las pusrtas -3- con 1las piezas ya secas.

En gren parte de la longitud de este secadero
existe un techo =8~ normal que, junto con las paredes -l-,
determina el tdnel propiamente dicho, apareciendo ademss
debajo de aguel techo -8- otro -9-, de fibrocemento, con-
traplacado u oitro materiml delgado. Este segundo techo
-9~ se sostiene sobre una pared interna -10-, gue se ex-
tiende a todo 1o largo del tinel, habiéndose dispuesto
como medios suspensores unos tirantes -1ll-, que ofrecen
la winimg resistencia al paso del aire. | '

- Le pared interng -10-, que divide el secadero
en dos secciones en toda la longitud del mismo, soports
unos ventiladores axiales =-12-, que son los encargados
de efectuar la recirculacidn y se hallan repartidos a lo

largo de la cltada pared ~10~ de modo cuidadosgmente es=
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Cerca de lgs paredes laterales exteriores -li-

tudigdo.

podran montarse, si se juzga oportunc unos deflectores
-13—, de chapa meiglica o de oiro material de poco grue-
80, cuyo objeto es dirigir en sentido laminado al sire
de la recirculadidn.

Bxiste, ademds, un conducto general -l4-, para
llegada del aire caliente procedente de un recuperador o
regenerador de calor. Lste conducto dispone de ung vélvu-
la reguladors =15=-, Dicho aire caliente puede llegar al
tunel por cualquier direccidn, incluyendo una entrada
por arriba o por akajo.

Del referido conducto -l4- de llegada de aire
caliente y seco parten unass conducqiones secundarias o
unas toberas ~16-, que reparten el aire entre los venti-
ladores axiales -12. Tales toberas -16- pueden ir pro-
vistas también de vélvulas de regulacién =17-. Finalmente
se han montado unos escapes o conductos -1l8-, previstos
para la salida del aire saturado. Zstos escapes, que se
han disefiado saliendo por debajo de. las vagonetus =4=-,
podrian arrancer igualmente de cualquier otra parte del
secadero, si las circunsiancias lo exigiesen.

&1 funcionamiento del secadero descrito es, en
lineas generales, el siguiente:

Ias vagonetas ~4- van recorriendo & uns veloci=
dad y ritmo previamenie determinados el tunel, entrando
por las puertas -2~ ¥ saliendo por las ~3- impulsadas por

el mecanismo ~5-., El aire caliente circula también por
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el conducto -14-, en un volumen o ceudal graduado merced
& la vélvula -15«, repartiéndose por lgs tobergs ~16- y.
sus védlvules graduadorss ~17-.

Una parte de los ventiladores axigles -12-,314
ra en el mismo sentido, impulsando el gire en la direc-
cidn marceda con uns =X- en la figurs 3 durante unos mi~-
mtos, deteniéndose seguidamente dursnte otros mimitos
¥y poniéndose, por Ultimo, de nuevo en accidon al inicisr
el ciclo en la direccién‘-Y%, visible en la misma figu-
ra 3.

Para sviter excesivas cargas eléctricas en 1la
linea general, como consecuencia de la puesta en marcha
a la vez de tal gran mimero de ventiladores, posiblemen~
te y en el caso de largos tuneles, se realizara el men-
cionado cicle de recirculscidn por partés, o sea gue du~
rante unos minutos funcionan los vgntiladores =12~ coft-
prendidos en la seccion -A- (figure 1), que giraran en el
mismo sentido en tanto que se parmrsn los ventiladores
de las secciones -B- y -D=, Al cabo de cierto tiempo se
detendran los ventiladores de las secciones -A- y -Co
¥ se pondran en accidn los de las secciones =B- y =D~ en
sentido contrario.

El aire saturado de humedad, y después de ha-
ber pasado veries veoces a través de los ladrillos como
consecuencig de la fuerte recirculacion creads, sale al
exterior por los correspondientes conductos de escape
~18=.

Cuando se iraten algunas arcillas no diffciles
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.de secar, podréan suprimirse los deflectores -13-.

En la ejecucidn representada en las figuras 4
a & el secadero estd constitufdo también por las paredes
exteriores ~-1-, que componen la camera propiamente dicha
¥ que estén construidas de tal modo que reducen al minimo
la pérdida de calor a través de ellas. .

En esta camara -l- figura una puerta ~19-, des-
tinada a permitir le entrada a las piezas‘cerémieaa -20-,
devidaemente separadas entre si y sustentadas mediante
unas bandejas y estanterias ~-21-, de madera, metal u oirs
materis adecuasda. En el dibtujo se hs representado Unica-
nente ung de tales estanterias ~-21-, pero debe entenderse
que la cdmars -l- estard llena de ellas,

Las estanterfas -21- se entran por la puerta
~19- con guxilio de unas carretillas elevado¥as que ya
transportan a aquéllas. |

Ia camara secadero se halle dotada, ademds del
techo normsl exterior -8- (que posee, salvo variantes per-
tinentes, las mismas caracteristicas que las paredes =la)
otro interior -9-, determinado por ung delgada placa de
fibrocemento, contraplacado, machihembrado ceramico o si-
milar, quedando suspendido este techo interno -9- merced
a los tirantes -ll-, quée penden del =8~ y que ofrecen mi-
nima resistencia al paso del aire que circuls por la con-
duceidn limitada por las paredes laterales, techo supe~
rior -8~ e inferior -9~., De estos dltimos, el segundo no
llega a2 la pared en la que existe lg puerta -19-.

La pared interna -1C-~ lleva incorporados los
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ventiladores axiales -12-, existiendo entre esta pared in-
terio; -10= y la opuesta a la ocupada for lg puerta =19-
una ante cdmare -22-.

Los ventiladores axisles -12- astdn constitui-
dos por un motor cuyo eje es solidario de una hélice o ro-
dete que proporciona un gran volumen de aire a una presidn
relativamente baja. Estos ventiladores disponen de motores
capaces de soportar temperaturas superiores a las del ame
biente. En los tipos de camaras en las cuales se trabaja
a altas temperaturas o en las gque se utilizan gases corroe-
sivos procedentes de una combustidn o bien existe un am-
tiente muy himedo, los indicados motores han de estaer si- .
tuados fuerg de la camars, actuando sobre los respectivos
rodetes mediante uns prolongecidn de su eje. Tales venti-
ladores ~12- son comandados a distancia desde un armario
eléctrico exterior, en donde un aparato de relojeria fore
mado por un micromotor que trabaja mediante un reductor
sobre un eje de levas, gue obra a su vez sobre unos con-
tactores de mando & distancia, pone en marcha, paras y vuele
Ve a poner en marcha en sentido inverso, a intervalos de
tiempo dependienies de la pieza ceramicg a secar a los pre-
citados ventiladores =12-.

El aire caliente procedente de un medio genera-
dor de calor llega a ls cdmara impulsado por un ventilador
adicional situado en el conducto -l4-, distribuyéndose
por el interior de la camara por medio de conducciones si-
tuadas en la pared interna -l0-, para graduar ls cantidsd

de aire que entra en la camars —-l-, en el conducto =-l4- se
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he montado la compuerta o vdilvula -15-.

Para lograr una circulgecidén leminsr del aire y
que la misms sea de igual intensided en todos los puntos
de la camara, se disponen los deflectores -13-, cuys orien-
tacidn podrd cambiarse, segin convenga.

El alre saturado de humedad sale por unas aber-
turas -23- colocadas generalmente en el fondo de la cama-
re y en comunicacidn con el conducto de escape =18e.

Lg forma de tratajo de este secadero es la si-
guiente. Uns vez llena la cdmera con 1los ladrillos u otras
piezas ceramicas situadas en las bandejas y estanterias
-21-, se clerra la puerta -19-, se abre el registro =15-
para dar entrada al aire caliente y se ponen en marcha los
ventiladores ~12-, que hacen circular el aire en el sen-

tido de -X- (figura 4) a8 través de la cdmara regresando g

. la parte posterior de aquellos ventiladores por el conduc—

to formado por los dos techos =8- y =9=-, Aun cuando se ha=-

' ya ablierto poco el registro -15-, existe ung circulacidn

muy intensa, Después de un cierto tiempo los ventiladores
~l2- se detienen, permaneciendo asi unos momentos para
que el agua interior de las piezas salga a la periferia.
A continuacidn se ponen de nuevo aquellos ventiladores en
marcha, pero en sentido inverso para que el aire circule
en la direccidn -Y-, a fin de lograr une uniformidad de
secado en los dos extremos de la cdmara.

En las figuras 7 a 9 se ha disefiado una cdmara
modificada respecto a la anteriormente descrita. En tal

cémare variada se he suprimido la antecdmars =22- para
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aumentar ls cepacidad. En estas condiciones, la nueva eje-
cucidn puede considerarse doble de la anterior.

Las indicaciones coinciden con los del ejemplo
rrecedente, correspondiendo; =l- a las paredes laterales
=20~ a los ladrillos -21- g la estanteris; -19- a las puer-
tas, que, en este caso, son laterales, detalle, por otra
parte muy secundario; =8~ techo exterior; -9- techo inter-
noj ~ll- tirantes de 80stén del techo =9= -14- conducto
de entreda del aire; =15- registro gradusdor de la canti-

dad de aire seco y caliente que ha de penetrar en lg ca-

- mara; =-23- aberturas para escape del aire mimedo hacia el

conducto -18-; y -13~ deflectores para dar al aire la di-
reccidn deseada.

El llenado de ambos tipos de camaras se realiza
mediante carretillas elevadoras que transportan las ban-
dejas metdlicas o de madera, carretillas que se indican
con =24~ (figuras 10 a 13), poseedoras de unes horquillas
~25~ para las filas de ladrillos -20-.

Si se usa este procedimiento (gque corresponde al
sistems llamado Keller), en el interior de las cdmaras de
secado se prevén unos pilares -26- de perfiles metalicos,
bormigdn w otro materisl gue permita obitener aguellos con
poca seccidn o grueso para que el aire no encuentre muchs
resistencia a su paso. En estos pilares -26- se acoplan
unos lergueros ~27-, .que forman otros tantos salientes en
los que se apoyan los listones -28-, sobwre cada par de
ellos se colocan las piezas a secar -20~-. Para transpor-

tar estos listones -28- se emplean las mencionadas carre-
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tillas -24-~ con las horquillas -25=-, que seran tanto mgs
gruesas cuantas mas filas de ladrillos se desee acarrear
de una sola vez. £1 tipo de ruedas para estas carretillas
es, generalmente, ferroviario para circulacidn por los ca-
rriles -29-, aun cuando también pueden utilizarse ruedas
de goma. En el primer caso es necesario el empleo de pla-
taformss glratorias y de vagones plataforma para cambiar
de via.

En lugar de este sistema se¢ puede utilizar otras
técnicas de transporte que emplean el mismo objeto y se
adaptan mejor a cade caso especifico de aplicacidn, por
gjemplo una serie de estanterias receptoras de las piezas
ceramicas en la disposicidn conveniente, provistas de pa-
tas de gpoyo sobre el suelo y que son susceptibles de
ger elevadas y transportadss mediante carretillas provis-
tas de plataforma elevadora que se situa bajo estas estan-
terias. Son conocidos diversos sistemas de carretillas de
esta naturaleza, tanto de accionamiento mgnmual como moto-
rizadas en todas o parte de sus funciones.

En la figura 14, se indica la disposiciSn o va-
riante adoptada para conseguir un secado aun més uniforme
del material disposicidn que, en este caso, se aplica a
un secadero de tunel del tipo anteriormente descrito, en
tanto que las figuras 15, y 16 ﬁuestran un secadero esta-
tico también dotado de la citada disposicidn.

Los ventiladores -12- tienen en ambos casos la
misidn de impulsar el aire desde fuera de la csmarg de se-

caje, monténdose a tal fin en el espacio limitado por el
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techo normal =8~ y el techo interno -9-, que se sostiene
por los tirantes correspondientes -ll-. Estos veuntilado-
res ~12~ se instalan en una pared especial -30- sosteni-
da por cualquier medio constructive adecuado.

£l techo colgante -9- es de la estructurs antes
expliceda, y los deflectores -13-, por medic de su adecua-
da orientacidn, proporcionan una corriente de aire hori-
zontal y completemente laminar s lo largo de todala cama-
ra, tanto en el secadero de tdnel como en el estdtico.
’ La entrada de aire seco y caliente se realiza
por el conducto =l4- y se gradia por medio de la valvula
-15-. Para la distribucidn uniforme de este aire por toda
la camara de Secado se utilizan las oportuna toberas -16-,
que podran hallarse en cualquier parte del recinto conduc-
tor limitado por los techos -8~ y -9-. Ls salida del aire
mimedo sé lleva a cabo por las aberturas =23~-, empalmadas
a la tuberia =-18-, posecdora de una compuerta graduadors
guxiliar -31- & enplazadas donde interese. (ILn el ejemplo
representado, en el pavimento). V

;as paredes laterales -1- son perfectamente gis-
lantes para gue la pérdida de calor a su través sea 1é mia
nima. En una de tales paredes se abre lg puerts -19- para
la introduccidn de las piezas cerdmicas que han de secar=-
se.

les esianterisgs para la colocacidn Ge las pie-
zas cergmicas podrén ser las mismas que las adoptadas en
los otros tipos de cdmarss de secado estdtico. Si dentro

de la cdmara se disponen los pilares delgados =26~ (fi-



3

{
.

Se

1G.

15.

20.

25,

- 17 -

S
ol

35 E

gura 11 y 12) unidos mediante losllistbﬁ;s descritos y Se-
rg posible emplear el sistems Keller.

¥l funcionsmiento de un secaderc de tihel o es-
tatico dotado del nuevo sistema de circulgeidn de aire es,
en términos generales, el siguisnte:

En los secaderos -4— llenae con las piezae cera-
micas, en tanto que en los secaderos estqticos se cargan
las cerdmicas con las estanterias -2l- con las oportunas
piezas. Inmediatamente se ponen en marcha los ventiladores
-12~ de recirculacion haciendo desplazar el aire en el
sentido «I~ en ambos secaderos. Imrante unos minutos, los
ventiladores -12- van funcionando y, pasado el tiempo pre=-
visto, s¢ paran para permitir que el agua que contienen
las piezas salga por capilaridad a la periferia para asi
eliminar las tensiones ocasionadas por la diferencia de
secaje de las distintas partes del material. Después de es-
te tiempo de revenido, los ventiladores -12- empiezan a
actuar de nuevo, pero ghorg impulsande al aire en lg di-
reccidén -Y¥-. Este proceso, de puesta en marcha y parc e
inversidn del movimiento se lleva & cgbo por madio del gr-
mario elécirico o cuadro de mando snteriormente citado,
en el que un micromotor-reductor actia mediante un drbol
de levas que acciona unos contactores interruptores ¢ in-
versores de control a distancia.

Serdn independientes del objeto de la invencidn
los materiales, formas y dimensiones de los diferentes ele-
mentos gue integran un secadero de tinel o estdatico cone

cebido de acuerdo con los perfeccionamientos expuestos
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siempre que las variaciones que se 1ntroduzcan no afecten

a su esencialidad.

HOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn: ‘

l.- Perfeccionamientos en los secgderocs parg las
industrias ladrillera y ceramica, que se caracterizg esen-
cialmente por estructurar los secaderos tanto los conti- |
nuos o de tiinel como los estdticos dotdndolos de una pared
interior que se extiende a todo lo largo del mismo, en cu~
ya pared se instalan uns serie de ventiladores de prefe-
rencié axiales de mucho caudal y propios para crear uns
fuerte recirculacicon de aire en el interior de dicho seca~
dero, en cuya parte alta se forma ur doble techo que da
lugar a un recinto de conduccion por el que transeurre
el aire que ha de actuar solre las piezas a secar.

2.~ Perfeccionamientos en los secaderos para
las industrias ladrillera y ceramica, segin la reivindi-
cacidn anterior, que se caracteriza por el hecho de prever
una disposicidn de mendo adecuada para invertir el senti-
do de giro de los ventiladores utilizados destinados a
conseguir la recirculacidn del aire, inversiSn que provo=-
ca el cambio de sentido de la corriente del mismo, gue

as{ obra de modo regular para el secado uniforme de todas
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3.- Perfeccionamientos en los secaderos para las
jndustrias ladrillera ¥y cerdmica, segin las reivindicacio-
nes 1 y 2 que se caracterizan por el hecho de disponer un
sistema de mando adecuado destinado a parar ¢ a dejar sin
accidn periddicamente a los ventiladores de recirculacidn,
la cual se interrumpe en el interior del tunel con el ob-
jeto de amular las tensiones internss que ya tenian las
piezas en periodo d¢Secado al proporcionar un espacio de
tiempo para gue la humedad interior fluya por capilaridad
hacie la superficie del material. |

4.~ Perfeccionamientos en los secaderos para
las induetries ladrilliera y cerdmica, segin las reivindica-
ciones 1 a 3 que se caracterizan por el hecho de instalar
en el intverior del tunel unos deflectores delgzados con la

misidn de dirigir el mire en sentido horizontal a través

de la camars de secado y para que el mismo circule pasan-

do por todas las piezas y en forma lamingr, rézando las
superficies mayores de las mismas, si se trata de elemen-
o8 macizos ¢ casi macizos ¢ bien transcurriendo por el
interior de los orificios cuando tales piezas son lmecas.
5.= Perfeccionamientos en los secaderos para
las industrias ladrillera y ceramica, segin las reivindi-
caciones 1 a 4, que se caracterizan por el hecho de que
la pared que soportae a los ventiladores de recirculacidn
se halla normalmente situada dividiendo en dos la cdmara
de secado, quedande previsto el que tales ventiladores g

los efectos de un mejor secado de ftodas las piezas, se
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instalen en ung pared colocada en el recinto o conducecidn

que queda formade por el techo normal y ¢l techo interno,
debidamente suspendido éste del primer recinto que se des-
tina precisamente a ls recirculacidn de aire que ha de
obrar las piezas cerimicas o ladrillos gue se colocan en
las estanterias correspondientes en los secaderos estdti-
¢os 0 en las vagonetas transportadoras en los secaderos
de tiunel o continuos.

6.= Perfecciongmientos en los secagderos para
las industrias ladrillera y ceramica.

La presente memoria consta de veinte hojes fo-
liadas esceritas a mdquina por una sola cara.

- Barcelona, 27Diciembre de 1962

ESTRADA
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