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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

8.

10.

Correspondiente a l reg istro  de Batéate de Ihvenoión, que per 

v e ía te  ages, se s o l ic ita  para EspaA y  ate Colonias, a favor 

de la  firm a "METALBÚ, S .A .", residente en Barcelona, c a lle  

de Provenza, n^ UB -  - -  - -  -  —  - - - - - - - - - - - -

p o r

"SISTEMA PARA MOLDEO AL VACIO DE SUPERFICIES LAMINARES"

En la  actualidad, e l moldeo a l va c io  de superfic ies la . 

minares de m aterial p lá s tico , ss logra  de le  sigu iente mane­

ra : Se dispone la  lámina a aoldaar dentro d e l instrumento de 

moldeo y  ene vez cerrado áete ee pasa a ap licar e l  ca lor sâ - 

f  i d  ente hasta que se reblandece e l  m aterial p lá s tico  consti­

tu tivo  de la  lámina y luago cuando la  mi saá está lo  sucicien- 

teménte reblandecida, entonces se efectúa la  acción succio­

nante neumdfora dentro de l molde con lo  que la  lámina reblan-18.



*

4

10.

10.

80.

80.

00.

decida aa atraída per a l vacío efectuado en la  parta interna 

d e l aludido molde y ee adepta a la e  paredes internas d e l r e ­

petido molda.

Luego ee procede a abrir e l  instrumento de moldeo y  ee 

r e t ir a  la lá m in a , ya moldeada, la  cual presenta en superíío 1 a 

con Iguales irregu laridades que existan en la  cara intema 

del molde.

Ahora bien, cuando la  lámina deba aer moldeada en oona-

tantes irregu laridades, entonces la  lámina no se adapta per­

fectamente a l molda y  por lo  tanto e l  moldeado es im perfecto.

A f in ,  puea, de que e l  moldeado de la  lámina se logre 

correctamente, sin  defecto alguno, aún cuando la  lámina ten­

ga muchas irregularidades, como ocurre en la s  bandejas porta - 

huevos, de m aterial p lá s tico , se ha creado e l objeto d e l nue­

vo sistema.

Para una mejor in terpretación , se describe a continua­

ción  un caso de rea lizac ión  práctica del mismo, a t ítu lo  de 

ejemplo, no l im ita t iv o , acompasándose de una hoja de dibujos 

en la  que:

Bn la  figu ra  1, se representa en sección y parcialmente 

cortado, un molde abierto con contramolde separado, cual con-, 

tramdde presenta la e  irregu laridades en negativo, que ex is ­

ten en e l  molde propiamente dicho.

Bn la  figu ra  8, almiamo molda da la  figu ra  anterior 

pero con a l contramolde cerrado; y

Bn l a  figu ra  3, un tro zo  de una lámina ya moldeada se­

gún al nuevo sistema.

Consista la  invención en practicar en la  superfic ie  l i ­

sa (1 }  de los contramoldes (8 ) e l miemo grabado (3 )  qpe se 

desea obtener en la  cara in fe r io r  de la  p ieza moldeada. Así
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cuando e l  molde ee c ie rre , independientemente de l e  atracoidi 

por sneeidn de la  lamina reblandecida (4 ) de material p ir á t i­

co producida por e l vaefo aplicado en e l in te r io r  de l molde, 

¡ee efeetda, simultáneamente, un moldeado a presida por e l  

propio contramolde (3 ) a l cerrarse ásta, cual presido coad­

yuva a conseguir un moldeo perfecto , ya (pie é l  molde moldea 

la  superfic ie  de la  lámina (4 )  por una de sus caras mientras 

que e l  contramolde (2 ) moldea la cara in fe r io r  de la  propia 

lámina (4 ).

Hablándose descrito  ampliamente la  natnraleza del in ­

vento, a e l como su rea lizad d n  en la  práctica, se hace cons­

ta r  que é l mismo es susceptible de variaciones de deta lle , 

sin v e  por e l lo  se a lte re  en principio fundamental que cons­

titu ye  la  esencia de la  invencidn.

16. N O T A

SO*

Hecha la  deecr ipcidn d e l presente invento, se declaran 

como nuevas y  de propia invencidn la s  siguientes reivindica­

ciones:

1 * .-  SISTE3A PARA M01BB0 AL VACÍO DE SUPERFICIES IAMI­

NARES, caracterizado por e l hecho de que durante e l proceeo 

de moldeo al vacio do la  lámina de material p lástico se le  

otorga, simultáneamente, a la  cara in fe r io r  de la  lámina de 

p lástico qp* se está moldeando una preaidn moldeadora que se 

corresponde con la  que ee ejecuta en la  cara superior de d i­

cha lámina, cual preaidn moldeadora coadyuva a obtener un 

moldeado perfecto, sin imperfecciones, para lo  cual a la  su­

p er fic ie  l i s s  dal contramolde se le  practican previ mente, 

los  grabados en negativo correspondientes a los grabados que
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se encuentran en la  superficie del anide propiamente dicho, 

enalea grabados en negativo, permiten obtener, conjuntamente, 

nn moldeado a l vacio y  por presida simultánea.

8 * ,-  SISTEMA. PARI MOLIEO AL VACÍO DE SUPERFICIES LAMI­

NARES.

Segán ae describe y  reivindica an la  presente Memoria 

descriptiva, que conste de castre hojas fo lladas y  sscritas 

por una sola cara y  acompAKada da una hoja de dibujos.

Barcelona para Madrid, a vein tidós de Diciembre de m il 

novecientos eeeenta y dos.
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