B.

10.

i8.

MEMORIA DESCRIPIIV,

Correspondiente al registro de Eatenfe de Invencidn, que par
veinte afios, se solicita para Espailh y sus Colonias, & favor
de la firma ~METALBO, S.A.», Tesidente en Barcelons, calle
&ervenzA, N2 112 = @ c e m m e cc cm R e we e
| Pp ozr
»SISTEMA PARA MOLDEO AL VACIO DE SUPERFICIES LAMINARES»

En 1la actualidad, el moldeo al vacfo de superficies la¢

mineres de material pldstico, me logra de la ngniento RANG~
ra: Se dispone la 14mine a moldear demtro del ingtrunento de
moldeo y una vez cerrado éste se pesa a gplicer sl calor gu-
ficiente hasta que se reblandece 'el‘material pléstico consti-
tutivo de le lémina y lusgo cuando 1z misma estd lo sucicien
temente reblandecida, entonces se efectfia la accidn suscioe

nante neundfora dentro del molde con lo que 1a 1lémina rebdland
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' decida es atralda por el vacio efectuado en le parte :lntomef '
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del aludide mlde y se adapta a las paredes internas del re<
petido molde., .

Iusgo se procede a adrir el instrumento de moldso y 8
retira 1a lémina, ya moldeada, la cual presenta su supertic
con iguales irregularidedes que existen en la cara interna
del molde. . '

Ahora bien, cuendo laAl&ni.‘na debe sor moldeada en conaL

tantes irregularidades, entonces la 1l4mina no se adapta per
feotamente al molde y por 10 tanto el moldeado es imperfecto

4 fin, pues, de qus el moldeado de la ldmins se J.og\re
correctamente, sin defecto alguno, adn cusndo la lémins ten-

ga muchas irregularidedes, como oourre en las bandejas porta

huevos, de material pléstico, se ha creado el objeto del nue

E

vo sistema. )
Para una mejor interpretacidn, se desoribe a continua~
¢idn un caso de rdalizacidn préqj;ica del mismo, a tftulo de
sjemplo, mo limitative, acompafidndogse de una hoja de dibujos
en la que: '
En la figure 1, se representa en seccidn y parcislment

cortado, un molde abierto con contremolde separado, cual cons

tramolde presenta las irragularldados en negativo, qua exige
ten en el molde propiemsnte dichoe.

En la figura 2, al mismo molde de la figura anteriar .
pero oon el coutramlde corrado; ¥

- Bn la Ligura 3, un tmzo de una lémina ya moldeada se-

€dn el nuevo aistema. . ‘

Consiste la invencidn en practicar en la superffcie 1i-
sa (1) de los contremoldes (2) el mismo gfaiado (3) que se
desea obtenor en la cam inferior de la pieza moldeada., Asf .
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jcuando el molde 84 cierra, independientemente de la atraccidn

56 efectfa, simultdneamente, un moldeado a presidn por el

 aln @ue por allo se alters su primipio fundamentel que consd
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por suceidn de ia lemina reblandecida {(4) de material plésti-
co prodpcida por el vao¥o aplicad en el interior del molde,

propio contramolde {Z2) al cerrarse dste, cual presidn coad-
yuve a consaguir un moldeo perfecto, ya que el molde moldea
1a superffeie de la ldmina (4) por una de sus caras mientras
que el contramolde {2) moldea la cara inferior de la propia -
1émina (4). . - _
Habiéndose descrito amplismente la naturaleze del in-
vento, asi como su realigacidn en la prdotica, s hace consge

tar qus el mismo es susceptidls de variaciones de detalle,
tituye 1a esencia de la invencidn.
N OT A

‘Hecha la desoripcién del presente invento, éo declaran
como nuevas y de propis invencidn las siguientes reivindice-
ciones: _ ' A
..1".- SISTEMA PARA MOLDEO AL VACYO DE SUPERFICIES 1AMI-
BARES, ceracterizado por el hecho de que durante el proceso
de moldeo al vacfo de la lémina de material pldstico se le
otorga, simultdneamente, a la cara inferior de la lémina de
pléstico gue se esté moldeando uma presidn moldeadora gue se
corresponde con la que se ejeculta en la cera superior de di-
cha lémina, cual presidén moldeadora coadyuva a obtemr un
moldeado perfecto, sin imperfecciones, para lo cual a la sue
perffoie 1lisa del contramolde se le praotican previamente,
los grabedos en negativo correspondientes a los grabados que

——ien. —————
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cualos grabedos =n negativo, permiten obtener, conjuntemente,

" jNARES.

ge enovsntran en la superficie del molde propiamente dicho,

un moldsado gl vec{o.y por presidn simlténea.
26,~ SISTiMA PARA MOLDEO AL VACIO DE SUPERPICIES LaMI-

Segin se desoribe y reivindica en ls presente Mamoria
dewrtptava_, que constd de cuatro hojas foliadas y escritas

por una sola cara y acompdiada de una hoja de didujos,
Barcelona para l&adrm.' a veintidds de Diciembre de mil

ﬁ:ovooionbos segenta y dos,
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