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HenCrIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
wAX LISBERGELD, Ingeniero, Ge nacionali-
dad alemana, domiciliado en NURNBERG 7,
Gluckstrasse, 7 (Alemania); pér: "PROCE-~
DIMIENIO Y DISPOSINIVO PARA T PHENSADO
By FRIO vk wOQWILLOS Di COLLAZ CON ESPA-
RAGO HUBCO":
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fornillos de collar con esparrago hueco, por ejemplo
tornillos e cierre de grandes dimensiones, se prensan en caliente,
Gon este procedimiento hace falia un considerable travajo adicio-
nzl ae torno, de modo que la fabricacidn es cara.

Tornillos de collar cel tipo citado se prensan también
en frio en varias operaciones con recocimientos intermedios. Pero
esto es muy antiecondmico.

Pornillos de collar pequeiios se fabrican por esto por
arranque de viruias de la pieza en bruto, a cuyo efecto hay que

fresar la cabeza de los tornillos angulosos. ‘‘a-bién en esie caso
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los gasios ae fabricacién son muy elevados.

#1 invento se refiere a un procedimiento y una herramien-
ta para el prensado en frio de tornillos de collar con esparrago
hueco y pretende realizar este procedimienio en una sola maniobra.

51 invento consiste en que un trozo de bzrra, cuyo voli=-
men corresponde a aquel del tornillo acabado y su didmetro apfoxi-
madanente a aquel del vésiago, es sujetado en un plano frontal y ro-
deado en la circunfefenoia por paredes de woldeo veriicales en rela-
cién con el plano frontal y que dejan libre solamenie el espacio
nara el collar, ¥ que despues por la impresidn de un cufio en el
otro plano frontal de una parte de su material se forma el collar
y de otra perie, cediendo en direccidn oontrafié al cuflo, el espa-
rrago hueco,

%l invento consiste ademds en el desarrvllo de una herra-
mients .ara la realizacidn uel procedimiento. ista herremienta, de

acuerdo con el invento, estd caracterizada por una matriz para for-

mwsr la pared fronial y las paredes exteriores asi como el collar,

"y la cual estéd partida en sentico transversal en relacidn con el eje

en la zona del collar, asi como un cufio central para former la cavi=-
dad del espdrrago hueco con un cuiio anular que se Gesliza dentro de
la matriz para formar el contorno del esparrago hueco.

Al efecto, la parte abierta de la matriz estd sujetada por.
una presidn eldstica y es apretada eventualmente contra un tope. Bs=
to es especialmente importanis si, como en el ejeﬁplo‘de realizacidn
dibujado, el cufio central se encuenira abajo y la matriz se aprieta

- V4 b} '3 \ . . .
sobre 61 desde arriba, porgue enionces, le parte abieria de la mairiz
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antes de la colocacidn de la parte frontal ae la matriz constituye

una admisidn para la iniroduccidn del trozo de barra.

T

Tara que la pieza acabada pueda ser expulsada de la mairiz,

1a varte fronial de la matriz se compone de una perte ceniral y de

“una jarte anular, desplazable en sentido axial en relacién con ague-

Alla.

Para que por otra  arie la pieza acabada puede ser despren-

~ dida también del ocutio central y expulsada desde la parte abierta de

la mairiz, el cutio anular se hace desplazable en seniico axial en re-
lacidn con el cuiio ceniral.

Preferenvenenie se coloca lz matriz arriba 3 el cuilo aba-
jo, de tal forma que el cufio anuvlar y el cufio ceniral estdn en pie
gobre una placa de hase y el cufio anular se puede alzar por medio de
espivas de ejeccidn, estando guiado en la parte abierta de la matriz
que es empujada elasticamente hacia arriba..

El dibujo ilustra el invento, repressntendo

Figcure 1 las herramientas con un trozo de barra a en la po-
sicidn antes del comienzo del prensado,

Figura 2 las mismas herramientas después de terminado el
prensado y

Figura 8 las mismas herramientas despues de la eyeccidn
de la pieza acabada,

| La matriz se compone de una parte abierta 1 y de una parte
frontal 2,3, denomindndose mis abajo la pafte £ como parte anular de

la parte frontal y la parte 3 como parie central de la parte frontal
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de la matriz. La parte anular 2 estd sujetada por una placa de cen-
traje 4 en el portamatriz 5, el cual puede ser desplazado hacia
arriva y hacia abajo por la prensa. La parte centrel 3 de la parte
frontal de la métriz se puede desplazar en un tanto delerminado
longitudinalmente denvro de la parte anular 2, y en la posicidn de
acucrdo con le figura 1 se apoya contra el porta-matriz 5. Puede
efectuar en relacidén con este Ultimo un movimiento hecia abajo,
hasta que su pie llega a hacer contacto con el plano 6. ¥i este re-
corrido no lo puede efectuar por su seso propio, entonces es movie
do nacia abajo por medio de espigas de eyeccidn 7. lLa parte abier-
ta 1 de la mairiz se puede desplazer en sentido longitudinal dentro
de la esrwadura 8, ls cual se gpo,a fijamenie sobre una placa de ba-
se 9. 'n resorte 10 empuja le sarie abierta 1 de la mairiz hacia
arriba hasta que llega a hacer conircto conira un tope 1l ae la arma-
gdura 8. %1 resorte 10 se apojya en un anillo de centraje 1<, el cﬁal
por su parte descansa sobre la placa de base 9. &l anillo de centra-
je 12 centra‘géujeta al curio central 13, el cual igualmente cstd en
pie sobre la placa de base 9. .1 wmismo estid rodeado de un cufio anu-
lar 14, que se puede mover hocia arriba j abajo enire €1 y la par-
te abierta 1 de la matriz. il movimiento hacia arriba se efectla

por uwedio de lag espigas de eyeccidn 15. un la posicidn representa-
aa en el divujo el cuilo anular 14 descansa sobre el anillo de cen-
iraje 12. Ia zerte central 3 de la parte fronuval ce la matriz po-
see un saliente c¢énico 3a, al objeto de producir una depresidn cen-

iral en el tornillo a fabricar. (uste saliente cdénico carsce de
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importancia para el invento). identras la parte abierta de la matriz
mestra hacia arriba una superficie plana 1 a, la parte anular 2
de la parie frontal de la matriz tiene una escotadura anular 16,
dentro de la cual se debe configurar el coller b 1 del tornillo de
collar b a fabricar.

dntre las pertes 13, 14 y 1 ue encuenira uns cavidad 17,
dentro e la cual se debe configurar la narte del esparrago b 2 del
tornillo de coller.

Antes de enpezar el trabajo se desplaza el poria-mairiz
5 y los elemenios 4, 8, 3, 7 fijados en é1, hacia arribe, de modo
que se puede introducir un trozo de barra a en la parte abierta 1
de la mairiz, la cual ocupa la posicidn de acuerdo com le figura 1.
%1 trozo de barra llega a descansar sobre el cuilo ceniral 13.

Duranie la meniobra de la prensa, el poria=matriz 5 se
mueve hecia abajo a la posicidn que corresjonde a la figura 2. Al
nismo tiempo la parte abierta 1 de la matriz se desliza hacia aba-
jo en conira de la fuerza uel resorte 10. Duraﬁte la carrera de
orensado el irozo de varra a esid rodeado por lo tanio firmemente
por la parte abierta 1 de la matriz. Lste dliimo partvicipa del mo-
vinmiento hacia abajo que realiza la pieza. Pfincipalmente al final
de este movimienio hacia abajo enira meverial del trozo de barra a
en la escotadura anular 16 y forma alli el collar. intes y simultd-
neamente con la configuracidn uel collar b 1 ha sido configurado
la parte del espdarrago b 2 del tornillo de collar b, y sea debido

a que el cwio central 13 entra en el trozo de barra a, de modo gque
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el material de este es desplazado al interior del espacio anular 17,

La figura £ muestra un tornillo cde collar b acabado, rodeado por

todos lados por los elementos Ge la herramienta y por lo tanto es=-
115 tampado con exactitud.

Cuando ahora el porta-matriz 5 se desplaza hacia arriba
hasta la posicién.representada en la figura 3, entonces, antes de
alcenzar la posicidn de fin de carrera, las espisas de eyeccidn 7
penetran a través del porta-natriz 5 y empujan la partie ceniral 3

120 Ge la matriz en relacidn con la parie anular 2 hacia abajo, de
modo que el collar b 1 sale liberado de su asienio en la parte 2.
Los resortes 10 empujan anora la varte abiertia 1 de la matriz hacia
arriba, hosta que llega a hacer coni:cio con el tope 11. Ademds,
las espigas de eyeccidn l5lpenetran hacia arriba y desplazen el cu-

125 filo anular 14 frente al cuilo ceniral 13, con lo cual la parte del
collar b 2 del tornillo de collar acanado se desprendedl cutio
central 13 y es expulsada desde la parte abierta 1 de la matriz.
Cuando el poria-matriz 5 se eleva todavia un poco més alto de lo
sefialado en el dibujo, el tornillo de collar b acabado puede ser

130 extraido. | |

Por lo tanto, el trozo de berra a, cuyo volimen corres-
ponde é aquel del tornillo de collar b acabado y su didmetro apro-
xinadanente a aquel del espdrrago, esid sujetado Gesde un princi=-
pio en su plano frontal por la parte frontal 2, 3 de la matriz y

135 rodeado en su circunferencia por las partes 1y & de la métriz,

lus cuales dejan libre dnicamente el egpacio 16 pere le configura-
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cibn del collar, Por la impresidén del cuiio 13 en la supérficie fron-
tal inferior del trozo de barra a, una parie del material de esie
. se transforma en el collar b 1, y otra parte, que cede frente al
140  cuiio 13, en el esparrago husco b 2.
, De acucrdo con el invento se pueden prensaf en frio tan-
t0 tornillos de cabeza redonda como tornillos de cabeze angulosa.
Aunque el collar b 1 se produce por medio de prensado, sin embargo
es necesario efectuar un movimiento de prensado solamente desde un
145  lado de la herramienta, quiere decir desdé arriba en el ejemplo de
realizacidn. ‘
un el proceso de prensado, la parte abierta 1 de la ma-.
triz se mueve haciz abajo forzosamente junto con la parve frontal
2, 3 de la matriz, pero en el movimiento ascendente de la parte
15Q frontel 2, 3 de la matriz puede seguir a esta solamente durante
un ira, ecto corio hésta topar con el tope 1l. Ve modo que la wairiz
se abre al continuar el movimiento ascendente del porta-matriz 5,
aejando con esio en libertad al tornillo de collar B. Adends se
hz procurado que la pieza a continuacién sea dejada en libertad tan:
155 4o por la parte superior como también por la parie inferior de la
herramienta, de modo que no queda colgada en ninguna parte. Impore
tante en el senvido del invento es vambién el.hecho de que la par-
te abierta 1 de la mairiz actla tenjoralmenie en conjuato con la
parie superior 2, 3 e la matriz,.efectuando un movimiento en la
160 parte inferior de la herraaienta, pero que por otra parie, al abrir-—
se la mairiz, se queda fetenida en la narte inferior de la herra-

miensa.,
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Se reivindica como nuevo y de propia invenciln:

1.- Procediniento y dispositivo pura el prensado en frio
de tornillos dGe collar con esparrago hueco, caracterizado el proce-
dimiento porque un wvrozo de barra, cuyo voldmen corresponde a aquel
del tornillo de collar acabado, y su didumetro aproximedamente a
aquel del espérrago, es sujetado en su superficie frontal y rodea~
do en su circunferencia por paredes de moldeo verticales en rela=
cidn con la superficie frontal y que Gejan libre solemente el espa-
cio para el collar, y que entonces por la impresidn de un cufio cen=
tral en la otra superficie froncal una parte de su material es
transformado en el collar y oura parte, cediendo frente al cufio
ceniral, en el esparrago hueco.

R.- Irocedimiento y dispositivo ae acuerdo con la reivin-
dicacidn 1, caracterizado el disnositivo por unsz matriz que forma
la parec frontal y las paredes exteriores con el collar, la cual en
la zona del collar estd partida en sentiGo trensversal en relacidn
con el eje, y un cufio ceniral para la coniiguraciéh de la cavidad
para el esmrago, asi como un cwio anuler ge se desliza deniro de
la matriz para la contfiguracidn del contorno del espdrrago hueco.

3.~ Procedimiento v dispositivo de acuerdo con las rei- .
vindicaciones anteriores, caracierizado el dispositivo porque la
parte abierta de la matriz estd sujetada por una presidn eldstica

(resorte 10) y que eventualmentie llega a hacer conlacto con un tope

- fijo.



4.~ Procedimiento y aispositivo, de acuerdo con las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado el dispositivo porque la‘
190 parte fronial de la matriz consta de una parte central y de una
narte anular desplazable en relacidn con ella en sentido axial.’
5.~ Procedimiento y dispositivo, de acuerdo con las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado el dispositivo porque el
cwio anular es desplazable frenve al cufio central en sentico axial.
195 6.- Procedimiento y dispositivo , 48 acuerdo con las:rei-
vindicaciones antériores, coracterizado el dispositivo porque el
cufio anular y el cufio central esidn en pie sobre una placa de base
vy porque el cudo anular puede ser alzado por medio de eyectores,
estando guiado en la parie abierta de la matriz cuja parie ableria
200 es ewpujada elésiicamente hacia arriba.
7.~ PROCHEDININNTO Y DILPOSIWIVO Pand sl PRUNSADO EN
FRIO i wORWILLOw s COLIAR CON =sPAdiaGO HUECO,
15l como se describe y reivindica en la presente lemo~
ria Descriptiva, que consta de nueve hojas escriias a magquina por

209 una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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