L Y]

5

10.

PATENTE
DE
INVERCION

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IE TAPONES AUTO-

APLICADORES", & favor de Xa razdn social PRODUCTOS BUFALO, S.A.
domiciliada en BARCELONA, calle de Cdrcega, mim, 445,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un procedimiento

‘para la fabricacién de tapones autoaplicadores,

Hasta el presente, los tapones aplicadores, tanto
pera crema como para liguidos de caracteristica, neutrs,
ge han constituido de menera general a base de dos piezas
del mismo material que siempre ha sido el polistireno,
Ahora bien, cuando la crems o el liquido no es nen-
tra o contiene un componente que stacasl polistireno, ocae
en defecto la fébrioaoién indicada, pués siempre resultard

que el conducto de paso es atacado al utilizar el contenido.
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Por otra parte es indispensable el empled del
polistireno como elemento pare retener mediante pegamen-
to & la esponja esparcidora,

Se ha realizado estudios y ensayos pare obtener
un elemento que resunelve estas incompatlbilidedes, lo cual
ha dado lugar a la presente patente de invencidn,

La invencién consiste esencialmente en obtener por
cualquier medio, inyeccién o moldeo, una piezse exterior
o circundante que ha de congtituir el cuerpo externo del
tapén y lo que es més importante, la base del cuerpo esponjo-
so esparcidor, reteniéndolo por pegamentos.

El material apto para obtener este resultado es
concretamente el polistireno, que admite y fije el pagemen-
Yo de la esponja,

El ndcleo de este pieza se deja libre y en 81 se
coloca ung segunda pieza, formando un casquillo interior
que es la perte que ha de estar en contacto con el producto,
Esta pieza interior es obtenida en polistireno u otro mate-
rial inatacable. Ambes piezas estan ajustadas a presibn y
tienen unos topes para evitar que una gire sobre la otra,

En esta disposicidén se pega la esponja parifériba—
mente contra la base anular de la pieza de polistirensc,
guedando el conjunto dispuesto para su utilizacién,

Para former el cierrs o tape de este tapdn, se
moldea una cépsula cubridora de la esponja, con espiga
axial interior, como obturadora de la salida, la cual
por la razén de tener que estar en contacto con la crema
o similar, por ser um misién la de obturacidén de la salida,
ha de tener propiedades resistentes a 12 aceién corrosiva
de aquella, siendo por consiguiente esta tapa obtenida en
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polistireno u otro material inatacsble, como el casquillo
interior antes mencionado.

. Los medios de retencidén y de tops del casquillo in-
terior o de saliday con respecto al cuerpo exterlior soporte
de la esponja pueden ser arbitrarios, pero siempre se ha de
verificar que entre el casquillo de salida y el contormo ex-
terior exista une zona circundesnte del proplo material del
cuerpo exterior (poliestireno) pare la fijacién del pegamen—l
{0, de la esponja esparcidora. '

El casquille interior puede prolongarse en la es-
ponja segin un tubo en donde entrard la espiga obturadoras
dispuesta en la cépsula tapa, ”

Ia invencidén, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada & la préctica en otras formas que difieran en deta-
lle de la indiceda & titulo de ejemplo en la descripecién,
Podrd, pues, consiruirse en cualquier forme y tamafio, con
los meteriales més adecuados por queda r todo ello compren~
dido dentro del espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto de 1a invenecidn, lo que se decla-
ran como nuevas y de propla invencién, les siguientes reivin-

dicacionesn:

1. Un procedimiento para la fabricacidén de tapones
autoeplicadores, caracterizado esencialmente por el hecho
de moldear en fases separadas; un cuerpo exterior gue no
ha de entrar en contacto con la crema o 1{quido similar,

obtenido este cuerpo en material de polistireno u otro
similar que permite retener por pegemento a la esponja es-
parcidora, obtenido este cuerpo con un vaciado coaxial cen-~
tral; un cuerpo exterior que ha de estar en contacto con
la crema o liquido e inatacable por ella, tal como un ma-~
terial de politeno, en formerdn este moldeo del cuerpo de
politeno, un casquillo que entra ajustado en el hueco del
cuerpo exterior comprendiende guias y topes.para-su sdecua~-
da inmovilizacidén y en febricar por moldeo o inyeccién una
cdpsula cudbridora de la esponja esparcidora dotsndo 2 esta
cépsuls en su interior, de una espiga exisl inatacable
por la creme o'liquido obtenida ventajosamente en politeno
conjuntamente o separadamente de la referida cépsula,

2. Un procedimiento, segin la anterior reivindica-
¢idn, en la cual en el cuerpe exterior y entre su contorno
¥y ol casquillo central, se deja libre una franjs anular que por
ser del propio material polistireno de dicho cuerpo, es
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reservado paere aplicar en 61, el pegamento ruvenvor de la

esponje esparcidora.

3. TUn procedimiento para 1a rabricacién de tapones
autoaplicadores,

5. Segin se describe y reivindica en la presente memo-

ria que consie de cinco hojas, foliadas y escritas a méquina
pPor una sola de sus cares, acompafiadas de le documentacidn
" correspondiente,
| Mearia, a isé ENE 1963
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