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La presente invencién se refiere a una caja para
embalaje, del tipo que consta de una placa de cartén o ma-
terial similar, debidamente troquelada y con lfneas de ple-
gado que definen el fondo, las caras y la tapa de la caja.

El embaiaje de diversos articulos, como por ejem-
plo las bandejas alveolares que contienen huevos, se lleva
a cabo actualmenté mgdiante cajas de cartén de considerable
profundidad, cuya estructura se mantiene estable por medio
de grapas que fijan las solapas yuxtapuestas. Esta realiza-
cién tiene varios problemas. El primero de ellos es reslati-
vo a su fabricacibn que se lleva a cabo manualmente por lo
que respecta al engrapado de las solapas, con el consiéﬁfén—
te retraso en el tiempo total de fabricacidn y el aumen%ﬁade
costes que ello supone. Otro inconveniente es de orden préc-
tico, ya que el cosido de las solapas se efectua mediante
grapas de tamafio considerable, cuyos extremos y aristas so-
bresalen del plano general de las caras internas de la.cada,
de tal forma gue producen arafiazos y rasgufios a los o;‘ea‘:'q-

rios encargadee de llenar las cajas con las bandejas de’ h}fe-

vos. S e
L B

Todo ello ha sido solucionado mediante la caja para
embalaje objeto de la invencibn, de fabricacibn mucho méds réa-
pida y de manejo més sencillo.

La caja en cuestifn se caracteriza porque de dos
caras mayores de la misma parten unas solapas, de las cuales
las que corresponden al borde de la boca de la misma, corres-
ponden a la tapa y las que estdn situadas a partir de las

aristas laterales se solapan o yuxtaponen respecto a las de
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la cara opuesta, quedando adheridas por medio de franjas de
cola. De los bordes laterales del fondo parten asimismo sen-
das solapas que se aplican y adhieren por medio de franjas
de cola, a las solapas yuxtapuestas antes mencionadas.

Ventajosamente las solapas que parten de las aris-
tas laterales de las caras mayores de la caja, estdn dota-
das de unas alas en prolongacifn que se yuxtaponen y adhie-
ren mediante cola, y que constituyen también parte de la ta-
pa de la caja.

Para la mejor comprensifn de cuanto queda descrito
en la presente memoria, se acompafia un dibujo en el que, tan
s6lo a tftulo de ejemplo, se representa un caso practi&3':§e
realizacién de la caja. oot

En dicho dibujo la figura 1 es una vista en planta
de la caja desplegada; la figura 2 es una vista en perrpecti-
va de la caja en una fase de su armado; y la figura 7 es una
vista en perspectiva de la caja armada y cerrada. cenve

La caja descrita consta en los dibujos de un%@é?ﬁo
plegable =1-, de dos de cuyos lados mayores parten las b&%?s

mayores =2-, con orificios =-3- de ventilacién. S0

Estas caras mayores presentan a partir de las aris-
tas laterales unas solapas dobladas -4-, las cuales se yuxta-
ponen y adhieren mediante franjas de cola -5-, para formar
las caras menores de la caja.

De estas solapas -5- parten, asimismo, unas alas
dobladas =-6-, que también se yuxtaponen y adhieren por medio
de las franjas adhesivas -5-, y que configuran una parte de

la tapa de la caja.
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Del borde de las caras -2- correspondiente a la bo-

ca de la caja, parten unas alas =7- que completan la tapa.

De los lados menoxes del fondo -1- parten unas so-
lapas plegables -8-, de meﬂbr altura que las caras -4e,‘d;éfrwwj
tinadas a pegarse mediante franjas de cola -9-, sobre las dos
solapas -4- yuxtapuestas de cada cara de la caja, constitu-
yendo un refuerzo de la parte inferior de la misma.

De todo lo descrito en la presente memoria y por la
observacifn del dibujo, sc zprecia claramente gue la caja se
obtiene de una sola pieza y el armado o montaje de la misma
se lleva a cabo mediante cola que fija los componentes de las
caras menores de la caja. Esta particularidad, junto céﬁf&é
especial configuracibfn de la caja, permiten obtenerla pbf&pro-
cesos mecanizados de fabricacién, lo cual no es posible cuan-
do la caja se arma utilizando el cosido por grapas, segﬁuﬁtéc-
nicas de tipo manual gue vienen utiliz&ndose actualmente.

Ademds, la ausencia de grapas en la unidn de .lad.
gsolapas de la caja, hacen la ecaja mfs resistente y eviﬁé{%pe
se produzean rasgufios en las manos de las peraonas gue Hahi-

..‘.

pulan la caja y que depositan en su interior los articuldgila
embalar, por ejemplo, bandejas de huevos. e
Serdn independientes del objeto de la invencién los
materiales empleados en la fabricacibén de los componentes de
la caja, formas y dimensiones de la misma y cuantos detalles

accesorios puedan presentarse, siempre y cuando no afecten a

su esencialidad.
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REIVINDICACIONES

1. Caja para embalaje, del tipo que constan de una
sola placa de cartdn o material similar, convenientemente
troquelada y con lineas de plegado para configurar las caras,
fondo y tapa de la caja, caracterizada esencialmente por el
hecho de que de las aristas laterales que limitan dos de las
caras de la caja, ventajosamente las dos caras mayores, par-
ten unas solapas que se yuxtaponen y unen entre s{ por enco-
lado las de una cara respecto a las de la otra, y que confi-
guran las otras dos caras de la caja, sobre las cuales se

[
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yuxtaponen y unen por encolado otras dos solapas que parten

.
@y

de las aristas correspondientes del fondo de la caja.

2. Caja para embalaje, segfin la reivindicacibén ante-
rior, caracterizada por ®l hecho de que de las solapas‘@ﬁé
configuran las caras menores de la caja, se prolongan sendas
alas yuxtapuestas y unidas por encolado, que forman parte:«de

la tapa de la caja, completada por otras dos alas dcblé@é:s‘

gue parten del canto superior de las caras mayores de lé%%@s-

e &9
ma. e
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3. Caja para embalaje
La presente memoria descriptiva consta en conjunto
de cinco hojas foliadas escritas a mdgquina por una sola cara.

Barcelona, 11 de enero de 1.985

Nuria CISA MERCADE y
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