MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A PAVOR
DE DON AVELINO GARRIGA POMAR, DE NACIONALIDAD ESPANOLX, RESI-
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PERFECCIONAMIERTOS EN IA FABRICACION Y MONTAJE DE ESTRUCTURAS
DESMONTABLES PARA MUEBLES, A BASE DE ELEMENTOS PREFABRICATOS ER
SERIE.
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Son objeto de la presente patente unos perfeccionamientos en
la fabricacidh y montaje de estrudturas desmontables para muebles,
a base do elementos prefabricados en serie, gracias a los cuales
se congigue el logro de unidades de mobiliario de configuracién y
destino diverso dentro de unas normas de simplificacién y economfs
superiores & lo conocido y aplicado hasta el momento.

Gracias 8 la implantacién de la idea de funcionalidad ep ma-
teris de mobiliario e instalsciones anfélogas, se ha llegado a la
admisifn general de la supresién de elementos. suplerfluos de deco—
racidn, haciéndose asf posible le industrializacidén de muebles de
1f{nees simplificadas a las que se procura dotar, no obstante, de
las imprescindiblescondiciones estética, Dentro de esta orienta~
¢ién bédsica resulta hoy posible éstructurar la fabricacifn y mon~
taje de muebles copstruidos a base de elementos prefabricados, aco-~:
plables, aplicendose los perfeccionamientos que van a describirse
2 la posibilidad anunciada y ello dentro de unas orientaciones nue- -
vas que mejofan tanto los factores de economfa en el coste, como
de rendimiento en los aspedtos utilitario: y de estéticas

En su esencialidad, los perfeccionamientos que se mencionan
van enceminados a lograr la fabricacién y montaje de muebles de
uso diverso y configuracién variable, conservando la condicifn de
desmontables y todo ello & base de una reducida serie de piezas
éonstitutivas de los elementos esenciales para el logro de la es-
tructura fundamental deseeda.

Gracias a las especiales caracterfsticas de dichas piezas esen~ -
ciales es posible realizar con las wismas una infinidad de combi-
naciones. Gracias también a lo reducido del mimero de dichas piezas:
esenciales es posible su fabricacidn en serie, con costes reduoi-

dos, de forma de sin Inversiones cuantiosas puede disponerse de

" unidades de Mmobiliario perfectamente adaptadas a las necesidades

de uso que se regquieran y & las disponibilidades de espacio para
su instalazcidn.
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Bn definitivae, le estructura desmontable y de configuracién va-

riable & que se refieren los presentes psrfeccionamientos se cons-
truye a base ;Bres tipos de plafones (verticales, horizontales y de
fondo), cuatro tipos de bridas de enlace y un tipo de listones de
complemento para relleno de enlaces wisibles exteriormente. Con so=- .
lo estos elementos, prefabricados en serie de acuerdo 8on medidas.
coordinades, puede procederse al montaje de cullquier estructurs,
con libertad ebsoluta de tamafio, configuracién y uso. Complementa-
riemente a este estructurs fundamental se aﬁadiréz;, segin se desee,
otros elementos accosorios, com6 puertas, pies, estantes, etc., cu-
ya presencia no serd esencial ni efeotive en todos los casos.
Adn cuando 1la sencillez inherente a los perfeccionamientos no

hace necesaria una exposicidn muy minuciose, se hard seguidamente
un# desvripci&n de los mismos con ayuda de los gréficos adjuntos,
para asf dejar constancia exacta de dichos perfeccionamientos y de
sus ventajase-

En esencia, los nuevos perfeccionamientos se basan en primer lu-

gar en la prefabricacidén en serie de dos tipos similares de plafo-

- nes (Fig, 18), unos pera ir en posicién vertical (paredes) (10) ¥
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otros para ir en posicidn horizontal (pisos) (107)., La diferencis
esencial entre unos y otros serd la de'que egistiendo en embos dos
ranures (11) en dos de sus lados opuestos, en los plafones destinado:
a2 ir en posioién horizontal (10’), dichas ranuras estardn situadas
en sendas eacotaduras (12) practicadas en el propio cuerpo de los
plagones.

También’prefabricadas en serie, sé dispondrén cuatro tipos de
bridas de unién (Fig. 2#) de los plafones. Estas bridas estarén for-
medas a bage de perfil metdlico u otro materiai andlogo, de anchura
edecuada por poder penetrar y ajustarse en las ranuras (11) de los
pdafones. De estas bridas, unas tendrdn forma de cruz (13) con bra-
zos desiguales dos a dosy otras tendrdn forms acodada (14) también
con un brazo m€s largo que oitro; y otras tendrdn forma de T, bien

con brazos lergos (15), bien con brazos cortos (16). En lugares coin
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cidente, los brazos de estas tridas presentan una perforacidén (17)
de tamsfio siempre igual. la confeccidn de estas bridas puede lograr-
se siguiendo cualquiera de los sistemas conocidose

En ¢l ocago del gréfico adjunto, aparecen integradas por la uniér
de dos partes planas que se haten encajar entre si para ser conso-
lidedas mediante soldaduras (18).

Ovtenidos kos plafones en serie (10 y 10’) y 1las brides (13,

14, 15 y 16) se puede obtener ya un entramadd 0 encasillado bésico

- de cualquier configuracién. Como se aprecia en la Figura 38., este

entramedo se logra & base de yuxtaponer, por ejemplo, los plafones
horizontales o pisos (10) uno a continuacidn de otre y sobre sus
lineas de unién montar les paredes verticeles (10) las cuales no °
quedardn en contacto por la interposicidn de aguellos. Le unién ene
tre unos y otros plafones se verificardn con el tipo de brida que
en cadg."cs.so corresponda. Para consolidar un 4ngulo saliente 619) .
se empleard una brida angular (14) cuyo brazo largo (14')'aer§ el
que encaje con la pared vertical (10) por quedar-ésfa & mayor dige -
tancia do su vértice. Las bridas referidas se introducirén en las
ranuras (11) encajando en las mismas y siendo luego consolidada su
unién por introduccidn del correspondiente torniilo o pasador (20)
para cuys operacidn podrd previémenxe haberae dotado a los plafones
(10, 10’) de lad correspondientes perforaciones (21). De igual mane-
ra, el empalmér(Zz) entre dos plefones horizonteles (10?) con wno
vertical (10) se lograrf mediante una pieza en T que, en este -caso,
deberd ser de brazos cortos (16) dado gue unirdn dos plafones en
contacto (10?). En gembio cuando la unidn (23) sea entre dos plafo=-
nes verticales (10) y uno horizontal (10°), la pkeza en T a emplear
deberd ser de brazos laergos (15) ya que entre los dos plafones de
pared (10) a unir se interpondrd el plafdn horizomtal (10’) corres-
pondiente, Finalmente, cuando el punto & consolidar (24) sea el de
oruce entre dos plafones verticales (10) y dos horisontales {107)
la brids a em@iear gserd en forme de cruz (13) poniendo sus brazos

largos en posicién de unir los plafones verticales dichos (10) por
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ser los que quedarﬁn més alejados entre si. Para qué“éi*aauste
entre los plafones horizontsles sea perfecto no obstante la inkc
terposicién de les bridas de unién, se han practicado .en dichos |
plafones (Fig. 12) las correspondientes escotaduras (12) con
é.; . las que se compensa el gruesc de dichas piezas interpuestas.
En dichas escotaduras (12), =2demfs, puede haberse previsto un
? . . rebaje central para gque la presencia de la soldadura (18) en
los puntos de unidn de las brides no dificulten le unién de un
plafén con otros
P 104w . Queda con lo expuesto formade una estructura en forme de
- encasillado cuyass dimensiones y configuraciln podrén variar se- -
gin convenga. Para su complemento y consoli&goi&n (Fig. 48) se
efiadirdn e la misma los plafones de-fondo (25) los cuales-esta-
rdn dotados de un rebaje periférico Que les permitird asjuster-.
150 se en el hueco formado por los cuatro lados de cada encasille~
de, quedando con ello sujetos y, edemds, dotesido de solidez &
rigidez al conjunto, La colofacidén de estos plafones.de fondo
v puede asegurarse mediante claveteado ligero que no disminuya la:
facilidades de desmoniaje de la estructurea.
20.~ - Como sea que los plafones horiozntales (107) se interpo-
nen entre 1os~veftipalea (10) los puntos de unidn'quq queden
al exterior (19 y 23) por ejemplo, de la Fig. 3#., ofrecerian
una superﬁcie irregular o entrante que es compensade con la
adicibn (Fig. 58) de unos listomes (26) dotados también de las
254m correspondientes escotaduras (12) pero sin renura alguna, ya < .«
que su fijacién se hard por ligero claveteado o atornillade,
En cuanto a los plafones en si, podrén estos construire-
Be con cualquier material adecuado, preferenfemenxe madera ma-
ciza o bien revistiendo un,mafco macizo (27) de una o dos ho-
30.~ | jes (28) segdn se trate de fondos o de plafones verticales u
horigontales, segdn se esquemetize en 1la Fig. 68,
Ias posibilidades de realizacién que la estructura esencial
dedgcrita permiteh son indefinidas. BEn las Figuras 72 y 8&,, se
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miestran dos ejemplos de combinaciénes posibles en las que el
entrémédo fundamental (10 y 10’) se complementa con detalles
accescribé como son estantes (295 o puertas (30) que pueden
igualﬁente tenerse prefabricados. & efectos estéticos, los lis;
tones de relleno (26) pueden colorearse de modo diferente al
resto de los elementos, en ¢olor obscuro preferentemente. El
conjunto puede disponerse sobre pies simplificados (31) a ser
posible con patas‘graduables (32) para una mejor adaptacién a
las éosibles irregularida&es‘del emplazamiento.

' las posibilidades de ajustaras mayormente & lo que en

" cada caso se desee se gultiplicardn prefabricaido plafones en

serie de distintas medidas, o sea, permitiendo disponer de ele- -
mentos para integrar la estructura a base de encasillados de
aiferentes medidas de ancho, alto y fondo. Igualmente, la pre-
fabricacién en serie puede extemderse a los elementos acceso-
rios que como puertas, estantes, pies, ete., puedan emplarse
paré completar'la estructura, pero dichos elementos no ofreéén
pecwliaridades alguns gobre los normalese.

Como es de apreciar, los perfeccionamientos descritos pue
den ser aplicados a muebles o instalaciones anflogas de destino
diverso, domésticos o industrial, slcanzando laé nds diversas
configuraciones y dimensiones ¥ siendo intrascendente la natu-
raleza de los materiales a2 emplear, su decoracidn o.color y
cuantos otfde detalles no alteren 1o que constituye la eaenéia-
lidad que que&a fijada en las siguientes reivindicaciones.

| . _Fora

En resumen, la piesente solicitud recaerd sqbre las sié
guientes reivindicaciones. '

18,» Perfeccionamientos en la fabricacién y montaje de es=
tructuras éesmohtables para muebles, a base de elementos prefa-
bricedos en serie, caracterizados porque prevismente se prepe~

rén tres tipos de plafones distintos, dos de estructura similar
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pare situarlos en posicién verticel y horisnntal respectivement:

y otro tipo para ser utilizado ‘como fondo- empotréndolo en los
casilleres que con los dos primeros se obtengan.

28 ,~ Porfeccionamientos en la fabricacién y montaje de es- .
tructuras desmoﬁ;%ables para muebles, a base de elementos pre-
fabricados en serie, ceracterizados porque la unidn de los pla~
fones verticales y los horizontales para formar el casillero se
logra mediante unas bridas, también prefabricadas enserie, dife=~
reﬁeiadas en cuatro tipos, unos en eruz, y otras en forma de "I
con brazos largos, otras en forma de "T" con brazos cortos y
otras en forma de 4ngulo, segdn se destinen, respectiéamente 8
formar uniones de cruce de verticales con horigontales, de und
horizontal con dos vertices, de dos horizontales con un verti-
cal o de un vertical con yn horisontal.

. 38.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn y montaje de es-
tructuras desmontables para muebles, & base de elementos pre-
fabricados en serie, caracterizados porque para su unién median-
te bridas, los plafones verticales y horizontales ostentan en
dos de sus lados opuestos unas ranuras dispuestas a distancia
constante y de une anchura-equivaiente~a la de las bridas de
unidn, estando emplazadas dichas ranuras en el fondo de unas es~
cotaduras cuando se trata de plefones horizontales.

43.4Per£eccionamientos en le fabricacién y montaje de es-
tructuras desmontables para muebles, a base de elementos prefa-
Bricados en serie, caracterizados porque para unir los plafones
y formar el casillero, se introducen en las ranuras respecti-
vas los brazos de las bridas de sujeciSn, consoldddndose la po=-
sicldn de estas mediante tornillos-pasadores que atraviesen las
paredes de los plafones gracias a.perforaciones previenente es-
tablecidas pera que coincidan con la idéntice perforacidn exis~
tente en todos los bfazos de las bridas de sujecién mencionadas.

5¢ - Perfeccionamientos en la fabricacién y montaje de estrv«

turas desmontables para muebles, a base de elementos prefabricae-
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dos en serie, caracterizados porgue la estructura obtenida me-
diapte ls unidn de plafones verticales y horizontales se comple=
mentard afiadiendo un plafén de fondo a cada casillero, encajén-
dolo por su parte posteriér a efectoé de gue su presencia pro-
porcione rigidez al conjunto.

68 o= Perfeccionamientos en la fabricacién y montaje de es-
tructuras desmontables para muebles, a base de elementos prefa=
bricados en serie, caracterizados porque las unionés laterales
exteriores entre plafones verticales y horizoutales se comple-

mentardn con le adicidn de listones dotados de escotaduras para

' énoajar en el hueco que se produzeca en el lugar reservado para

afiadir otro plafén horizontal.

7e .= Perfeccionemientos en la fabricacidn y montaje de es-

" tructuras desmontebles para muebles, a base de elementos prefa-

bricados en seris, caracterizados porgue la éetructura fundamen-
tal se adaptard e las necesidades de uso y & las posibilidades
de uti;izaoién que en cada caso se fijen, compleﬁenténdose dicha
estructura con:la adicién de puertas, estantes y otros elementos
andlogos que podrén igualmente tenerse prefabricados en serie
por nonocerse de antemeno sus medidase. _ ,

8¢ .~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA PABRICACION Y/ MONTAJE DE ES-

* TRUCTURAS DESHMONATAELES PARA MUEBLES, A BASE DE ELEMENTOS PREFA-

BRICADOS EN SERIE, _ _
Segfin se describe en la presente'memoria que consta de ocho
hdjas escritas a mﬁquina por uns sole cara y dibujos.
AMadrid a 4 de enero de 1963.
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