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VEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta pa:é unir a la solicitud
de '
PATENTE DE INVENCIONDN
en
ESPANS
por VEINTE afios
& nombre de COMPAGNIE DBES LAMPES, entidad francesa, esta-
blecids en 29, rue de lisbonne, Paris, Francia,_por:
"UN PROCEDINIENTQ PARA RECUBRIR CON UN FOSFORO UNA PLACA
DE TNA LﬁKEmRA,bE‘ImNEL".

-

Este invento se refiere a un procedimiento para apli-
car el recubrimiento fosforescente en una ldmpara fluores-
cente de panel, redonda;

En las lémparas fluorescentes de panel se logran me-
didas reducidas configurando la trayectoria de descarga
como caha} laberintico entre dos piezas componentes de vi-
'drio,:ﬁéliaaas una con la otra a lo largo de sus bordes,

En una ldmpara de panel redonda las piezas componentes
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son placas de vidrio moldeado, con forma ci?cular o de
disco, complementarias; en l4mparas de panel en forms anu~- |
lar, ambas placas tienen un agujero circular en el centro

y estdn selladas una con la otra en sus periferias inte-
rior y exterior. Generalmente se pretende que sélo la pla-
ca delantera esté expuesta a la vista, moldedndose por ello
en la placa posterior el canal, que consiste en ranuras
concéntricas separadas por un tabique circular, previéndo-
se también tabiques rajiales en los lugares donde la des;
carga pasa de una ranufa a otra; Ia placa delantera es en
general plana, pero para aumentar su resistencia y mejorar
su aspecto se provee de un dibujo de surcos poco profundos,
en forma de segmentos circulares que casan con las ranuras
en la placa posterior;

Ia lémpara ge panel, al igual que cualquier otra

~ lémpara fluorescente, est{ recubierta en su interior con

una sustancia fosforescente. Por lo tanto, su aspecto de-
bende en gran parte e la calidad y uniformidad del recu-
brimiento fosforescente. Cuando se pretende utilizar el
método convencional de recubrimiento a chorro, aparecen,
a medide oue el exceso de recubrimiento va escurriendo,
lineas de flujos y rayas debidas a los lomos eircular y
refisles de las plecas, ambas cosas indeseables. Si se
aplica el recubrimiento por pulverizacidn, el producto
fosforescente no ajhiere adecuadaﬁente, a no Ser que se
aplique una espesa capa himeda, lo cual traeria otra vez
consigo las lineas de flujo y las rayas.

Le finslijad de este invento es crear un procedi-
miento de aplicar el redubrimienro fosforescente a las

places circulares de una lémpara fluorescente de panel
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redonday, con el que se logre un fino recubrimiento unifor-
me libre de rayas y_aellineas de flujo poco vistosas.

Otro objefo'es el crear un procedimiento de recubri-
miento que sea rdpido, clmodo y fécil de llevar a la pric-
tica.
| De acuerdo con el invento,las placas de una lémpara
de penel redonda son recubiertas de sustancia fosforescen-
te antes de ser selladas uwna con la etra, con recubrimien-
to a chorro y desprendimiento centrifugo del sobrante;

En un procedimiento de acuerdo con el invento y ade-
cuado para produccidn de pequefias series, la placa es mon-
tada horizontaslmente, con la cara céncava hacia arriba,
sobre un mendril vertical y la suspensidén de recubrimien-
to es vertida encima de la placa hasta cubrir toda su su-
perficie. El sobrante de la sustancia de recubrimiento es
Qespedido entonces radialmente haciendo girar ia placa, no
quedando de esta menera sefiales visibles del drenaje. El
exceso residual de sustancie de recubrimiento es quitado
aando la vuelta a la piaca de manera que los huecos queden
hacia abajo, y haciéndola girar a una velocidad menor, el
recubrinmiento es secado soplando con aire caliente sobre
la placa, mientras ésta gira; Placas recubiertas de esta
maners tienen un aspecto de recubrimiento notablemente bue~
no, debide a la ripida separacién del sobrénte de sustan-
cia de recubrimiento por flujo radial. El recubrimiento
estd sustancialmente libre de las lfneas de flujo o rayas
ingeseables y alhiere bien. o

Para produccidn en grandeé series es préferible S80S~
tener la placa horizontalmente con el lado cdncavo hacis

abajo. Un chorro I{quido'o pulverizado de sustancia fos-
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forescente es aplicalo desde abajp hacia arriba contra la
cara inferior de la placa que esﬁé’girando; después se cor-
ta el chorro y el giro continda hasta que haya sido despe-
dido el sobrante; |

Fara aclarar otras caracteristicas y objetos y vehtar
jas aficionales del invento, sigue ahora una descripcidn
de un procedimiento preferido de recubrimiento, segin el
invento, fdie acuerdo con los Aibujos que se acoﬁpaﬁan; Les
caracteristicas del invento que se consideran nuevas serdn
sefialadas més particularmente en las reivindicaciones del
apéndice;
| Eﬁ los dibujos:

Ia figura 1 ilustra de una manera grifica la placa
posterior de una limpara de panel redonda montada con el
lade cdncavo hacia arriba y siendo rellenada de sﬁstancia
fosforescente.

La figura 2 muestra la placa posterior vuelta la
care céncava hacia abajo y revolucionando mientras se se-
ca. La figura 3 muestra el pulverizade con sustancia fos-
forescente de la placa delantera mientras revoluciona con
su laéo edncave hacia abajo.

Las figuras 4 y 5 son vistas en seccidén de parte de
la placa posterior, que muestran la suspensidn fosforescen-—
te que que?s en diferentes etapas del proeeso;

Refiriéndonos a los dibujos se encuentra en 1 en
las figuras 1 y 2 la placa postérior de una lémpara fluo-
rescente de panel redonda. Con el fin de dar un ejemple
ilustrativo se puede consiaerar que la placa tiene un
difmetro de aproximadamente 300 mm. La placa anterior

complementaria estd representada en la figura 3 bajo 2.
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Ambas placas son l4minas de vidrio en forma de discos con
un agujero circular en el cenﬁro; Para formar una ldmpara
son juntadas estas placas selldndolas a lo largo de sus
periferias inferior y exterior, durante lo cual conser-
ven la pestura en que estédn representadas en las figuras
1 y 3. La placa posterior estd moldeada de menera que de-
fina, en cooperacidn con la anterior, un camino de descar-
ge en forma de canal laberintico por medio de dos acana-
lamientos concéntricos 3 y 4, con una cresta o tabique
circula® 5 entre ellos. Bn la limpara montada, los elec-
trodos se alojan a ambos lados de un tabique 6, que ée
extiende sélo a través del canal interior. B el lugar
diametralmente opuesto de la 14mpara, un tabique 7 se ex-
tiende a través de ambos canales y obliga al arco, es de-
cir, a la descarga, a curvarse alrededor de los extremos
del tabique intermedio circular 5 que se encuentra en-'
tre el canal interior y el exterior; De una manera gene-
ral, la trayectoria de la descarga puede describirse co-
mo media circunferencia en sentido contrario al de las
agujas del reloj a lo largo del canal interior desde el
tabique rafial 6 hasta el tabique radial 7, una circun-
ferencia completa en el sentido de las agujas del relo]

a lo largo del canal exterior hasta llegar a la otra ca~
ra del tabique T, y luego media circunferencia en senti-
do contrario al de las agujas del reloj a lo largo del
canal interior hasta volver a la cara opuesta del tabi-
que. 6. La placa anterior 3 lleva un dibujo de surcos de
poca profundidad con el fin de mejorar su aspecto y aumen-
tar la resistencia de la placa. Los surcos se extienden

circularmente en forma de anillos interior y exterior 8

-2 | 283896
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Y 9, separafos por una franja placa circular 10 y 4ividi-
dos en cuadrantes por franjas planas radiales que se ex-
tienden desde la feriferia interior hasta la exterior. En
la ldmpare montada, las franjas planas cireculares 10 de
la plaqa anterior cesan con los tabigques circulares 5 de
la placa posterior, y de la misma manera un par de las
franjas radiales 11 casa con los tabiques radiales 6 y 7.
#mbas placas estén recubiertas en su cara interna con una
sustancia fosforescente que convierte en luz visible las
radiaciones ultravicletas producidas por la descarga en
vapor de mercurioc a baja presidén dentro de la lémpara;
Para aplicar el recubrimiento fosforescente a la
placa posterior, éste s sostenida horizontalmente, con
la cara céncave hacia ariiba,'por un mandril o 4rbol 13,
dispuesto para girar alrededor de un eje vertical. El
mandril 13 emerge de una caja reductora de engranajes
14, integral con un motor eléctrico 15; Ta placa poste-
rior se sujeta al mandril smordazando su cerco interior
entre un cubo 16 fijo al mandril y una placa 17 que es
apretada hacla abajo por una tuerca de mariposa 18 ator-
nillada al extremo superior roscado del mandril. Para
mayor comoldidad, el motor puede estar sujefo a un e¢je
horizontal hueco 19, que se encuentra apoyado en mangui-
tos 20 abrazados a un par de barras verticales o postes
21, apoyados dentro de bridas planas 22; Todo el apara-
to estd situado dentro de una envolvente estanca, con-
venientemerte una cuba de acero inoxidable 23, con el
fin de receger cualquier cantidad de liquido que salpi-
que 0 rebose; Los extremos dal,eje-hueco 19 emergen de

la cube a través de agujeros convenientemente dispues-
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tos. Los coniuctores eléctricos 24 para alimentar el mo-
tor se llevan a través de uno de los extremos del eje 19.
Bn el otro extremo del eje astﬁ colocada una manivela 25,
por medio de la cual el eje puede sexr girado cémodamente,
con lo que se invierte la posicién del motor con el fin
de sostener la placa posterior o la anterior con la cara
superior hacia abajo;

Cuando se lleva a cabo el procedimiento, se vierte
la suspensién fosforescente 27 dentro de¢ la placa poste-
rior, encontrindose ésta en repcso y en posicidn normal,
es decir, con el lado céncsvo hacis arriba, lo més conve-
nientemente con un cubilete 28, como se representa en la
figura 1. Se vierte la suspensién hasta que la placa esté
llena y el sobrante rebose dentro de la cuba 23; Para el
propdsito del presente invento es indiferente el tipo de
sustancia fosforescente utilizado o el tipo de ligante
en que se encuentre en suspensién aquélla. Ias sustancias
fosforescentes més comdnmente usadas son halofosfatos c4l-
cicos, activados con manganeso o antimonio. Para la éus—
pensién se prefiere utilizar un ligante soluble en agua
consistente en una solucién amoniacal acuosa del copoli-
mero de &ter metilvinflico y anhidrido maleico (PVM/MA)

y de 4cido poliacrilico (PAA), como se detalla y reivin-
dica en la patente U.S; 3;006.781, Método de Recubrimien-
to Fosforescente, expeiida en fecha 31 de octubre de 1961,
Sin embargo, otras soluciones o suspensiones.de ligantes
pueden ser usedas también, como por ejemplo los ligantes
nitrogenajdos que hasta hace poco han sijo empleados ex-
tensamente en la produccibn de l4mparas fluorescentes y

que consisten en una solucidn de nitrocelulosa en acetato

T 283890
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Entonces se conecta el motor y la placa comienza a

girar, despidiendo radialmente el excedente de recubri-

miento dentro de la cuba de acero inoxidable. Al ser des-
pedida radialmente la solucidén fosforescente, desliza so-
bre los tabiques internos y la pestafla exterior de ls 1ldm-
pars, sin dejar prdcticamente seﬁales de drenaje. Qcésio-
nalmente puede presentarse un dibujo bastante poco visible
de seﬁa;es'ae drenaje péro con direccidn radial, es decir
eomo 1¢§frayos de une rueds, con lo que, aln en el caso de
que pueda notarse, su aspecto no constituye inconveniente.
Se aumenta gradualmente la velocidad de rotacidén hasta que sé-.
lo quede unza cantidad muy pequefia de sustancis fosforescen-_
te en cada ranura, en forma de un anillo de poco espesor,
designado con 29 en la figura 4, que se sostiene inclina-
do contra la pared exterior de las ranuras, como resulta-
do del efecto combinado de las fuerzas centrifugas y de
gravedad, Ia cantidad de suspensién que queda en la lémpa—
ra en este instante no es decisiva, pero debe ser menor

de un 20% del volumen primitivo. Bn general se logran re-
sultados satisfactorios cuando entre un 5y un 104 de la
suspensién es retenido en los canales; para una ldmpara

de 305 mn de gidmetro esto ocurre 2 una velocidad de rote—
cién de aproximadamente 250 revoluciones por minuto. Se
comprobari que 1ngremeﬁtando le suficiente la velocidad

de Iota£i5ﬁy todo el recubrimiento sobrante pudiera ser
déspedidb§ gin embargo, esto no es deseadble, pues’ enton-
ces el recubrimiento seria demasiado fino en 30, en las
Paredes interiores de las ranuras.

Ahora se reduce la velocidad de rotacién hasta un

_e. 2838906
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valor relativamente bajo, por e;emplo 50 revoluciones yor

minuto, Yy se da la vuelta al motor y al mandril, usando la

_manivela 25, de manera que la placa quede con Su cara Su-

perior hacia ebajo, tal como se representa en la figura 2.
El resto del sobrante de recubrimiento, que se habfa acu-'
rulado a lo largo de las paredes exteriores de las ranuras,
fluye ahoia hacia afuera y puede afherirse y aumentar de
espesor sobre las caras del tabidue circular y de la pesta-
fia exterior, tal comc se ve en la figura 5 bajo 31. También
pueden desprenderse gotas 32 de materia de recubrimiento
desde estos lugares de mis espesor. Sin embargoe, la tra-
yectoria de estas gotas es hacia afuera ¥y hacia abajo, tal
como se indica cen las flechas de las llneas curvas de tra-
zos interrumpidos, con lo que tales gotas caen fuera de la
lémpara y no dejan sefiales de drenaje o flujo. La veloci~
dad de giro refucide de la lémpara en este fase sdlo tiene
éue ger la suficiente para qpe_lés acumulaciones menores

de sustancia fosforescente que habfan quedado después del

movimiento giratorio a velocidad mayor y en posicidn nor-

mal, fluyan hacias afuera en direccidén radial. Puesto que

en esta fase el flujo es radialmente hacia afuera, y ha-
cie abajo, basta una velecidad de rotacidn mucho menoz.
Ahora puede conectarse un secador de aire caliente que
dirija una corriente de aire caliente contra la placa; pre-
ferentemente se continda con la rotacidn a velocidad redu-
cida hesta que el recubrimiento fosforescente esté comple-
tamente seco y solidificado.

. Para recubrir la placa anterior puede seguirse el

"mismdvpr0cedimientb‘que-se aplica para la placa posterior.

La placa es montaja sobre el mandril con su cara céncava

—9- . 2%3@5
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hecia arriba, ée manera que los realces aparezcan shora
como Jepresiones poco profundas y las superficies planas
de separacidn como lemos. La suspensidn fosforescente es
vertida sobre la placa hasta rebesar, el motor es conec-
tado y el eobrente de materia fosforescente es despedido

radialmente., Se incrementa la velocidad de rotacidn hasta

_ que quede juStamente!un pequefio residuo liquido de mate-

ria fosforescente en lcs huecos a lo largo de los bordes
exteriores de los realces, es decir, a lo largo de la ca-~
ra interior fe cualquier lomo circular. Entonces es redu-
cifa la velocidad de giro y vuelto el motor a la posicidn
en que soporta & la placa en situscidn inverti&a, tal como
se ha representado en la figura 3. Las pequefias cantidap
des liquidas de materia fosforescente deslizan hacia afue-
rae: a lo largo de las caras de la pestafia exterior y de los
lomos que corresponden a 1as‘franjas planas 10 y 11, des~
prendiéndose las gotas de liquido sobrante como se descri-
bié arribe, hasta que el revestimiento fosforescente sea
secado y solijificado por medio de una corriente de aire
caliente;

Para profuccidn de grandes series es Jeseable evi-
tar el cambio de posiéién ge las placas. Esto puede ha-
cerse montando la placa en un mendril vertical con su ca-
ra céncava hacia abajo, tal como se indica en la figura
3 para el caso de la placa anterior. Una corriente de
suspensién fosforescente, convenientemente como chorro
en forma de abanico 3i que saf%a de una tobera 35, es di-
rigida hacia arriba contra la'cara inferior de la placa
mientras ésta revoluéiona. Alternativaﬁente puede emplear#
se una densa nube daApulverizacién, es decir, una nuber

h 83890
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que produzca un recubrimiento hdimedo que fluya, Tritese

de un chorro o de una nube de pulverizacidn, el volumen de

_“liquidb que llegue a la placa debe ser con exceso, para

que tenga lugar un flujo de lfquido a lo largo de la Su-

- perficie de vifrio, por efecto de la fuerza centrifuga.

'Bsto es necesario para lograr buena aiherencia ds la sus-

tancia fosforescente, Entonces se interrumpe el chdrro °
le nube de pulverizacién, cantinuando el gire de la placa
lo bastante para deépedir el exceso de suspensidn. Prefe-
rentemente continda la rotacién durante el tiempo en que
una’corriente de aire caliente es dirigidé contra la pla-
ca y hasta que el recubrimiento fosforescenﬁé esté seco
¥y solidificado. Es deseable que ¢l giro de la placa se
efectie a una velocidad adecuada para hacer fluir el so-
brante de la suspensién sin que se formen éréaé de espe-
sor insuficiente. En general, una velocidad adecuada pa-
ra el caso concreto de esta ldmpara estard comprendido en-
tre los valores alto y bajo indicados anteriormente.
fntes de montar las dos placas juntas para.formarr
una lémpara, se limpian de materia fosforescente el bor-
de interier y las pestafias exteriores, ya que el vidrio
tiene que fundirse hasta unir en estos lugares para for-
mer un cierre hermético. & lo largo de las uniones inter-
nas entre los tabiques 5, 6 ¥ 7 en la placa posterior y
las superficies planas 10 y 1l de separacidn entre los
realces en la placa delantera, no es necesario que el vi-
drio quede pegado. Eas superficies son comprimidas mera-

mente la una contra la otra hasta estrecho contacto, y

esto basta para evitar que la descarga eléctrica se fu-

gue a través de ellas y para obligarla a seguir el canal

- 11 - ZZ E%:% E&Q&E}
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laberintico desde un extremo hasta el otro. También es

- -deseable gue la placa anterior de la lémpara aparezca

con blancura sustancialmente uniforme en toda su super-
ficie; es Jecir, inclusive en el drea de las superficies
planas de separacidn; Por ello, el método que Se prefie-
re seguir consiste en quifar el exceso de materia fosfo-
rgscente'de los bordess de los fabiques ge la placa poste-
rior, pero dejarlo en los lomos correspondientes a las
superficies de separacién en la anterior. De esta manera
se evita que hayaﬁexcesivo espesor de materia fosfores-
cente entre las superficies de vijrio en las uniones y se
logra al mismo tiempo una placa delantera con aspecto
uniformemente blanco en toda su extensidn. |

Las placas de-lémparaa de panel redondas recubier-
tas de acuerdo con el invento tienen un aspecto de recu-
brimiento notablemente bueno, que resulta ser debido al
répido desplazamiento del excedente de recubrimiento por
medio de un flujo wniforme en direccién radial. Se han
hecho intentos de pulverizar el recubrimiento fosforea-
cente sobre las placas sin flujo alguno, y se encuentra

que el recubrimiento ajhiere de una manera mucho mis te~

' naz cuando 8¢ aplica segin el procedimiento con exceso

de matefia y Gesprendimiento eentrifuga aqui Jescrito.
Se cree que los mejores resultados de adherencia que se
logran con el método son debidos a que las particulas
fosforescentes que proceden de la suspensidn se sedimentan
y reajustan sobre la superficie de vidrio. Bsto sélo pue-
de ocurrir si la susﬁensién de recubrimiento se encuen-
tra presente en exceso, una condicidn que no se puede lo-

grar con el revestimiento convencicnal por pulverizacién.

283890
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Lés ejemplos especificos de un procedimiento de
acuerdo con el invento.que ge han descrito en detalle,
tienen sélo el sentido de ejemplo, y no el de limitar el
inventc a ellos. & los expertos-en la materia se les ocu-
rrirén fécilmente modificaciones y variaciones en los de-
talles. Por m6510 de las reivindicaciones relacionadas
en el. apéndlce se trata de cubrir cualesquiera de éstas
Que caigan dentro del verdadero sentide y del propdsito
del invento.

Esta solicitud; que corresponde a la presentada en

los Estados Unidos de Emérica el 5 de Enero de 1962, bhajo

el N® 164,523, se acoge a los beneficios del, articulo 51

| del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOoTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
Sentan para que sean objeﬁo de esta Patente de Invencidn
€n Espafis, por VEINTE afios, son los siguientes:

12, - Un procedimiento paré recubrir con un f£ésfo-
ro una placa de una ldmpara de panel fluorescente redon-
da que comprende soportar la placa horizontalmenté, inun-

dar su superficie con un exceso de suspensidn de f&sforo

¥ hacer girar la placa para expulsar por flujo radial la

suspensidn de fésforo en exceso.

29. - Un procedimiento pars recubrir con un f£ésfo-
To la superficie de una placa vitrea de una ldmpara de
panel fluorescente rejonda que tiene depresiones en ella,

que comprende soportar la placa horizohtalmente, dirigir

e 283880
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una corriente ae'suspension‘de £6sforo contra la superfi-
cie de la placa para proporcionar una cantidad que excede
a la cantidad® que se adherird a ella, hacer girar la pla-
ca en torno de un eje vertical para expulsar la suspensién

de fésforo en exceso por fuerza centrifuga provocando el

 flujo de suspensién a lo largo de dicha superficie, y Sa-

car el recubrimiento.
32. - Tn procedimiento para recubrir con fésforo

una placa vitrea de una l4mpara de panel fluorescente re-

donda que tiene depresiones céncavas en ella, que compren-

de soportar la placa‘con el lajo cdéncavo hacia arriba, he-
cer fluir una suéﬁéhsiéﬁ de fésforo sobre la placa, hace®
girar la placa para expulsar la mayor parte de la suspen-
sién de £ésforo en exceso por flujo radial,-volver la pla-
ca y hacerla girar a velocidad reducida con el lado cén-
cavo hacia abajo para permitir que la suspensidn residual
de fésforc en éxéééo salga de las depresiones, y conti-
nuar el giro a velocidad rejucida mientras se seca el re-
cubrimiento.

42. - Un procedimiento para recublir con fésforo

una, placa vitrea de una l4mpara de panel fluorescente re-

donds que tiene depresiones céncavas que s€ extienden cir—
cunferencialmente en ella separadas por nervios circula-
res y radiales, que comprende soportar la placa con el
lado céncavo hacia arriba, hacer fluir una Suspensidn de
£8sforo sobre la placa, hacer girar la placa para expul-
sar la mayor parte de la suspensién de fdsfore en exceso
por flujo radial, volver la placa, hacerla girar g velo-

cidad reducida con el lado céncave hacia abajo para per-

mitir que la suspensién de fésforo residual en exceso sal-

- 14. - 2 %3 8@@
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ga Je las Jepresiones y continuar el giro a velocidad re-
ducida mientras se seca el recubrimiento. |

5¢, - Un procedimiento para recubrir con un fésforo
una placa vitrea d¢ una l4mpara de panel fluorescents re-
donda que tiene depresiones que se extienden circularmente
en ella con nervios circulares y radiales entre ellas, que
comprende soportar la placa horizontalmente con el lado
céneavo hacia arriba, llenar Ta placa con una suspensién
de fésforo hasta que rebose, hacer girar la placa para ex-
pulsar la mayor parte de la sﬁ%pensién de fdsforo en exce-

so por flujo ra’ial, reducir la velocidad de rotacidn a un

valor sustencialmente menor, wolver la placa con el lade

céncavo hacia abajo, hacer girar a dicha velocidad menor
para permitir que la suspensién residual en exceso salga
a lo largo de dicho® nervios éienao expulsado parte del
exceso restante en forma de gotas proyectadas radialmente
hecia afuera y hacia abajo y continuar el giro a dicha
velocidad reducida:mientras s€ dirige un flujo de aire ca-
liente contra la placa a fin de secar y endurecer ei recu~
brimiento.

62. -~ Dn procedimiento para recubrir con un fésforo
la superficie de una placa vitrea de una lémpara de panel
fluorescente redonda que tiene depresiones en ella, que
comprende soportar la placa horizontalmente con el lado
céncavo hacia abajo, dirigir una corriente de suspensién
ge fésforo hacia arriba contra la superficie de la place
barsa proporcicnar uns cantidad que excede de la cantidad
que se adheriri a ella,.hacer girar la placa en torno de
un eje vertical para expulsar la suspensifn de fésforc

en exceso por fuerza centrifuga que provoca el flujo de
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la suspensidn a lo -largo de dicha superficie y secar el

Tecubrimiento.

72, - n procedimiento para recubrir con un fésforo
una placa vitrea de una l4mpara de panel fluorescente re-
donda que tiene depresiones en ellas que se extienden cir-
cularmente con nerﬁios circulares y radiales entre ellas,
que comprende soportar la plach horizontalmente con el la~
¢o céneavo hacia ebajo, dirigir una corriente de suspen-

gién de fésforo hacia arriba contra la superficie inferior

- de la placa mientras gira la placa para expulsar el exce-

g0 por flujo radial, interrumpir la corriente de fésforo
y continuar el giro para expulsar‘cualquier €xcesq rema-
nente y dirigir un flujo de aire caliente contra la pla-
ca & fin de secar y endurecer el recubrimiento;

89; - Un procedimiento para recubrir con un fdsfo-
ro una placa de wna lémpara de panel.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, repreaentaﬂo en los dibujos que se acompaflan y con
los fines que s¢ han especificado.

Esta Kemoria consta de dieciseis hojas escritas por

una sola cara,
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