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I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MARINAS VIBROCÍEÍPBESORAS 4D3&- 

MATICAS", a favor de ia  firm a española F8BNS0LAND, S .A ., r e s i­

dente en BABCBLONA, sa lla  da Laaria, ns 29 . H .<  ̂ .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a onos perfeccio­

namientos en la s  máquinas vibrooompre soras aatomátioas*

Más oonneetaménté se re f ie re  l a  invenoión a aqae- 

l l á s  máquinas vibrooompresorae automátioae para l a  fa b r io a - 

5 . oida de piezas da hormigón vibrado, apropiadas para l a  cons­

trucción y obrae publicas.

En l a  invenoida se han previsto unos perfecciona­

mientos enoaminados a obtener un máximo rendimiento, una me$or 

u tiliz a c ió n  de l a  mano de obra, sim plificando la s  operaoio- 

nes ao x ilia reg  y , además, incrementando la  prodncción én se rie
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de la s  piezas de que se t r a ta .

Bn l a  máquina se ha realizada un sistem a aato- 

m ítico de desmoldeo, seguido de ana extracción  de la s  bande­

jas-sop orte oon la s  piezas prefahricadas de l a  máquina y la  

situaoión y acumulación de una o v arias bandejas fu era  de l a  

máquina para poder ser transportadas a continuación a l s i t io
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de fraguado.

Forman parte de l a  invención, anas c a r r e t i l la s  

eepeeialea que transportan la s  bandejas-soporte, ana por una 

o bien v arias  a l a  vez, desde l a  maquina hasta e l  s i t io  de 

fraguado.

Con e l  f i n  de f a o i l i t a r  l a  exp licación , se aoem­

paña a  la  presente memoria ana lámina de dibnjoa en l a  qae se 

ha representado an caeo de realización  qae se c i ta  a t í tu lo  de 

ejemplo.

Bn e l  d ib a jo :

La fig u ra  1 maestra lo s  perfeccionamientos en 

v is ta  la te r a l  eequemátioa.

La fig u ra  2 , maestra lo a  perfeccionamientos en 

alzado fro n ta l.

La fig u ra  3 ea ana v ia ta  en perspectiva de ana 

in sta lac ió n  provista de lo s  perfeccionam ientos, en lo s  enalea 

se han suprimido de l a  c a ja  de mecanismos la s  paredes externas 

paia poder apreciar l a  rea liz a c ió n .

Haciendo re feren cia  a la s  fig u ras, es  de observar 

ana máquina -vibrooompresora 5 , l a  oaal tra b a ja  normal M ate 

hundida ea di á te lo  de l a  fá b r ic a , de manera que e l  n iv e l del 

suelo queda enrasado oon l a  parte superior dé lo s  ro d illo s  de 

deslizamiento d el mecanismo e x tra c to r .

Una vez efectuada l a  compaotaoión de l a  p ieza da



hormigón, e l  maquinista in io ia  por contacte e lá c tr io o  todas la a  

operaoiones que a oontinuaoián ee deacriben:

Se lev  sata  e l  molde dejando deamoldeadaa la a  piezaa p refab iio e- 

daa*encima de ana bandejas-soporte * En e l  miamo momento de ha- 

be rae deapegado e l molde de la s  piezaa de hormigón, e l  extrac­

to r expulsa l a  primera bandeja 2 de l a  vibrooompre sora, y la  

ooloca aobre lo s  rod illo a  1 del ex trao to r. Laa bandejas deaoan- 

aaa aobre loa  ro d illo s  1 del ex tra cto r  a travos de lo a  travesa­

dos ex terio rea  dé la a  bandajae 2* A medida qaa pe van fabrican­

do piezaa, la a  bandejas avanzan aobre lo a  ro d illo a  del ex trac­

tor haata que, en to ta l ae encuentran cuatro bandejas acumu­

ladas aobre e l e x tra c to r . NI atimero de bandajae que ae aoncn- 

lan en e l extraotor puede variar aegtin la a  neoeeidadéa de cada 

inda a tr ia .

Una oarre t i l l a  6 de tr e s  ruedas a  neumáticos, que 

eat% dotada de dos lengMue formadas por ángulos de aoero 3 ae 

colooa en e l d isp ositivo  ex tracto r de l a  forma indicada en loa 

planos, para efaotaar l a  éxtracoián ae puede tra b a ja r  oon una 

o más o a r r e t i l la s  que én e l áltim o oaso ae alternen en é l  ser­

v ic io . La c a r r e t i l la  6 puede oolooarse aobre e l  d isp ositiv o  

extraotor en cualquier momento, tanto e i  en el extraotor ae 

hallan  una, dos, tre s  o ninguna bandeja. Tan pronto oomo en e l  

extraotor se hayan acumulado la a  cuatro bandejas indicadas en 

e l ejemplo, o bien e l ntfmero de bandejas que en oada oaso oon- 

venga, e l operario que maneja l a  c a r r e t i l la  aoolona l a  palanca 4 

de la  misma, elevando por un sistema de articu lac io n es la a  len ­

guas de ángiloa de acero 3 y coa e l lo  se deapegan la a  bandajaa 7 

del extraotor y del suelo . Eaton oea e l  operario puede r e t ir a r la  

c a r r e t i l la  y l le v a r la  a l  s i t io  da fraguado, donde prooede a l a  

inversa, depositando la a  bandejas en e l  suelo y retirando l a
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c a r r e t i l la  para emprender ana nneva reocgida de 

del ax tra o to r.

Bn este  ejemplo, ae ha descrito  ana c a r r e t i l la  que 

adamante l le v a  tr e s  bandejas-soporte en ana planta de l a  misma# 

Objeta da e s te  invento son también c a r r e t i l la s  qne, en forma de 

estante r ía ,  pnedan elevar y transportar en dos o más pisos la s  

bandejas-soporté con la s  piezas prefabricadas, colocándolas 

igualmente en varios pisos sobre e l  suelo de la  fa b rio a , o 

bien en anas es ta n te ría s  p rev istas sn la  fa b rio a  para re o i-  

b ir  la s  bandejas-soporté a f in  de qne la a  piezas de hormigón 

pneden frag n ar.

Al contrario  del sistem a oonooido de extraooién 

por cablea o oadenaa, sn e s ta  invaneidh se e f e c t ía  l a  extrae-  

cién mediante barras ríg id as 8 , qne efaoWen nn movimiento de 

vaivén. Betas barras sstjm  dotadas de nna se rie  de nSas o 

ganchos 9 , ríg id os en nn sentido para agarrarse en la s  ban­

dejas-soporté y e x tra e rla s  de l a  máquina vibro-oompreaora* No 

obstante, e s ta s  nSas son f le x ib le s  en e l  otro sentido para 

perm itir qne pasen por debajo de la s  bandejas-soporte ya 

extraídas cnande la s  barras efeotéaa sn movimiento de ra tro - 

oeso.

Para eíeotnar laa  barras 8 sn movimiento de vai­

vén, ex isto  nn gmpo accionador, oonetitnido por nn motor 

e lé o tr ico  o sim ilar 11, qns a través de nna rednooién 12, 

acciona nn a je  13, con excén tricas extremas B4, sobre enya 

p e r ife r ia , apoya respectivamente ana palanca 15, l a  cn a l, por 

an extremo in fe r io r  a r t ic n la  en na panto f i j o  del snelo, y por 

sn extremo saperlor presenta nna o o lia a  16, qne sostiene ana 

espiga 17, qne a través de nna o a rte la  18, forma parte in ­

teg ra l de l a  barra 8 . De e s ta  forma al se r  la s  palancas 15
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empajadas por la s  exo & trio ae  14 reapeotivás jan la s  ba­

rras 8 , y, oaando la s  exoántricaa dejan de impeler le a  palan- 

oas, por v ariar aa poaieián, aottfan ano a oon trapeaos 10, eas- 

pendidoa de nnoa oablea 20, lo s oaalea a travos de anos jaegos 

de poleas 21-22 . estiran  la s  barras 0 , obligándolas a  volver a 

aa posición a n terio r, en e l sentido oentrarlo a l  a rrá stre  an­

teriormente c ita d o .

En e l  oaao de no oonvenir qae l a  vinrooonq) resora 

trabaje  empotrada en e l  suelo de l a  íá b r io a . se cambia l a  forma 

de artio alao ián  en la s  c a r r e t i l la s  de transporte, da manara qae 

permita recoger la s  bandejas-soporte desde l a  a lta ra  qae impone 

l a  máqaina vibrooompreeora, dejándolas a oontinnaoián en e l 

soelo en la s  miemaa omdioionea deacritaa anteriorm ente.

La invenoián, dentro de aa esencialidad , pnede ser 

llevada a l a  práotioa en otrae formas de realizaoi& i qae d if ie ­

ran en d e ta lle  de la  indicada a  t f tn le  de ejemplo en l a  deaorip- 

oidn. Podrá, pnee, eonatroirse en onalqaier forma y tamaño, eon 

lo e  m ateriales máa adeoaadoa por qaedar todo e l lo  comprendido 

en e l  e s p ir ita  de la s  reiv indicaeionea.

3! .



283873

He oha la  descripción del presente invento, ae 

declaran de novedad y propia invención la e  sigaientea re iv in ­

dicaciones:

1 .  Perfeooionamientoa en la a  maquinas vibrocompre- 

eoraa aatom óticas, n tilizad ae para la  fab ricació n  de piezas de 

hormigón vibrado, de l a  clase qne comprende an d isp ositivo  de 

extracción  entomótioa para la s  bandejas-sopearte de la a  piezas 

oonstltaidaa, oaraoterizado esencialmente per e l  heoho de qne 

e l  meoanismo eactraotor oomprende ana o móe bar rae rfgidaa 

oon movimiento de vaivón, y p rovistas cada ana de ana o varias 

añas o garras, r íg id as en an sentido del movimiento y qae oe- 

den en e l  opas a to , operativamente d ispaestas para reooger la s  

bandejas-soporte de l a  vibrooompreeora, y aonmnlarlae faera  de 

l á  misma sobre ana se rie  de ro d illo s  dsl mecanismo de extraoeión, 

en lo s  qae apoyan loa  travesaSos de la s  bandejas-soporte, y 

comprendiendo eataa bandejas anos extremos cobresalíantea, oon 

respeoto a  la a  se r ie s  de ro d illo s , qae acedan diapaestos sobre 

nnae lengnaa angilaree enfrentadas, qae forman parte de ana ca ­

r r e t i l l a  de transporte y qae pandan clavarse lo  a a fio ie n te  para 

l a  separaoión dé la a  bandejas-soporte de la s  barras en vaivén.

2- Perfeooionamientoa, aegón l a  raivindioaoióa 1 , 

caracterizados esencialmente por e l  hecho de qae la a  barras oon 

movimiento de vaivón reciben aa movimiento da anas palanoas a  

la s  qae estón relacionadas, por presentar la s  barraa anas esp i­

gas, y la s  pal m oas anas co lisa s  para e l  deslizamiento de óetaa
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alendo a l  otro extremo da la s  palancas f i j o ,  pervjrÜ^T^vim ien- 

to  de g iro , y mandado por e l  roce de anos excántricoa a l e fec to , 

sieo^áodose e l movimiento de arraatre de la a  barras en nn sen­

tido por la  traociáh del extremo de la s  o o lisás sobre la s  esp i­

gas o ita ía a , y realizándose la  inversión del movimiento por 

eiboto de anos oontrapeaoa ligados a e s ta s  espigas a traváa 

de nnos oables y juegos de poleas a l  efecto #

3# Perfeccionam ientos, s e g ^  la a  reiv indicaciones 

1 y caracterizados esencialmente por e l  heoho de qne laa  

carie  t i l l a s  qne recogen la s  bandejas del mecanismo e x tra cto r, 

pneden recogerlas an ana o máa p lan tas y en ana o v arias  ban­

d e ja s , dejando la s  bandejas en la a  mismas oondioionea an e l  

saelo de la  fá b r ic a  para e l  fragnado de la a  piezas p re fab ri­

cadas#

4 .  Perfeccionamientos an la a  máqainae vibrooom- 

preaoras sntom áticaa.

Segán se describe y reiv in d ica  en l a  presente me­

moria desoriptiva qne oonata de s ie te  páginas fo lia d a s  y es­

c r i ta s  a máqnina por ana so la  de ene oaras, acompañadas de 

lo s  dibajoe reglamentarios#

Madrid, a f 2  ENE 1963

PRENSOLAND,S.&.

p .a .

JASSSE !SE3fJ aSEMUES
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