
PATENTE na INVENCION 
por 20 años

por "Una mejora introducida en la fabricación de cajas de cla­
vijas ajustables" ------------------------- .------------------

a favor de: SIEERY RANO CORPORATION, de nacionalidad norteame­
ricana, domiciliada en, 315, Park Avenue South, NEW YORK 10 
(Estados Unidos de América del Norte).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a las cajas de clavijas 
y en particular a las cajas de clavijas que emplean clavijas 
ajustables.

Las cajas de clavijas que utilizan clavijas ajustables 
se usan en varios equipos tales como calculadoras de llave 
ajustadora, máquinas expedidoras de tarjetas y máquinas ta­
ladradoras de tarjetas. En algunas calculadoras de llave ajus- 
tadora por ejemplo, una caja de clavijas que contiene una hi­
lera de clavijas de paro ajustables para cada serie es induci­
da a moverse lateralmente en una serie con cada depresión de 
un elemento llave. Como las llaves son operadas,sucesivamente 
las clavijas de paro de cada sistema son desprendidas y ajus­
tadas. Cuando los sistemas deseados están ajustados una llave
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palanca motora es abatida y mueve la barra dentada para 
encajar las ajustadas clavijas de paro. Durante el movi­
miento de la barra dentada para el encajamiento con las 
ajustadas clavijas de paro las cantidades deseadas son in­
troducidas en los acumuladores de una manera bien conocida 
por los técnicos en el arte. Después de tal entrada, la ba­
rra dentada es devuelta a su posición original y la caja de 
clavijas es devuelta a su posición de funcionamiento. Ade­
más, las ajustadas clavijas de paro son devueltas a sus posi- 
oiones originales inoperativas.

La práctica acostumbrada en las calculadoras de llave 
ajustadora, máquinas expedidoras de tarjetas y máquinas ta­
ladradoras de tarjetas y similares ha sido montar las clavijas 
individuales en una caja de clavijas mediante varias distri­
buciones de resortes que ayudan a las mismas en su movimien­
to entre sus posiciones ajustada y operativa y que también 
las retienen en cualquiera de estas posiciones.

El objeto de la presente invención es suministrar una 
caja de clavijas mejorada que emplea clavijas ajustablea y 
en la cual una acción tipo resorte es comunicada a las ola'# 
vi jas ajus tablea sin el empleo dé elementos de resorte del 
tipo de hojas o espirales y en la que las clavijas ajustables 
están sometidas 'a una fuerza que por elasticidad las retiene 
en las ajustadas posiciones superior o inferior, sin el em­
pleo de tales tipos de resorte o elementos similares, para 
lo cual presenta una estructura que posee una almohadilla 
elástica para retener una pluralidad de clavijas de paro) 
adaptables a ella a presión a cuyo fin dicha almohadilla pre*. 
senta unas aberturas cuyas paredes son de sección a través



reducida que permiten ajustar y fijar las clavijas de pare 
en sus posiciones extremas de movimiento e imparten a las 
mismas una fuerza en cualquiera de tales movimientos.

A título de ejemplo puramente ilustrativo y sin ca—
5 ráoter limitativo alguno se dá a continuación una descrip­

ción detallada en relación al adjunto dibujo en el cual:
<* la figura 1 es; una vista en sección de las partes prin­

cipales de la caja de clavijas tomada ségán la línea 1-1 
de la figura 2 y tales partes están representadas en reía­

lo BCi.ón a las partes de un calculador?
* la figura 2 es una vista en plano de una caja clavija 

con una porción de la lámina de cubierta superior quebrada y 
ausente para mostrar la almohadilla de retención y lámina 
de cubierta del fondo;

15 - la figura 3 es una vista aumentada de la sección a
través tomada por la línea 3-3 de la figura mostrando 
las clavijas de paro en superior, inferior e intermedia 
posiciones y;

— la figura 4 es una vista de la sección a través toma- 
20 da por la línea 4-4 de la figura 3.

Detallando la descripción a la figura 1, donde se 
representa una ejecución preferida de la invención, mues­
tra una caja clavija 10 con uná. almohadilla elástica 11 for­
mada de goma moldeada o de un material, similar, dispuesta 
entre las láminas de metal paralelas de cubierta y fondo 
12 y 13 respectivamente y que posee una pluralidad de aber­
turas verticales 14 en las que las fijabíes clavijas de pa­
ro 1$ son ajustadas. La pared 16 de cada abertura 14 de la 
almohadilla es generalmente circular en sección a través

25



transversal y tiene un reducido diámetro o combadura 17 y 
se extienden en espaciada relación de las láminas 12 y 13.

La almohadilla elástica 11 está firmemente colocada en 
el espacio que hay entre las láminas 12 y 13 las cuales es- 

5 tán unidas por cualquier medio adecuado como por ejemplo me** 
dios separables de unión. La lámina de cubierta 12 está pro** 
vista de muescas 18 en admero igual al ndmero de aberturas 14 
de la almohadilla 11 y un oómero correspondiente de muescas 
19 están en la lámina de fondo 13 de manera que unidas en 

10 correspondencia como se muestra en la figura 2 las muescas 
18 de la lámina de cubierta 12 corresponden oon las abertu# 
ras 14 y están en alineación con las muescas;. 19 de la lá­
mina de fondo.

Las clavijas de paro ajustables 15 son generalmente 
15 de forma rectangular con porciones salientes; opuestas, ar­

queadas? 20 formadas en los lados opuestos entre las extre­
midades. Reunidas las clavijas en el soporte junto la lámi­
na de cubierta 12 se toma cada clavija 15 y se colooa en las 
aberturas 14 dé la almohadilla de manera que los salientes 20 

20 de cada clavija ocupen y queden encima de la combadura 17 
(véase figura 4), en posición superior inoperativa, de la 
almohadilla retén 1 1 como se representa en la clavija de la 
izquierda de la figura 3. Las extremidades inferiores 21 de 
cada clavija 15 se extienden arregladamente a través de unas 

25 muescas 19 elegida de la lámina de fondo 13. La lámina de
cubierta 12 está oolocada en posición sobre la almohadilla 11  
y unida a la lámina de fondo 13 mediante medios separables 
(no mostrados en el dibujo) de manera que la extremidad supe­
rior de cada clavija 15 sobresalga a través de una muesca 18



elegida de la lámina de cubierta (véase figura l). Los sa­
lientes 20 de cada clavija en posición superior operativa 
están en la almohadilla de retén 11 son retenidos o apreta­
dos contra la lámina de cubierta 12 por la combadura elás<*

5 tica 17. Las muescas 18 y 19 son menores en anchura que los 
salientes 20 y sirven como medios de límite para prevenir 
que las clavijas 15 escapen del conjunto de la oaja. Una 
hilera fija de llaves abatibles 22 mostradas en la figura 1 
están colocadas sobre la caja de clavijas 10 y cada una de 

10 ellas está solicitada hacia arriba por un resorte 23.
Como se ha indicado anteriormente la presente invención 

^ es aplicable a equipos tales como calculadoras de llave ajus­
tadora máquinas expedidoras de tarjetas, máquinas taladrado­
ras de tarjetas y similares. Con el propósito de explicación 

15 la caja de clavijas de que se trata será descrita como aplica*, 
da a una calculadora. De acuerdo con el cual, la almohadilla 
11 puede considerarse para tener una hilera de aberturas 14 
de cada sistema del calculador y estando ordenadas formande 
columnas paralelas. La hilera más superior de aberturas 14 

20 y clavijas 15 (figura 2) representan el sistema principal
dígito del calculador, la inferior siguiente o. segunda hile­
ra representa el segundo sistema principal dígito y así has­
ta el áltimo sistema dígito representado por la última hilera. 
La caja de clavijas 10 es movible respecto a las llaves 22 

25 y cuando una llave es abatida la punta 24 de la clavija de 
paro 15 elegida de la hilera más superior de aberturas es 
ajustada por un movimiento de descenso en la abertura 14. 
Cuando la llave 22 abatida cesa en su movimiento vuelve a su 
posición original a causa deí resorte 23. No obstante la
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fuerza ejercida en la clavija ajustaole 15 por la llave 
22 es causa de que los salientes 20 presionen contra la 
combadura circundante 17. La combadura 17 és comprimida 
o apretada por los salientes 20 y de esta manera los mis** 
mos 3a atraviesan para permitir a la clavija moverse en una 
direoción paralela a su propio eje. Así que el saliente 20 
atraviesa la combadura circundante 17 esta última se dilata 
y asume su forma original. Durante la expansión, ia comba*, 
dura 17 imparte un impulso o un apretón a la clavija movián- 
dola y hadándola pasar de la posición intermedia represen­
tada en el extremo dereoho de la figura 3 para de esta ma­
nera asegurar que se complete el movimiento vertical de la 
misma, a la posición ajustada inferior en la almohadilla 
11. Cuando la clavija asume la posición de ajuste inferior 
en la porción inferior de la extremidad de la abertura 14, 
como la olavija representada en el centro de la figura 3, 
ásta es retenida contra la láidna de fondo 13 a presión por 
la fuerza que ejerce la parte inferior de la combadura elás­
tica 17 que aprieta contra la parte superior de los salien­
tes 20.

Despuás de que una olavija 15 ha sido ajustada de la . 
manera que se ha descrito, el siguiente sistema más alto, 
de una manera ya conocida, se coloca bajo las llaves 22 para 
ajustar una olavija en el mismo. Cuando el número elegido de 
clavijas ha sido ajustado por el operador de la calculadora, 
una llave palanca motora, no mostrada, es operada para el 
ciclo de la máquina. En una calculadora en función el ajus­
te de las clavijas y su empleo es muy conocido que son para 
regular el movimiento de la barra dentada 25 la cual se mué-



ve para atraer las clavijas ajustadas durante el ciclo de 
la máquina e introducir las cantidades elegidas en las 
acumuladoras, no mostradas.

Después de un ciclo de la calculadora, las clavijas 15 
5 son restablecidas a las posiciones extremas superiores ino­

perativas de la almohadilla 11, por una acción elevadora 
no mostrada pero bien conocida en el arte. La caja de clavi- 
jas entonces corre lateralmente en una dirección inversa pa­
ra recobrar la posición preparatoria de otro ciclo de la má-* 

10 quina. Durante el movimiento de vuelta a la posición supe­
rior de la abertura 14, la olavija 15 se mueve verticalmen­
te bajo la fuerza aplicada en la base 26 de la misma por el 
mecanismo elevador y los salientes otra vez se encajan y 
mueven más allá de la combadura 17 la cual se retuerce bajó 

15 la presión aplicada por los salientes 20. La contracción y 
siguiente expansión de la combadura 17 durante el movimien­
to de vuelta de la clavija aprieta la misma dentro su posi­
ción extrema superior en la almohadilla 11.

De lo precedente es obvio que la caja de clavijas 10 *
20 descrita tiene muchas ventajas. La almohadilla elástica 11 

suministra una nue^a estructura de retención de las clavijas 
de paro en cualquiera de su ajustada o su inoperativa posi­
ciones que le inheren cualidades como las de impartir impul­
sión o cerrarse para asegurar que las clavijas completen un 

25 /movimiento deseado en cualquiera de-las dos posiciones ex­
tremas de dicha almohadilla de retención. Esta construcción 
es ventajosa por el hecho de que no emplea resortes para co­
locar las clavijas en sus posiciones en la caja de clavijas, 
y además el coste de fabricación asi como el de reparación



y mantenimiánto ea mínimo
Podrán ser variables sin que se altere la esenciaU- 

dad de la invención, la configuración y las proporciones 
de la caja de clavijas, la forma de las aberturas, la 
configuración de la oombadura, la de los salientes de 
las clavijas y cualquier elemento que intervenga en su 
construcción siempre que no se aparte de las caracterís­
ticas áspe cificadas.

N O T A

Por la patente de invención a que se refiere la 
presente memoria descriptiva se REIVINDICA la propie­
dad y la explotación exclusiva de:

1. - Una mejora introducida en la fabricación de ca­
jas de clavijas ajustables, caracterizada por el hecho de 
que las clavijas se ajustan en sus posiciones superior o 
inferior por un medio elástico constituido de una aimqha- 
dilla elástica.

2. - Una mejora introducida en la fabricación de ca­
jas de clavijas ajustables, tal como la especificada en 
1, caracterizada por el hecho de que la almohadilla tiene 
una pluralidad de aberturas que en ambas extremidades son 
más anchas que en la sección media combada que es mínima, 
de manera que para mover la clavija de una extremidad a la 
otra se requiere una fuerza para ensanchar la sección mí­
nima combada.

3. sü Una mejora introducida en la fabricación de cajas 
de clavijas ajustables, tal como la especificada en 1 y 2, 
caracterizada por el hecho de que las clavijas presentan
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lateralmente y en su parte media unos salientes para for* 
zar, a su paso a través de la parte mínima combada de las 
aberturas de la almohadilla, que óstá ceda defonn¡ándose y 
las empuje luego, al recobrar su expansión en la dirección 
del movimiento de las mismas.

4. * Una mejora introducida en la f abrí dación de cajas
de clavijas ajustablea, tal como la especificada en una cual# 
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada 
por el hecho de que lá almohadilla está colocada entre dos 
láminas paralelas provistas de muescas para guiar las cla­
vijas y que a su vez limitan axialmente los movimientos de
l a S  TB*Hí3H!a iat ,

5. *"Una mejora introducida en la fabricación de cgaa 
de clavijas ajustablea"

Consta la presente memoria de nueve hojas foliadas, es*? 
oritas por una sola cara.

Barcelona, 19 de Diciembre de 1962.
P. p. de: SBBRRY RAND CORPORATION,
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