-

PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS ABRA
SIVOS PARA ESMERILAR CINTAS DE CARDAS®, g favor de D.
Manuel Garcfa Aranega, de nacionallidsd espafiola, domi-
ciliado en Ssbadell (Barcelona), Grupo San Pablo, Blo
que 24-4¢ (;. |

MEMORTA DESCRTPTIVA

Se refiere concretamente la preaente Patente de ip
vencién a un procedimiento de fabricacién de elemsntos
abrasivos paras esmerilesr cintas de cardas en particular,
¥ cualquiera otros elementos que preclsen de un esme-
rilado en su estructurs para el desarrollo de su labor
de un;a forms precisa.

Sabida es la importancia que poseen dentro de la in
dustria textil las méquinas de cardado, y que las herrg
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mientas o elementos dtiles de las mismas son las plasg de

alambre templade o no. Estas pfas van montadas sobre las

¢intas o guarniciones de cardas que como también es sa-

bido deben esmerilarse para conseguir que todas las pum
tas queden en un miamo plano o en una superficie cilin-
drica y para que igualmente queden afiladas y sean ap-
tas para el trabajo de disgregacién que las mismas han
de efectuar. Si'suprimiéramos tal operacién de esmeri-
lado nos encontrariamos con que las plas tendrian sus
puntas romas, y entonces se reduciria notablemente el
efecto de cardado ¢ peinado.

Actuglmente para el esmerilado de las plas de las
cintas de cardas o guarniciones vienen empledndose ci-
lindros sobre los que previamente se han arrcllado cin-
tas de esmeril o de carborundum (carburo de silicio),
debidamente tensadas para que desarrollen su labor de
ung forma eficaz. También suelen utilizarse muelas de
esmeril, pero tanto éstas como aquéllos, es decir los
eilindros, si bien no dejan de desarrollar su lasbor de
ung forma satisfactoris implican un mecanizado y unos
elementos costoses de carc mantenimiento.,

Ha quedado generalizado también el criterio de efeg
tuaf un esmerilado suave y frecuente, ya que ello resul
ta méds ventajoso no sélo para el trabajo de cardado siné
para la durscidén de las propias guarniciones. Esto es
precisamente uno de los fines primordisles del proce-
dimiento de fabricacién objeto de la presente Patente,
el cual posee asimismo como caracteristica primordiel
el bajo precio de coste a que pueden desarrollarse las
diversas operaciones del mismo, 10 que permite que el

articulo resultante puede a su vez ser expendido a muy
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bajo precio.

Este esmerilado al que nos hemos referido puede 1lg¢
varse & cabo por medio de miltiples procedimientos pero
el mds generalizado y satisfactorio es el que se reali-
za por medio de asbrasivos, eligiéndose de entre estos
los que pertenecen & la categoria de gbrasivos artifi-
ciales por cusnto ofrecen meyor resistencias al desgaste
¥y a1 no tener que ser natursles gindé obtenidos por pro-
cedimientos quimicos resulten més asequil;les, ya que en
numerosos casos como es sabido el mineral puro es precti
cemente impositle de encontresr. De entre estos abrasivos
los de mayor utilizacién por su mejor predisposicién pg
ra el frabajo de esmerilado, son el colcotar (Pe, 03),
el cerborundum (carburo de silicio), el acero desmenuzg
do', el polvo de diamante etc. ,Indudablemente de todos
ellos el més gprecimdo por su indudable dureza es el pol
vo de diamente cuya vida pusde ger considerads como ili-
mitada, pero su coste es ten elevado que no guede éom—
pensado aln con su larga vida.

El més industrisl y comercial de todos ello.a por tan
to es el carburo de silicio que puede obtenerse & bajo -
precic de coste y que posee wn grado de¢ dureza lo sufi-
cientemente eficez como para desarrollar la labor de eg
merilado de cintas de cardag de una manera satisfactoria
tanto dgsde.-el punto de vista industrial como desde el
puwnto de vista econdmico.

Partiendo pués de este producto la presente Patente
consiste en wn procedimiento de fabricacidén de elementos
abrasivos que resulten en uma realizacién prictica in-
dustrializable. -

Las distintas fases del presente proqedimiento pueden
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resumirse en seis primordiales, de las cuales la prime-
ra conelste en seleccionar convenientemente el produce
to sbrasive, es decir del carburo de silicio, por el tg
mafio del grano, por medio de tamices u otros procedi- -
mientos. A continuacidén se proceds a la mezcla Intims
del abrasivo, ya seleccionado, con un aglomersnte (bres,
cola ete.), realizsndo a continuacién lo que pudiéramos
llemar la tercera fase del proceso que no es més que el
moldeo de la pleza a obtener, que en el cago presente
serd preferentemente una placas rectangular de pequefio
£rosore. - ‘

Una vez realizadas las primeras' operaciones, es de-
cir las que pertenecen a les tres fases indicadas, se
procede al cocldo del sglomerado, formado por el carbu-
ro de silicio con el sglomerante afiadido, con 10 que con
giguientemente se conseguird el vitrificado del aglome-
rante. Se pasa después al enfriamiento y desmoldeo del
sglomerado con lo queé el producto a conseguir queda for
mado y vitrificado en disposicién de ser utilizado.

Ahora bien pera la utilizacién de dichas pleces se
procede a la disposicién de éstas sobre unos listones
de soporte y para su fijacién en los mismos se procede
a recubrir con un material =zdhesivo las caras lisas de
los listones, pasendo después a la disposicidn de las
plecas. Una vez secado el adhesivo solo resta proceder
al acabado del articulo asf{ fabricado para su expendi-
cién.

Es conveniente que las caras del listén de soporte,
pobre todo las que estdn en contacto con las placas de
abrasivo tengan una lisura perfecta, para facilitar la
lgbor de adherencis, quedando essimismo prevista por la
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presente Patente que los listones posean en dos de sus
caras latersles unos entrantes longitudinales para come
didad de la sujecidén del mismo.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
esencia del procedimiento descrito, serd varisble a los
efectos de la actusl Patente. '

NO®TA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de inven
cidn:
1.~ Un procedimiento de fabricacién de elementos abra=-
givos pars esmerilar cintas de cardas, caracterizado esen
cislmente por proceder s la mezcla Intima de una mase de
carbure cie sllicio, previamente seleccionado por el ta-
mafio del grano, con un aglomerante, procediéndose‘ a ¢con
tinuacidén al moldeo de unas placas laminares que vienen
a constituir los elementos abrasivos de esmerilar proplg
mente dichos; consiguléndoge una vitrificacidén del aglo
perante al proceder sl cocido en horno de la mezcla an-
teriormente obtenidm, y completéndose sl ciclo de operg
ciones primariss con un enfriamiento lento y un desmol~
deo de las propias placas.
2+~ E1 mismo procedimiento de la reivindicacién snterior,
caracterizado asimismo porque sobre uma de las carss de
los elementos o places abrasivas una Vez desmoldeadas y
conseguida la vitrificacién del sglomerante, se depoai-
t2 una cape de material adhesivo extendida a toda la su-
perficie de dichas caras y con un espesor uniforme, pro-
cediéndose a continuacién a la coincidencia de dichas ca
ras; sobre las que estd depositado el material adhesivo,
contra las caras lisas de unos listones de soporte, ha-

ciendo presionar wnas contra oiras para conseguir una tg
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tal adherencia y dejando secar el conjunto.

Sean cugles fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad de 1s Patente de invencién definida
en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
3.= "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACIOR DE ELEMENTOS ABRA
SIVOS PARA ESMERILAR CINTAS DE CARDAS".

Consta la presente niemoria de seis hojas foliadas,
mecanografiadas por una sola ¢ara.

_Barcelona, catorce de diciembre de mil novecientos

sesente y dos.

P.A. de D, Manuel Ggrofa Aranega,
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