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‘MEMORIA DESCRIPIIVA

~ Bsta Patente de inv'et_lcién‘se refiere a unas mejoras
introducidas en las méquinas para estampar en frio, espe
cialmente del tipo aplicable a la fabriocacién de torni-

1los, remaches y otros elementos mecénicos similares, en
los cuales se parte de wna varilla que es alimentada a

le méquina de estampado, la cual posee dispositivos para
el corte de dicha varilla a la 1ongitud.ade'cua@a ¥y para

proceder al remache de umn extremo de los trogos cortados,
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procediendo a wne primera y seguda fases de conformacién
de la cebeza de un tornillo, remache u 0t7o elemento si-
miler. En dicho $ipo de méquinas se han perseguido mélti
ples disposiciones de elemenios para comseguir una eficg
cia mixima en cuanto a la rapidez de fabricacién y en cuan
to a la solidez, para conseguir una duracién prolongsda,
lo cual es espeolalmente importante en une industrias en
la cual la fabricacidn a precios muy bajos es esencial a
efectos de competencia, puesto que se trata de elementos
de fabricacidén muy extendida y que por participar en to-
da clase de montajes de miquinag y asparatos industriales
deben ser producidos e unos precios bajos. '
Les méquines actuslmente conocidas paré lg finalidad
dicha, es decir el estempado de tornillos y otros elemen-
tos similares, adolecen de un defecto orgénico que limi-
ta la rapidez de febricacién, cual es 1z necesidad de dos
golpes sucesivos del cabezal para conseguir la oasbeza .acg

bads . de uno de los elementos, pueasto que existen dos fa-

~ ses sucesivas normsles en la fabricmoibn de dichas cabezas.

Fllo representa que el osbezel de la méquina debe hacer dos
percugiones sobre las matrices para que quede terminada la
¢cabeza de un elemento en-fabricacidﬁ, sea tormmillo o de
otro tipo. Da&a que la velocidad de funcionamiento de di-~
chas méﬁuinaa queda limitsada por efecto de fuerzas de iner
cia producidas en el tren alternativo y por la resistencia
de los materisles empleados tanto en las butefolaa como en
las matrices portadoras de la varilla que Jebe ser estem—

pada, se comprende la importencia que supone aumentar la

.velocidad del ciclo de fabricacién de modo que para cada

percusifn del eabezal portador de las buterolas se consige
un elemento acabado del tipo que sea. Esta finalidad es prg
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cissmente 1a que censigue la actual Patente de invencidn
al referirse a unas mejoras en las mdquinas para el es-

tampado en frio que comprenden los elementos mecénicos

necesarios parsa conseguir gue pars cada perousién del cg
bezél de la méquina, quede completemente terminada la

cabeza de un elemente en fabricacidn, consiguiéndose ello
e base de un cuerpo portematrices doble, es decir porta

dor de dos matrices en ceda una de las cuales gqueda de~

positado wn trozo de varilla en.distinta fase de fabri-

cacién, de modo que en una de ellas se produce la prime
ra fase del estampado de la cabeza ¥ en la segunda 86
consigue el acabade de la misma, existiendo log elemen=-
fos accesorios correspondientes para que dicho cuerpo o
bloque portamatirices posea un movimiento giratorio inter
mitente que pone en ia debida situameién ceda uns de las

- matrices para que se cumpla el diclo de la primera fase

de estampado de la cabeza y la de acabado, todo ello sin
que tenga lugar ningin desplazamiento de giro en el ca-
beszal portador de lasihuterolas, que hasta ql'momento eg
taba dotado de un movimiento de giro oscilante alrededor
de su eje longitudinal para conseguir que las buterolas
de primera y segunda fase de estampado pndieraﬁ_ejercer
su migién sobre una metriz portadora de pieza tnice.
Es esencial por tanto en la presente Patente de in-
vencidén, la disposicién de un dispositivo cimemético que
consiga el accionamiento del blogue 0 cuerpo portamatri
ces, de modo que tenga lugar el paro de dicho cuerpo por
tamatrices para cade giro de 1805, oxistiendo ademds los
adecuados dispositivos de fijaci&n 0 bloqueo de dicho por
tamatrices para que las posiciones de itrabajo del mismo,

luego de hgber girado 1808, sean estables.
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El dispositive de bloqueo del cuerpo portemairices
queds controlado por un brazo solidario del cebezal por
tador de las buterolaes de estempecién, poseyendo dicho
brazo une excéﬁtrica. en su extremo sobre la cual desliza
el rodillo de un brezo girgtorio sobre J.a bancada de la
méqﬁina y cuyo brazo acciona mediante dos.bielas o une

horquilla, un véstagoe que se introduce lateralmente en

" el blogque portador de las matrices, fijando al miemo en

las posiciones de trsbasjo, pera 1o cual dicho blogue por
tador de las matrices posee dos refundidos diametralmen
te opuestos en swu periferia emn los cuales llega e coinci
dir el véstago de blogueo despuds de wn giro de 1802 del
portematrices. Ello permite que la situacién de las me-
trices con relacién a las dbuterclas de estampacidn sea
correcta en todos 1os caso8 y que no existan errores an
gulares que podrfasn dar luger a defectos en la cabeza
estampads del elemento en fabricacién.

. Para su mejor comprensién, se sdjwnten a tftulo de
ejemplo, mos dibujos explicatives de las pregentes mejo
ras.

La figura 1 es una seccién completa que comprende el
bloque portamatrices y el cabezal de estampacién.

La figura 2 es una vista en plénta del conjunto an-
terior con wne seccién parcial que muestra el dispositi-
vo de bloqueo del portamatrices. v

‘La figure 3 es wna viste latersl que muestra el ac-
cienamiento del dispositivo de blequeo del portematrices.

La figura 4 es una secciln transversael 4él blogque por
tematrices mostrando la disposicién del mecanismo de blp
queo dé dicho blogue.: o

La figura 5 es un detalle que muestra el accionamiento
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del blogue portamatrices.

Las figuras 6 y 7 son detalles que muestran el bloque
portanatrices con 108 dispositivos de fijacidén de las pro
pias matrices y de los manguitos de regwlacién longitudi-
nal. _

 La figura 8 es wna seccidn que muestra el eje interme
dio- Qe accionaanieaito del portamatrices.

Segin se sprecia en ‘teles figwras, es esencial en las
presentes mejoras la disposicién de un bloque -l- porta-
dor de las matrices =-2- j =3-, las cuales quedan diapues
tas simetricamente con relacién al eje longitudinal ted-
rico de dicho blogue =l-, el cual es giratorio gracias a
las disposiciones de unos cojinetes de agujas -4- que pro
curan el soporte de dicho bloque por su periferia Yy en r_e,‘
lacién eon la pieza -5- constitutiva de la bancada de 1lg
méquina. E1l blogue ~1- hace tope mediante un resslte supe
rior -6~ que el mismo posee, s30bre un aro intermedio -;7‘

Cada ung de lass matrices =2- y =3~ ciueda dotada de un
dispositivo expulsdr separado, constitu:fdo por sendas va
rillas guiadas =8« 'y =% que sobresalen por su parte infe
rior en la cual reciben la accidén de una palsnca nica
que percute sobre la varilla de la matiiz que'r esté en po
sicién de terminer la pieze, expulsando ls misma hecia el
exterior. | i

El sccionsmiento del blogue -l- portador de las matri-
ces se lleva a cebo por medio de um pifién dentade ~10- que
queda montado en su parte baja y el cnal es accionado a su
vez por un tren de eﬁgranajes tal como se aprecia en la fi
gura 5, en la qu estd representado el pifién -11- qué reci
bei su acoidn de un eje intermedio movido por el 4rbol oi-
gilefial ¥y que engrana con un pifién intermedio -~12-, el cual
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estd conectado a su vez con la rueda dentada -13- que

es solidaria de la pieza exoéntrica dotle -l4- portado-
ra de dos rodillos -15- y -16- los cuales actiian sobre
un dispositivb de  cruz de malta -1;- portador a su véz de- -

-ung rueds dentada -18- la cual actda directamente sobre

el pitién -10- calado sobre el blogue portamatrices. De
este modo se consigue el giro intermitente de dicho blo
que portamatrices -l-, el cual gira 1802 alrededor de
su eje de simetria y queda retenido durente wn corto ;
tiempo que es el de trabajo por accidn del cabezal por-
tador de las buterolas sobre las matrices.

Bl pifidn -11- es soliderio de un eje -58~ de accig

_namiento, el cual recibe su impulsién por el otro ex-

tremo mediante log pifiones cénicos =59%= y =60-, el segun
do de los cuales es solidario de la coronz =6l- que enw-

grane con la rueda dentada -62-, montada sobre el eje

- cigliefle]l motriz.: El eje -58- es de tipo partido, quedan

do 6oneetadas las dos pertes que lo constituyem, por
medio de los collarines enclevijados =63= y =64~, unidos

"~ entre sf por medio de un tornillo de seguridad -65-. Ca

da una. de las partes constituyentes del eje =58« queda
soportada por dos cojinetes de bolas, montedos en las
ca;las'-GG- y -6%-.

Como es evidente el mecanismo de accionamiento pue-
de guedar sustituido por otrs cadens cinemftica cusl-
quiers que congiga el giro intermitente del bloque porw
tamatrices con un periodo: intermedio de paro, pudiéndo-
se en particular sustituir el acclonamiento a base de
ung cadena de pifiones engranados, por otro cualgquier
sistema como puede ser una cedena de eslabones con los-

pifiones correspondientes,
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Es esenciel en las presentes mejoras la disposicién
de wn mecanismo de bloqueo del cuerpo portador de las
metrices, esegurando con ello ls posicién corrects de
dicho cuerpo -l- durante el corto periodo de paro en el
que tiene luger la estampecién, constituyéndose dicho me
cenismo, por medio de um brazo principal -19- qus es g9
lidario del cabezal -20~ portador de las buterolas =2l=-
y -22-, siendo dicho brazo graduable longitudinalmente
mediante un estriado intermedio -23- sobre el cusl coipn
cide un suplemento -24- fijado por los tornillos -25-
que le bacen solidario con el elemento -26~ portador de
una excéntrica -27- que posee una zona de entrada -28-
Y que es plans er el resto de su longitud, de modo que
el rodillo «29= que establece conta_cto con la misma, que
de a la misma altura durante todo el periocdo en que se
apoya sobre dicha cara plana. Dicho rodille -29- estd
montado sobre wn brazo -30- solidaric de un eje =31-,
figura 2, sobre el que estén mon‘l:a.daé dos blelas -32~ y
~33- que tienen por misibn leventar el viéstago =34~ que
desliza por el interior de la gufa -35- por intermedio
de los casquillos =36~ y -3‘;—- ¥ que es portsdor de un dieg
te extremo -38- el cusl puede introducirse en las sscotg
turas -39- y -40- existentes en la superficie lateral del
cuerpo -l- portador de les matrices, estando diametrsl-
mente opuestas dichas escotaduras para que la fijacifn
de dicho bloque -1- temge lugar para wn giro de 1802 gl
rededor de su eje longitudinal; El véstago =34~ recibe
la acolén de un resorte antagonista -42- el cual tiende
a mantener ei diente =38« introducido en las escotaduras
-39- y -40- estableciéndose la conexién mecénica entre
el vistago =34~ ¥ los brazog -32- y =33~ destinados a su
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accionamiento venciendo la scoién del resorte «42-, por °

medio de un eje transversal =43= que atraviesa dicho vés

‘tago y que lleva montados los rodilles extremos -44- y

-45= que estén en contacto con los brazos =32- §y =33=.
De ,Aeste modo se conéigue que el leventamiento de dichos
bragos se traduzca en un desplazemiento del véstago -34-
que provoca la salida -del diente -36- del interior de -

las escotadures =39 0 -40- en cuyo momento tiene lugar

‘el giro del cuerpo -l= portador de las metrices. Al ce-

sar la accidn de los brazos =32- y =33-, lo cusl tiene

lugar cuando el cuerpo -l- ha gquedado posieionado correg

_teamente, el vistego =~34- vuelve g desﬁlazars'e de modo-

que el diente -38- se introduce en la escotaduras corres
pondiente a-la nueva posicién de trabajo..

La .fijacicsn de las matrices se lleva a cabo tal co-
no se-puede spreciar en la figura 6, por médio ‘e la pre
sién lateral de unos bloques -46- y f-47- los. cuales deg
lizan en slojamientos del cuerpo portamatrices -l-, en
disposicién perpendicular a los ejes de las respectivas
matrices, poseyendo unos véstagos posteriores -48~ y =49~
que quedan introducidos em sendas tuercas -50- y -5l-,
lgs cuales roscen en loa alojemientos =52~ y =53~ que
constituyen la prolongacidén posterior de los alojemientos
de los bloques ?-46- g -4';- ¥ que tienen wn didmetro meyor

que aquellos, permitiendo que al roscar dichas tuercas

=50~ y -51- se ejerza una accifn axial sobrs los bloques

-46~ ¥ -47- que se traduce em un empuje latersl sobre las
respectivas matrices, efectusndo su fijacién.

Ia fijecién de los manguitos -54- y -55- limitadores,
tiene lugar tal como se eprecia en le Tigura 7 de modo

perecido a la fijacibén de las matrices,.existiendo para
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ello w bloque de accidn lateral -56- el cual actia simul
tanecmente sobre los dos menguitos -54- y -55-, poseyep
do una tuerca posterior de apriete -5’?— que ejerce wn im
pulgo axisl sobre dicho bloque -56-.

Todo cuanto no afecte, altere, .cambie o modifique la
ese.vncia, de las mejores desoritas, serd varistle a 108
efectos de la actual Patente.

- NOTA.

Se reivindica come objeto de esta Patenfe de inven-
cibn: .
1.~ Unas mejoras en las méquinas de estampado en frio,
caracterizadas esencielmente por la disposicién de wn
bloque portemetrices giratoz'-io sobre su eje y portador
de dos slojemientos para matrices con sus respectivos
dispositivos extractores, quedando eocionado dicho blg -
qixe por wna cedena cinemédtica desde el cigiefial de ae— -
cicnamiento de la méquina, que confiere a dicho blogue
un movimiento de giro sobre su eje de tipo intermitente
y de 1802 de amplitud, ‘posoyendoqdioho blogque em su pe :
riferia dos escotaduras dismetralmente opiwataa en las.
cuales es susceptible de introducirse un véstago de blo
queo pars las posiciones correActas"de gliro delA blogue
portematrices que corresponden & las posiciones de trg
bajo de aeuerdo- con el cabezal portador de las butaro-

les, permitiendo que en una de las matrices se lleve a

- cabo la primera fase de estampacién, mientras que en la

segunda-de ellas tiene lugar la fase de acabado.

2.- Las propias mejoras de ia reivindicacién anterior,
caracterizadas esenoielmeni;e' porgue el blogue portama-
trices descanss lateralmente sobre rodamientos de agu-

Jas que permite su giro, poseyendo alojamientos latera-
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les para la fijacién de las metrices, por medio de blo-
ques que deslizen en aguellos _'y Que reciben posteriormen
te la sccidén de spriete de sendas tuerces en ouyo interior
guedan guiados sendos véstagos terminales de los blogues
de fijaciénm.
3.= Las propias mejoras dé las reivindicaciones anterio-
res, carscterizadas esencislmente porque el véstago de '
bloqueo posicional del cuerpo portamatrices queda monta~
4o en wna envolvente latersl en cuyo interior puede des-
lizer con intermedio de casquilles y queda dotado en su
extremo de un diente susceptible de coincidir con las eg
cotaduras leterales del cuerpo bortamatfices,‘ mientras que
por el otro extremo recibe la accidn de un resorte que
tiende s introducirlo en dichas escotaduras, gquedando
atravesado por wn passdor, cuyo desplazamiento ‘perpend_:;
cular & su eje provoca la selida del diente 4e bvloqueo
del interior de las escotaduras existentes eﬁ el cuerpo
portamatrices. ' . '
4 .~ Las propias mejoras de las reivindicaciones anterio-
res, caracterizadas ogsencislmente porque el desplazamien
to del véstago portador del diemnte de blo@.eo se lleva
a cabo por medio de dos bielas montadas sobre wn eje og
cilante, en cuyo extremo queda montado un brazo_ portador
de un rodillo extremo que estd en contacto sobre wna guia
recta de extremo biselado para producir su levantemiento,
siendo solidaris dicha gufa de un brezo fijado al cabe-
zal de la méquina, de modo que los desplezemientos lon-
gitudinales de éste se treducen en giros correspondientes
de dicho brazo y del eje oscilante,

' Sean cuales t;ueren las circunstancias que concurran

en la esencialidad de 1a Patente de invendién definida en



las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

50 "INAS MEJORAS EN LAS MAQUINAS DE ESTAMPADO EN FRIO®.
Consta la presenté memoria de diez hojas foliadas,

mecanografiadas por wna sola ¢ara y de ;os dibvujos uni-

dos & la misma.

Bercelona, trece de diciembre de mil noveciamtos se-

senta ¥y 4ose
P.A. de D. Amadeo Ferré Domingo,
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