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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinie afos

a favor de GLAVERBEL

con domicilio en 79, Avenue Louise - BRUSELAS (Bélgica)

de nacionalidad  Belgs

por nPERFECCIONAIAIENTCS EN HORNCS DE VIDRIERIA CON COM=-
PART IMIENTO DE AF INADO DEL VIDRIO EN FUSIONT,

de la que esinventor, Sr, Emile PLUMAT- Ingeniero.

Reivindicandose lg priorided de la Patente depositads en
S8élgica el 11 de Enero de 1.962 bajo el ne 48g.531. ?
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Este invento tiene por objeto un horno de fusidn

e

continua pera vidrio, con un compsrtimiento especial
en el que se resliza el ofinsdo del vidrio fundido.

Los hornos de fusidn continus comprenden, genersl-
mente, uns zong de afinado, intermedic entre ls zona
de fusidn y ls de scondiciongmiento térmico del mis-
mo, en ls que este Gltimo se libera de las burbujas
gaseosas que contiene. En lg zona de afinedo, el gro-
sor de! bsfio de vidrio es importante y, generalmen—
te, tgual o muy poco diferente del de ls zons de fu-
sidn. La zons de sfinedo es strgveseda por corrientes
de conveccidn; principalmente, el vidric de las ca=
pes superiores se sumerge hacie el fondo del horno y
vuelve hacia la fusidn pars someterse allf & un nuevo
recalentomiento, Estas corrientes de conveccidn, no sol:
mente implicen uno pérdida de calorfss, sino que perju=
dicen grovemente el ascenso de les burbujes gaseosas,
llevando hacie los copes inferiores algunas burbujas
que se halleben s punto de slcsnzer la superficie del
bafio. Por otra parte el ascenso de las burbujas desde
las cepas inferlores es muy lento debido s que han de
recorrer uns distencis grande en un vidrio tento més
viscoso cuanto mds préximo se halle al fondo, lo que
frens su velocidad ascensicnal, de manera que parte
del vidrio puede penetrar en ls zone de acondiciona-
miento térmico entes de haberse desprendido todeas sus
burbujes. Ademds, las corrientes de conveccidn en lg
20na de sfinado constituyen el origen de diferenciss
térmices, que, en el momento de la manufacture, son

lo cousas de inconvenientes perfectemente conocidosa
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Se hs intentsdo ys e! realizer el afinado del
vidrio hociéndole desplszerse en una caps delgade,
pero los dispositivos propuestos no han dodo resul-
tados satisfsectorios. Principalmente segln ciertas
proposiciones, después de hsberle hecho recorrer
cierts distancie en forme de caps delgeds, se hace
paser e! vidric directemente s una zona profunds. Su
cefda en la zons profunds provoce remolinos y corrien-
tes turbulentss que tienen por efecto el llevar s 1o
mass del vidrio fundido que viene de la caps delgads,
vidrio mas frio que he permanecido mes o menos tiem-
po en zonas calmedss. Por oirs parte, las corrientes
de conveccidn que nscen en este zons profunde vie-
nen a mezclarse con el vidrio de ls cops delgeds en-
friendole localmente y creando asi diferencios térmi-
ces., Ademds, ls etmésfera de! compartimiento de fu-
sidn estd por lo general, sislads de ls del compar-
timiento de aflnedo y, con frecuenclis es necesario
recalenter el vidrio en este compartimiento; este re-
calentamiento favorece fguelmente lo formacién de co=
rrientes de conveccién,

En el horno de vidrierfs de acuerdo con este
invento, el compsrtimientc de afinsdo es de profundi-
ded reducida y permite slimentar el compartimiento
de scondicionsmiento térmico,é indirectomente, el com-
pertimiento de retirade del vidrio, con un flujo re-
guler de vidrio, termicemente homogéneo y que no pro-
voca ningln remoline ni corriente turbulenta. Ade-
mas, el compsrtimiento de afinedo aprovechs el calor

del compartimiento de fusidn y, normsimente, no ne=-
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cesits celdeo suplementario pars mantener en el nmise-
mo unsg temperaturs conveniente,

De scuerdo con este invento, el compertimiento
de sfinado estd separado del compartimiento de scon-
dicionamiento téraico mediante un tabique profundamen=
te sumergido en el vicrio del compertimiento de acon-
dicionsmiento térmico y que forms un paso verticsl es-
trecho que desembocs proximo & la solers de este com-
partimiento. Lo distencis entre este tabique y la pa~
red snterior del compartimiento de scondicionamiento
térrico, es, con prefereancia, inferior & la mitad de
la alturs del paso estrecho,

El compartimiento de sfinado, por el que se des-
plaza el vidrio en uns corriente anche y de profundi-
ded reducide comprende, vehtsjosemente, sobre une par-
te de su longitud, une bdveds rebajedes que separas leg
etmdsfere de este compsrtimiento de ls situede por en-
cime del paso verticel estrecho y que recibe ls radia-
cidn ce! vidrio en fusidn, con objeto de rebajer le
refrigeracién de este Gltimo. En el paso verticsl es-
trecho puede disponerse un dispositivo de sgitacidn
del videio, tel como, por ejemplo, une palets verti-
cal susceptible de desplazsrse desde uns pared late-
ral del horno & lo otre y viceverses.

El compertimiento de afinsdo esté preferentemen=
te separedo del compartimiento de fusién por un um=-
bral o esceldn, cuye parte superior estd situads un
poco por debajo de lo superficie del vidrio en fusién
y el flotador o barreras habitudl se dispone por enci-

me, en el sentido de la corriente, de este escalén y
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s pocs distencia del mismo.

El vidrio que viene del compartimiento de fu-
s1én desembarszedo de lss Impurezss que flotan en
su superficie mediente el flotador o la barrers, pe~
netrs en el compartimlento de afinado por el umbral
que corte todss las corrientes de conveccidn Impidien-
do asl el retorno del vidrio sl comportimiento de fu-
sidn. En el compartimiento de afinodo el vidrio se
extiende formando una caps ancha y delgads que impl~
de la formacidn de un ingremento sprecisble de tempe=
returs; el vidrio queds expuesto o ls atmésfers muy
coliente de! compertimlento de fusidn penteniendo por
este hecho uns elevads {luidez. Ests favorece el ascen=
so y escape rapidos de les burbujas de gas, asi como
las rescciones entre los constituyentes del vidrio,
que pueden terminarse en las condiciones mas favore-
bles. €l paso vertical estrecho conduce el vidrio sfi-
nsdo al fonde de! compsrtimliento de scondicionamiento
térmico, tras haber sido homogeneizedo por lo egite-
cidén & que ha sido sometido en dicho paso. Este Glti-
mo evits los remolinos y turbudenciss msl definidos,
que se produclrisn ineviteblemente ol realizarse un
simple vertido del vidrio en fusidn de un comparti-
miento sl otro. Ademds, la velocided del vidrio en
fusidn o través del paso estrecho es bastante eleve-
ds, superior s le de las corrientes de conveccidn, lo
que hace imposible cuslquier retorno del vidrio ol
compartimiento de afinado. De ests forms se impiden
los retornos del vidrio & un compsrtimiento snterior

y las pérdides de calor consecuentes.
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El dibujo adjunto, de un corte longitudinal
y parcisl de un horno, represents, & +ftulo de ejem=-
plor une forms preferids de reslizacidn del invento.

El compartimiento -1~ de fusidn, estd limitado
por 1o base o solere -2-, los paredes lgterales =3=-,
fobbveds -4~ y la pared tronsverssl -5- que se ele-
va hasts cerca de la superficie del bafio de vidrio
-8= peres constituir, a ls entrads del compertimiento
de afinado ~}~, un unbrol o escaldn -8~ cuys slturs
es tel que el espesor de! vidrio que lo franques es
del orden de slguncs centfmetros. Por delante del
umbral «8«, y s pocs distancis del mismo, se halla
dispuests uns barrers o flotador =9=. El compartimiena
to de sfingdo <7« estd constitulde por lg proleonga-
cién de los poredes -3- y de ls bdvede =4~ del com-
portimiento de fusidn =1=, y por ls base o solets
~10=, & mayor alturs, de manera que se de s la cops
de vidrio =6~ de este compartimiento un espesor re-
ducido.

En les paredes =3- del compsrtimiento -7= pue~
den disponerse. quemadores -11- que no se utilizardn
salvo en casos excepcionales, por ejemplo en el mo-
mento de puests en servicio del horno, siendo nor-
malmente suficiente pars mantener el vidrio del com=
partimiento de fusidn o une temperatura fsvorable el
color de ls atmdsfers del compertimiento de fusidn,
que tiene libre scceso g compartimiento de afinado.

E! compartimiento de oscondicionanfznto térmi-
€0 ~12- comprende lss paredes lstersles «13=, uns

pared transverssl =l4= y Iz base o solers =15«, cu~
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ye posicidn inferior ¢ 15 de lc solera -10= del com~
portimlento de afingdo «7~, ds sl compertimiento de
acondicionamiento =12« yng profundidad conveniente
pare el acondicionemiento y la retirada del vidrio.

En el ejemplo representsdo en el dibujo !as solere
=15~ del compartimiento de acondicionemiento -12- se
halla, eproximsdamente sl nivel de la solers ~2=- de

la zons de {usidn <=, Un tabique =l6=, que puede
partir de ls boveda «4'- penetrs profundsmente cn el
vidrio =6= del compsrtimiento de ascondicionamiento
-12- de forma que constifuye con ls pared =14, un
peso verticel estrecho -l;u por el que se conduce el
vidrio el fondo del compartimiento ~12=. Un sgltader,
constitufdo por ejemplc por uns pelets =18= Sijs o

un brazo horizontal «19-, es susceptible de desplazar-
se con un movimiento horizontsl de vaivén en el vidrio
del paso -17-.

Finalmente, pars detener lo irrediscidn de o
atmSsfers del compartimiento de afinado -7- hacls el
paso 17 y el tobique ~l6=, la béveds =4~ estd inte-
rrumpids en el extremo del compertimiento =7= por los
muros =20= y ls bdveds rebajsda =21-, dispueste muy
préxima s la superficie del bsfio de vidrio -é= y que
separe térmicomente el compartimisnto de ucondicions~
miento térmico de las otras psrtes del korno. ‘

Debe entenderse que el invento no se limita a la
forms de reslizacidn que se ha descrito y represen=
tado a titulo de ejemplo, y que no se sbandonardn sus
I{mites al realizar modificaciones en el mismo.

N C T &



e

10

15

20

30

© 7 283844

Se reivindicen como propios y nuevos paras que
sean objeto de uns Fatente de Invencion en Espsfis,
por veinte afios, reivindicandose ls priorided de la
Patente depositads en Bélgice el 11 de Encro de 1962
bajo el n2 488.531, los ountos siguientes:

1+~ Perfeccionamienyos en hornos de vidrierfs
con compsrtimiento de efinado del vidrio en fusién;
dotedo de uns profundidad aprecisblemente mds redu-
cida que el compartimiento de fusidn y el comportimien~
to de acondicionomiento térmico del vidrio, de for-
ms que pueda extenderse por &l el vidrio en fusién
formando una cops delgsda, ceracterizados porque el
compartimiento de afinsdo estd sepsrado del comparti-
mientc de scondicionsmienio térmico por un tebique que
se sumerge profundamente en el vidrio del comparti-
miento de ascondicionamiento térmico formaondo un pese
verticol estrecho que desemboce cerce de le base de
este compartimientos

2.- Perfeccionsmientos en hornos de vidrierfs
con compartimiento de afinado del vidrio en fusidnm,
segln la reivindicacion 1, caracterizado porque la
dictencie entre el tabique y ls pared anterior del com~
pertimiento de acendicionsmiento termico es inferior
o lo mited de la altura del paso estrecho,

3.~ Perfeccionomientcs en hornos de vidrier(a
con compartimiento de afinsdo del vidrio en fuysidn,
segin lo reivindicacidn 1, caracterizado porque el
compsrtimiento de ofinade comprende, sobre uns parte
de su longitud, una bbveds retsjads que separa lo at-

mdsfers de este compartimiento de aquella situsds por
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ebcime del paso verticsl estrecho, y recibe le re-
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discién del vidrio en fusidn, con efecto de amorti=
gusr la refriceracidn de este Gltimo.

4.~ Perfeccionsmientos en hornos de vidrierfs
con compartimiento de afinado del vidrio en fusidn,
segln una o varies de lgs reivindicaciones 1 3 3,
caracterizads por comprender un dispositivo de agi=-
tacidn del vidrio en el paso verticel estrechos

Se~ Perfeccicnamientcs en hornos de vidrieris
con compertimiento de sfinsdo del vidrio en fusidn,
segin lo reivindicocidn 4,corecterizodos porque el
dispositivo de agitacidn del vidric comprende una
pelets verticsl susceptible de desplazarse desde una
pared laterel del horno a ls otra, y viceverse.

6.~ Perfecciongmientos en hornos de vidrier{as
con compartimiento de afinadoe del vidrio en fusién,
segin ls reivindicacién 1, ceracterizados porque el
compartimiento de sfinado estd separedo del compar~
timiento de fusidn por un umbrsl cuys perte superior
estd situads & pocs distsncis, por debsjo, de la su=-
perficie del vidrio en fusidn,

7= Perfeccionsmientos en hornos de vidrieria
con compsrtimiento de afinsdo del vidrio en fusidn,
segln le reivirdicacidn 6, carscterizados porque el
flotador o lg barrere hebitus! esta dispuesto por de-
lente y a pocs distancias del umbral,

8.~ Perfeccionamientos en hornos de vidrieris

con compartimiento de sfinsdo del vidric en fusidn,

Todo conforme se describe en la memoria que

antecede, se ilustrs como ejejmplo de ejecuciédn en
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los pisnos unidos a ells y se reivindica en su
Nota.
Este memoris conste de diez hojas foliadas y
escritas a mdquine por una sols care y planos que
5 le acompafian. ]
Medrid, & 1770
GLAVERBEL
P. A.
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