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Este invento tiene por objeto un horno de fusión 

conttnua para vtdrto, con un compartimiento especia! 

en s) que se rea!iza e! afinado de! vidrio fundido#

Los hornos de fusión continuo comprenden, genere!- 

5 mente, une zona de afinado, intermedie entre !a zona 

de fuston y !a de acondicionamiento térmico de! mis­

mo, en !a que este uitimo se !ibera de !es burbujas 

gaseosas que contiene* En !a zona de afinado, e ! gro­

sor de! baño de vidrio es importante y, generaimen- 

!0 te, igua! o muy poco diferente de! de i a zona de fu­

sión* La zona de afinado es atravesada por corrientes 

de convección; principa!mente, e! vidrio de !as ca­

pas superiores se sumerge hacia e! fondo de! horno y 

vuetve hacia !a fusión pera someterse e!!í e un nuevo 

!5 recaientemiento. Estas corrientes de convección, no so!^ 

mente impiican una pérdida de ce!oríes, sino que perju­

dican gravemente e! ascenso de !es burbujas gaseosas, 

Nevando hacia !os capas inferiores atgunes burbujas 

que se haNeben a punto de alcanzar !a superficie de!

20 baño. Por otra parte e! ascenso de !as burbujas desde 

¡as cepas inferiores es muy !ento debido a que han de 

recorrer una distancia grande en un vidrio tanto mes 

viscoso cuanto mas próximo se ha!!e a! fondo, !o que 

frena su velocidad ascensicna!, de manera que parte 

25 de! vidrio puede penetrar en !e zona de acondiciona­

miento térmico entes de haberse desprendido todas sus 

burbujas. Además, !es corrientes de convección en !a 

zone de afinado constituyen e! origen de diferencies 

térmicas, que, en e! momento de !a manufactura, son 

30 !a causa de inconvenientes perfectamente conocidos.
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Se ha intentado ya a! realizar e! afanado de i 

vidrio haciéndole despiezarse en ana cepa de i gada, 

pero !os dispositivos propuestos no han dado resul­

tados satisfactorios* Principalmente según ciertas 

proposiciones, después de haberie hecho recorrer 

cierta distancia en forme de capa de!geda, se hace 

pasar ei vidrio directamente a una zona profunde* Su 

cefde en !e zona profunda provoca remolinos y corrien­

tes turbulentas que tienen por efecto el llevar a la 

masa de! vidrio fundido que viene de le cape delgado, 

vidrio mas frió que ha permanecido mes o menos tiem­

po en zonas ceimedas* Por otra parte, las corrientes 

de convección que nacen en este zona profunde vie­

nen a mezciarse con el vidrio de !e cape delgada en­

friándolo loca!mente y creando as? diferencies térmi­

cas. Además, le atmósfera de! compartimiento de fu­

sión está por !o genere!, aislada de le de! compar­

timiento de ¿finado y, con frecuencia es necesario 

recalentar el vidrio en este compartimiento; este re- 

calentamiento favorece igualmente !a formación de co­

rrientes de conveccióny

En el horno de vidriería de acuerdo con este 

invento, el compartimiento de afinado es de profundi­

dad reducida y permite alimentar el compartimiento 

de acondicionamiento térmico,é indirectamente, el com­

partimiento de retirada del vidrio, con un flujo re- 

guiar de vidrio, térmicamente homogéneo y que no pro­

voca ningún remolino ni corriente turbulenta. Ade­

más, el compartimiento de afinado aprovecha el calor 

de! compartimiento de fusión y, normalmente, no ne-



cesita ceideo suplementario para mantener en e! mis­

mo una temperatura conveniente.

De acuerdo con este invento, e! compartimiento 

de afinado está separado de! compartimiento de acón—

5 dicionamiento tárntco mediante un tabique profundamen­

te sumergido en e! vidrio de! compartimiento de acon­

dicionamiento térmico y que forma un paso vértice! es­

trecho que desemboca próximo a i a so!ero de este com­

partimiento. Lo distancio entre este tabique y !a pe­

to red anterior de! compartimiento de acondicionamiento 

térmico, es, con preferencia, inferior e !a mitad de 

!a a!tura de! paso estrecho.

E! compartimiento de afinado, por e! que se des­

pieza e! vidrio en una corriente ancha y de profundi- 

(5 dad reducida comprende, vehtajosemente, sobre una par­

te de su iongitud, une bóveda rebajada que separe !e 

atmósfera de este compartimiento de ia situada por en­

cime de! peso vértice! estrecho y que recibe !a radia­

ción de! vidrio en fusión, con objeto de rebajar !e 

20 refrigeración de este ó!timo. En e! paso vértice! es­

trecho puede disponerse un dispositivo de agitación 

de! vidrio, ta! como, por ejemplo, une pe!ete vérti­

ce! susceptibte de despiezarse desde una pared !ate- 

re! de! horno a !a otra y viceversa.

25 E! compartimiento de afinado está preferentemen­

te separado de! compartimiento de fusión por un um- 

bre! o escalón, cuya parte superior está situada un 

poco por debajo de !e superficie de! vidrió en fusión 

y e! f!otedor o berrera hgbituü se dispone por enci­

me, en e! sentido de !a corriente, de este escalón y30
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a poce dtstencta de! mismo*

EÍ vidrio que viene de! compartimiento de fu** 

sión desembarazado de !as impurezas que fi otan en 

su superficie mediente e! fiotador o !a barrera, pe­

netra en e! compartimiento de afinado por ei umbrai 

que corte todas ios corrientes de convección impidien­

do esf e! retorno de! vidrio a! compartimiento de fu­

sión* En ei compartimiento de afinado ei vidrio se 

extiende formando una capo ancha y deigada que impi­

de !a formación de un incremento opreciebie de tempe­

ratura; ei vidrio queda expuesto a !a atmósfera muy 

coi!ente de! c o m p a r t im ie n to  de fusión manteniendo por 

este hecho una e!evoda f !utdez. Este favorece e! ascen­

so y escape rápidos de Íes burbujas de gas, asi como 

!as reacciones entre !os constituyentes de! vidrio, 

que pueden terminarse en !as condiciones mas favore­

ces. Ei paso vértice! estrecho conduce e! vidrio afi­

nado a! fondo de! compartimiento de acondicionamiento 

térmico, tras haber sido homogeneizado por ie agita­

ción a que ha sido sometido en dicho paso* Este uiti— 

mo evito ios remo!i nos y turbulencias me! definidos, 

que se producirían !neviteb!emente a! rea!izarse un 

simp!e vertido de! vidrio en fusión de un comparti­

miento a! otro. Ademas, !a ve!octdad de! vidrio en 

fusión a través de! paso estrecho es bastante e!evo— 

da, superior a !e de !as corrientes de convección, !o 

que hace ímposlbie cuaiquier retorno dei vidrio o! 

compartimiento de afinado* De esta forme se impiden 

ios retornos de! vidrio a un compartimiento anterior 

y !as pérdidas de coior consecuentes*30



E! dibujo adjunto, de un corte tongitudína! 

y párete! de un borno, represente, e títu!o de ejem­

plo, une formo preferido de reo!'zoción de! invento.

E! compartimiento -1- de fusión, esté !imitado 

$ por !a bese o so!ere -2-, !as paredes !atera!es -3-,

!abóveda -4- y !e pared transversa! -5- que se e te- 

va baste cerca de !a superficie de! baño de vidrio 

-ó- pare constituir, e !a entrada de! compartimiento 

de afinado -7-, un umbro! o esca!ón -0- cuya a!tura 

tO es te! que e! espesor de! vidrio que !o franquee es 

de! orden de atgunos centímetros. Por de!ante de! 

umbre! -8-, y a poce distancia de! mismo, se ha!!a 

dispuesta una barrera o f!otador -9—. E! compartimien­

to de afinado -7- esté constituido por !e protonga- 

{5 ción de ios paredes -3- y de !a bóveda -4- de! com­

partimiento de fusión -1-, y por !e base o so!et*e 

-!0-, a mayor a!ture, de manera que se de a ia cape 

de vidrio -6- de este compartimiento un espesor re­

ducido.

20 En !es paredes -3- de! compartimiento -7— pue­

den disponerse quemadores -11— que no se utitizaran 

sa!vo en casos excepciona!es, por ejemp!o en e! mo­

mento de puesta en servicio de! horno, siendo nor- 

mo!mente suficiente pera mantener e! vidrio de! com- 

25 partimiento de fusión a une temperatura favoreb!e e! 

ca!or de !e atmósfera de! compartimiento de fusión, 

que tiene !ibre acceso a( compartimiento de afinado.

E! compartimiento de acondicionanisnto térmi­

co -12- comprende !es paredes !atere tes -!3—, una 

pared transversa! —t4- y !e base o so!era -!5-, cu-30
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ye pos!c! on inferior e Ia de te sotere -!0** de! com­

partimiento de afinado -7-, da a! compartimiento de 

acondicionamiento -12— una profundidad conveniente 

pare e! acondicionamiento y ¡a retirada de! vidrio.

5 En e! ejemplo representado en e! dibujo te so!ere 

—t5— de! compartimiento de acondicionamiento -12- se 
ha!!a, aproximadamente a! nlve! de te sotara -2— de 

te zona de fusión —1—. Un tabique — !ó—, que puede 
perttr de te bóveda —4*— penetre profundamente en et 

!0 vidrio -ó— oet compartimiento ce acondicionamiento 

-12— de forma que constituye con te pared —14—, un 

paso venttcet estrecho — 17— por et que se conduce et 

vidrio et fondo de! compartimiento -12—. Un agitador, 

constituido por ejemp!o por uno pateta -!8- fija a 

!5 un brazo horizonte! -!9-, es susceptibte de desptazar- 

se con un movimiento horizonte! de vaivén en e! vidrio 

de! peso -!7-.

flnetmente, pera detener !a irradiación de !e 

atmosfera de! compartimiento de afinado -7- hada e!

20 paso -I7- y e! tabique -td-, !a bóveda -4- este Inte­

rrumpida en e! extremo de! compartimiento -7- por ios 

muros —20— y !e bóveda rebajada -21—, dlspueste muy 

próxima a !a superficie de! baño de vidrio -6— y que 

separa térmicamente e! compartimiento de acondiciona— 

25 miento térmico de tas otras partes de! horno.

Debe entenderse que et invento no se !Imita a te 

forma de realización que se ha descrito y represen­

tado o títuto de ejemplo, y que no se abandonaran sus 

límites a! realizar modificaciones en e ! mismo.

N 0  T _ A30
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Se reivindican cono propios y nuevos para que 

sean objeto de une Potente de invención en España, 

por veinte años, reivindicándose ia prioridad de !a 

Patente depositado en Báigica ei 11 de Enero de ¡962 

bajo e! n9 488.53!, ios ountos siguientes:

1. - Perfeccionamientos en hornos de vidriería 

con compartimiento de afinado de! vidrio en fusión, 

dotado de una profundidad aprecieb!emente mas redu­

cida que e! compartimiento de fusión y e! compartimien­

to de acondicionamiento térmico de! vidrio, de for­

ma que pueda extenderse por ó! e! vidrio en fusión 

formando una cape de i goda, caracterizados porque e! 

compartimiento de afinado está separado dei comparti­

miento de acondicionamiento térmico por un tabique que 

se sumerge profundamente en ei vidrio de! comparti­

miento de acondicionamiento térmico formando un pesa 

vértice! estrecho que desemboce cerca de !e base de 

este compartimiento*

2. - Perfeccionamientos en hornos dd vidriería 

con compartimiento de afinado de! vidrio en fusión, 

segón !a reivindicación 1, caracterizado porque !a 

distancie entre e! tabique y !a pared anterior de! com­

partimiento de acondicionamiento térmico es inferior

o !o mitad de te a!tura de! paso estrecho.

3. - Perfeccionamientos en hornos de vidriería 

con compartimiento de afinado de! vidrio en fusión, 

según i o reivindicación 1, caracterizado porque e! 

compartimiento de afinado comprende, sobre una parte 

da su !ongitud, una bóveda rebajada que separa !a at­

mósfera de este compartimiento de aque!!a situada por



ebcíme de! paso vértice! estrecha, y recíba !e ra­

diación de! vidrio en fusión, con efecto de a m o r t i ­

guar !s refrigeración de este úitimo.

4.- Perfeccionamientos en hornos de vidriería 

5 con compartimiento de afinado de! vidrio en fusión, 

según una o varíes de !as reivindicaciones 1 á 3, 

carácter!zades por comprender un dispositivo de agi­

tación de! vidrio en e! paso vertica! estrecho#

5#- Perfeccionamientos en hornos de vidriería 

!0 con compartimiento de afinado de! vidrio en fusión, 

según !a reivindicación 4,caracterizados porgue e! 

dispositivo de agitación de! vidrio comprende una 

pateta vértice! suscept!b!e de desptazerse desde una 

pared !atera! de! horno a !a otra, y viceversa#

!5 ó.- Perfeccionamientos en hornos de vidriería

con compartimiento de afinado de! vidrio en fusión, 

según !e reivindicación 1, caracterizados porque e! 

compartimiento de afinado está separado de! compar­

timiento de fusión por un umbre! cuya parte superior 

20 está situada o poce distancia? por debelo? de !a su­

perficie de! vidrio en fusión.

7. - Perfeccionamientos en hornos de vidriería 

con compartimiento de afinado de! vidrio en fusión, 

según !e reivindicación 6, caracterizados porque e!

25 flotador o !e barrera habitúa! está dispuesto por de­

lante y a poca distancie de! umbre!*

8. - Perfeccionamientos en hornos de vidriería 

con compartimiento de afinado de! vidrio en fusión^

Todo conforme se describe en !e memoria que 

30 antecede, se i!ustre como ej e jmp!o de ejecución en
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tos pianos unidos a etta y se reivindica en su 

Nota.

Es+e memoria consta de diez hojas fo!tedas y 

escribas a máquina por una sote cara y pianos que 

ta acompasen.

Madrid, ü '

GLAVER8EL 

P. A.
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