MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafic a la solicitud de una

FABRICACION POR.EXTRUSION EN .CALIENTE.Y.FRIO.DE.PIE-

o favor de

domiciliodo en ANDCAIN (Guipigcoa).= Carretera de Urniets.

Inventoress. D. Manued ¥ J..Eorigue. labords Werlinden,
ambos de nacionalidad espaficla.
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Le invencion & que se refiere la presen i ‘?‘% tituye
una novedad industrial, con caracteristicas ;2:&35% hacen
merecedora del privilegio de explotacion exclusiva que por ella se
solicite, de acuerdo con las mwrescripciones del Estatuto vigente de
la Propiedad Indusirial de fecha 26 de Julio de 1929, texto refundi-
do, publicado el 30 de Abril de 1930,

Hasta el presente, las piezas estriadas y herramientas de per-
forar de mceros especiales en forma de ranuras rectas y helicoidales
dpbles y multiples se efectuaban por procedi.mienfos mecanicos par arrag
que de viruta, efectuados por medio de fresadoras universsles o espe~
ciales el cuasl daba lugar tanto en las piezas estriadas oomo en las
herranientas de perforar, al corte de las fibras que en dichas piezas
o herramientas se habian formado previamente en las operaciones de
formado ¢ laminado.

Esto naturalmente daba lugar a una diemuniocion de la resisten—
cia a la rotura sea por flexion o torsidn de lss mencionadas piezas
Y herramientas.

La finalidad del presemte invento os la de dotar a la industria
en general de piezas estriadas y herramientas de perforar fabricadas
por extrusidn en caliente y frid mediasnte una prensa de accionamjen-
to répido y una herramienta o matriz fabriceds de metal duro, o ma-
teriales resistentes al desgmste, con las cuales la piega estriada
o herramienta de perforar terminada de ranuras rectas o helicoidales,
dobles y miltiples, conserva integramente sus fibras consiguiendo que
dichas piezas o herramientas mantengan sus maximas propiedades meca-
nicas tanto en lo Teferente a la resistencia por flexidn y torsidn.

las piezas estriadas y herramientas de perforar de aceros espe-
ciales fabricades por extrusion en caliente y frio en forma de ranu-
ras rectas y helicoidales dobles o miltiples adquieren una tenacided
de 30 % a 40 ¢ superior a las fabricadss hasta la fecha.
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las ventajas mas principales son: 5. '

19.~ Mayor tenacidad. 2 8 3 8

29,- Maxima resistencia a esfuerzos de flexidn y torsidn.

39,~ Reduccion de los tiempos de fabricacidne

4%,- Economis de material.

Hecha la descripcion precedente, hemos de afiadir, que los deta-
lles de realizacion de la idea expueste, pueden variar, sin gue por
ello cambie la esencia de la invenoién, que es la que se desprende de
los parrafos que anteceden, y la que se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: le Patente de Invencidn que se solicita, recaera sg
bre las reivindicaciones siguientes:

19,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION POR EXTRUSION EN CALIENTE Y
FRIO DE PIEZAS ESTRIADAS Y HERRAMIENTAS PARA FERFOBAR DE ACEROS ESPE
CILALES, caracterizado porque se efectia mediante el accionamiento ré-
pido de una prensa sobre unsa herramienta matriz de metal duro, o mate-
rianles resistentes zl desgaste, de un perfil determinado segin cada cﬁg
50, c;m lo que la pieza fabricada conserva Integramente sus méximas
propiededes mecanicas tanto en lo referente a la resistencia por fle=
xion y torsidn, adquiriendo una tenacidad de 30 % & 40 % superiar a
las fabricadas hasta la fecha.

28,- Se reivindica por ultimo como objeto sobre el qus ba de rew
caer la Patente de Invencion que se solicite: "PROCEDIMIENTO DE FARRI
CACION POR EXTRUSION EN CALIENTE Y FBIO DE PIEZAS BSTRIADAS Y HERRA~
MIENTAS PARA PERFORAR DE ACEROS ESPECIALES".

Todo conforme queda desorito y reivindicado en la presente Memo-
ria que consta de tros péginas escritas a méguina.

Madrid, 31 de Diciembre de 1962

ALFONSO UNGRIA
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