“Perfeccionamientos en miquinas para la els
boracién de 1dminas de termoplédsticos, espe

cialmente mdquines de embuticidn automatica

Solbsitants: bebo~Flastik G.m.b.H.,, entided alemans, residente
en: Neue Stirasse 34, Bremervorde, Alemania.
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La invencidn se refiere & uns méquina de
elaboracidn pera folios termoplésticos, especialmente
a una miguine de embuticidén automdtica para el‘moldeg
do positivo y negativo de folios de material sintético

5e termopldstico de cloruro polivinilico, polietileno,
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poliestirol y similares.

El calentamiento de los folios en las mdquinas
de esta clase causa dificultades debido & que los folios
en la zona en la que se calientan, y por lo tanto estan
blandos, se dejan llevar muy diffcilmente. Cuelgen du -
rente el ftransporte horizontal y se escapan fécilmente
de los dispositivos de guia laterales. Por esta razdn
gse emplearon hasta shora para la sujecidén de los folios
marcos de sujecidn fija que, sin embargo, no pefmiten
un trabajo continuo.

Egtas degventajas se evitan con la presente
invencidn de un.disgpsitivo de transporte paré folios
medignte el cual esfos se gujetan y se tensan en la
zona de calentamiento, la estacidén de moldeado y durante
el enfriamiento a continuacidén. Primeramente se caracte-
rize porque el folio alimentado a una vis continua avan-
za nediante parejas de cadenas dispuestas a ambos lados
¥ aue, con salientes y escotes en colahoracién, sujetan
el folio entre si.

Sezin una ulterior caracteristica de la inven-—
cidn se pueden emplear parejas de cadenas de las cuales
una lleva punzones y la otra escotes correspondientes 8
los punzones.

Preferentemente se protegen lzs cadenas contrs
los efectos del calor. Bl material mantiene entonces en
los bordes marginsles una mayor resistencia de wanersa
que no se puede rasgar.

De acuerdo con la invencidn se pueden guier
las cadenas en carriles. Is un componente de la inven-

¢idn el que el tranzsporte de cadena en esta forma puede
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continuar mads alld de la estacidn de moldeado y sujetar
el folio hasta que éste se haya enfrisfo y, en toda su
zons, muestre la solidez necesaria para su ulterior
elaboracidn,

Fara evitar el comibeado del folio en la zonsa

de calor se apoyaban estos en las médquinas hasta ghora

conocidas mediante almohadas de aire. lHediante este método

sin embargo no se logra un g2poyo igualado. ro se puede
evitar que el folio parcialmente se salga del planoc de
uwoldeado y de esta manera varie su distancia con rela-
cidn a los elementos de celentamiento. Se calienta en-
tonces en forma diferente. Ia consecusznciz es una de -
fectuosa distribucidén del grosor de la pared.

Bsta desventaja se elimina wmediante la carac—
teristica de la invencidn segin la cual el folio en las
zones en las cuasles estd reblandecido se soporta por
lémines en forma de persiana que se guian a igual ve-
locidad. Preferentemente tienen estas ldminas una for-
me ligeramnente bombeada, se componen de un alambre de
mellas y se mantienen sobre las cadenas de marcha igue-
leda. Eestas le dan al folio en todo su curso una suje-
cibén & la altura del planc de sujecidn y garantizan una
distancia iguslada con relacidn a los irradiadores.

En las médquinas tradicionales se calientan
los moldes, antes de la puesgsta en marcha, mediante ca=~
lefacciones situades por encima. Durante el servicio
continuo se le alimenta tanto calor a los moldes que
ge puede prescindir de las calefacciones y hasts se ha
de enfriar. Es dificil mantener bajo estas condiciones

siempre las condiciones de servicio Sptimas. Ia mdquina
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segin la presente invencidn elimine este inconveniente
debido a gque la temperatura de la mesa de moldesado se
gobierna por una circulacidén de agua reguladble en su
temperatura. ‘

En los dibujos se ha representado una forma
de ejecucidn de la invencidn como ejemplo. Huestran:

Pigura 1 una vista lateral.

Figurse 2 una vista desde arriba.

Tigure 3 unz vista a lo largo de la mdquina.

Pigura 4 detalles de la guia de cadenas. |

Figura 5 detalles del apoyo, ¥

Pigura 6 la mesa de moldeado.

En la siguiente descripcidn se denominan los
distintos objetos con cifras de referencia dobles, 8ig
nificando la primera el mimero de la figura en la que
se representa el objeto y la segunda la cifra de refe-
rencia adjudicada a este objeto en diche figura.

En la figura 1 se slimenta a une mesa de
alimentacidn 1/1 ajustable el folio desde el rodillo
1/2.

Bste folio es agarrado por las dos cadenss 4/1
y 4/2 por los bordes. Los eslabones de la cadens 4/2
llevan pungones 4/4 que atraviesan el folio 4/5. Corres-
pondientemente & los punzones existen escotes en los
eslabones de la cadena 4/1. Ambas cadenas en conjunto
evitan que el folio se deslice. Tan solo pudiera ser
posible un arrancade que pudiera presentarse al reblan-
decerse demesigdo el folio en estos lugsres. Por esta
razdn se protegen las cadenas, y con ello también las

cadenas, y con ello también las tires del folio que se



2l

5-

10.

15.

20.

25.

30.

-5 -

encuentresn en esta zona, de log efectos del calor me-
diente chapas de pantalla 4/3.

Se puede apreciar que el folio de esta manera
se sujeta en forma tan segura como lo erzs hasta ahora
por los marcos tensores, pero sin embargo shora es po-
gible un trabajo totalmente automdtico del folio.

Como se aprecia de la representacidn en corte
de la figura 4 las cadenas de transporte {/1 y 4/2 se
guian en cerriles especiales 4/6.

El folio se sujeta en la zona de reblandeci-
miento hesta la estacidn de moldeado por un dispositivo
que se puede apreciar en todo su curso en la figure 1l.
Los detalles se desprenden de la figurs 5. llarchando en
el mismo sentido con las cadenas 4/1 y 4/2 se han dis-—
puesto cadenas 5/1, ouyos eslabones llevan en bulones
5/2 unss lédminas 5/3. Estas lédminas se pueden girar al-
rededor de los bulones 5/2. En el departamento superior
gon goportadas por los bulones, en el otro lado asien-
tan sobre la lémina siguiente. Formen en su totalidad
una superficie de spoyo plana para el folio 5/4.

Preferentemente estas léminas se componen de
alanbre de malls.,

Bn la figura 1 se ve en 1/9 que la cadens de
transporte continda més alld de la estacidn de moldeado
propiamente dicho, Por esta razdn tiene el folio moldea-
do tiempo pars enfriar sin que aqui pueda volver a con-
traerse. Ia figure 6 muestre la mesa de moldeado 1/7,
en escala aumentada. Se compone de una placa de mesa
inferior 6/4, la placa de mesa superior 6/3, la placa

de moldeado 6/2 y los moldes o formas 6/1. Estéd equipada
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con cansles 6/5 que estdn conectados a un circuito de
agus y con cuya ayuda se mantiene la mesa de moldeado
a tenperaturs constante calentando o enfriando el agua
segin necesidad.

Naturalmente se puede variar ampliamente el
objeto de la invencidén del ejemplo mostrado. Por ejemplo
se podria sustituir la cadena de transporte provista de
escotes por um carril fijo que evite un deslizamento
del folio fuera de los punzones. Ademds también seria
posible sujetar los folios a las cadenas de transporte
gimplemente mediante dispositivos de sujecidn.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarlo en la practica,
debe hsgcerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y por
lo que se solicite Patente de Introduccidn por 10 afios
en Sgpofias "PERFECCIONALIIENTOS EN iAQUINAS PARA IA EIA
BORACIOKN DF LAHINAS DE TERIIOPLASTICOS; ESPEGIAILENTE
MAQUINAS DE EWMBUTICION AUTOMATICA; caracterizdndose
por lo siguiente:

1l8.- Perfeccionamientos ern miAquinas pera la
elaboracidn de léminas de termoplasticos, especialmente
maquina de embuticidén automdtica, caracterizados porque
le lémins alimentada en una banda continus avanze me-
diante parejas de cadenas dispuestas g ambos lados ¥y
que con salientes y escotes en colaboracidn sujetan

el folio entre si.
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28,- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 12, caracterizados por parejas de cadenas que
actuan conjuntamente llevando una de ellas punzones y
la otra cadena eécotes correspondientes a los punzones.

38.- Perfeccionamientos segun las reivindica=-
ciones 12 y 28, caracterizados porque les cadenas estan
protegidas contra los efectos del calor.

48 .~ Perfeccionamientos segun las reivindica=-
ciones 18-32, caracterizados porque las cadenas se guian
en carriles.

58,- Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones le-48, caracterizados porque el transporte de ca-
denas se prolonga mis alld de la estacidn de moldeado
hasta que la ldmine se enfris.

68, Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones 18-52, caracterizados porgue la lémina, en las
zones en las que estd reblandecido, se apoya sobre lé-
mines en forma de persiana que se guian con igual velo-
cidad. -
7¢.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
68, caracterizados porque las léminas de apoyo se compo-
nen de malla de alambre.

88.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
12, caracterizados porque la temperatura de la mesa Qe
moldeado se gobierna por un c¢ircuito de agua regulable
en su temperatura.

88.~ Perfeccionamientos segin las reivindioce-
ciones 18«58, caracterizados porque la cadens que mues-
tre 1los escotes se sustituye por un listdén fijo que en~

grana en forma tal sobre log punzones de la cadena de
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transporte de maners que le ldnine no pueda deslizarse
fuera de ellos.

108 .- Perfeccionzmientos segin la reivindica-
cidn 98, caracterizados porque el lisgtdn es un camil
con perfil en U en cuyo canzsl archan los punzones.

1le.- “"Perfeccionemientos en miquinas para la
slaboracidn de lémiras de termopldsiicos, especialmenic
mdquinss de embuticidn automdtica; ta8l y como queds -
sustancialmente deacrito en la presente memoria e ilus-

trado en los adjuntos dibujos.

BEsta memoria cqnstk de ocho hojas cscrites g

méquina por una sola care

A1k G.nab,H,-
pEz 22550 Y MopaY
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