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El invento se refiere a un anillo de junta de árbol 
radial, formado por una caja y un anillo de junta con forma 
circular fijado dentro de ésta, el cual está abombado en di­
rección al medio obturado, se compone de un material políme­
ro, ajusta de forma deslizante con una superficie de junta 
en la parte de máquina con movimiento relativo y está limi­
tado por una superficie de base qué rodea a una distancia 
uniforme al éje de rotación, con nervaduras de torsión di.s- 
puestas sobre ella, estando limitadas las nervaduras tor- 
sión, en el lado orientado hacia la parte de máquina.oón 
movimiento relativo, por una superficie interior que forma 
una prolongación continua de la superficie de junta:*"

Un anillo de junta de árbol radial de este tipo es
descrito en la patente alemana 31 50 472. Las nervaduras..¿e
torsión que forman una prolongación continua del
anille de junta muestran aquí, después de un tiempó,.-:̂  fu^-

.* **** **eionamiento relativamente corto, notables deformacia,;;̂ :*,* fo 
cual lleva a perjudicar el excelente comportamiento de obtu­
ración en el nuevo anillo de junta.

Ea patente alemana 711 737 hace referencia a un 
anillo de junta de árbol radial en el que el labio do junta 
presenta un perfil configurado en forma cortante, orjuntado 
hacia el medio obturado. No es posible una utilización un 
la obturación de árboles que giran velozmente. En estos ca­
sos se produce una rápida destrucción térmica del labio do 
junta.



El invento tiene como base la función de desarro­
llar ulteriormente un anillo de junta de árbol radial del 
tipo indicado al principio de tal forma que no aparezcan y a [ 
deformaciones perjudiciales para el funcionamiento en las 
nervaduras de torsión. El anillo de junta debe ser utiliza­
do especialmente en relación a la obturación de árboles que ! 
giran velozmente. !

Esta función es resuelta según el invento en un j
anillo de junta de árbol radial del tipo indicado al princi-j

!pió por medio de que las nervaduras de torsión están limita-'¡
das, en el lado opuesto a la superficie interior, por una ! 
superficie exterior y porque la distancia entre lasuosr*f*¿cfü^

.:*-:** i
interior y la superficie exterior se reduce de forma progre­
siva, al menos en la zona sobresaliente, con una separación 
creciente respecto de la superficie de basé.

La superficie interior de las nervaduras de.tor­
sión, tanto en el anillo de junta de árbol radial.pxo^uegtc
según el invento como también en el de la patente eicntana.

*. .^.***" )31 50 472, puede estar asignada a la superficie dé)*S^*óK'ob-!
i..;:"*' tturado con un pequeño ángulo. De la misma forma qué en 3a ¡ 

realización según el estado de la técnica, con ello no exis­
te ningún escalón entre la superficie interior de las nerva­
duras de torsión y la verdadera superficie de junta.

Las superficies de flancos de las nervaduras de 
torsión, que se extienden más o menos paralelas al eje da ro­
tación, tienen por ello en la ejecución propuesta, al menos 
en la zona sobresaliente, una expansión que se ya reduciendo. 
La película de liquido arrastrada por el medio obturado os 
con ello laminada por éste en cierto modo hasta una reducida 
cantidad residual, sin que se produzca una mayor conducción



de fuerza hacia las verdaderas nervaduras de torsión. Pro­
bablemente por esta causa no se han observado deformaciones 
notables de las nervaduras de torsión tampoco despuós de un 
largo tiempo de funcionamiento y para números de revolucio­
nes de más de 3000 rpm.

El aro obturador del anillo de junta de árbol ra­
dial propuesto tiene generalmente, condicionado por la fa­
bricación, la configuración de un disco plano con forma cir­
cular, que está abombado en dirección al medio obturado en 
la zona de la periferia interior o exterior y ajusta con la 
superficie de junta de forma deslizante en el elemento de 
máquina obturado. La producción de este abombamiento;presu- 
pone un paso de trabajo separado. Este puede ser'tflíminado 
en caso de que el elemento de junta sea llevado ya en su fa­
bricación a una forma que coincida esencialmente con la po­
sición de montaje.

* * * * *
*

* * * * *En relación con esto, se ha demostrado como mKs**.*.* *
*  *  .  *conveniente que el elemento de junta sea cortado ád*u<n*.l*ubo

que gira en forma de un cono hueco. El elemento a&"j.ur*t3a. **: .. ****puede ser retenido en este caso sin dificultades &t?pt-cialcs 
en la zona de su diámetro interior o exterior fácilmente 
entre superficies de sujeción radiales o axiales en la caja 
correspondiente, sin que requiera un proceso previo de trans- 
formación. El abombamiento se produce a continuación por 
sí mismo cuando el anillo de junta es deformado elásticamen­
te en la zona de su superficie de junta durante el montaje.

Las nervaduras de torsión pueden ser practicadas 
en cualquier momento durante la fabricación del anillo de 
junta. Se producen por sí mismas cuando el anillo de junta 
es cortado en'forma de cono hueco de un tubo que gira, el
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cual está provisto de nervaduras axialmente paralelas y 
correspondientemente configuradas sobre el lado interior o 
exterior. Un tubo de este tipo puede ser fabricado de forma 
relativamente fácil. Los conos huecos obtenidos de aquí 
tienen sin embargo que ser invertidos en sí mismos para ase­
gurar que la superficie interior de las nervaduras de tor­
sión forma realmente una prolongación continua de la super­
ficie de junta. Las calidades de goma y PTFE utilizadas 
permiten económicamente esta inversión sin sobrecargar c3 
material. Cilindros huecos con un espesor de pared reducido 
constante son especialmente muy sencillos de manejar y cum­
plen sin dificultades las exigencias requeridas. Favorecen 
la automatización del proceso de fabricación de anilíos de 
junta de árbol radial del tipo propuesto.

La distancia entre la superficie interivr**y la su­
perficie exterior de las nervaduras de torsión debe reducir-

* * * * *
se de forma lo más continua posible, para mantenór**ío más

* * . * . *  .constante posible la carga estática de las supcrf&qics'de* * * a**** \*flancos en toda la longitud. Además, las superf%^ips*ce
** y*

flancos en sí mismas pueden estar redondeadas, pqp&;ó9itar 
lo más extensamente posible turbulencias de la película de 
liquido durante el proceso de laminación.

La superficie interior y la exterior de las ner­
vaduras de torsión tienen que formar entre ellas un ángulo 
de 10 a 60s, preferentemente un ángulo de 30 a 45s. si el 
ángulo es menor de 109, la estabilidad mecánica de las ner­
vaduras de torsión deja que desear especialmente en la zona 
sobresaliente en todos los materiales disponibles. La con­
secuencia de ello pueden ser deformaciones no deseadas de 
las nervaduras-de torsión.
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Si el ángulo es mayor de 60", aparecen fuertes 
turbulencias en el medio a obturar que choca contra las su­
perficies de flancos, con la consecuencia de fuertes oscila­
ciones de las nervaduras de torsión. El resultado de obtu­
ración es en este caso menos satisfactorio.

La superficie interior y la superficie exterior 
de las nervaduras de torsión tienen que limitar mutuamente 
de la forma más cortante posible, es decir, el borde orien­
tado al medio obturado tiene que tener un efecto cortante 
y una correspondiente estabilidad. El anillo de junta tiene j 
bajo este punto de vista también en la zona del borde siem­
pre una determinada extensión radial, que sin embargóme

* .  * **
sobrepasa para PTFE en general los 0,5 y en goma bes ü,8 mm.

En este caso, la película de liquido que fluye, 
continuamente sobre la superficie de la parte de máquina a 
obturar es en cierto modo deshecha, con lo que una parte.re­
ducida del volumen total sigue la superficie del eiémen&p de

******máquina a obturar en dirección de la superficie de*4unta.v
* * , * * *asegura aquí una buena lubricación, mientras que l&'mayaK* **** ?** *******parte del volumen es desviada sobre la superficie'exterior 

de las nervaduras de torsión y vuelta a transportar al espa­
cio obturado. La zona de junta verdadera no es solicitada 
por esto. También está poco solicitada en el aspecto hidros- 
tático.

La desviación del volumen de líquido indicado en 
último lugar de la verdadera zona de junta es favorecido 
cuando la superficie de base está inclinada hacia la super­
ficie interior en el mismo sentido de giro que la superficie 
exterior en la zona sobresaliente. Una inversión espontánea 
de la dirección del volumen de líquido desviado es conseguid?
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aquí especialmente cuando la superficie de base y la super- ! 
ficie exterior forman en su zona sobresaliente un ángulo 
idéntico de inclinación con la superficie interior. Una rea­
lización correspondiente presupone que la superficie exte­
rior se extiende, en la zona que sigue a la superficie de 
base, paralelamente respecto a la superficie interior y está 
partida en ella misma. La realización técnica es,sin embar­
go, relativamente sencilla, cuando el anillo de junta es cor-!i
ado de un tubo en forma de cono hueco, estando provisto d i - }

!cho tubo en el lado interior o exterior de nervaduras óistri-'
buidas uniformemente sobre la periferia que transcurren axialLi
mente paralelas, y cuando el anillo de junta es invertido en

30
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dirección del medio obturado antes o después de sú'Iijación
en la caja correspondiente.

El cono hueco obtenido a continuación presenta un
determinado abombamiento del perfil. La adaptación elástica

* * * * *
de la superficie de junta a la parte de máquina a obfm'átr es
favorecida con ello. *" .**;*,

El anillo de junta de árbol radial propüéstp isa ca
: ..*** *

raeteriza por una ausencia casi total de desgaste/"obtenién­
dose en el lado de la parte de máquina obturada dinámicamente 
en general un efecto de pulido sin abrasión aprcciablc del 
material. No aparecen depósitos en la zona de junta dinámica 
y los números de revoluciones elevados o frecuentemente cam­
biantes no tienen evidentemente influencia sobre la seguridad 
de funcionamiento conseguida. La reducida presión de la su­
perficie de junta produce además una buena manejabilidad.

El dibujo incluido en el anexo hace referencia a 
algunas realizaciones ejemplares del anillo de junta de árbol 
radial propuesto según el invento.
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Representan;
la figura 1 un anillo de junta de árbol radial, en el 

que la superficie de junta ajusta con la 
superficie de un árbol cilindrico; 

la figura 2 una realización en la que la superficie do
junta ajusta con una superficie cónica unida 
con el árbol; y

la figura 3 una realización en la que la superficie de
junta ajusta con una superficie que gira con 
el árbol y se extiende en dirección transver­
sal.

El anillo de junta de árbol radial representado en 
la figura 1 está formado por la caja 1 de material*sintético 
y el anillo de junta 2 de PTFE fijado dentro de ella,...*.

La caja 1 está compuesta de polipropileno, presen­
ta dos brazos orientados hacia dentro en dirección ra^tL&l,

*****
que'rodean por ambos lados la brida del anillo de j^n^^'prier-* /  ̂***
tada hacia fuera en dirección radial y la fijan ent*rc,*63Tos 
haciendo junta. ***

' El anillo de junta 2 se compone de un dis^ó'Ae PTi-E ¡
fabricado en forma plana, que posteriormente ha sido embutido

)en su zona interior en dirección al medio obturado y que ajus­
ta en la zona de la superficie de junta 3 con la parte de má 
quina obturada 4,en este caso con la periferia exterior de un 
árbol. El extremo de la superficie de junta 3 orientado hacia 
el medio a obturar determina al mismo tiempo la posición de 
la superficie de base 7. Esta está asignada perpcndicularr.cntí 
a la extensión de la superficie de junta 3 y forma la base 
de las nervaduras de torsión 8. Estas están distribuidas 
uniformemente sobre la periferia. Están formadas por re-
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saltos que se extienden en dirección del medio obturado, 
los cuales están formados en una sola pieza a partir del 
cuerpo y el material del anillo de junta 2.

La superficie interior 5 de las nervaduras de tor­
sión 8 tiene, con separación creciente respecto de la super­
ficie de base 7, una distancia que aumenta de forma crecien­
te respecto a la superficie del árbol obturado 4. La dis­
tancia máxima está sin embargo dimensionada extraordinaria­
mente reducida y no sobrepasa un valor de pocas décimas de 
milímetro incluso tras un largo tiempo de funcionamiento.

La superficie exterior 6 de las nervaduras de tor­
sión tiene, con separación creciente respecto de la superfi-

*  * * *,*.***
cic de.base 7, una distancia que se reduce de forma'crccicntc 
respecto a la superficie interior 5. A través de ella 
separa la mayor parte de la película de liquido qué'Yluye 
sobre la superficie del árbol obturado y se transporta nue­
vamente al espacio obturado. Esta considerable párle.do.la

* * * *película de liquido no puede por tanto ejercitar niwtjRn.tipo. . ̂  * *  *

de fuerza sobre las superficies laterales de flanco3-dje.*las
* *1 I** ******nervaduras de torsión 8 y deformarlas. A pesar dd-oílo está 

asegurada una excelente lubricación en todo momento de la 
zona dinámica de junta en la zona de la superficie de junta 3.

Las superficies de flancos de las nervaduras de 
torsión 8 pueden extenderse en dirección radial, lo cual per­
mite una fabricación especialmente sencilla. Realizaciones 
abombadas son posibles sin dificultad alguna. Sin embargo, 
las ventajas que se consiguen con ello tienen que ser obteni­
das con un coste de fabricación notablemente mayor, lo cual 

. es admisible bajo puntos de vista económicos sólo en escasas 
ocasiones.30
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El anillo de junta de árbol radial representado 
5n la figura 2 sirve para la obturación de la parte de má­
quina 9 respecto a la parte de máquina 4 relativamente gi- 
trable.

El anillo de junta de árbol radial está formado 
por la caja 1, que está alojada de forma estáticamente her­
mética en un taladro de la parte de máquina 9, y por el ari­
llo de junta 2, que ajusta de forma deslizante con su super­
ficie de junta 3 en la superficie de la parte de máquina 4 ¡ 
que puede ser movida relativamente. La caja 1 y el aniilo 
de junta 2 están fijados entre sí herméticos al líquido.

La caja 1 está compuesta de material sintético.
.*.***

Está formada directamente junto al sector posteridf'del ani­
llo de junta 2. *****

*

El anillo de junta 2 está formado por un manguito 
en forma de tubo flexible, el cual está ensanchado elástica­
mente en dirección radial en la zona de la superficie.cónica
a obturar. Este está en contacto con la superfici&"c6nica* * * * *. ****en la zona de la superficie de junta 3, que a su ve2*también. .... **

* . .  * * *determina la posición en el espacio de la superficie .ce base 
7 como en la precedente realización descrita según la figu­
ra 1. Sin embargo, la superficie de base no se extiendo 
perpendicularmeñte a la pared del anillo de junta 2, sino 
que, con separación creciente respecto de la superficie do 
junta 3, tiene una inclinación cónica en dirección de la caja 
1, con lo que es facilitada la desviación al espacio obtura­
do del volumen de líquido laminado por las nervaduras de tor­
sión 8.

Las nervaduras de torsión 8 están formadas también 
en este caso por resaltos en forma de dedos distribuidos uni­
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formemente sobre la periferia del anillo de junta 2, que 
están limitados por superficies de flancos que se extienden 
axialmente paralelas en dirección radial. La superficie in­
terior 5 tiene aquí, con separación creciente respecto de 
la superficie de junta 3, una distancia que aumenta de forma 
creciente respecto a la superficie a obturar de la parte de 
máquina 4, la cual sin embargo no sobrepasa un valor máximo 
de pocas décimas de milímetro incluso tras un largo tiempo 
de funcionamiento.

La distancia entre la superficie interior 5 y la
superficie exterior 6 de las nervaduras de torsión se reduce
también en este caso con separación creciente rcspocto.dc la

*****superficie de base 7. La superficie interior 5 y.la'super­
ficie exterior 6 de las nervaduras de torsión limitan entre 
sí en un borde en forma de filo. ...

El anillo de junta de árbol según la figura 3 sir­
ve para la obturación de la parte de máquina 9 respe'djto,.̂***** ** *****
una superficie, que se extiende en dirección radiá*t^*3e.J.a
parte do máquina 4 que gira con el árbol a obturan.*.*HÍ„9ni-

.* *****,* ílio de junta de árbol radial está formado por la angá 1 y el 
anillo de junta 2. Ambos están unidos formando una pieza.
La caja 1 está compuesta también en este caso de material 
sintético, está encajada a presión de forma hermética al lí­
quido y rígida a la torsión en el taladro de alojamiento de 
la parte de máquina 9 y está formada directamente junto al 
sector posterior del anillo de junta 2. Este último ha sido 
fabricado en forma de cono hueco y presenta un diámetro exte 
rior aumentado clásticamente en la zona orientada hacia la 
parte do máquina 4 con movimiento relativo. El contacto real 
entre el anillo de junt.a 2 y la parte de máquina con moví-
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miento relativo está limitado a la superficie real de jun­
ta 3. El extremo de la superficie de junta 3 orientado ha­
cia el medio obturado determina la posición de la superfi­
cie de base 7. Esta está fijada sobre el lado orientado 
hacia la parte de máquina con movimiento relativo en el 
lugar indicado y forma con la superficie de junta un án­
gulo de 40B.'"La superficie de base forma al mismo tiempo 
la base para las nervaduras de torsión 8, que en la posi­
ción lista para funcionar representada están limitadas por 
superficies de flancos que se extienden en dirección ra­
dial. La superficie exterior 6 de las nervaduras de tor­
sión 8 está partida aproximadamente en la zona intermedia.

Esta superficie se extiende en la zona poste­
rior inmediatamente contigua a la superficie de base 7*y.
esencialmente paralela respecto a la superficie inR&^íor
5, mientras oue en la zona delantera se extiende paralela
a la extensión de la superficie de base 7.

La superficies interior y exterior se cortan
entre si con ello también en este caso en un borde afilado
en el extremo delantero de las nervaduras de torsión.

- " **..*laminación uniforme de la película de liquido sobrante.ppr* w *
ra desprenderla de la superficie de la parte de máqú^pá'a 
obturar 4 es favorecida con ello. Además se obtienenYU&tá-I 
bles ventajas en el aspecto de fabricación.
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REIVINDICACIONES

Los puntos oue como característica de novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo­
delo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los oue 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

IB.- Disposición de anillo de junta de árbol 
radial, formada por una caja y un anillo de junta con for­
ma circular fijado dentro de ésta, el cual está abombado 
en dirección al medio obturado, se compone de un material 
polímero, ajusta de forma deslizante con una superficie de 
junta en la parte de máquina con movimiento relativo y es­
tá limitado por una superficie de base que rodea a una. 
distancia uniforme al eje de rotación, con nervadunásjdcw * *
torsión dispuestas sobre ella, estando limitadas las ner­
vaduras de torsión, en el lado orientado hacia la parte.<&e 
máquina con movimiento relativo, por una superficie inte­
rior que forma una prolongación continua de la superficie 
de junta, caracterizada poroue las nervaduras de terrsióp..
están limitadas por una superficie exterior en el ^adb***** ....
opuesto a la superficie interior, y poroue la distanp̂ a..***** . .**entre la superficie interior y la superficie exter^oa.^e;:. j *reduce, al menos en la zona sobresaliente de las nervadu­
ras de torsión, con una separación creciente respecto de 
la superficie de base.

2^.- Disposición de anillo de junta según la 
reivindicación 1&, caracterizada porque la distancia entre 
la superficie interior y la superficie exterior se reduce 
de forma continua con separación creciente respecto de la
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superficie de base.
33.— Disposición de anillo de junta según la 

reivindicación 23, caracterizada porque la superficie in­
terior y la superficie exterior forman un ángulo de 10 a 
603 al menos en la zona sobresaliente.

43.- Disposición de anillo de junta según la 
reivindicación 33, caracterizada porque la superficie in­
terior y la superficie exterior forman un ángulo de 30 a 
453 al menos en la zona sobresaliente.

53,- Disposición de anillo de junta según las 
reivindicaciones 13 a 43, caracterizada poroue la superfi­
cie interior y la superficie exterior limitan una con otra 

63.- Disposición de anillo de junta según las 
reivindicaciones 13 a 53, caracterizada poraue la superfi-

+ 1 * 1* *****cié de base está inclinada hacia la superficie interior en 
el mismo sentido de giro que la superficie exterior en la 
zona sobresaliente.

73.- Disposición de anillo de junta según la 
reivindicación 63, caracterizada porque la superficie áe.- 
base y la superficie exterior se extieden paralelas entjr̂ * 
si en su zona sobresaliente. + *

83.- "DISPOSICION DE ANILLO DE JUNTA DE\
RADIAL". f

Tal y como se ha descrito en la Memoria cuc 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan, y 
para los fines que se han especificado.
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