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M E K O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Introducción que se so li­

c ita  por DIEZ años, a favor de D. Sergio Echevarría Carica 

no y D. Valentín Echevarría Garicano, de nacionalidad espa 

&ola, residentes en Víctor pradera, 4/, San Sebastián (Gui 

pdzcoa), por:

"PEEFECCIONÁMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION 

DE PERNIOS"

La presente so licitu d  se refiere a unos perfec_

cionamientos que determinan la  creación de un pernio com­

puesto de dos piezas totalmente simÓtrioas que se unen por 

acople de sus elementos altem os y que van desprovistas de 

alas laterales de fija ció n .

En las bisagras actualmente en uso se da la  con­

formación normal de una pieza provista as un vástago f i jo  

y ala de sujeción y  otra que posee un elemento hueco circu  

la r  que se introduce en e l  vástago y juega sobre ó l, t e -  -  

niendo asimismo una prolongación lateral ce fijació n  a la
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hoja de la  ventana, puerca, etc.

Como ea natural en eata disposición normal de —  

loa pernios e l empleo de más material encarece e l producto 

y la  vistosidad queda totalmente anulada.

Respecto a loa perfeccionamientos que se preconi 

zan en la  presente Patente, se elimina eata pletina late­

ra l de las bisagras y los agujeros para la  aplicación de -  

los pernios correspondientes de sujeción se encuentran in­

corporados a l cuerpo propiamente dicho de la  bisagra en la  

zona la te ra l.

Por otra parce, la fijación  del vástago a una de 

las partes componentes de la  bisagra desapareoe y  la pieza 

de giro citada se hace independiente* Esto motiva una uni­

versalización de aplicación de este tipo de pernios y una 

simplificación en su fabricación, puesto que no existe más 

que un solo patrón para la  producción de ambas partes coas 

tita tiv a e  de la bisagra, ya que estas son totalmente simé­

tricas y su aplicación depende tínicamente de girar una —  

180* grados con respecto a la  otra en la  colocación para -  

que se acoplen perfectamente.

De esta disposición estructural se desprenden Im 

portantes ventajas en cuanto a economía de espacio en e l -  

almacenamiento de estos elementos, puesto que ya no ea ne­

cesario hacer distinciones de elemento macho y  hembra. Su 

venta se sim plifica, a sí como la  adquisición, puesto que -  

no es preciso verificar e l  mismo número de elementos porta 

dores de vastago con el de introducción, sino únicamente -  

duplicar la  cantidad de cada parte necesaria, por otra par 

te , en caso de deterioro, la  sustitución es sencilla y rá­

pida.
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En lo que respecta a l orden ornamental estos per 

faccionamientos preconizados eliminan las alas an tiestéti­

cas de sujeción, presentan una conformación octogonal que 

le  dan mayor vistosidad, puesto que sus líneas son estre­

chas y  su superficie ofrece reflejos con la  luz del día o 

de noche debido a su contextura geométrica citada, siendo 

especialmente aptas en la utilización  de muebles de lujo*

Como antee se ha indicado, del invento resulta -  

la  creación de una bisagra formada por doa partea simétri­

cas, cada una de las cuales presenta unos entrantes de su­

p erficie s  planas y disposición rectangular que presentan -  

en la  cara in terior frontal unos o rificio s en forma de co­

nos truncados para la  inserción de loa elementos de suje­

ción. Estos entrantes van alternados con salientes de fo r­

ma octogonal que poseen en e l punto medio y  en sentido ver  

t ic a l  e l o rific io  circular de introducción de giro del véa 

tago que ha de unir por encastramiento les dos partee simé 

trica s  y cuyo véstago para fa c ilita r  su penetración posee 

su extremo cónico.

Del acople de las dos partes simétricas resulta  

un cuerpo homogéneo de forma octogonal, carente en absolu­

to  de partes o prolongaciones laterales*

El material a emplear en su fabricación puede —  

ser preferiblemente latón, láminas de hierro, o cualquier 

otro que posea la s  cualidades idóneas para su aplicación -  

en esta d ase  de dispositivos* Se procede asimismo al ni—  

que lado y cromado de las partes constitutivas de este tipo  

de bisagra desorito.

Descrita suficientemente la  naturaleza del in----

vento se hace constar que podrán ser introducidas cuantas 

modificaciones de tamaao, forma, disposición de elementos
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y naturaleza del material a emplear en l a  producción 

da lo s  miamos se consideren necesarios para un mejor 

logro de lo s fin es del invento, cuya descripción ha si­

do fa cilita d a  a títu lo  preferido de realización no l i ­

mitativo y cuyos conceptos han de ser tomados en so 

más amplia acepción, reivindicándose expresamente lo  

contenido en la s  siguientes 

R E I V I N D I C A C I O N E S

l a * -  perfeccionamientos introducidos en la  

fabricación de pernios, caracterizados porqae la s  partes 

componentes de loa mismos adoptan una conformación si­

métrica y  complementaria, siendo independiente e l  váa- 

tagP de unión y de giro de la s  piezas que juagan sobre 

é l,  verificándose por taladrado la  creación de o rific io s  

de sujeción da dichas partes en forma de cono truncado 

en la  oara frontal de lo s  entrantes que presentan las  

„.-f y que airvezt de alojamiento a la s  corre apondien- 

ves salientes de la  pieza opuesta simétrica.

2$.- Perfeccionamientos introducidos en 

la  fabricación de pernios, según se reivindica en e l  

punto l s ,  caracterizados porque por cualquiera de lo s  

medios de troquelado se le s  da a las alas del pernio 

conformación exterior octogonal, mientras qpe la  su­

p erficie  interior de los conductos de recepción del 

véstago de giro es circular.

5^ .- Perfeccionamientos introducidos en la  

fabricación de pernios, según se reivindica en los puntoe 

anteriores, caracterizados porque e l vástago de unión y  

giro presenta su extremo de introducción en forma cónica.
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4sperfeccionamientos introducidos en la  fabri

caciúm de pernios, según se reivindica en los pontos ante­

riores* caracterizados porque se procede a l niquelado o —  

cromado de las distintas partes c empocen tes*

52 Perfeccionamientos introducidos en la  fabri 

cación de pernios.

Todo e llo  ta l  y como se deacribe en e l cueipo de 

esta Memoria y  se reivindica en su Nota.

Esta Memoria consta de cinco hojas, foliadas y  -  

mecanografiadas a dos espacios por una sola de sus caras.

Madrid, / - '
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