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MEMORIA DESCRIPTIVA .~

Gorrespondiente & una Patente de Introduccién que Be solicita por DIEZ A%ioe
para todo el Territorio Nacional y sus Colonias, a favor de D. RAFAEL Y D.
HANUBEL ORTEGA HUELVES, de nacionalidad espdbla, residente en Madrid, ocalle

de Julian Rabanedo nfim 14,

* POR,
MAQUINA PARA LA SOLDADURA EN CUALQUIER SENTIDO DE MATERIALES TERMOFPLASTICOS

STEEERBHENNPTEAD AR RS ECHSEREED BN SEESmn SR

El presente registro de Patente de Introduccién se refiere co-
mo indica en su emunciado & una mequina pars conseguir la soldsdura perfec
te y en cualquier sentido o posicién de 14minse de muterial termipléstioco
entre a8f, con lo que se consigue la .fa.b.rica.oiﬁn de artfoulos tales como
guantes, bolsas, elo, que precisaban anteriormente oiros tratamientos, ya
que era impdeible efectuar su termosoldadura en sentido curvo, limitandose
exclusivamente e un sentido rectilin;ao.

Aun cuando la méguina que nos ooupa es conocida en el Extranje~
ro, no ha sido introduoida, practicada i;i divulgeda en nuestro Pais, por
lo que la solicitud de proteccidn legal se formula al amparo del derecho

reconocido en el art. 68 del vigente Estatuto Ley de Propiedad Industrial+
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Su funcionamiento en sumamente simple, derivedo de 1a s"ix\nﬁff-
cidad de su necanismo, estudizdo detenidamente para cumplir a la perfec—

¢idn su cometido, pero sin que exista un exceso de piezas o meocanismon

que dificulten su ﬁ:hcionamiento haciendolo mas complicado, lo cual repre

-senta una gran ventaja, desde el punto de visia de una posible reparacidn..

Sus posibilidades de trabajo son pues ilimitadss, es 0spaz,oQ .
mo ya 50 ha indioado, de proporcionar la soldadura necesaria para febri-
oar éualquier clase de artfoulos, ya que la soldadura se realiza en cual-
quier sentido resto o ourvo con le néxima perfecciln. |

c§n el fin dd4 facilité.r la desoripecién que del conjunto funcig:
nal y de cada uno de los elementos de la méquina se realisa a contimuacidn:
se eocompaifia a esta lismoria una hoja de planocs en la que se ha represente~
do en diferentes vistas tanto del corjmnto oomo on detalle, debiendo ser
considerada esta representacién gridfica a tftulo meramente ilustrativo y
sin caracter limitativo alguno, puesto que podrén ser variables todas
aguellas ciiounstancias accesorias que ne¢ alteren o modifiquen su finali-
dad caracteristics.

Heciendo por tanto referencia & la hoja de dibujos adjunte y
& las expresiones numéricas en ella establecidas:

FIGURY PRIVERA.- , Bs ung viéta de conjunto y perspeotiva de
ls méquina obtejo de regisiro, en la ocual se resefian ocon;

-1-,~ Caroasa exterior que recubre lateralmente la méquina y
aloja en su interior el meoanismo gue provoca la traccién y el que deter-
mina el movimiento de la prensa.

--2-..- Patas sustentadoras de la méquina, prolongacién de los
recubrimientos laterales.

. wl-.— Pies de spoyo al suelo, embutidos en en interior de las
patas =2~, con terminal circular metflico para su mejor apopo.

=4-.- Ventana practicada en uno de los laterales de la cerca~
sa =l=-, acciohabie por mediacién de la correspondiente manilla, y acopla-
da soh‘re bisagras, que permite ver el interior de la méquina y por consi-
guiente su meclnismo interno.

~5=+= Cinta sinfin trensportadora sobre la que descurre—el—mWa-
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terial termoplastico antes, en y déspues de su soldadura.
6+~ Rodillos, anterior y po;tanor, ponductores de la referida cinta
sinfin ~5-.
=T~ Rodilio, cuyo eje va dispuesto sobre la carcssa de lz méguina
en uns lendidura latgr&'l prevista en la misma, destinado al acoplamientc del ro-
llo de material termopléatico. A
«B=s y =9=« Rodilos suxiliares, situados en plano parslelo enire si,
con misisn de conducir el material ¥ situarlo sobre la ocinta transpprtadora e
=10=, Rodillo de doble funcién previsto como gonductor del material
termopléstico, y que al propio tiempo lo presiona contra la cinta sinfin =5y PO~
ra lo cual el citado rodillo observa facultad de desplazamiento, permitiendo ser
levantado, de su posicidn funcional. 4
wlle, Brazos que oomppr‘tan el bordillo ~10-, para dotarle de su facul
tad de movimiento ascensional, y gue por su otro extremo estén artioulados a la
careass de la m&quina.';
-ia—. Muelles previstos en ambos bregos que mantiene 1s presifn del
rodillo «=10«, sobre el material.
=} 3~,—~ Prensa portadora del eleotrodo, con movimiento ascensionsl y
de desocenso, provocado mecinicamente y sincronizado con el movimiento general de
la muina. Esta piensa es la que provocs la presién del eleotrodo sobre el mate-
rial on el momento de producirs-o la soldadura.
~14=¢w Brazos que la unen y articulan & su mecanismo sccionador.
150w Plé.ea. soporte del electrodo propiamwnte dicho de material anti-
termico altamente resistente & alias temperaturas de conformscién veriada ¢ ilimi~
tada, sezin sea el objoto & conformaf, unido por medios adsouados & la carsa infe-
rior de la premsa, que 19 prosiona scbre el material efsectuando la soldasdura.
~16mew E;amentoa de sujecién de la placa scporie a la presnsa =l3e.
~4Qws= Rodillo paralelo & los ocho y nueve, donde se adpta la cﬁchi-
1la que abre y corta el material. ‘
La figura segunda, nos muestra una vista dol mecanismo interior de ls

m&gu:_lna, distinguiendose oons

T_r-..—-.-- - A
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=1 7me= Almobadilla previata bajo la cinta sinfin ~5~, sobre la que apo-
ya la pranﬂaf-d}- ¥ el electrodo =15= aobré el material al efectuar la soldadura,
mejorando su adaptacibn &l objeto de que este apoyo sea total Yy produzoa une solda-
dura perfecia.

«18=.= Puente en donde se slojan los terminales de los bragos =l4=y
que forma parte del mecanismo elevador de la prensa —l3—.

=19~-.—- Muelles sujetos a la caras inferior interna de la carcasa regu-
ladores del limite del movimiento de ascenso de la prenss =13

=20~.~ Pletina prevists en la cars inferior del puente ~18=, para arti-
culacién con la excentriocs que provoca el movimiento de gscenso de la prensa.

~2l-e~ Excentrica en forme de media luna cuyo giro provoca el referido
moviglento ascensionsl de la prensa.-

~22we= Eje de la excex;trioa =2lee

~23-.~ Pififn que transmite al eje ~22-, ol movimiento generado desde el
motor, el gue recibe a travef de una cadena de transmisién.

~24~.~ Pifidn suxiliar de la transmisién anterior.

=25=+= Pifidu acoplado al motor, que complete la transmisidn formada
por los pifiones =2i= y =24=.

~26~,~ Cadana donde engraran los pifiones =23, ~24= J =25

=2 7=e= Dispositivo reglable acoplado al eje del motor, regulador de las
fases de parads, marocha y recorrido de la cinta sinfin «fe.

-28~e~ Motore l

=29-,= Pifién acoplado al eje dsl rodillo =bw, accionado por el disposity
vo =27=; ¥ su transmisidén correspondiente, cuyo girc determina el movimiento del cj
tado rodillo y el erras*l;re de la cinta =S5~.

=30-.= Cadena tramemisors del movimiento al pifién —29=, generado en e}
motor y determinado por el giro del dispositivo -37-. 3

~31- ¥uelle acoplado al terminal de la cadena =-30-, que se dispone su=
jeto a la parte interna de la csrcasa y cuya tensién regula ol arrastre de 1a banda.
5= y su fase de parada al perdesse esta tensién y quedar en posicién inerte,

=32¢ Rueda guiadora por el linterior de la ocarcass de 1a banda svinﬁn s .
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que ls mantiene en correcta poswiGn impidiendo su desplezamento lateral

Camanan pasasmass

u hqlgura.

=33ws Flemento de unién de la rueda -32-, al interior de la ocax
cage. .

FIQURA 38, es una vista de ia ocuchilla adapteble a la méquina
gque ocorta y mantiene ablerto sl material por las parte necesaria segun el
trabaso a real;zarse.

=34, Elemento de adaptaoiﬁn y acoplamiento de la cuchilla al
rodillo =40-, Este elemento va provzsto do distintos orificios para permi=
tir €l cambio‘ posiqiona.l de la referida cuchilla.

=35 Gucﬁilla propiamente dicha, con forma preferentemente ocur
vada y provista dol corte correspondiente, con misidn ya descrita.

~36~. Tornillos yeguladores del ajuste y cambio posicional de
la cucililla.

FIGURA 48, es una vieta en perpectiva del electrodo y su placa
sopoTie. '

Ante todo debe hacerse comstar que la figura representeda es to
talmente arbitraria, y no limitativa. La disposicién de la cinta que lo cons:
tituye sefé por tanto vagiable segun la clase de trabajo u objeto qﬁp hays
de ser soldado, adaptandose por {anto su conformacisn al trabajo que se ree=-
lice. R

=37-. Polos positive y negativo que comstituyen la toms de co-
rriente. Esta toma de corriente es totalments independiente cie la general

de la méquina, por requerir condioiones especides de tensidn eleveda. La pro

. Guoe un generador independiente gue regula esta tensidn necesaria y que es

coneotado directamente a los referidos poloss.

=38-: Electrodo constituide por una cinta especial q{xe contornea
los limites por donde ha de realizarse 1é soldura y que es prolongaciln de
loa dos polos de toma de la corriente, recibiendo por tanto la tensiln del
generador independiente { no representado), y produciendo al ser presionads
sobre el material pléstice en la soldadura.

=39, Dispositivos elésticos adecuadamente dispuestoa sobre la
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placa soporte del electrodo gue lﬁantiemen facultad de muelleo y que facilitan

el desprendimiento del- mismo dei material al efectuar su descomprensidm, y una
vez efeoctuada la scldadura. - 7

' Aun ouw el funcionamiento de &sta m&quim. es faoilmente comprensi
ble de acuerhp con la t-iescripci&n que 'prc'sqede, rélativa & todos los elementos
que la oomponén, se reproduce ar. mhtiﬁuhoi&n, sun de forma somera por considerar
.inneoesario ent:jar ’en, gran lujo de detalles gue ya egtan expresados en su mayor
_pa.rte.' ’
4 Acoplado ol roilo de material sobre su rodille sustentador -=7-y su

extremo es conducido por los rodilles —8~ y -9- y -10-, sobre la cinta transpor=

-tadors sﬁ.nﬁn B a _guiada & 8u vez por rodillos -6-.

La doble banda interior y exterior de la cinta =5-; mantiene un movie
miento continuo de arrasire con una fase intermedia de parada, sincronizada con
la d¢ bajada de la prensa y oonsiguiente scldadura.

El meeéuiémo .accionb,dor de eata cinta estf constitufda por un dispo-
sitivo =27~ acoplado al motor, con f;cultad de giro y que transmite su movimiene
t0 & trévgs de una oadena al piﬁ&p —-29=- solidario al eje del rodille delanterc
~6~, EBta cadona va provista en su terminal de un muslle longitudinal =3le=, acomd
plado ¥ fijo por su otro extremo en el interior de la carcasa -l-. Cuando este
muelle se tensa, por la acoidn giratoria del dispositivo -=27-, 1a cinta se man-
tiene en movimiento, y cuando queda en posicién normel determina la feme de pa-
rada, que se prolonga hasta el sigﬁianto arrangue y eubsiguiente tensado del mug
1lle, siendo su fase y recorrido de parada,con el dispositivo -2:{-4 regulable.

CQnoidiendo exactamente con la fase de parada, la pronsa -13- dee-—
ciende comportando en su cara inferior el portaeleotrodo ~15- y presions el ma~
terial efeotuando la soldadura y corte dsl mismo por el contorno de aguella. Se-
guidamente, y cuando comienza nuevamente 8l arrasire del material por le cinta
~5=, la prensa se eleva hasta -alcansar su primitiva situacidn posioional.

El mecanismo de elevacibn y descensc de la prensa -l3-, cstd deter-
minado por la disposicifn de un pifibn -25- solidario al motor, el cual a través
de una cadens engrana con el pifién -23- aoopl'ado al oje de la exoéntrica —23~v—
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El giro de esta excéntrioca sl apoyar sobre el dispositivo -2l- aleva
elpuente -18-y donde Rescansan los brasos -14- que comportan la premsa, determinan

do de esta forma su ascenso progresivo.

La m&qﬁinai funciona con corriente normal, siendo necesaria una doble
toma, la de funcionamiento general _de 1s néquina en las condiciones expresadas y
1a del eieotrodo, provinente de un generador independiente gue ia suminigtra a la
elevada tensidn necesaria, para producir la soldadura.

Descrito ya con todo detalle el funcionamiento y elementos que compo-
nen la mfquina objeto de este registro, debe hacerse constar que podrén ser varia-
bles todas agquellas cirounstancias accesorias, tales como cambio de forma, dimen—
siones, proporcicnes, maleris, etc., que no cambien su propia esencialidad, que es
la que se desprende de ouanto antecede y se reivindica a continuacién, debiendo
quedar comprendidas todas estas posiblés variaciones en la proteccidn que se reca~
ba.

KOTA.~

En resdmen: los puntos esenciales, sobre los que hadré de recaser el pri

vilegio que se solicita, son los comprendidos en las siguientess

REIVINDICACIONES,
- i d

19,.- ¥Miquina pars la soldadura en oualquier sentido de materisles termo~
plédticos, caracterigada esencialmente por oomportar una carcass externa, de forma
oonveniente, que aloja en su interior -los mecinismos accionadores de sus distintos
elementos funcionales, la cual se prolongs inferiormente en unas patea, donde se
acoplan unos pies de apoyo, rematados en rodiiles circulares, comportande en unc
de sus latersles, una ven‘banina s.ccioﬁa&a. por su oorrespondiente manilla, que
pernite ver su interior, y habiendo sido practicada un rebaje en unc de sus exire=-
mos para acoplamiento del eje de un rodille destinado a la colocacifn del rollo del
material.

, 28, Hlifquina para la soldadura en cualguier sentido de materiales ter=
moplésticos, segdn la anterior reivindicacidn, caracterizada ademés por la previe
pidn de dos rodillos paralelos entre si, con funcidn conductora del material en su .

arrestre y otro también paralelo a los anteriores, siendo adaptable sobre este {l=

——
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timo un dispositive constituido por una cuchilla sjustable al mismo en distintas

posiciones, la que mantiene separadas y abierfas las partes de material que con~
venga mantener en est.a posiocidn a los efectos del trabajo & realizar.

38.~ Méquina para la soldadura en cualquiex sentido de materiales
termoplésticos, segln anteriores reivindicaciones carscterizada ademds por le
previaifn de un tercer rodillo, con facultad de desplazamiento vertical, median~
te la a00ién de unos brazos que lo comportan, ouye rodillo presiona ¢l meterial,
por la tensién provocada por sendos muelles previstos en sus brazos, acbre una
cinta transportadora sinfin que se desliza sobre dos rodillos, uno anterior y
otro posterior.

4%, - Méquine pare la soldadura en cualquier sentido de materiales
termoplésticos, segin reivindicacidn 3e, caraote’rizada porque el accionamiento
en ios rodillos que motivan el deslizamiento de la cinta sinfin, se produce por
un diapositivo acoplado al motor, con £acu1tad de giro comtinuo, ouyo dispositi-
vo comporta una cadena gque engrana con unpiiién scoplado al eje del rodillo delan
tero, y cuys oadena' termina solidariamente unida a un muelle, fijo por su otro
extrems al interior de 1z carcasa, ds tal manera‘que en la fass de extensién del
muelle se produce ol arrasire y ouando aqubl vuelve a su normal posicién se de-
termina uns fase de parada de la méquina.

5%,~ Méquina pare la soldadura en ocualquier sentido de materiales
termoplésticos, segun anteriores reivindicaciones, caracterizade ademas porque

la cinta sinfin es regulades en su pecorrido inferior por unas ruedas aocpladas al

“interior dw la carcasa que mantisnen el deslizamiento en correcta posicidn, impi-

diento au desplazamiento lateral.

68,~ Miquina para la soldadura en cualguier sentido de materiales
termnoplésticos, segun anteriores reivindicaciones, caracterizada ademas por la
pi:evisi&u de una prensa dotada de movimiento de ascenso y descensc sincroniszado
8ste ultimo oon la fase de parada de la méguina, cuya prensa comporta inferiormen
te unido por medios adecuados un porta sleotrodo y su elestrodo correspondiente
conatituido por una cinta éspecial que delimits el oontorno de la soldadura a rea

lizar,

B -
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70.- Miquina para la soldadura en oualquier sentido de materiales

termoplésticos, segun anteriores reivindicaciones, caracterizeds ademas por
presentar el electrodo una toma independiente de corriente proporcionada por
un generador que reguia la olevada tensidn necessris para sl perfecto funcip
namiento de este elemento, somo asimismo por heberse previsto en el porta eleg
tro;io 1la dispos;l.ciGn de unos eleménto:s flexibles que al descomprimirse una
ves oesada la presidn, provocan la ‘separacién del electrcdo del material cuan
flo se ha efectuado la soldadura.

ge,- E&quinia para la soldadura en cualquier sentido de materiales
termoplésticos, segun anteriores reivindicaciones, caracterizada ademds por
haberge previsto acopledo al motor un pifion que por cadens transmite su movi
niento 8 otros dos pifiones, el ultimo de los cuales se prevee solidario al
eje de una excéntrioa, que en Bu giro despleza en movimiento ascensional la
prensa, elevando un puente que comports en sus exiremos los dos bi'azoa que
sujetan aguella, estando limitado este movimiento ascensicnal por la disyosi;
oidén de dos muelles inferiormente acoplados al oitado puente y fijos a la oar
casa de la miquina. '

98,.— Miquina para la soldadura en cualquier sentidc de materiales
tormopléstiocon, segun reivindiocaciones snteriores, caracterizada ademas por
1a disposioién bajo la ointa transportadora y coincidente don le prensa, de
unse. zons almohadilla que faoilita 1 perfecto prensado y la realizaoildn de
la soldadura.

108,- MAGUINA PARA LA SOLDADURA EN CUALQUIER SENTIDO DE MATERTALES
TERMOPLASTIOOS.. A

Todo ello tal y ocomo se describe en el cuerpo de esta memoria, se
reivindlce en su nota y se representa a titulo de ejemplo en la adjunta hoja
de planos. '

Ezta memoria descriptiva counsta de nueve hojas foliadas y mecano~

grafiadas por una sola de sus caras y a dos espacios.

H&drid!' Q d,'—‘. .-;."J}Jc./,
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