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80Db1ret
"METODO PERFECCIONADO EARA'LA FILTRACION CARACTERISTICA DEL ASBES-

mn

La presente invencidn se refiere a un método perfeccionado pa-

ra la filtracidn carscterfstica del asbesto y de los productos de-
rivados de aquel, que filtran répidamente.

Ya desde hace algunos afios se viene empleando el asbosto pa-
ra un cierto nmero de productos gemerales, tales como teblas, ho=
jas, planchas, tubos de fibricemento, eto., papel y cartén; y aise
lamiento térmico, reforzado mediante Pibra y/o materiales refrac=
tarios registentes al fuego tales como 85% de magnesita y siddoa~
tos de caleio hidratado, en relscifn con los cuales el proceso com-
prende procedimientes o mecanismos para pasar un lfguido, particu-
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larmente el agus, a través, 0 eliminar 46 una ZaER O UA CUErpo,

que ocontiens fibras de asbosto; el aguae.
Sin embargo,el grado de filtracién o las propiedades del as-

besto varfan considerablemente segin el origen o el emplasamiento

.de la mina, as{ como segdn la clase, el grado y la consistenciay

gque comprende desde la fibra "eruda", que filtra relativamente
rdpido, hasta la fibra *blanda™ que filtra lentamente. Un ejemplo
t{pico de esta dltima clase de fibra son loa materiales de asbes=
%0, que corrientemente se encuentran en ol ares deo Quebec (Canadd).
Las caracteristicas filtradoras del asbesto juegan un papel impor-
tente para determinar la idoneidad o utilidad de una determinada
fibra o composicidn de fibras para los procedimientos do fabrica-
cién en seco ¢ en himedo, siendo detas caracteristicas particular-
mente decisivas en relacién con los convencicnales procesos a mé-
quina en himedo, que narmalmente se utilizan para la produceién
de tubos, hojas, tablas o planchas de fibrocemento.

En ol pasado se han propussto y/o calcudado un cierto ndmero
de tratamientos o medios para sumentar el grado de filtracidn de
las f£ibras que filtran mds bien lentamente. Estas propussias inclu=
yen tratamientos térmicos de la fibra, la aplicacién de diferen=

 $es recubrimientos sobre la fibre, el empleo de agentes coagulan=

tes orgdnicos, soluciones a base de sales inorgdnicas, impregna-
cién mediante soluciones de silicatos deo sodio seguid® del agota=
miento-8liminacidn del agua=por medio de un tratamiento a base de
doido, con el objeto de reducir a un m{nimo el efecto de acelera-
cién del silicato de sodio en el cemento hidraflice, etc. Sin em=
bargo, a pesar de los inconvenientes inherentes al empleo de la

fibra de lemta filtracidn en los procesos a miquina en hfmedo, los

$ratamientos o medios para mejorar las caracteristicas de filtra=
oién de dicha fibra de asbesto a que nos referimoe wds arriba, no

han sido adoptados de un modo apreciable, ni han encontrado una
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gran aplicacién debido a impedimentos o desventajas tnherentes, que
ponen en duda © marcen en la balansa mucho mfs que sus beneficios
en 10 que atafie a la Pabricacién de productos de fibrocemento.Por
ejemplo, tales medios obligan a tomer medidas costosas y del punto -
de vista econémico no justificadas en muchos cmsos y/o si bien oon-
ducen a gumentar la capacidad de filtracidn en distintes medidas,
frecuetomente se traducen en una considerable pdrdida de resistenw
¢la de los productos en que se incorpora la fibra tratada.

Un sjemplo tfpico de las amteriores técnicas es el del irata-
miento térmico, que incrementa considerablemente las caracter{sti-
cas de filtracidn de la fibra crisétila ocon poca o ninguna pérdi-
da de resistencia de las composiciones de fibrocemento a base de
dicha fibra, mediente la supresién térmica ds une pequeiia pero crf-
tica cantidad de agua de hidratacién del asbesto. Sin embargo, este
procedimiento exige unog aparatos o medios costosos y extensos y
las condiciones del proceso o el grado de calentamiento han de ser
sumamente exactos y escrupulosamente controlados, debido a gque el
calentamiento excesivo conduce a una descomposicidn notable de la
estructura fibrods, que a su vez d4 lugar a un producto poco resise
tonte y frégil. las medidas consistentes en la aplicacién de recu-
brimientos de la fibra, sales inorgdnicas, etc., producen notables
efectos adversos a las caracteristicas de fuerza de la fibra,son
caros, y/o son frecusntemente la causa de un efecto perjudicial
o retardador sobre el fraguado del cemento hidraflico. Los agentes
orginicos coagulantes han encontrado alguna eplicacién en la fabri~
cacibn de productos de fibrocemento y sunque som efectivos en coa=
gular ls fibra del asbesto o este y las partfculas del cemento de
la lechade en copos sueltos, que constituyen unos sistemas de rdpi-

 da £iltracidn, los cocagulantes orgdnicos no son tal cual sdapta=-

bles para su empleo para penetrar la fibre y dnicamente han do ser
introducidog directamente en la materia adlcionada a un producto
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de fibrocemento en el momento preciso antes del agotamiento, de-
bido a que son sensibles a la elaboracién en el sentido de que la
eperacifn de remover o la elaboracién mecdnica tiemen la tendenw
cia de deshacer los copos, que luego no vuelven a formarse. la
impregnacién de la fidre de asbesto en una solucidn de silicato
de sodio, aunque aumentan la capacidad de filtracidn del asbesto,
implica medidas antiecondémicas y complicadas, incluyendo el ago-
4smiento parcial, se opone a la accidn asceleradora del silicato
de 50410 sobre el fraguado de los cementos.hidraflicos con un
doido, una renovacién mds frecuente del agus para el proceso pare
controler 1la formacién de concentreciones de silicato de sodio,
obatruye el fieltro de la méquina,y, eademds, no se presta &l pre-
tratamiento de la fibra debido a que el residuo del silicato de
s0dio hace, que la f£fibra se pega cuando es embalada.

El objeto primordial de le presente invencidn consiste en au-
mentar la capacided de filtracién o las caracteristicas de lss
fibres de asbesto y de propord onar lechadas para productos de
fibras de asbesto o materias de adicidn, que fidtren relativemen=
te rdpido, que con ventaja pusden emplearse en procesos himedos
de fibrocementos u otros procedimientos de fabricacién andlogos.

Resumiendo, el presente invento prevée en la produccidn de
fibras de asbesto con mejoras caracterfsticas de filtracién, en
relacidn con la cuel se forma wna suspensidn en el aire de la fi-
bre de asbesto y la invencién se caracterize por ls aplicecidn de
1s pulverizecidn atomizada de wme solucidn acuosa de silicato de
metales alcalinos, preferentemente del 3 al 20% en peso, selecclo~
nado entre el grupo, que consiste en sllicetos de sodio y potasio
¥y en mezclas ds estos, depoeitando 88lidos de silicatos de metales
algalinos sobre la fibra en cantidades del 0,10 al 4% en peso,
preferentemente sl 1%, de la fibra de asbesto; la invencidn se
caracteriza ademfs per la dispersién de lafibra com contenido de
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silicato en uns lechada de alman'hacién acuoss, qﬁs contiene ces=
merto hidraﬁlice, goneolidando una mass de la lechada de alimen-
tacidn para expelezm’g. egue que contiene y pera unir los sdli-
dos de la lechada en ok artfculo integrede de fibrécemento como,
por ejemplo, medisnte la transferencis de 1os edlidos de la
lechada @ un elemento rotativo y ecumulader y formando un srtf=
culo lamingdo compueste de fibrocemento.

La figura 1%, m:eétra un detalle esquemético de un aparato
adecuado pera la reslizacién de la presente invencidn.

la figura 28, miestre un detalle sonde se reflejan los re-
sultados del presente invento sobre la capacidad filtrante de
lechndas acuosas, que contienen fibrae de éabesto.

Le figura 3% muestre wn gréfico, que ilustra la permanencia
de los efectos de 1a invencidn.

M4s especificemente el método del presente invento trata de
lg aplicacidn de wna solucidn acuosa pulverigeble, que contiene
desde 3 al 20% en peso, y con preferencia apréximedamente el
10% en peso, de silicato de metales salcalinos, consistiendo en
tieupos de silicato de sodio y/o pota;sio de una graduacidn co=
rriente en el mexrcado con una proporci&n-entm el metal alca-
lino y el gilicate variendo de aprozimadamente 1,60 s 3,75 ﬁol
de Si02 por mol de metal alcaline en la forme de wna pulveriza-

_ cién finamente atomigadss sobre fibras de asbesio,mientras di=-

chas fibres floten sustancislmente por gepsredo en una suspensidn
de aire o gnpeosa de una manera parecida a la gue nomaln;ente
existe en una mdquina para reducir a fibras 0 en une ndquina
para limpiar el algoddn ,0 como si se efectusra su paso ante '_un
ventilador o ante un medio neumético. Ias soluciones de silica~-
to de metales slcelinos de la consistencie mds erriba indiceda
pureden pulverizarse satisfactoriamente y de una maners efecti-
va en una condioi&n finamente atomizada con el eq,ﬁipb +{pico,

»i,
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gque se encuentra en el mercade sin impedimento alémo.m"
Ademds al aplicar la solucién de milicato en la forma de una
pulverigacién muy fine a las fibras en fuerte movimiento por
aire que es suministrado con cembios répidos, es factible afia~
dir grendes centidades de la solucidn scuoss sin que, visiblew
mente 8¢ mojen las fibras, o bien ésta se combina con las mise
mas, Bl grado ds gplicacién de la solucién mcuoss a las fibras
suspendidas en el aire puede variar en la proporcién aproximg-
da del 15 sl 209‘ de la solucién acuosa con reapeoto'al peso de
las fibras, pero ha de coordirarse con la comcentracidn de la
solucidn para que resulte en la separacidn de aproximsdamente
el 0,10 al 4% en peso de los aflidos de silicato de metales
aloalinos, contenidos en la solucidn, eobre la fibra, y prefe-
rentemente alrededor del 1% en peso.

Ie apliocacidn de soluciones de silicato de metales alcalie
nos & las fibras suspendidas en el aire puede dar lugar a un
ligero aumento del grado de lmmeda-d de la fibra, por ejemplo,
en cantidades que variem hasta aproximedamente el 10f en peso
segin 1a concentracién y el gredo de aplicacién de la solucidn,
cuyo greio de humeded puede 0 no ser eliminado a continuacidn
total o parcialmente. Sin embarge, al ser la solucidn atomizada
apliceda a las fibras mientras estas se heldan suspendidae sus=
tancislmente por separado en uns corriente de aire conducido,
la eliminacién de cualguier cantidad de humedsd, que ee haya
agregado a las fibras tretsdes, comlenzs sustencislmente inme=-
diatemente despuds de completar la operacidn de la aplicacién
de la pulverizacidn, por ejemplo, cuando sslen las fibras de
la zone de la pulverizacidn, y cuando las fibras tratedas son,
acto seguido, conducidas por el aire, tal como ccurre en 1los
sdtodos convencionales de tretamiento de la fibra, una cantided

_sustancial de cuslguier grado de humedad queda, oonsecusntemenw

te eliminada por la svaporacidn. Cuando las fibras tretedas de

e
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este modo hen do ser embslsdas, particularmente bajo presién
como e8 la costumbre en la industrias del asbesto, pusde conve=
nir,que 8l menos una proporcidn sustencisl de cuslquier cantided
de humedad, que se haya agregado, sea eliminada y/o0 que se reba-
Je el contenido global de Jumeded en la fibra hasta menos del
8% aprdximadaments en peso de la fidbra, con el objeto de reduoir
a un mfnimo oualquier tendencia que la masa tenga de pegarse
entre sf. Tales centidades de humedad afiadida son féoiles de eli-
minar medisnte el sumento de la suspensién en el mire de las
fibres cuando éstas abandonan la zone de aplicacién de la pulvew
rizacién, o volviendo a suspender las fibras, lo cusl puede con-
seguirse convenientemente &l {ransportar la f:lbra tratada bajo
la presifn de aire a través de una distancia relativamente corta
y/o eplicando un chorro de aire caliente de, por ejemplo,65,562C.
En ¢l oaso contrario, cuando las fibres tretadas hen de ser wti-
1izades inmedietamente en un proceso a miAquine mojado para la
fabricacidn de productos de fibrocemento, aungue los afectos ©
beneficios del tratamiento sumentan algo durante el siguiente
periodo de 24 horas, a continuaciln del ouel se congsigue el egqui=
libric, la fibra puede sgregarse o emplearse en la preparecidn
de una lechada de material de adicién directemente a continuacién
del tratamiente descrito en 1o que precede, yﬁ que normalmente
les ventajas acumuledas no serfen de wne importancis tal, como
para dar lugar a un tratamiento continuado.

Sin querer limitar la presente invencién s wna mera teorfs
o explicacién, se desprende, que la pulverizacién atomizada de
una solucifn de silieato de metales alcalinos produce wne cape
muy delgada sobre muchas de las fibras y “fina® que por si mis-
ma modifica la aptitud de la fibra de q,uedar sumamente dispersa-
da en un sistema acueso. Sin embergo dete recubrimiento o apli-

cacidn no es de una naturaleze tal como pare poderlo spreciar sin

mds cuando se proceds a uns observacidn bajo el microscopio.dde-
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mfs, observaciones y exémenes proporcionan indicaciones en el
sentido de que la fibra y las finas quedan aglomeredas y que la
pulverizecidn atomizeda de silicato de metsles slcalinos suma=-
mente fraccionsdo actda en por lo mencs dos maneras principales
para incrementer 1os gredos de filtracidn de la fibre. En pri-
mer lugar actda la pulverizacidn atomizada de siliceto de meta-
les celcalinos para reducir el contenido de finas efectivas en

la fibra, aglomerando dichss finas o combindndoles con la fibra
oon un sparente efecte de conglutinante. El verdadero agente cone
glutinente o de cohesién comprende gel de sflice insoluble forw
mado por la reaccién entre el silioate de sodioc con el didéxido de
carbono atmosférice. En segundo lugar la delgada capa de gel de
sflice sobre las fibras y finas reduce su carga eléctrica ciné=
tica en el agua e impide, que las mismes formen un sistema suma-
mente dispersado, que darfa lugsr a uue endurecimiento comprimi-
do de poros finos y lenta filtracidn. Bsto quedé claremente demos—
tr2d0 a raig de medidas am el area de la superficie permeable al &
aire y tambiln cuendo se efectuaren pruebas de levigaeidn. Le
disminucidn de las medidas en el dreas superficial permeable al
aire se aproximé al sumento de la capacided de filtracién, indi-
csndo de ésta forma, que los verdaderos tamafios de los poros

de un medio porosoc formado por fibras tratadaes con silicato son
mayores que las dimensiones de los poros preientea en una fibra
no tratada. Por otra perte, los endlisis de fibtra de asbesto

pulverizada con soluciones de silicato de sodio indlcan, que
esencialmente todo el contenido de NapO del silicato de sodio es

de una forma soluble en agua, pero gue précticamente todo el cone
tenido de Sip0 es soluble. '
Un ejemplo de un sistema efectivo y preferible para llevar a
1a préctica el proceso de tratamiento con silicato del presente
método facilita la dispesicidn de medios y la tdenica segin el
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dlagrame esquenftice de la figura 1% en ol dibujo. El sistena,
gue ilustra la figura 1! y su operacidn son como se indica a con=-
tinuacién. El reguladep de slimentacién en forma helicoidal (1)
controla el ritmo de la alimentacidn de la fibra de asbesto a
travéds del sistems o procese y estd dispuesto de tal modo, que
coordina el riimo de alimentacilém de la fibra con el ritmo de
aplicacién y concentracién de uns solucién pulverizada, con el
objeto de conseguir unk efectiva deposicién de sdlidos de sili=-
cato sobre la fibra. La cinta trensportedora (2) lleve la co=
rriente regulada de fibra e un recipiente (3), que en el presente
caso, comprende una mfquina para limpisr de tipo convencional
pera asbesto u otro aparato similar para tratar la fibre suspendie
ds en el aire. Un apropiasdo dispositive pulverizador (4) se en-
cwntra colocado en la proximidsd conveniente del recipiente (3)
von el correspendiente tubo de selida para la pulverizacién (5)
situado de tal forma, que dirige la corriente dispersada de 80~
lucidn acuosa en aproximadamente el mismo camino que sigue la
fibra owando entra en el dispositivo donde es suspendida en el
aire. De este modo la pulverizacién sumamente fina o las gotitas
en forma de una nisbla de la solucidn de silicato se distribuye

y se mezcla con todas las partfculas de fibra en la medida que
estas entran, quedando breve y sustancialmente suspendidas por
separado en el aire, proporcionando de esta manera un mixime
grado de uniformidad &e contacto entre los materisles.Mediante
la presién del aire pasa la fibra tratade del recipiente (3) a wm
aspirador de fibras (6) en el cual la fraccién de finas es supri-
nidae y se expulsa la fibra tratada del simtema. Los enteniidos

en el tratamiento de la fibre de asbesto so dardn cuenta de que
adends de la aplicacidn de la solwién de silicato de metales ale-
calinos y 1los medios gque para o110 se utilizan, el método o sia=-
tema comprende un moceso y aparatoa sustancialmente adecnados
para el refinemiento y la operacidén de abrimiento de las fibras
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La efectividad relativa de la aplicacidn de la pulveriza-

cién atomizada de soluciones de =llicato de metales aloalinos,es
decir, la wmedida o el grado¢ en guwe ol tratamiento incrementa la
capacidad de f£iltracién de una determinada fibra de asbesto o

de la fibra do asbesto con la lechada para afladir aX cemento,

y los medios para evaluar esto tal como se utiliza conforme a
esta aplicacién comprende una prueba de filtracién TAPPI norma=
lizada, T 1002 SM=-60, y/0 una prusba ingeniada, a que se refiere
en lo que sigus bajo el nombre de prueba "Alpharater®, que se
suplea por su conveniencia y exactitud relativa. Ia prusba inge-
niada para 1a determinacidn y comparacién de las velocidades.
del flujo de filtracién relativas comprenden un aparato, que
consiste en un cilindro gredusdo, cuyo fondo estd provisto de

un tamiz de acero inoxidable con malla 200 (reforzada por de-
txda como apoyo con wn tamiz de malla 40) y un medio para mante-
ner ol vacio constante en un matraz. de succidn fijado debajo

del cilindro. El vacio en &ste matraz se controla yas sea menual-
mente en combinacién con un mendmetro de mercurio o regulado
automfticamente con la ayuda de un aparato cartesiane. Para los
sistemas de fibrocemento se empled el procedimiento de la si-
guients prueba. Las mwstras de la lechada contenidn 5 gramos

de una fibra de asbesto determinada, 7,5 gramos de sfliice y

12,5 gramoa de cemento Portland dispersado en 500 mililitros de
agas destilada. La proporcién 2:3:5 de asbesto, silice y cemen=
t0 es t{pica para la fabricecién de muchos tipos de productos -
de fibrocemento. Para eliminar variantes emn el asbesto, mejor 4ie
cho alteraciones en la expulsidn del agua de estos, dnicaments
las fidras serdn previamente remojadas en agua durente 15 minu-
tps. Las muestras de lechada fueron mezcladas mediante la rota-
cién del recipiente con sgua y la fibra una sobre otra durante
7 minutos aproximsdaments a 40 r.p.m., sfiadiendo a continmuacién
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las proporciones de cemento y sflice prescritas dursnte otros

3 minutos mds. Al medirse solamente las velocidades de filtra- -
cifn do las lechadas de asbesto el procedimiento de la prepara-
cidn resultaba idéntico al descrito, con la excepcién de que no
ge afiadia el cemento ni el sflice R se empleaba un ciclo de mez-
olar de 10 minutos sin interrupcién. Ia lechada mezclada de ©
golamente el asbesto o el asbesto-sflice-cemento fué vertida in=-
mediatemente en el cilindro gradusio del aprato a propfeito pro-
visto en ol fondo de uma vélvula de latdn. EL vacio en el matraz
de suceién fué ajustado a 40 cm. de mercurio y mantenido a esta
presién (¥ 0,5 on de mercario) durmnte toda la operacidn. Des-
puds de un perfodc de espera de 30 segundos para fijar la turbu-
lencia en la lechada se abrid la vdlvula de latén debajo del ta~
miz y cuando 2k superficie libre del lfgquido pasaba de la marca
superior en el c¢ilindro gradusdo se ponia en marcha un crondmetro,
nididndose de este modo el tiempo requerido para la filtrecién

de cada 100 nmililitros del filtrado, hasta 300 mililitros.
Los siguienies ejemplos ilustran los preferidos procedimiens

tos t{picos pera el tratamiento de la fibra del asbesto en con=
formidad con la presente iaveneiln y, entre otras cosas, demmes-
tre las caracterfaticas de filtrecidn mejorsdas de los produc-
tos fabricados com la fibra de asbesto tratada. Queda entendide
que las especificas tdenicas, condiciones, materisles y/o las
proporciones de estos se han indicado dhicamente a tftulo de
ejenple y no deben ser interpretedos como si constituyseran una
limitacién de l1a invencidn a cualquier dato que se cite en los
reforidos ejemploss

Los tratamientos de silicato de la fibra de asbesto en los
siguientes ejemplos fueron reslizados por medio de wn sistema y
los aparatos, tales como se muestran en el esquema de la figura
1% descrita en 1lo que preceds. Se montd el tubo de salida pera
la pulverizacidn atomizeda a 1a tolva de alimentacidn encima
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del recipiente (3) de tal modo, que la pulwerizacidn atomizada
se dirigfa hacia abajo en el reciplente siguienio un camino en
paralelo con ls caida de la fibra de la cinta de alimentaoién
en la tolva del recipiente, Merced & esta disposicidn de la fi-
tra y la solucidn pulverizads en dtomos del silicato de metales
aleslinos fueron cpncienzudamente mezoladas dentro dsl recipioen-
te (3), proporcionando una mezcla esencialmente homogénea. El
tibo de salida de la pulverizacién empleado en cada uno de los
siguientes ojemplos -salvo contrario- fué del tamafio de 1/4 JN
con un tubo de salida pare el fluido 60100 y para el aire 120 de
acerc inoxidaeble y latén fabricados por la Spraying Systems Com-
pany. Este tubo de salida, que en su punto de salida mezola el
aire con el 1fquide, proporcione una imdgen circular de la pulve=
rizacifn y se ha disefiado tanto pare una alimentacidn por grave-
dad o por el sistema de sifén. Conjuntamente con este tubo de .
salida se empled una presién de 18.144 Kg por 6,4516 om2.
BJEMPLO 13 '

" @omo se indica a ocontinuacién y conforme a como se reflejan
en la Tabla I 9¢ realizaron uns serie de tratamientos para dew
mostrar 10s alcances y las Sptimas velocidades de alimentacidn
de la fibra, concentraciones de la solucidn de silicato de sodio,
las caracterigticas de la fibrs tratada, etc.,. Para cada trata-
miento se emplearon 11.430 Kg de fibra de asbesto de lenta fil-
tracién tipo Canada 47T en la instalacién, a una veloocidad de ali-
mentacidn segfn se especifica en la Tabla, aplicdndoge a esto una
solucién de silicato de sodio con una proporcién de Nay0/5i0;
igual @ 1/3.22 en las distintas concentraciones que se indiocan.
No hubo dificultad alguns con la pulverizacidn de las soluciones
del silicato de sodio, con la excepcidn de la solucién con una
concentracidn del 20% de s8lidos, en relacién con la cual se Obe
servé una tendencia de evaporar y de obstruir el tubo de saldda
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cuando ®e detenfs la pulverizacidn durante breves periodos. La
fibre pasada por el tratamiento bajo cada una de las condiciones
especificadas salfa del sspirsdor en uma condicidn seca y no
aglokeraia con un contenido en aguas absorbide de menos del 1,5%
aproximadamente. Las condiciones y los datos correspondientea a
dsta serie de tiradas y las diferentes capacidades de filtracidn
relastivas de les lechadas acuosas de fibre en una proporcién en
peso de 2 de fibre, 3 de cemento "Portland"y 5 de sflice fueron
como siguet
AN I
TRATAMTENTO DE JEFFREY 4T CON SOLUCIONES DE SILICATO DE SODIO
ATOMTZADO:
Velocidad _ Concentracidn sé- Sin # de agua sé- Valor de filtra
alimentacidn lides de solucidn 1lidos de silicato Je para mezclas
0,4536 Kgo do alimentacién  de sodio splicable de asbestossi-

gilicato de sodio a la fibra (1) licatoscemente=
$38

100 o % o % 557 segundes
100 3.3 0.40 414
100 6.6 0476 460
100 1342 1040 415
200 10.0 0.86 424
200§ 1040 1¢35 375
200 2040 1046 453
200 20,0 2.54 365
400 2040 389 226

(1) caloulado bajo la suposiciln de que la fibre absorbié toda la

solucidn de silicate de sodio, que se habfa pulverizado sobre la

nigne,

(2) Tiémpo de filtracifn Spharater pars 300 mililitros de agua.
Las velocidades de filtrascidn de algunas lechadas, que contie=

nen fibra segin tipo de tratamiento de 11.340 Kg. se ilustran

tambidn comparetivemente en la figura 28 del d.ibujo:.
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BIEMPLO 2:
Una golucidn de ailicato de s0dio -tipo "N" de la Philadel=-

phia Company con una proporcidn entre Naj0/Si0, de 1/3,22-diluida
a una concentracidn de sflidos del 10% ocon agua corrdente, fué
llevada & un recipiente de alimentacidn desde un tanque de reser-
va de 184927 litros para mantensr un constante nivel de sifén

y una pulverizacién aplicada a una fibra de asbesto tipo Canada
4T do lenta filtracién mientres que Ssta fad alimentsda al reciw
piente. El sistema plllverizador estaba ajustado para suministrar
aproximadamente 175 c.c. deo solucidn de silicato de sodio por mi-
nuto. La fibra de asbesto tipe 4T fué alimentada al recipiente

2 wna velocidad de 90,71 Kg. por hore ¥y la operscién cemfumié un
total de 551,9 Eg de fibra. La 'mcupetacisn de la fibra tratads
fué de 439,06 Kg. o sea el 97,4% de 1a fibra que se habfa alimenter
do. Se utilizd un total de 46 litros de una solucidn conteniendo
a8lidos de silieato de sodio al 10%. Suponiendo que la fibra ab-
sorbia todo el silicato de sodio, que se habia pulverizado en el
eistema, esto darfa sdlidos de silicato al 1,1% sobre la base

del peso de la fibre alimentada; sin embargo; un andlisis de la
fibra tratads demostrd, que la absorcidn de sblidos de silicato
por 1a fibra ful en reslidad de aproximsdamente el 0,7% en peso
de la fibra. En consecuencia, la eficacia del sistoma de este
Ejemplo fué asproximedamente el 64% en términos de la sbsorcién
de silicato de sodio por la fibra. Las Garacteristicas de la file
tracidn de una lechade acuosa de fibra-cemento-sflice conteniendo
fibra no tratada y fibra tretada convencionalmente con calor,
cada una en las proporoiones em peso de 2 de fibra, 3 de cemento
y 5 de sflice, figuran en la %abla II.

TABLA I

PROPIEDADRS COMPARATIVAS DE FIBRA TRATADA CON STLICATO DE SODIO

A BASE DB FIBRA TRATADA CON CALOR Y FIBRA NO TRATADA 3
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Propiedad FPibra trotads Pibra trotada al trata
con silicato de culor
godio

Filtreeibn 309 332 865

(segg prre 300 mi.)

Las velocidudes comperctivas de ifiltrzcibn de las lechadas
de cilicato de sodio y de fibres tritedas =l celor se wuestran
t:mbiln en la figura 28,
=l HPTO II1

Varias operuciones, cada unc comprendiendo el trotecmiento
de siliceto de partidas da anroxi.ademente 453,60 Kge de fibra
dc erisbtilo ccnadiense de lente iiltrecibn, fueron llevadas &
ic préctica vomo sigues

En todas las operzciones £e wplicd wne colucibn ul 10% de
g61itos de silicato de codio, peso esnecifico 1,08 y proporcidn
entre Nap/5i0, de 1/3,22, wiilizfncose un pulverizador en Ztomos
nounftico / 1/4 JN con tubo de svlida pare el 1{cuido 60100 ¥y
pere eire 120, Spreying Systeme Compeny, L.5.U.U. e Hortew.eri-
¢s) operzndo b:jo wne nresién de sire dc 18,144 Kg. por 6,4516
cw?, Se empled un tubo de s:lidc omerte, con ung c:rbezz de s£ifén
de 228,6 mm., pore las pequelies cantidedes de pulverizcciones ne-
cesarics pere oreperar lo iibrs treteds con cilicito w la veloci=
ded relutivawente beja de svliientuciédn de 90,71 Xg. de fibre
nor hors y dos tubos de salida igucles Tueron utilizados bajo unu
cabeza de ~limentecidn por grivecad de 431,8 mm. nara preporer
la fibrs $rotace con gilieuto, osrupireda e le velocidid de oli=-
mentecién de 453,6 kg. de fibrz o la hora. E1 tubo o tubor de
selide wara pulverizer estobén mont.dog sobre la tobers del aspi~
redor de Ll modo, cus lé yulverizgecién se diri fa heocis el
cembro del orificio d. climentceién del ciclén. ie Libra de as-
besto cliuenteds &l orificio de afnmlcién del cicldén por wedio
de una cinte trinsportzdore, cntr be en contmcito directo con ls
pulverizacifn del silicsto en el momento en ¢ue ia nulverizacién
¥ le fibra entrsben en el sopiredor-ciclén y estaba en contacto
con lu nieblinsg de silicsto durinte el funciowmicnio de dicho

zspiredor. sespubs de vasar vor €1, la fibrz, fué llevads »or una
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corriente Ge gire sroducids por wn ventiledor = un turbo=-.pureto,
dcepuds de lo cuzl fué descargeda a través de una bolsa de aire.
La concentrecibn de la splicecién de silicato y le velocided de
«limentecibn de la fibrza de cade overccibn de453,6 Kg de iibra
fueron como se indica a continuacidn: '

| PRATLIT. 00

10% de zgua 0,5% de =6lidoe 1,09 de £6lidos 1,05 de sbli-
cfisdida ¢ la de wilicoto de de cilicoto de dos de gilica=

fibra (control =codio wiadidos codio ciiedidos toede godio
de evuluacibnl. a la fibra. e la fibra. eiledidos a la
fibra.

VoIOCTDAD BT __TIN e CLOH 2 Cu #iBHa

90,71 Xg/hora 90,71 Kg/hora 90,71 Kg/hora 453,6 Kg/hore
Los cdetog de Tiltrzeidén remulitantes nurz los »mroductos rese
pectivos de las operuciones en coniormided con los tr:tamlentos
enberiores iiguran en la Yable 114
LBy 11T

Fibra de “hctusl Velocidsd de Pruehz de filtracién
cshestos Sustrncia climentceién 1. PP

44 ¢el Grupo Quimice pere el trutboe—

Censdicnse ciedida  mientosgA/hora  Seg. sege Sege
Irutimiento 2 gr. 4 gr. 6 er.
¥ing.uno 0 0 21 79 180
Pulverigecidn

de zzua 10.0 200 23 13 175
Silicato 0,54 200 21 105 143
Silicato 1.2 200 14 43 82
Siliesto 1.1 1000 5 12 25
Pulverigzcidn

de soua 10.0 200 42 1039 205
Siliceto 0,54 200 27 103 164
vilicuto 1,2 20G 20 52 115
Siliccto - 1,1 1000 12 30 44
Winzuno 0 4} 131 519 682
Pulverizecibn .
dr cgua 10.0 200 130 368 580
Silicato 0,54 200 116 2094 505
Silicuto 1,2 200 86 233 366
Silicuto 1.1 1000 71 172 268

(continrue i mie e t2ble en le pégine siguiente:)
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F D 13 A Fi (3
ig::t:e Rﬁgﬁ%rg%e§' jléracién Llutric ciGn
4T cel Grupo 186851, 285%u. 366581, Gruc_o A{e?:z.c;oa
Cexiensie cea
Py temiento -

Finzuno 193 452 738 28,5 0.2
Pulverigceidn 131 342 578 3,7 0.2
de £rue

Silic: %o 104 275 469 4,2 0,2
Siliczto 78 190 313 3.8 0,2
Silie.to 59 146 243 - 10.4 0.2
Pulverigzacidn de 132 348 604 - 1.0 0.2
egue ‘ o——

Siliocwto 107 304 555 1.0 0.2
Siliccto 97 259 440 1.3 0.2
Silicuto 75 184 305 2.5 0.2
J.3nguno 159 445 324 — -
Pulverizocién 156 4311 700 — —
de ¢ e

Silicsto 141 373 636 — —
Silicoto 122 332 578 — —
Siliceto 103 288 515 —- ——

Lo Cibr: e sgbesso 4T tr.oteds procucide en ccly una de log
enteriores tircdes fué resmrectivenente utilizada per. la Yobrica-

cibén de trumor. de la wonvencion: 1 tuberfe de Tibrocemonto. La fi-
bre estcbz combin da con sflice y cemento "Portl:ind" en lc nropor=
cidn de 2 purtes on peso del ugbesio 4T trutedo, 3 purtes en
peco de sflice ¥ 5 portes en peso de cemento. Las ceracteristicos
de los %ubos &:: fibrocemento »roducidos de un uctericl en que se
hebie incorpor:do lu iibra trutode sesfn lo expuesto més srriba
fusron como slgue:

LBy, IV
VeI CIOE D Ia PawUiNa PR HoOHR SUBOD COIL SI8R S 41 Th.TaDuS
COu - ITICLH0 D $0.I0

Yyrotomiento Tretomiento
con egua &l . ., con silicuto &l
5 o; Ve 154?/ lo-
Vool 3858 2L, 2o 0 aquliia e e, 9
Velocidszd de fielt:o (me x minuiogi 18 enj' gQQEQ' gg S
Vacito en Hg 12
Piompo nedio dr. wormecidn
en se;undos 84,5 82,4

{coniinue 1z Teble en Lo végine cizmiconte en relicidn con
"Vericates de le Hbguingh) .-
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Pyatoniento Trotomiento
con tl1lliceto con rilicedo
£l 142% _ 8l l;;ﬁ
VTS TG T AQUINa 2G0 A /hore velo— 1000 & /hore velo
5 cid. ¢ climentac. c¢idzd =1i. entzce
Velocid:d vieltro /me X min./ 18,288 18,288
: - Vecio en g 12 12
Mempo medio de ioruscion
en secwyos 73,3 63,2
1o Wystemioneo Lrotemiento
. con -gue 1 con rilicato ¢l
10,06 _ __ 0,545 )
200 z ‘/-ho:m, VO 200 f /hors. velo-
Do T U %L ULELGI0. locid & ¢ilument. cid.d clientucs
15 Prowedio hiedrost’tico JR,nsi 3440 (x) 2635
Prosofio Wlesién IIX,pei 6240 (x) 6335
Promelio dc roturz noinel ‘
L 9 T35 X 7355 (x) 5210
Pronerio do roitur:s seturadc
20 iR, nei 7315 (%) 7965
seneicde romedio) 108,8 108,1
Abcovel % (Promedio) 20.2 19.9
Ii6&nlo mecio elzstieidcd psi
x 106 1.08 1.13
25 , Trotemiento rotemiento
con rilic=te ¢l con silicsto el
1.2 1.15
200 # /hor.. ve=  1Q00 # hora velo=
DE T U2, UTaIod locidad slimentace cided :limentac,
30 Promecio hidrostético MR,psi 3580 3435
Promelio Flexibén IR,vsi 5945 5640
Pronesio de rotuvrs noimel
IR,ned 8285 8060
Promedio de rotuprs ssztur:zde
35 Ky psi 8180 7930
Densidcd,Ke/m3 (Pronedio) 108.6 108.2
ab-orecidn de sgua % (Promedio) 20.0 20.2
6dulo wedio elusticidud ncid .
x 106 1.12 1.10
4o (x) iubo nobremente iorzado con trozo de terminccidén cxcesivo.

I IPIO IV
Se ompled el civtems ¥ Lo téemioce indicedos mée wxriba pors
e#plictr wu. solucidn dc siliceto 4« rodio 1 10% & las fibres de
csbesto tl orificio de alimentreidn de w ciclﬁn wmientras pzsaba
45 1: fibra & 12 velocided de 453,6 Kg. por hora. De ezte modo se

produjo un vroducto con wyw. arlicicién cetusl e coroximadimente

ARt SV
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el 1,1% de £6lidos de ¢ 111001:'0. Le wiilizacidn de ésta fibre en

compsrecién con la ufilizacibn de igusl fibre no trotada en Jo
frbriceeibn de producté@ de fibroccmento fué como sigue:
Tubo d¢ fibrocementd con Le. incorvoracién de eproxinedemen—

te eel 20% en neso de l¢ £dicién ceca , dc un componente de Li=
bre 4. sebecto & refuerwo, consirtiendo en 1o amezcla de une de

lze sisuientes, Tué »reverido ¢e wi moio convencioncl.

YOPOICTON v T 1154CTA A B ¢
Crocicolite . fricsno. fibre

ey : PP 90,71 Kg.16-2/3% 68,03 Kg 12,5, =
(z7ul)
Fibreo Ge Orisbvilo Caone- . 136.07
~iense d:1 &rupo 4 453,58 Xg.83=1/35 136,07 Fg.25 Xg 255
®ipeo Gel Frupo 4T tre-
t:40 con siliciio de 403,23
z07io - 340,20 K3.62. ES-Lv 755

(ls'i- Fasdilo cfi:dido ¥

P8040 Dox el Surho-rpox: O
¢ i velocided de 453,6 Kge
Dor hors

Rotel 544,31 Kz.100% 544,31 Kg.1006 K3 100

Te nezela & condrende U cowpo. icibn de 1l Tibre no.meligede
pire le Fubwricceidn de tuberds tipicu de wibrocemento y e iulice
& t43alo ée contvol. Tes memcles Ce fibra de les compo:iciones B

y C se emplezrpn en oneruciones especinles indicudes de esta nene~
ra, v.re Lo Toheicecidn de tubo en concordencie coa las coacicio-

nes, ¢rirojindo 1o resvltndos cue se h.ocen Tiszurcr en la Wuble V.
b e -

TABLy ¥
BURO. 3.7 TC.00% O0H © LS ii KD MliDad GOM LILIC.10 D

o

SOUI0 Y Fih  BEULLS WOILINE.D.L.

Anter e ls One= Operacibn espetisl
reeién megcls de con mezclc de fibra
fibre _normclizade B -
Vi oMo 18 Tl 3 lUIHs ' '
Velocidsd d:.1 fieltvro
(n. x ninuto) 32,9 aprox. 24,3 8OTOX.
Vecio,mm. G cuja invere 177,86 203,2 - 228,6
ti6e=Ci.je prinein.l 86,6 -~ 10l,6 80,8 = lol,6
‘tiempo i‘ormecidn,segundms 37 ncomedio 36 promedio
Preciln de iomweibn 255 # lines 255 ¥ linea

mm.pre:ibén constente mm.presidn constinte

(continuz 1w “abli. en le »fzinc cigulente en relicibn con
"Weriintes de la Mécuinal) .-

= : : e S B s S i
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Operacidn especisal
con mezcla de fibra

VARIANTES IE LA MAQUINA €

Velocidad del fieltro

(n. x minuto) 24,3 aprox,
Vacio mm,HG caja invere

tida 203,2-228,6
Caja principal 8 8-101
Tiempo formsoidn sggundoa 4 promedio
Presidn de formaci 255 a

mm, presi cons tante

PRUEBAS IE LA FUERZA ULTERIOR
Ants

Pruebas hidrostdticas
Carge en el unto de

ruptura (media},psi ' 469,4
Promedio del modulo de :
ruptura,psh 2179,4
Pruebas de flexién
Carga media en el punto

de ruptura, Kg 1666,9
Premedio del m&lulo en el
punto de ruptura,psi 1907,2
Rotura normal
Carge medig en el punto &e
ruptura, Eg 3669,5
Promedio del nédulo en el
puntc de ruptura,psi 3889,05
Densided, Kg/n3
Ndmero msdio de pruebas 113.8
Absorcidn de aguwa %
Nimero medio de pruebas 14.7
méaulo de elaet%cidad en

zme +Poi x 10
Numero medio de prusbas 2+48

Sigge la Zabla V
PRUEBAS IE LA FUERZA ULTERICR

Operacidn especisl
con mezcla de fibra

- C

de la ope-
racifn mezcla de
fibra normalizada

De ue's:'de“ré-
cidn mezela de fi~
bra normaligada

32,9 aprox.

1g7 »8~-228, 6
8 8—101

37 promedio
255 # linea mm. ¥

caida a 210 £ linea |

mm, en el extremo
del fubo

Operacidn especial
con mezcla de fibra

Pruebas hidrostdticas

Carga en el punto de

ruptura (media),psi 458,1
Propedio del mddulo de riptura,

psi 2199,9

Pruebag de flexidn

Carga media en el punto

de ruptura, Kge 1666,9
Promedio del mdaulo en el

punto de ruptura,psi 1907,2

(continua)

444,5
2062,1

1752,1
1968,05

3324,7
3585,5
108,42

18.2

2443

Despuds de operacidn
mezcla de fibra nor=
malizada

458,1
2106,8

1623,7
1815,5
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Después de operacibn
mezela de Iibra nor—

Roturs normal

Cerge media en el punto de

ruptura, Eg.

Promedio del médulo en el

punio de ruptura,psi

Densidad,Kg/m3
Mimero medio de pruebas

Absorcidn de agua %
Némero medio de pruebes

Eéaulo de elesticidad en
rétura,pei x 106
fimero medio de pruebas

BJAIPIO Vs

Procuctos de hojes Ce

ciones que se indicen en le Table

mcligeda N
3311,2 3581
3762,4 3726,2
110,3 113.4
17,4 15,0
2,75 2,70

fibrocemento, comprendiendo composi~
VI, iueron vrepsrados con fi-

bre no troteda, fibra tretude con silicato de sodio y Fibre trota—

da ¢l cslor, pixi. noder hacer una comniraceidn

FOLIMGL.CTIONAS it MUSIYRLS

L8 VI

Cemente Residuos Fibras de Pipre utili- Trstamiento Velocided dé

portland 3 Asbesto zeda-eilica— &l celor $riotamiento

% % to de rodio 2C Kg/hora
— —_

50 10 40 6D — — slimentacién
50 10 40 6D 0.57 - 90,71
50 10 40 6D 1.19 - 90,71
50 10 40 63 1 063 - 90, ‘.{1
50 10 40 61 2,56 —-— 90,71
50 10 40 6D —— 538 45,36
50 10 40 6D  w- -— aliqgentacidn
50 10 40 6D  0.60 — 90,71
50 10 40 6D  0.97 - 90,71

Las hojes Ce pruebas de cacs vne de las iormuliciones wnte-

riores Iuveron comonertas con wns wméguina convenciongl pire. 61 Iro=

ceco en hifmedo con wn:. velocidwd de ficltro ¢e 15,240 m. por mi-

nuto, presién del wounulsdor de 9,07 Kg. x 6,45 cm2, y una pre-

8i6n de vecio de anroximadamente de 254,0 mm. de mercurio. io ce

tronezd con cilicultides en .. Lorikceién de les hojas Ge muestra.

4 continueeiln de la formacién ce cmontonuron las hojes clternc-
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s
tivomente entre pl:cas y penisllcs (timices) y vuelto o comprimir
¢urznte 1 minvio & la presién de 90,71 kg X 6,45 om2 sobre la
hoja. Despube e vuelto & ser compriuico los hojas Iueron retira-
dus y cubadas ol wlre curente 21 ~ias. Ii.s cerscteristicas de iil-
fracifn de los <ifeventes comoonentes de iibrs ¥ (e las lecha-
des, (uc com renien lag mienas cuve las empleades pars lu forma-
cibn de las n0jes e bruéba ge necen iijurar en iw Yable VII

WT VAL

P UiBan b STOROTON . fe Tl (o cae340500 Hbitadiy

#ibro Siliceto Unieupente Libra alohireter filre iloh.rcber y ccaens

Us.ir. Sodi ceg. geg. cess 1855, geg. Teise

BE PO 100 1T 200 WL___300 1% 100 LT _ 200i%_ 300 IT
60 climent. 72 226 431 108 318 568
60 0457 9 123 236 83 303 455
60 1.19 24 1L 129 72 194 332
69  1.63 18 53 94 58 155 266
6D 2,56 0 20 33 39 94 154
6D tr.tca ol 19 57 113 48 143 250
celor

60 -iiuwents. 89 255 455 122 351 610
60 0.60 39 118 220 95 249 420
65 0.97 28 75 130 (i 190 313

(continme &utbs fubles)
Filtr:.cibn .PPI

seg. Sef.
4 1. 6 gr.
78 201
50 125
38 70
24 43
8 13
35 63
68 239
15 114
36 T4

T LPIO VI
Parm la isbricecidn de nipel de echesio se empleb Iibra de

aobesto 6D tretud. con rilicito de sodio iormando NOJLE O lLknos
con almidén o con va medio dc Fij:cibn de 1Ztex. Des couwporicio-
nes <ol enel, incluyenco liiés composiciones nozmalizcdss o con-

troles, les c-reeterdsticas @e le nsterie ciindida ¥ lés propie~
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5, DB VIIX
SVATULCTIGH D A8BELA0 BifiD0 GO0 ITIC.WO D LUDI0 Pl bl
i3ul OB PoPEL Y HOJaS i 11008, o

Control
Provisibn -por cien 1 2
60 - en blonco C 97
6D - 0,57% iia SIL : 97
60 - 1,19% Na SIL
60 - 1,63% Wa SIL
61 - 2,565% Ha SIL
Goms, Ge cerea-l 3 3
Heberizl pH-uproximsdamente (3) 9 9
S.R. Vibr: en liburtad (4) 480 525
S.H, lzterizl en liberted 500 ~ b50
Prueba de 1la fuerze de ilo-
tebilid:d en fibra, 30 gr. (5)
2000 ml. 1 min.l1020 1180

5 min. 800 960

1 h. 520 "~ 630

3 h. 480 600
Propiededes fisicas
Peso bfsico,0,4536 kg/9,289 n2 4.7 4.7
Compés de wuntas, (miles.") 13 13
Volumen, por cien 0.27 0.27
Gordolobo,Kg. x em? (0,4536%6,4516) 2,7216 2,7216
Tr‘dCCiGn,Kg nmm-(o,453602504) 5,669 59216
Dileticibn, mnor cien 0,7 0,6
Rizidez Gurle-y, gr. 1.0 1.1
Jensimetro Gurley,seg./100 cec. 79 54
Keroseno valor 55 58
Ceniza en la Iibra % 87,4 87,6
Cenizo cn hoje en wnos % 84,95 84,5
% de orgfnica en hoja en ncnos 2.8 34
(continue ic Tabla VITI)

3 o 4 5

6D - 1.19% Ng SIL 97 .
6D = 1.63% Na SIL 97
6D - 2.56% Na SIL 97
Gomy de_cereal 3 3 3

(continue. lz Tebla VIII en 1. hoja siguicnter)
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TaBLa VIII: (continuszcién) 2 83 7 75
4

3
Meterial pH-uprox (3) @ 9 .9
585 - 705 820
630 705 805
1 min. 930 640 460
5 min. 780 560 420
1 hora 610 520 420
3 hores 600 500 420
Propiedades iisices
4.7 4.6 4.9
12 13 14
0.26 0.27 0.29
2.2680 1.8144 1.3608
3-236 2.2680 1.587
' 0,5 0,4
61 49 30.
1.0 0,8 0’7
36 19 8
61 65 67
87’6 87,6 87,6
84,4 85.0 85.0
3‘7 ) 2'9 2.9

Tibr: de asbesto cznuciense 4T con un contenido de 1,15
de rbélicos de £iliceto dc sodio, wureperecds conforme & los ejem~
Plos prececentes, fué emplecda Dore. ls febriceccidn de un cone
vencionzl niclemiento térmico de siliccto de caleio reforszado
con Iibra de a-sbesto,formedo por medio de la reaccibn hidroe
térmica de cal y silicsto. Las caracteristicas de la lechade y
del producto se Iscilitin en la Pabla IX, asi como detos com=-
perables de w- producto idéntico con un contenido de fibre 43
no tratada.

Licha 1X
Bloque con  Blogue con

fibra no Tibra tretada
tratzda con 1,1% de
silliceto de
godig
Blogue de 50,8 mm. x 304,8 mm
x 914"4— It .
Densidad = 70 GH 13,40 13,55
LR a 11 pef 98 90
Jureza Green - 11 pef 25 46

(continue en ia a0j.. sizuiente 1lu tebla)
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(continu.cién de la Tabla IX) - od
Hlocue con  Blocue con

fibrzs no fibr: tr:cada
tretedy con 1,1% de
silicato de
cogig
Prome:iio en cez. por cervera de
prensa 25,3 27,6
Copaecided nedia de liminscién 0,05 0,03
Lon itud mecis del encogimiento
0,796750 mn. 1,50 2,70
Z"iltracidn de cemento Be 1: fi-
bra en ilpharater
Seguncos poru 300 ml. 578 313

wIPT0 VIXI

Le utilidad de soluciones de silicezto de votasio ¥ de sili-
ceto de metales sleslinos con una gren veriesad de proporciones
entrg el uetel aleclino y el gilicuto cuela demastrids mediante
el giguiente ejewolos

ivectress igucles de ¥ibra de ascbesio 4¥ Fueron tr.tades
con une pulverizecibn ctonizede de uns solueibn ccuosa, contenien-
6o ung concentraeidn &1 104 dc w6lidos de ua silicuto do medsl
wicedlno de lus coapociciones (ue se indican. la oulverizacibn
de silicato de etel cleelino puntibe el orificio de :limenta-
cidn el turbo- vireto ¥y 1o Tibre ce oliment:ba con ello nugcndo
Doi el risveme o wik velocidzd de 453,6 Kge por horz. 1 voldmen
de 1o volicicibn o la solucidn d« silicebo se hobis : Jusiado
de bl menere, cuc lo fibri cbemorverfa o retendriz uoroximade-
mente el 15 de £6lidos de (ilicito, biedo Lobre el neio de 1o
Zibvra. leciinte o Truebe e Ldphovoscr ce celercing 1o veloei-
ced de “iltr.ciln de une lechoda dc 2 wertes, en ego, éc Hibra,
3 werdesy en pewo, de Lilice y 5 ~iries, en weso, (e cenento
portlund, con el objeto d¢ {enogtr+r los ciectos relevivos del
e senionto.

IABTA X

JLAPO D FITELCION R T aTLE N300 ML, L Ul. L0 0
LUO0S.. Y1 .:'13'3;4{..-:.&};10'.»5-(}1;};;;.;'0 Vel U POOPORCION L PIE0 OB

bl o~ - T ]
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i~ 25 ;? g) L
#1 cdilicoto o medol Por cien en neso
cleclino eunleadd ¢pliccdo + 1o Tibrae nura Tiliver
7800/38i02 = 1:13.75 1.0 265 sege.
Ties0/3305 = 113,22 1.005; 250 sel.
K¥520/8i02 = 1.:2.00 1.05¢ 289 seg.
K50/8105 = 1:2.50 1.05¢ 284 seg.
Tibra 41 no tratsda -— 755 segs

-

£l etecto ¢el frepscurso &3 tiempo ¥ la nermcnenci: do las
c.rocterfrticas de Jg fibre triteda con silicato cucsen 1lw tradios
or ¢-1 zelfico Go 1i vituy 38, fonde se wuertie ol tiempo de (il-

I~

tie:cibn en coxvnd oo Co uns lechs oocuoss G0 Zibrocemento ée 5 %
ser, on Her e, Ce oun enio wortlind, | o ries, en newo, e cilice
¥ 2 partes, en 1cco, Ge Tibra ée asbesto,condenienio ¢l 1,14+ cn
venso, Ge 6licos Je siliceto o codio devonifadon mobre Lo niruw
e fn el asocetiiento el ejemylo II.

fog Getos & Tiltroeidn fueroa roler. dnidos medionbe nruebus

. -

de wlphiiiter durinte vn erioio ¢ wicipo nrolonsido. - nein o~
nostrado, cue el trutimienio es clectivo en tne medide relitive-
opbe gwoande ourtienlipmente on ceruidi Gecpués fe 1o zplic.eibn,

b

cue wermite el cinleo de lo Tibr: treti de Cirecvomente »Hult. u
nroceso de fubricicibn. Por otva o rie, 1. nermunencis &« L:1go
nlero Jel efecto del tritomlonio con :ilicato cue 10s ocupt, POT=
aite su cplicreibn en Lo »roniz wins de ecberto, molinoe y 1

de cub.luje, tfm cucn’o esto $liimo w6 hece & wrecidm, sin gue a
consecueacia ds erto el uderiil ge iloners, ni ce pegs, pufién-
dose pucricr sobre clmmcédn 0 embcresy el s utilizacibn nosado
clerio tiempo.

Lase Fibras de ccbexto tratades con silicatos de mevel elca-
lino en coniormidad con el nresente invento pueden uiilizarse con
efectividad, y¢ se: soles o con el pebecio convencionsl u otrgs fi-
bras en le Tabricacidn cdel vinico fibrocemento o de proluctos czl-
cdreos =nflozos, en distintcs mronorcicnes hasto enroximademente
el 60 o 0% de asbesto en peso del urvoducto, pero mis tipicumente
en centidides de cnroximszCerente del 10 =1 40% en nemo del sroduc—

to, lo cunl, evidenteiente, dunende de lag carceterdsticas que
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8¢ desean o0 que sean necesarias del artfoulo en cuestin que se
nayan incorporedo las fibras tretadas. Ademds, estas dltimas,

segin el presente invente, pueden aplicarse a composiciones o

productos de fibrocemento, curado normalmente, curado mediante

I3

ek agua y el vapor, as{ como a log que comprenden los corrientes
cementos hidrafilicos incluso el cemento portland, escoria y ce-
mentos de alﬂmina, sﬁ.ioes, ya sean como un reactivo y/o carga
rellenadora, y las distintas materiss de relleno, pigmentos,
etcs, que de uns forma nomal se utilizen en dsta clase de in-
dustria,

NOTZX

En resumen; la presente soliditud recaerd sobre las siguien-
tes reivindicacioness

18 ,~M3t0do perfeccionado para la filtracién caracteristica
del asbesto, caracterizado porgque se mejoran las caracteristicas
filtradoras , mediante ka formacidn de la suspensidn en el aire
de fibra de asbeste, aplicando una pulverizacidn atomizada de
una solucidn acuosa de silicato de metal alcalino, seleccionado
del grupo consistiendo de solicatos de sodio y potasio y mez=
clas de estos y depositando s8lidos de silicato de metal aloali-
no sobre la fibra en cantidades del 0,10 al 4% en pesc de la
£ibra de asbesto.

28 ,=Método perfeccionado para la filtracidn caracteristica
del mabeasto, segin la reivindicacién enterior, caracterizado por-
que la solucién acuosa comprende del 3 al 20% en peso del sili=-
cato de metal alcalino.

38 .-Método perfeccionado para la filiracidn caracteristica
del asbesto, segin las reivindicaciones anteriores, caracteriza=
do por el hecho de que la solucfién acuosa contiene el 10% en
peso del silicato de metal alcalino y porque los sflidos del si-
licato del metal alcalino se depositan en la cantidad del 1% en
peso de la fibra de asbesto.



10

15

25

30

=28

2837175

4¢ .-Método perfecciomado para la filtracién caracter{stica
del asbesto, segtin las reivindicaciones anteriores, caracteriza-
do porqus el grado de humedad despuds de la deposicidn del eili-
cato de metal alealino se ajusta a no mds del 8% en peso de la
fibra.

58 ,~idt0do perfeccionado para la filtracidn caracterfstioa
del asbesto, sezin las reivindicaciones anteriores, caracteriza-
do porque en la fabricacién de un artfculo de fibrocemento uti-
lizando las fibras cuya filtracidn ha sido mejorada, la misma se
consigue por dispersidn de las fibras conteniendo silicato en
una lechada de alimentacidn diluida acuosa que comprende cemento
bidradlico, recogiendo y retirando una capa hémeda que compren—
de fibra de asbesto y cemento de la lechada de alimentacidn en
un rodillo de recoleccién, trensfiriende la capa himeda a un ele=
mento acumulador en rotacidn, y estructurande wn artfeule com-
puesto de 1dminas de fibrocemento.

68 ,-MSt0odo perfecoionado para la filtracidn caracteristica
del asbesto, segin las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque las fibras wtilizadas cuyas caracteristicas de fil-
tracidn han sido mejoradas por la dispersidn de la fibra conte=
niendo silicate en una lechada acuosa de alimentacidn conteniene
do cemento hidgadlice, y consolidando wna masa de la lecehada
de alimentacifn para expeler el agus que contiene y para unir
los sélides de la lechada en un artfculo integradio de fibrece=
mento, |

79 ,~METGDO PERFECCIONADO PARA IA FILTRACION CARACTERISTICA
DEL ASEESTO.
Segln se describe en la presente memoria que consta de vein-

tiocho hojas escritas a mdquina y dibujos.
Madrid, 28 de diciembre de 1.962



TR : .. _ . - ST

SOERS - HANV L CO, T

; N
300
@
Fi = 2. TR01
oo e WA .
. 600}
600 ¢+ . L

VT

200 £ ]

40 ‘. % ' )
° —~0 o -T soo 4
300 + 1 . F . e i

A

100

ESCALA VARIABLE
Madrid, ... ¢ §.DIL. %mmr% 8.4
|

. , N A ]

L3

H

o v wareer



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



