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INVENCION

*por wUN PROCEDIMIENTO, CON SU DISPOSITIVO BE&LIZCDOR; PARY 1A
FABRICACION DE ESTERILLAS FLANAS DE ACERO PARR CONSTRUGCCIONw,
8 fevor del Dipl, Inge. WALPER HUFNAGL Y #é DON 4UGUST SCHMID;
el primero de nacionaliaad‘alemana domiciliado en Munich 15,

uBayerstre. 37v, (4lemania), ¥y el segundo de nacionalidad aus-

triace, domiciliado en Viena VI, »Webgasse Z8u (qusfria)-

, MEMORIA DESCRIPTIV4

La presente invencidn se refiers o un procedimiento, con
st dispositivo realizador, pers la fabricacidn de esterillas
planes de acero psra constraccidn.

los aceros lisos y perfilados destinados a la construc-
otén, as{ como las esterillas con estos aceros sonfecciona-
das, se suelen enrollar (segiin el grueso del material) y se
remiten de este modo al lugar de trabajoe. <hora bien, es tam-
bién pesible sortar a medida los productos scabados, tal so-
mo salen de miquinaq

Bl enrollado tiene el inconveniente de que el alambre
(varills) o la esterilla tienen que ser enderezados huevamen~
te en el lugar de su empleos Bllo hace psrder mucho tiempo y
a veces results problemdtico el poder realizar efectivamente
el endsrezamiento, dado que generslmente se dispone de medios

insuficientes para ello,
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Las varillss y esterillas cortadas ya a medida, tienen el
inconveniente do tener que ser transportadas en estos largos,
no pudiendo evitarse que en el lugar de su empleo tengsn fre-
ocuentemente que rectificarse las medidas o resulten solepa-
dos, en el lugar del tendido de la armaduras

iqu{ es donde el invento trata de encontrar remedio, para
lo cual el materiel, que ocasi siempre se suministra en rollos,
es hecho pasar, a efestos de su totel enderegamiento y/o para
conservar sus propiedades de resistencia mecanice correctas
y/o para modificsr su superficie o las cualidades de esta {por
ejemplo, nervios), por lo menos a través de una de las mdqui-
pas (dispositivos) conocidas, por ejemplo, uns enderezadors,
trefiladora, rena de mordezas o similsres, despuds de lo ocual
se conduce a un tambor {rodille), realizindoses su enrollamien~
to, ¥ esto es precisemente la idea fundemental del invento, de
modo que la defermacidén con ello provocada tiene lugar en la
zong elastica, es deoir, que no se trata de uns deformacidn no
elastica (plastica), de modo que los alambres o esterillas
vuelven a su posiecidn primitiva en cuanto ya no actilah sobre
ellos los medios de sujecion opormtuncss Ls deformacion o cur-
vaturs tiene lugar por lo tanto, por bajo del 1{mite de esti-
rado, preferentemente por bajo del l{mite de elasticidad. Bl
paso {por ejemplo, el trefilade) a trevés de la maquina o ma-
quinas, puede provosarse tambien totsl o parcialmente por el
rollo {tambor, devanadera).

Bl tamafio del %tambor ¢ rodillo a emplear, sobre el que hs
de ser enrollado el material acabado, hs de definirse entonoces
de tel modo que el radio del rollo sea por lo menos igual, pe-
ro preferiblemente mayor, que el radio de curvatura mfnimo del

matertal a enrollar en cads caso, en lg zona eldstiscas
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Los ensayos han demostrado que tratdndose de un acero pa-
ra armedurss {o bien de esterillas) de los corrientes en el mer-
cado, de un dismetro que osocile entre 4 y 10 mm., el diametro
del rollo debe ser de 1,5 a 4 m., aproximadamente.

Bl tamafio del tambor puede calsularse ficilmente & base de
las carasoter{sticas conocidas del material. No detallamos este
salcwlo de sobra conocido por cualquier técnico del rsmo de la
construccién.

Es evidente que sl tambor se puede adapter a lzs necesida~-
des de cada vaso, bYeniéndose que cuidar Gnicemente de que se
disponga de medios de sujecidn pera los extremos de los alam-
bres o de las esterillas, pudiendo eventualmente atarse tambien
las diversas espirass

Como tales medios de sujecion pueden oonsiderarse simples
barras que lleguen desde el borde de arriba del tambor hasta
el borde cont{guc del mismo, estas barrss se sujetan all{ o se
hacen pasar a través de los bordes del tembor.

Ahora bien, también se puede montar por encims de bvodo el
tambor una especie de cubierts de un material spropisdo cusl-
quiera que preferentemente recibe forma cil{ndrica, o bien pue-
de este oubierta tener también calados o recibir forma de enre-
Jados

El alambre asi arrollado, o bien ls esterills arrollade de
este modo, pueddn ser transportados entonces g su lugar de uti-
lizacidn. ¢11{ se cortan a la medida deseada de modo que, prac-
ticamente, no se produsce perdids alguna de materials <simismo
se suprime el molesto enderezado del material a emplear.

Especialmente ventajosa resulta este clase de transporte
del material cuando ha de ser empileado ulferiormente en méqui-

nas de soldadara. Asi, por ejemplo, se pueden retirar los
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alembres longitudinales o transversales del rollo de cads caso,
cortarlos y solderlos inmedistamente entre sf, ys que ne es
preciso snderezarlos previamente, antes de introdusirlos en 1a
miquina de seldgdura. snteriormente ers necesario ir introdu-
ciendo lags varillas uns 2-unas, JLien hab{a de realizarseAprevia-

mente un proceso enderezador.

N O T 4

Heca la desoripeidn del presente invento se hece cons-
tar, qgue esta solicitud se acoge a la prioridad de ls solici~
tud de patente austrisca 4 9884/61, Vil/49e., depositads el
29 de Diciembre de 1961, y que se declaran como nhuevas y de
propla 1nven016nrlas reivindiocgoiones siguientess

l.~ Un procedimiwnto, con su dispositive realizador, para
la fabricacidn de esterillas planas de acero psra construc-
cidn, o para la de los propios sceros planos son los gque 4i-
ohas esterillas son hechas, ¢ aracterizado porque
el alambre (procedente del rollo de alambre), a efectos de su
enderezado correcto y/o con el fin de modificar sus cuslida-
des de resistencia mecanicea y/o de su superficie (tal como ner~
vios en la misma), es hecho paser, de la maners conocida, a
través de, por lo menos, una maquina {dispositivo), tal come
uns trefiladora, enderezedora o similares, después de lo cual
es conducido a un tambor o rollo, de modo que la deformecidn son
ello provocsda {curvaturs) permsnezos en ls zona slastica (de-
formsoion finicemente eléstica), o bien se conduce ls rejills,
una vez soldada, & un rollo como el descerito anteriormente.

2,~ Un procedimiento, segin la reivindicacidh 1, para suya
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 reslizacidn practica el dispositivo, basado en el empleo de

a lo menos una maguina, ses trefiladora y/o endgrezadora o
similar, s la que sigue una devanadora {tembor), esta ¢ & -
racterizado porgue el didmetro del rollo es igual
o mayor que el diametro mfnimo de survatura del materiel a en-
rollar, en la zona elasticae

3+~ Un procedimiento, con su dispositivo realizsdor, para
1la fabricacidn de esterillas plahas de scero para construc-
cidn.

Segin se describe y reivindica en la presente memoris que
consta de cinoo hojas folisdas y mecanografiadas por una sola
csras

edrid, & 28 de Diciembre de 1962.

walter HUFPNAGL
dugust S CHHID

Ps 2o

JAWAE BERN MIRALLES
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