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INVENCION

por «UN PROCEDIMIENTO DE COLADA POR EXTRUSIONw, & favor del
Dipl. Ing. WALTER HUFNAGL y de DON :¥UGUST SCHMID, sl prime-

ro de nscionslided slemsne domiciliedo en Munich 15 wBayer-

. 8brasse 37n (d&lemgnis) y el segundo de nacionalidad austris-

ca, domiciliado en Viens VI, nWebgassse 28n (gustria)e.

- . -

MEKORI4 DESCRIPTIVA

Le presente 1nvencion se refiere a un procedimiento de
tolsda por extrusiﬁn,_sienﬂo este nuevo procedimiento apro-
pisdo especialmente para 1a fabricaciég de sceros para st~
maduras (deformados en caliente/frio) que, en determinadas
cirsunstancia, pueden ser confecoionados de una sola Vez
basta su fase final.

Los procedimientos de colada por extrusién son en si ya
conocidog, Bl material 1{quido es hecho entrar en una deno-
mineds coquilla del didmetro © segcién correspondiente (por
ejempls, 80 x 80, 6 bien 200 x 40, etc.)+ Por lo pronto se
encuentra la coquille cerrada en 1a}zoné de su gbertura de
salids, por ejemplo, medisnte un nficleo de metel o similar.
Ahera bien, en cuanto el metal vertido comiénza a solidifie
sarse, se extrse este natleo hacis ebsjo, la barra formads

sele por la aberturs y es cortada mas abajo & la medida re-
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3e hs compr-obado gue, debido al enfrismiento muy {rregu-
lar del material, és?e ofrece una resistencis mecanics muj 8=
leveds en los bordes, as{ como une minima cepsoidad de esti-
redo, 0 sea que se hace quebradizo.‘ﬁn el interior, donde el
enfriamiento tiene lugar bgstante més lentamente, es la estrucw
tura totalmente distinte, de mode que al ser estas barras tra-
tadas ulteriormegte, se¢ presenten serias digicultades, sobre
todo cuande se.trata de obtener secciones mas pequeiias (estas
dificultades son distintas segin el metal utilizado; lo mismo
ocurre con los diversos aceros).

Otro 1ncon§enien£e‘es£r1ba en éua por este procedimiento
de colasda no se puede obftener una barra de dismetro minimo y
de forma de secoion desesda, talhcoéo es necesario frecuente=
mente. .

Todo esto es 1o que se propone orillar el invento, median-
te el cugl resulta posible obtener uns barra con las propieda~
des de resistencis deseadas y demas cualidades inherentes a
la estruetura, a la vez gue el msterial puede ser reducido a
uns seccidn o dismetro todo Lo peﬁueno gue se desae.

De acuerdo con el invento se cdnsigue todo ello por el he-
cho de que en 1a ZOn;_de la‘abertura de salida de la coquills

el meterial, g-ue preferentemente debs hallerse al rojo vivo

'csvhien generslmente debe sster todavia a une temperaturs mis

elevada),.es hecho pasar por, a 1o menos; un juego de rodillos
que forha, a lo menos, uns abertura de paso cerrada.

‘ Bste juego dg rodilloes tiene; por ejemplo, .: por lo me=
nos dos rodilleos, pero preferiblemente de tres a seis {e ine
clusp mie), dispuestos ¢n un mismo plano dentro de un disposie

tivo, estando los rodillos montados de tal modo’que SUs supere

o



10.

150

20+

30.

S~ 243765
§icies envolventes {vistas en ssceion) formen un pesc del ta-
maflo necesario.

Como as natural, se puede también varisr la distsncis en-
t;é_los rodilles y dar ¢ éstos forms perfilsda u otra cualquie-
ra apropiada. ) ‘

S41 se hece pssar apora ls barra procedente de la coquillg,
ya previamente formada, & través de estos rodillos, entonces
el masterial es somebtido & una especie de abatangdo y 2l mismo
tiempo recibe la secoion o el didmetro sproximado de la sber.
tura de paso. | A

$i se montan varios de estos juegos de rodillos uno tras
otro, entonces regu}ta pasible estrechar el meteriel en cual-
gquier grado deseadé. )

Ba una forma de.reali;ecién preferente, son hechos girar
por lo menos Jos rodillgs. Gon ellé es apressdo el material
que sale de le céduilla, es deformado y hecho seguir avsnzahe
do. | . . :
| Bn otro dispositivo @el-tipo citado, gue hs dedo results-
dos especialmente baenosf es heqho girar todo el dispositivo
que scporta los rodillos, para que rote en torne del materisl,
de modo que en tel casd pueden impul§arse, tento el disposis
$ivo en sf coms también los rodillos, con lo que -se consigue
un tratgmiento espeo;almente intensivo del msteriasl y con ello
lg consiguiente modificscidn de su estructure.

Ademss se'dhfiene‘con eilo un material de cualquier sece

eidn 6 dismetro deseado, sin que existsncles dificultsdes des-

oritas de los demés procedimientos conecidos.
Une vez que el materiel he pssado por el dltimo juego de
rodillos, se corts {dela menera en s{ conocids) del resto de

1s barrs que vs saliendo centinnemente de 1ls cbquilla, Bn
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dargos apropiados; por ejemplo de &4 5 6 m., es conducido en-
tonces,_de 12 nanera conocida, a los ulteriorss procegds de
trabaéo- Taméién se pueden cortar trozos de 12 2 14 m., es-
pecialmenfe cuando ye se ha conseguido 1s faée fina} y se
deses enroller el producto acabado.pars formsr rollose.

En lugar de rodillos impulsedos, 6 bien en combinacidn
con estos, se pueden prever témbién rodillos devtraccién y/o
de presi&n, de modo que el material ssliente de 1a_coqu111a
see epresads, por sjemplo por un rodillo de trsceidn o de
presin, pars sesr conducido a un ¢abezel de rodillos en el
que no es abgolutemente necesario que sean hechos girsy estoé

rodillossy estos formen exclusivemente undhbertura de peso de

pequefia seccidne 4 continuacién se puede montar otro rodillo

de tresceidn, perc sin que esto ses imprescindible.

‘ &simismo se puede tembién, por ejemplo en el caso de que
giré el cabezal de rod;lloé, prever un dispositivo de freno
para el material passnte. Gon este frenado se pusde, en deter-
minadss circunstancias, conseguir otras modificaciones favos
rables de ls estructura del material.

Bn upne forma de realizacidn especial se pueden prever
tembidn las a?erturas de paso .corridas entre si{; dicho con o=
tras palabras, los cabezales de rodillos estan montsdos to
dos OOazialmente. |

Dado el caso, tembién se puede curvar la barrs.

&hora bien, también se¢ puede (1o que en parte sqstitui-
n{a,'pOr ejémplo, & un dispositivo de freno} hacer‘que los
diversos cabezales, asi como los rodillos de eéstos, giren a
velocidades perifericos distintes. Oon ello se consigue nues
vamente un estirgdo especial del materisl, si el dltimo Jue-

go de rodillos, visto en ls direccidn de avapce dsl material,
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¢s el que gira con mayor raspidez. Si, por el contrerio, se.

hace qgue sea este juego de rodilles el gue gira mas lentemen-
te, entonsesg se produce un recalcado. De este modo se dispone
de toda ¢lase de variantes, gratias al dispositivo de acuere
54 dq@on el invento.
' Los rodillos la%ipadores pueden tener todos ls misms o
distintas’pogicicne% angulareé con relacidn al eje del seati-
do de avance, i '

Dentro de ls 1d%a del 1nvento; se pueden tambien ssldear

19. ¢ refrigersr los di#ersos rodillos.
( - Todss las caractLristieas del 1nventop anteriormente des~
critas, pueden ser 1hevadas 8 la practice con eyuda de los dis-
positivos correspondientes.

Bl scero afinado con oxf{geno en convertidores (por ejem-

15. plo, el acero LD}, e§ aspecialmente apropiado pars ser trstado
por el procedimiento%seg&n el invento.

Bl prouedimientogpuede ser puesto en préctica-utilizando
al mismo tiempo un g s protector, obteniéndose entonces un ma
terial brillsnte al salir el producto gsoabado del gas protec-

20« tor, &8 la tempexaturg de oxidscion. La onmpos;cion del ges
protector puede adap%grse a las eXigencias de:cada caso {a e--‘w
féctos de nitruraciéé, carburaci6n, etco)e

, f ' ' '
Todss les csrscterfsticss citedes del invento pueden ser

. | ,
aplicadas por si solas o en cuslquier combinscion,
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‘Hecha la descrip#ién del presents invento se hace cons-
tar, que ests solicitud se acoge a lg prioridad de ls soli-
citud de patente ausfrigca 4 9883/61, X/31b., depositade el
29 de Diciembre de lésl, ¥ que se declarsn como nuevses y de
propia invencidon les' reivindicaciones siguientes:

lea Un procedimi%nto de colada por extrusién; emplegndo
por lo'menos una chﬁilla en la que se 1ntr6duce el material
para extraerlo por ei extremo opuesto y cortarlo g medida,
caracterias é d o pbrque enilé zohg de la aberturas
de salida de la coquilla el gaterial, que todavia debe halla?i
se por lo menos sl rojo vive, es hecho pasar por, a lo menos,
un juego de rodilloézque forms una aberturs de paso cerrsdas,
gque provoca mod;ricaéiones ﬂe‘la estructurs y de la seceidn o
del didmetro del matérial, después de lo cual se corta el Ma-
terial defbrmadc en los largos deseados, o bien se enrolls pa-
ra former rollos de material acabado,

2;~ Un procedimiento; segln la reivindicacidn 1, ¢ a =
rescterizad é porque 1os‘rodillos son impulsados para
que giren a la velocidad necesaria pars conseguir los efectos
desea@osﬂ | : _

3.~ Un precadimﬁénto, segln a lo menos ungs de las reivindi-
casciones anteriores, S arac terizs do porgue }os
rodillos que forman ls aﬁertura de paso para el material, son
heohos girérvjhnto con el diqusitivo en que se encuentran mon-
tados, rotando dicho'dispositivo en torno del material,'

4= Un procedimiento, segin a lo menos una de lgs reivindi.
caciones anteriores, o0 er e cter i 2ado por disponerse

varios }juegos de rodﬁllos unog tras otros en el sentido de
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lpeso‘ del material, ?referiblemegte de modo que la seccidn de
paso formada por cada juego de rodillos se vaya estrechsndo
cads Vvez mﬁgg | ‘ ‘

54= Un procedimiento, segin s lo menos una de las reivine
dicaciones anteriores, caractericzado por combif
nerse con el dispositivo rodillos de traccidn y/o de presidn.

G+ Un érocedim;egto, segln a 1o menos una de las reivine
dicaciones anteriorés. ceracrerizado porquels
deformacidn provocads por los rodillos se inieia ys cusndo el
meterisl de la barre estd todavia en estado 1iquido o plésti.
¢o (n&oléo todavis sin solidificar).

7+ Un procedimiento, segln s 10 menos una de las reivine
dicaciones anteriorés, caracterizado porque
108‘£9ﬂillOS se oaldean ¢ se refrigersne

8= Un prooedjmiento, segln a lo menos una de las reivin-
dicaciones anteriores, o arsctericado porgue
en ceda cabezal de rodillos se prevén por. lo menos dos rodie
llos, | |

9+= Un prosedimients, segln a 1o menos una de la-s reivine
dicaciones anteriores, . 8 aracterdizado por fres
narse gl material cén ayuda de un dispositivo de freno.

10.» Un procedimiento, segiln a 1o menos una de las reivin-
dicaciones anteriorés, taearagcterizado porgue
las aberturass de paso formadas por los rodillos se disponen
corfidgs entre si.

1lee Un piocediﬁiento, segln a 1o menos uns de les reivin-
dicaciones enteriores, oCaracterdizaedo porgue

los ssbezales de rodillos y/o los rodillos de ceda uno de e-

1los giran s velocidsdes perifericas distintas.

12, Un procedimiento, segin a lo menos una de las reivine
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¢eciones anteriores, ¢ a r a ¢ terizado porge los
rogdilles laminadoreé tienen todos, © bien algunos de elles,
posiciones anguléreé distintas con respecto gl eje del senti-
do de paso. |

134« Un procedimiento, segin las reivindicaciones 1la
iz, con arreglo al cual se obtienen ageros de armadura, en
especigl steros reforzados con nerviose

14.- Un procedimiento de colsda por egtrusidn.

. Segln ‘se deScriﬁe ¥y reivipdica en ls presente memoria
que constp de ocho hbjas foliadas y mecanogrsfiadss por uns
sols cara,. _

Modrid, a 28 de Diciembre de 1962.
Walter HUFPNAGL
gugust 'S CHEID

Pe 8+ .yaE ISERN MARALLES
2P ‘
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