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Campo Técnico
Este invento se refiere a un perfeccionamiento de uno 

cinta indicadora de forzamiento o de manipulación fraudulento 
para uso con un cierre y, en un aspecto, a un perfeccionamien 
to de una cinta indicadora de forzamiento que se opacifica 
por esfuerzo, la cual puede usarse para obturar un envase y 
que, el abrir o al intentar abrir tiene una capa de cinta que 
se hace opaca, borrando un mensaje que estaba claramente,vi si 
ble antes del esfuerzo de la cinta y haciendo claramen^e-yisi 
ble un segundo mensaje al experimentar el esfuerzo. 
Antecedentes en la Técnico . * . a * *En la técnica anterior se describe el uso de varios es­
tructuras de cinta para formar cierres para recipientes pora
obturar los mismos y que se desgarran o cambian de colcr^al

* * 1trotar de retirar la cintq. En la Patente de los EE.UU/'rlúm.
3.923.19S, expedida con fecha 2 de Diciembre de 1975 y'déUidc

* * *

al cesionario de esta solicitud, se ho descrito un prometo 
de cinta que cambia de color y de aspecto. En esa Patente, le 
cinta indicadora de forzamiento era una parte de un cierre de 
cinta cuya cinta se opacificabc cuando se sometía a esfuerzo, 
proporcionando una indicación visual de que el cierre hobía 
sido forzado lo suficiente como para someter a esfuerzo a lo 
cinta do obturación. Cuando el respaldo de la cinta se opaci- 
ficaba, las marcas indicadoras impresos en la cara expuesta 
de la cinta se hacían visibles contra el fondo de la cinta 
opacificada. La cinta de esa patente, sin embargo, debido a
los efectos de reflexión y difusión de la luz del respaldo, 
hacían también visibles las marcas indicadoras aunque en me­
nor escala, antes de ser sometido a esfuerzo el respaldo.
Por esta razón, la cintq carecía de una indicación muy clara
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de "marcada-no marcada" de forzamiento de la cinta. Por con­
siguiente, era deseable una diferenciación más clara de la su 
perficie expuesta de la cinto pora indicar que la cinta había 
sido sometida a un esfuerzo suficiente como para opacificar 
la misma.

La cinta indicadora del presente invento proporciona el 
deseado ingrediente adicional paro hacer que la construcción 
de la cinta sea claramente de "marcada-no marcada".

La cinta del presente invento proporciona ademó& de. la
I ..

indicación del forzamiento, una indicación de que el producto
está obturado o de que el cierre de la cinta no está coto, al

. . . .proporcionar una marca indicadora y una indicación visual tan 
bien de esa condición.

El presente invento proporciona una estructura de cintc. **.
. . . *  * * .perfeccionada que puede usarse juntamente con una cinto'adi­

cional o bien como uno cinta de cierre que se soporta pot'sí
*  *  *  *misma, como se explica aquí en lo que sigue. *.* *

Exposición del Invento
El presente invento proporciona una cinta indicadora de 

forzamiento que se opacifiogp al ser sometida o esfuerzo, pare 
uso en cierres. La cinta comprende un respaldo de polímero 
traslúcido que se opocifica al ser sometido a esfuerzo, que 
tiene una superficie expuesta sobre la cual está imoresa una 
marca indicadora mediante el uso de un material de tinto de 
color que es de preferencia traslúcida y en la superficie 
opuesta del respaldo hay una marca indicadora de un color 
que contrasta, cuya superficie opuesta está también recubier­
ta por inmersión y coloreada en las áreas de fondo de la mar­
ca indicadora en el color de contraste con un color sustan­
cialmente similar al de dicha marca indicadora impreso en la
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superficie expuesta. El respaldo que se opacifica al ser so­
metido a esfuerzo se pondrá opoco al ser sometido a un esfuer 
zo y producirá un color que hará resaltar la morca indicadorc 
impresa y borrara la morca indicadora de color de contraste.

Se puede poner una capa de adhesivo adyacente a la su­
perficie recubierta por inmersión o a los recubrimientos de 
color en la cara del respaldo opuesta a la superficie expues­
to y se puede proteger el adhesivo con un revestimiento des- 
prendible. El respaldo con la marca indicadora de coldr ]b-uede 
también estratificarse con una película de soporte que prooor 
ciona resistencia para la caDa de respaldo que se opaeifi^a 
ol ser sometida a esfuerzo. Si la película de soporte es 
transparente, puede estratificarse con la superficie exnuestc 
del respaldo y adherirse o la superficie expuesta mediante ur 
adhesivo transparente. También podría estratificarse lgjpelí-
cula del soporte con la superficie opuesta a la superficie ex

* . .
puesta mediante el uso de un adhesivo aplicado al recuLfrimier 
to que define el color del fondo, y se puede aplicar un adhe­
sivo a la superficie expuesta de la película de soporte pora 
definir un producto de cinta indicadora del forzamiento.

La cinta indicadora de forzamiento que se opacifica al 
ser sometida a esfuerzo, puede usarse para proporcionar una 
indicación de forzamiento en un cierre de cinta tal como el 
definido en la Patente para los EE.UU. núm. 3.389.827, cedi­
da al cesionario de esta solicitud, como se ha indicado en 
lo Patente para los EE.UU. núm. 3.923.198 c que se ha hecho 

referencia en lo que antecede.
También se puede usar la cinto del presente invento co­

mo una cinta de obturación para bolsas, o bien como una cintc 
de obturación para otras estructuras, en las cuales al romper
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se la obturación se proporciona una indicación de haberse he­
cho un uso anterior, tal como en puertas o en extintores de 
incendios.
3reve Descripción de los Dibujos

En lo que sigue se describirá el presente invento con 
mayor detalle, con referencia a los dibujos que se acompañan, 
en los aue: '

La Fig. 1 es una vista en corte transversal ilustrativo 
a escola ampliada, de una cinta de acuerdo con el presente in 
vento;

La Fig. 2 es una vista en corte transversal, il^strati-
: -.1-va, de una segundo realización- de una cinta de acuerdo con el 

presente invente ******La Fig. 3 es una vista en corte transversal, ílustrati-
. **.

va, de otra realización de una cinta construida de acuendó

con el presente invento; --**
*  *  * *

^  *  *La Fig. 4 es una vista en planta de un extremo de.<unc 
lata que incorpora la cinta del presente invento;

La Fig. 5 es una vista a escala ampliada de un cierre 
de cinta en el aue se utiliza la cinta del presente invento;

Lo Fig. 6 es una vista ilustrativa de la cinta del pre­
sente invento cuando la cinta de cierre ha sido sometida a 
un esfuerzo suficiente para opacificar la cinta indicadora 
de forzamiento:

La Fig. 7 es una vista en perspectiva ilustrativa de 
la cinta del presente invento usada como un cierre en una 

bolsa;
La

de haber 
La

. <* ,Fig. 8 es una vista ilustrativa de lo cinto después 

sido manipulada la bolsa;
Fig. 9 es una vista en planta de una tira de cinta
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de acuerdo con el presente invento para obturar el posador 
protector de un extintor de incendios; y

La Fig. lo es una vista del extintor de incendios de la 
Pig* 9 cuando la cinta ha sido sometida a un esfuerzo sufi­
ciente pora permitir que el pasador sea retirado del mango 
del extintor.
Descripción Detallada........ , ,

Con referencia ahora a los dibujos aue se acompañas), se
describirá la cinta indicadora de forzamiento qye se í?pat<ifi-

* * * * *

ca al ser sometida a esfuerzo, del presente invento, juntomen 
te con varias realizaciones de la misma, en las que las wjjme-

t*.
ros de referencia que son iguales designan las mismas portes 
en todas ellas. Con referencia a la Fig. 1, se ha ilustrado

* H 1 *
en ella una sección transversal de una cinta que comprende
una copa o respaldo 11 pora la cinta que se opacifico aíjser
sometido a esfuerzo, que tiene una superficie expuesta*Í2*.so-

* . .
bre la cual hay una marca indicadora impresa 13 formada*pór 
una tinta fíexográfica traslúcida. En la superficie 15 opues­
ta a la superficie expuesta 12, hay una morca indicadora im­
preso 16 formada de una tinta fíexográfica adecuada que tie­
ne un color que contrasta con el de la marca indicadora 13 y 
que de preferencia es el color dominante, tal como un azul 
oscuro o un negro en contraste con, por ejemplo, una tinta 
roja que forma el mensaje de la marca indicadora 13. La su­
perficie 15 está además recubierta por inmersión con una pri 
mera capa 17 y una segunda copa 19 de materiol de tinta que 
es de color sustancialmente similar al de la tinta que forma 
la marca indicadora 13 y que proporciona un fondo para la 
marca indicadora 16. Se aplica una capa de adhesivo 20 a la 
capa 19 recubierta para adherir la cinta a una superficie
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deseada. Sobre el adhesivo 20 se puede aplicar un revestimien 
to desprendióle 21 para proteger al mismo, hasta que haya de 
ser aplicada la estructura. La cinta descrita se ha designado 
en general por el numero 25.

Un ejemplo de la cinta 25 está en el uso de una pelícu­
la de 0,025 a 0,25 mm de grueso como respaldo de un material 
11 transparente o traslúcido susceptible de opacifícarse al 
ser sometido a esfuerzo, tal como de poli(cloruro de vinilo)
no plastificado, u otras películas adecuadas que incluyen. las

*  * ** * *
de mezclas de poli(cloruro de vinilo)/poli (acetato de vini­
lo), poliDropileno isotáctico/caucho de butilo y poliastjre-

,  . . -no/butadieno. Una superficie de este respaldo esta impresa
con el mensaje en color que dice "abierto", o una palabra

* * * < *
igualmente descriptiva que indique que el sistema de cierre- .*.* .ha sido forzado. La superficie opuesta de la película cátltie-* * * a* a *
ne otro mensaje impreso, pero de un color mucho más agr'ésivo# w a *

*  a aque el del mensaje primeramente impreso, de modo que s&df Vi­
sible o través del respaldo transparente o traslúcido y oue 
resalte por encima de la imagen visible primeramente impresa, 
de modo aue el primer mensaje no sea legible debido a que las 
dos imágenes 13 y 16 son hechas coincidir o son superpuestas 
en superficies opuestas del respaldo 11. El mensaje en color 
de la marco indicadora 16 en la superficie opuesta expresa 
"cerrado", o alguna otra palabra que describa que el materia! 

no ha sido forzado. Detrás del segundo mensaje o marca indi­
cadora 16 hay una capa doble de tinta de color, del mismo co­
lor que e] de la marca indicadora 13. Esto proporciona un 
fondo para el segundo mensaje impreso que lo hace destacar y 
proporciono además la ventaja adicional de favorecer el oscu­
recimiento de la marca indicadora impresa 13.
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__ Un ejemplo específico es el de una resina susceptible 
de opacificarse al ser sometida a esfuerzo, del tipo de las 
que están hechas de poliestireno/butadieno (que se encuentra 
en el comercio con la marca "Styron" (R) 489 de la firma Dow

5 Chemical Company, como poliestireno de moldeo natural) extruí 
da en forma de una película de 0,1 mm. Esta película es luego 
impresa flexográficamente en una superficie con el mensaje 
"abierta" en tinta roja. La tinta adecuada para uso en este
invento es la tinta roja "Pliolox" Watchtung Red usada, pero

* .* * *10 formar la marca indicadora 13. La superficie opuesta de la 
película opacificable está impresa con un mensaje apli.ca<jo 
flexográficamente que dice "cerrada" en una tinta azul oscu­
ro, tal como la "Pliolox" Syan 31ue. Estas tintas pueden ob­
tenerse de la Inmont Corporation, aue tiene uno oficina en-

15 el número 1301 de la Bryant Avenue Nprth, Minneapolis, 'Minne­
sota (EE.UU). La superficie opuesta a la superficie expruéSta+ * w +* #  ̂ *es luego recubierta también por inmersión con la tinta*<*oj*a,
para proporcionar dos capas de color rojo del mismo tipo que 
la usada para la marca indicadora 13. Se puede aplicar el

20 adhesivo 20 a la superficie recubierta opuesta. Un adhesivo 
adecuado es uno que comprende 80 partes de "Solprene 1205" 
que puede obtenerse de la Phillips Petroleum Company, Bartler 
vi lie, OK. (EE.UU.); 20 partes de Kraton 1101, que puede cbtc 
nerse de la Shell Oil Company, Houston, TX (EE.UU.) 85 porte:.

25 de "Super Sta Tac 100" que puede obtenerse de la Reichold 
Chemicals Inc., White Plains, N.Y. (EE.UU.); 2 partes de 
"Antioxidant 330" que puede obtenerse de la Ethyl Corporation, 
Richmond, VA (EE.UU.); y 211 partes de tolueno. Se disuelven 
primeramente los componentes en el tolueno hasta un 40-50%

30 de sólidos, y se recubre con regla sobre el revestimiento 

*
25015
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desprendióle; se deja secar en estufa a 65.59C durante 10 mi­
nutos. El adhesivo libre de disolvente tiene un peso de recu­
brimiento de 0,0025 gramos por centímetro cuadrado. La fórmu­
la del adhesivo es la de un producto sensible a la presión y 
está estratificado con la película de opacificación al ser 
sometida a esfuerzo recubierta con tinta flexográfica "Plio- 
lox". La tinta flexográfica es una tinta viniloacrílica. El 
revestimiento 21 antiadherente proporciona un producto de cin
ta que puede ser devanada en forma de rollo sin proporcionar

* .*. *  *
un recubrimiento antiadherente a la superficie expuesto de le 
capa 11 de opacificación que tiene las marcas indicodqras im- 

presas 13.
La cinta 25 es adecuada para uso como lo cinta indica­

dora de forzamiento en un cierre de cinta para un extremo de 
lata, como se ha ilustrado en general en la Fig. 4. En Te
Fig. 4 se representa una tapa de lata 26 que tiene uno-cbbr-* * *
tura 27 cubierto y obturada por una cinta 30 de cierre*.-estar 
do la cinta 25 indicadora transparente, susceptible de opaci­
ficarse al ser sometida a esfuerzo, firmemente adherida a la 
superficie superior de la cinta de cierre 30. Como se ha in­
dicado en la Fig. 5, se retiró el revestimiento 21 do la cin­
ta 25 y se colocó una sección corta de la cinta 23 sobro la 
cinta, para formar la cinta de cierre 30, y luego se cortó 
en troquel la cinta de cierre 30 con la forma representada.
La cinta 25 indicadora de forzamiento lleva el mensaje impre­
so "cerrcda" formado por la marca indicadora 16 claromente 
visible en la superficie, que ilustra que la cinta opecifico- 
ble está en su condición de transparente o traslúcida sin ha­
ber sido sometida a esfuerzo.

En la Fig. 6 se ilustra el extremo de aleta 31 de la
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cinta 30 siendo elevado o desprendido del extremo 26 de la 
lata. Al ser la cinta 25 indicadora de forzamiento arrugada, 
enrollada o estirada, la cinta se opacifica en el área esti­
rada, como se ha indicado en 33 en la Fig. 6, haciendo que la 
marca indicadora 16 se borre, mientras que la capa 11 se va 
haciendo mas oq,aca bajo los esfuerzos del plegado y el des­
prendimiento, y la marca indicadora 13 presen+a la palabra 
"abierta", que se hace entonces claramente visible contra el 
fondo formado por el blanqueamiento de la capo de opac.ifi.ca- 

ción 11.
En una segunda realización, la cinta indicadora de.for­

zamiento, designada en general por 44, incluye una película 
de soporte adicional como la ilustrada en la Fig. 2, T-a pelí­
cula de soporte tiene como finalidad aumentar los usos de la 
cinta, pues la película de soporte dará a la cinta una"resis­
tencia adicional, modificando la fuerza necesaria para-opuci-

„  .  -  +

ficar la cinta. La capa 11 de opacificación, con las mo-rcós 
13 y 16 impresas en las superficies opuestas, las capas 17 y
19 de recubrimiento por inmersión que aparecen en la superfi­
cie opuesta a la superficie expuesta, y la capa de adhesivo
20 aplicado a la superficie de la capa de tinta 19̂  siguen 
siendo las mismos. En esta realización, una película 40 está 
estratificada mediante un adhesivo 41 a la superficie expues­
ta de la construcción de cinta. Esta película 40 es una pelí­
cula transparente adherida a la superficie expuesta de la ca­
pa de opacificación mediante un adhesivo transparente 41.

Ejemplos de la película son una película de polipropi­
leno orientado biaxialmente de 0,03 mm de grueso, o uno pelí­
cula de polióster orientado biaxialmente de 0,025 mm, o una 
película de polietileno de 0,025 mm, o bien una película de

25015
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oolicgrbonato de 0,14 mm.
Coda uno de los tipos antes identificados de muestras 

de película fue estratificado con la cinta 25 con un respaldo 
de 0,1 mm y cortado a una anchura de 25,4 mm y puesto en una 
máquina para ensayo de tracción Instron Modelo 1130, fabrica­
da por la Instron Corporation de Cantón, Massachusetts (EE. 
UU.) para ensayar la fuerza necesaria para opacificar la cin­
ta indicadora de forzamiento hasta el punto en que fuera legi
ble el mensaje indicador de que se había producido el fon.?a-

. . *miento. En esta máquina la separación entre las mordazas o
longitud de la cinta fue de 51 mm, y la velocidad de separa-

 ̂ . . ' ** <* - clon de las mordazas fue ajustoda a 51 mm por minuto. Los va­
lores obtenidos muestran que se producía la opacificación pa­
ra un alargamiento de aproximadamente un 5% en todos los ca- - -- +*** +
sos. Esto se ha indicado en la Tabla I siguiente. *""*

TABLA I
Fuerza para Opacificar a un-5^ 
de Alargamiento.

Cinta (Newtons/lOO mm de anchura)
Cinta 25 150 
Cinta 25 + 0,03 mm de polipropileno 259 
Cinta 25+0,025 mm de poliéster 420 
Cinta 25+0,025 mm de polietileno 170 
Cinta 25+0,14 mm de policarbonato 923

En el ejemplo de la cinta ilustrada en la Fig. 3, la 
capa de opacificación 11, con la marca indicadora impreso 13 
y la marca indicadora de contraste 16, juntamente con las ca- 
pos rocubiertas por inmersión de material de tinta 17 y 19, 
y la capa de adhesivo 20, permanecen, pero el adhesivo 20 uní 
la cinta a una capa de película 45, cuya película 45 esta re-
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cubierta con otro adhesivo 46 sensible a la presión. En esta 
realización de una construcción de cinta designada en general 
por el número 50, la película 45 puede ser una película de po 
licarbonato opaca, o una películo de polipropileno, de poliús 
ter o de polietileno, como se ha identificado en lo que ante­
cede, pero no es necesario que la misma sea transparente o 
traslúcida en la construcción de cinta designada en general 
por 44.

La cinta designada por el número de referencia 44 ó.50
:puede utilizarse para obturar un recipiente tol como el ilus­

trado en la Fig. 7, o bien para obturar un miembro de cierre
***.1que indicaría el uso del producto, tal como se ha ilus^rá'io 

en la Fig. 9.

En Id Fig. 7, una bolsa 54 tiene un producto obturado
en la mismo y la parte superior de la bolsa está recogiTde'oo-

* * .  .

ra formar una aleta superior 55, la cual se dobla o se**afti*o-
* * * *

lio desoués y se aplican tiras 57 y 58 de cinta indicadora de 
forzamiento que se opacifica al ser sometida a esfuerzo, de 
acuerdo con la cinta 44 o 50, al extremo doblado 55 y al cuer 
pode la bolsa 54. Si alguien trata de desenrollar el extre­
mo de lo bolsa, como se ha ilustrado en la Fi$f. 8, la cinto 
se estira y, cuondo se tira en un recorrido igual al cinco 
por ciento del alargamiento de la cinta, o hasta el punto de 
rotura de la cinta, como se ha ilustrado paro la tira de cin- 
ta 58, la marca indicadora 16 que correponde a la palabra ' 
"cerrado" ha quedado borrada y la marca indicadora 13 se h--- 
ce claramente visible presentando la palabra "rota". También 
puede verse que la cinta 57 ha resultado ligeramente estira­
da, de modo que la marca indicadora 16 queda parcialmente bo- 
rrada y apapicen partes de la marca indicadora 13 en la supet
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íicie expuesta de la tira de cinto 57.

En la Fig. 9 se ha aplicado la tira de cinta 60 sobre 
el mango de un extintor de incendios 61 pora obturar con res­
pecto al mango 65 la anilla de tracción 62 en el extremo dej. 
pasador de suelta 63. En caso de que se necesite usar el ex­
tintor de incendios, se puede agarrar la anilla 62 para tirar 
del pasador 63 desde el sitio donde va colocado a través del 
mango 65, librando así al mango 65 para permitir el uso dal 
extintor. Al tirar de la anilla se hace que la tira de'ti^ta 
60 se estire y se rompa, y la capa 11 de cinta se opacifica 
entonces de tal modo que se borra la marca indicadora ló.-.co- 
mo se ve en la Fig. 9, y se hace claramente visible la marca 
indicadora 13.

Otro ejemplo de una construcción de cinta es el de..una
cinta que tiene la capa 11 susceptible de opacificacióq.con

* * *
las marcas indicadoras impresas 13 y 16, juntamente coti.íps

* * w
capas recubiertas de material de tinta 17 y 19, pero la'pelí­
cula 40 ó 45 es una película estirada, la cual es susceptible 
de encogimiento por la acción del calor, permitiendo que el 
producto de cinta resultante 44 sea aplicado como una banda 
alrededor del cuello y del tapón de una botella o de un tubo 
de alimento, y sea encogida sobre la botella y el tapón o el 
tubo de alimento y la cubierta, para sujetar a éstos juntos  ̂
formar una obturación indicadora de forzamiento para la bote­
lla o el tubo de alimento. Un material adecuado para la capa 
40 ó 45 es la Cinta núm. 6887, que puede obtenerse de la 3!-1, 
Saint Paul, MN (EL.UU,) la cual es una cinta de adhesivo he­
cha de una película de poli(cloruro de vinilo) no plantifica­
do estirada en la dirección de la maquina. El despegue o el 
intento de despegue de la cinta estratificada hace que la
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capa 11 se opacifique fácilmente.
El adhesivo usado en las cintas 25, 44 ó 50 para apli­

car la cinta al envase o cierre puede ser un adhesivo termoen 
durecedor, termoplástico o sensible a la presión. El adhesivo 
debe adherir la cinta al sustrato con une integridad suficien 
te para que la cinta compuesta no pueda ser retirada sin pro­
ducir un alargamiento o flexión de la cinta tal que la capa 
11 de opacificación sea sometida a esfuerzo para opacificar y 
cambiar el color para borrar el mensaje definido por Id.mt*rcc 
indicadora 16 y presentar claramente la marca indicadora 
traslúcida 13. En el modo no sometido a esfuerzo, la cijit-q 
indicadora de forzamiento presentará el mensaje "cerrada" a 
través de la capa 11 transparente susceptible de opacifica­
ción al ser sometida a esfuerzo. Cuando sea sometida a es-*
fuerzo, ya sea por estiramiento o ya sea por flexión conjun
ángulo pronunciado, la capa de opacificación se pone orjáca le

* .1
suficiente para bloquear la aparición del mensaje "cerr'adá"  ̂
para borrar también el material 17 de tinta recubierta por 
inmersión del fondo, impidiendo que se haga visible, revelan­
do únicamente el mensaje presentado en la superficie expues­
ta por la marca indicadora 13 para presentar un mensaje tal 
como el de "abierta" o "rota", o un mensaje similar.

Aunque se ha descrito detalladamente el presente inven­
to con respecto a varias realizaciones, resultará claro de 
esta exposición que el material compuesto de-la cinta indica­
dora de forzamiento y una película pueden proporcionar una 
cinta apta para muchas aplicaciones específicas, pues la pe­
lícula 40 o la película 45 usada con la cinta pueden adecuar­
se para hacer que la cinta indicadora de forzamiento sea tan 
resistente como se precise y/o tan tenaz como sea necesario,
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gomo con una película de policarbonato, para adaptarse a la 
aplicación particular antes de que sea estirada o rota paro 
opacificar la cinta, dando la indicación de que se ha aplica­
do fuerza a la cinta.

El invento reivindicado queda definido en las reivindi­
caciones que siguen.
Explicación de los símbolos de los dibujos:

C.- Cerrado. . '
A.- Abierto. *. *.

* . .*.. .

25015



P-MOD.7885 Hojt* 1 5

10

15

20

25

30

REIVINDICACIONES

Los puntos que como característico de novedad se presen 
tan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de Uti­
lidad en España, por VEINTE años, son los que se recogen en 
las reivindicaciones siguientes:

is. Una cinta indicadora de forzamiento o de una mani­
pulación fraudulenta que se opacifica al ser sometida a es­
fuerzo, para uso en cierres, que comprende: un respaldo,. 
polímero traslucido que se opacifica al ser sometido ales-* 
fuerzo que tiene uno superficie expuesta con una marca indi­
cadora impresa en dicha superficie expuesta de un matefáaT* de 
tinta de color traslúcida; y superficie opuesta de dicho 
respaldo tiene un recubrimiento de material de un color sus-
tancialmente similar al color de dicha marca indicadora ¿<p-+ *
presa, caracterizada porque ia Morca indicadora iwpresa.de ur 
Material de tinta de c.l.r contrasta can á color dj'díchcl
marca indicadora impreso y de dicho recubrimiento está'e'n'la 
superficie de dicho 'cspqldo opuesta a dicha marca indicadorc 
impresa y cubierta par dicho recubrimiento; con lo que dicha 
marca indicadora de cal.r contrastante es visible desde dich; 
lado expuesto de dip-.p respaldo hasta que dicho respalda es 
cometido a un esfuer.p suficiente para opacificar dicho res­
paldo y borrar dicte -o,.,, indicadora de color contrastante 
dicho recubrimiento .-.,n define Un colar de fondo, pora favord
cer así la visibilir-' de dicha marca indicadora impresa con­
tra el fondo del res.-.pacificado.

23. Una cinta según 3a reivindicación 19, caracterizad^ 
por el hecho de que capa de adhesivo está aplicada a di­
cho recubrimiento de material definiendo dicho recubrimiento 
y dicha marca indicadora contrastante.

25015
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39. Una cinta según la reivindicación 19, caracterizada 
porque uno película de soporte esta estratificada a dicha 
cinta y adherida a ella por una capa de adhesivo.

49. Una cinta según la reivindicación 39, caracterizada 
porque dicha película de soporte es una película traslúcida 
asegurada por una capa de adhesivo traslúcido a la superficie 
expuesta de dicho respaldo. '

i

59. Una cinta según la reivindicación 39, caracterizada
porque dicha película de soporte es una película de poripr¿:-

. . * ^  * * * *pilero orientado biaxialmente, una película de policarbonato,
una película de polietileno o una película de poliúster orí en

*. - "tado biaxialmente. * *

69. Una cinta según la reivindicación 39, car'acterizadc
porque dicha película de soporte es una película susceptible
de contracción por la acción del calor. ****

*  *  * +

79. Una cinta según cualquiera de las reivindicaciones
*  .  .

precedentes, caracterizada porque dicho respaldo es de'po- 
liestireno/butadieno.

89. Una cinta según cualquiera de las reivindicaciones 
precedentes, caracterizada porque dicho material de cinta 
traslúcida es una tinta flexogrófica vinilacrílica.

99. "UNA CINTA INDICADORA DE FORZAMIENTO O DE UNA MANI­
PULACION FRAUDULENTA, QUE SE CPACIFICA AL SER SOMETIDA A ES­
FUERZO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 
representado en los dibujos que se acompañan y para los fine:, 
que se han especificado.

30
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