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Carmpo_Techico

€ste invento se refiere a un perfeccionamiento de uno

cinta indicadora de forzomiento o de manipulacidn froudulentd

Lara uso con un clierre y, en un aspecto, a un perfeccionom}eg
to de una cinta indicodora de forzamiento que se opacifica
por esfuefzo. la cuol puéde usarse para obturar un envase Yy
que, ¢l abrir o al intentar abrir tiene una copa de cinta que

se hace opoca, borrondo un mensaje que estaba claramente ,visj

ble antes del esfuerzo de la cinta y haciendo cloramersfesyisi

ble un segundo mensaje al experimentor el esfuerzo.

Antecedentes en la Técnica .

.
' LY

En lao técnica anterior se describe el uso de varics es-

tructuras de cinto parc formor cierres para recipientes pora

obtiurar los mismos y aque se desgarran o combion de coler al
e o

trotar de retirar lo cintg. En lo Patente de los EEC.UU. *#dm.

3.622,198, expedida con fecho 2 de Diciemhre de 1975 y °*¢a8idg

al cesionario de este solicitud, se ho descrito un prolucto
de cintao que cambio de color y de aspeclo. En esa Paotente, ¢

cinta indicodora de forzomiento era una porte de un cierre dg

cinta cuya cintu se opocificabo cuando se sometia a esfunrzo,

sido forzado lo suficientec como para someter o esfuerzc o la
¢cinta de obturacidn. Cuando el respaldo de lao cinta se opaci-
ficubo, los marcas indicadoras impresas en la ctara expuesta
de la cinto se hacion visibles contro el fondo de la cinta

opacificada. La cinta de esa potente, sin embargo, dehido o©

los efrectos de reflexidn y difusidn de lo luz del resnoldo,

haciaon también visibles las marcos indicadores aunque en me-
nor escalo, antes de ser somctltido a esfuerzo el respaldo.

Por esto rauzdn, la cinta carecic de una indicocidn muy clarc
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de "marcoda-no morcada" de forzamiento de la cinta., Por con-
siguiente, era deseable una diferenciacidn més clara de la sy
berficie expuesto de la cinto para indicar que la cinto habia
sido sometida a un esfuerzo sufiéiente como porao opacificar
la misma,

Lo cinta indicadora del presente invento proéorciono el

deseado ingrediente adicionol paro hecer que la contruccién

de lo cinta sea claramente de "marcoda-no morcada®".

-
LA N 2 N

Lo cinta del presente invento proporciona odemés, de, la
., .
L] ae

indicacidn del forzamiento, una indicacidén de que el producto

estd obturado o de que el cierre de 1la cinto no esté soto, ol
.
* o -
(] 3 - - - - ‘. ‘e
proporcionar una marca indicadora y una indicocidn visuagl tan

bién de esa condicidn.

® e 0 s
£l presente invento proporciono una estructura de cintd
- .

o e

perfeccionada que puede usarse juntamente con una cintd*adi-

cional o bien como una cinta de cierre que se soporta petr si

misma, como se explico aqui en lo que sigue. tee o

Exposicidn del Invento

El presente invento proporciona unao cinta indicadoro de
forzamiento que se opccifigp al ser sometido o esfuerzo, parc
uso en cierres. La cinto cémprende un respaldo de polimero
traslicido que se opocifica al ser sometido o esfuerzo, que
tiene unao superficie expuesta sobre lo cucol estd imoresa una
marca indicodora mediante el uso de un materinl de tinto de
color cue es de preferencia trosldcida y en lo superficie
opuesty del respuldo hoy una marca indicadora de un color

que contrasta, cuya superficie opuesta estd tombidn recubierd

3

ta por inmersidn y colorcada en los dreas de fondo de la mar:

ca indicadoro en el color de contraste con un color sustan-

ciclmente similer ol de dichg maorco indicadora impresc en la
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superficie expuesta. El respaldo.que se opacifica al ser so-
. [ 4 -
metido a esfuerzo se pondra opoco al ser sometido ¢ un esfuen

zo y producird un color gque hard resaltar la marca indiccdorﬂ

impresa y borrord lo morca indicadora de color de controste.

Se puede poner uno copa de odhesivo adyacente g la su-
perficie recubierta por inmersién o d los récubrimientos de
color en la cara del respaldo opuesta a la superficie expues-

ta y se puede proteger el adhesivo con un revestimiento des-

prendible. E1 réspaldo con la marca indicadora de colds buedd

. . L3 - 4
tombién estrotificdrse con uno pelicula de soporte que propoH

ciona resistencia para la copo de respalde que se opagi fiza
L ]

ol ser sometida a esfuerzo. Si la peliculo de soporte es
transporente, puede estrotificarse con la superficie exnuestd

®s 00

del respaldo y adherirse o la superficie expuesto medionte un

cula del soporte con la superficie opuesta a 1la superf{éié eX
puesta medionte el uso de un adhesivo oplicado al recubriimien

to que define el color del fondo, y se puede aplicor un adhe-
sivo o lao superficie expuesta de la pelicula de soporte pora
definir un producto de cinta indicadora del forzomiento.

La cinto indicodora de forZQmiento que se opacifica al
ser sometida o esfuerzo, puede usarse para proporcionar una
indicocidn de forzamiento en un cierre de cinta tol como ¢)
definido en lao Patente para los EE.UU. nidm. 3.389.827, ccdj-
da al cesionario de esta solicitud, como se ha indicado en
lo Potente para los EE,UU, nﬁm..3.923.198 ¢ que se ho hecho
referencio en lo que ontecede,

También se puede usar la cinto del presente invento cod
mo una cintou de obturocidn paro bolsos, o bien como una cintd

de obturacidn pora otras estructuras, en las cuales ol rompey
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se la obturacidn se proporciona una indicacién de haberse he~
cho un uso onterior, tol como en puertas o en extintores de
incendios.

Breve Descripcidn de los Dibujos

En lo que sique se describird el presente invento con
moyor detolle, con referencio o los dibujos que se acompafian,

en los aque:! '
[}
La Fig. 1 es una visto en corte tronsversal ilustraotivd

. [ ]

a escolo ampliada, de una cinta de acuerdo con el presentg in
> LA

vento;

Lo Fig. 2 es una vista en corte transversal, ilystroti-

s & 13 a -
va, de una segundo realizaocidn de una cinta de acuerdc cdn el

presente inventc

.
Yowioe

La Fig. 3 es una vista en corte tronsversal, ilustrati-

[} - . o
va, de otro realizacidn de una cinta construida de acuetpad

con el presente invento; st
. see

La Fig. 4 es una visto en planta de un extremo de. e
lota que incorporo la cintoc del presente invento;

La Fig. 5 es una vista o escala omplioda de un cierre
de cinta en el cue se utiliza la cinta del presente invento;

Lo Fig. 6 es uno visto ilustrotive de la cinta del pre-
sente invento cuondo la cinto de cier&e ho sido sometida a
un esfuerzo suficiente paro opocificar la cinto indicadora
de forzamiento;

La Fig., 7 es uno visto en perspective ilustrativo de
la cinta del presente invento usada como un cierrc en una
bolsauj '

Lo Fig. 8 es una vista jilusirotivae de lo cinto éespués

de haber sido manipuloda la bolsaj

La Fig. 9 es una vista en plonta de una tira de cinta




P- MOD-7885

10

15

20

30

Haja nom. 5

de acuerdo con el presente invento.pora obturar el pasador
protector de un extintor de incendios; y

La Fig. 10 es una vista del extintor de incendioé de la
[Fig. 9 cuondo lo cinta ha sido sémetidc o un esfuerzo sufi-

ciente parag permitir que el pasador sea retirado del mongo
del extintor.

Descripcidn Detallada A |

Con referencia ahora a los dibujos aue se acompafian, se

describird la cinta indicodora de forzamiento qye se qDotdfiT
L ] .
L ]

€a al ser sometida a esfuerzo, del presente invento, juntomen

te con vorios realizocicnes de la misma, en los que les mniime-
LAY

ros de referencia que son iguales designon las mismeos portes
en todas ellas. Con referenciao a lo Fig. 1, se ho ilustrodc
»

e [
en ella uno seccidn tronsversol de una cinta que comprenge

. s
. . . See
Una copa o respoldo 1l pora lo cinto que se opacifico gl ser

sometido o esfuerzo, que tiene uno superficie expuestc:12 S0+
L]

bre la cual hay une morce indicodora impresa 13 formadd por
una tinte flexogrdfica trasldcida. En lo superficie 15 opues
ta o la superficie expuesto 12, hay uno morca indicadora im-
presa 16 formoda de uno tinta flexogréfico_odecucdu que tie-
ne un color que contresto con el de la marca indicadora 13 vy
que de preferenéio es el color dominonte, tol como un azul
oscuro o un negro en controste con, por ejemplo, unag tinta
roja que forma el mensoje de lo morca indicadora 13. Lo su-
perficie 15 estd odemds recubierto por inmersién con una pril’
mera capa 17 ¥ una segunda copa 19 de materiol de tinta que
es de color sustoncialmente similar al de la tinto que formo
lo marco indicodora 13 y que proporciona un fondo pora lo

marco indicadoro 16, Se oplica una capa de adhesivo 20 a la

capa 19 recubiertu poro adherir la cinto a uno superficie

25015
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deseada. Sobre el odheéivo 20 se puede aplicar un revestimien|
to desprendible 21 pora proteger al mismo, hasta que hayo de
ser aplicaoada la estructura. La cinta descrita se ha deéigncdo
en general por el ndmero 25,

Un ejemplo de la cintag 25 estd en el uso de uno pelicu-
la de 0,025 a 0,25 mm de grueso como respaldo de uﬁ material
11 transparente o traslicido susCeptiblé de opccificcrse al
ser sometido a esfuerzo, tol como dc poli(cloruro de vinilo)

no plostificado, u otras peliculos adecuadas que incluwyes, log
s »
L .e

de mezclas de poli(cloruro de vinilo)/poli (acetcto de vini-

lo), polioropileno~iéotéctico/cmucho de butilo y poliastire-

no/butadienns. Una superficie de este respaldo estd impresa

con el mensaje en color que dice "abierto", o una pclabra

igualmente descriptivo que indigue que el sistema de ciecre
.. .. .

ho sido forzado. La superficie opuesta de la peliculo cdfitie-
.. .: I.

ne otro mensoje impresoc, pero de un color mucho mds agrésivo

4 LI

que el del mensaje primeramente impreso, de modo que st vi-
sible ¢ través del respoldo tronsporente o troslicido y aue
resaolte por encima de la imagen visible primeramente impreso;
de modo aue el primer mensaje no sea legible debido a aque lag
dos imdgenes 13 y 16 son hechas coincidir o son superpuestas
en superficies opuestos del respaldo 11. E1 mensoje en color
de la marco indicodora 16 en lo superficie opuesta exnresa

*cerrado™, o alguna otra polabra que describa que el material
no ha sido forzado. Detrds del sequndo mensaje o marca indi-
codora 16 hay una capa doble de tinfc de color, del mismo co+
lor que e) de lo marco indicadora 13, Esto proéorciono un

fondo_poro‘el seqgundo mensoje impreso que lo hoce destacor y
proporciono odemds la ventaja adicional de favorecer el oscug

recimiento de lo marca indicadora impresa 13,

-25015
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- Un ejemplo especifico es el de una resinq susceptible
de opacificarse al ser sometida o esfuerzo, del tipo de las
que estdn hechas de poliestireno/butadieno (que se encuentra
en el comercio con la marca “Styfon“ (R) 489 de lag firma Dow
Chemical Company, como poliestirenc de moldeo notural) extrui
da en forma de una pelicula de 0,1 mm. Esta pelicula es luego
impresa flexogrdficamente en una superficie con el menscje
"obierta" en tinta roja. La tinte adecuada para uso en este

invento es lo tinta rojao "Pliolox™ Watchtung Red usadc _perao

L S .
> L

formar lo marca indicodora 13. La superficie opuesta de la

pelicula opacificoble estd impresa con un mensaoje aplicago
. - L]
LA ]

» *
flexogrdficomente que dice "cerrada" en una tinto azul oscu-

ro, tol como la "Pliolox"™ Syaon Blue, Estas tintos pueden ob-

.
Taeoqo

tenerse de la Inmont Corporation, aque tiene uno oficina en

el ndmero 1301 de la Bryant Avenue North, HMinneapolis, M#nne-

soto (EE.UU). La superficie opuesta o lo superficie ex&q%%tc
es luego recubierta tombién por inmersidn con 1la tinto:réfo.
para proporcionor dos copos de color rojo del mismo tipo que
lo usado para la maurca indieadora 13. Se puede’aplicar el
adhesivo 20 o la superficie recubierta opuesta. Un adhesivo
adecuado es uno que comprende €0 partes de "Solprene léOS“
que puede obtenerse de la Phillips Petroleum Company, Bartleg
ville, OK. (EE.UU.,); 20 partes de Kroton 1101, que puede cbtg
nerse de la Shell 0Oil Company, Houston, TX (EE.UU,) &5 portej
de "Super Sta Tac 100" que puede obtenerse de lo Reichold
Chemicals Inc., White Plains, N,Y, (EE.UU,); 2 portes de
"Antioxidant 330" que puede obtenerse de la Ethyl Corporotion,
Richmond, VA (EE.,UU.); y 211 partes de tolueno. Se disuslven

primeramente los componentes en el tolueno hasta un 40-50%

de sélidos, y se recubre ccn reglo sovbre el revestimiento
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desprendible; se deja Secur en estufa a 65,5eC durante 10 mi-
putbs. El cdhesivo libre de disolvente tiene un peso de recu-
brimiento de 0,0025 gramos por centimetro cuodrado. La férmu-
la del adnhesivo es lao de un prodﬁcto sensible a lo presidn y
estd estratificado con la pelicula de opacificocidn ol ser

sometida a esfuerzo recubierta con tinta flexogrdfica "Plio-
lox". La tinta flexogrdfica es una tinta viniloacrilica. EV

revestimiento 21 antiadherente proporciono un producto de cin

s gnc o

ta que puede ser devonada en forma de rollo sin preponcicner
,'.s 'y

. e
un recubrimiento ontiadherente a lo superficie expuesta de 1d

capa 11 de opacificocidn que tiene las marcas indicodqraos im-
‘-. L ]
» s,

presas 13.

Lo ¢cinta 25 es adecuada pora uso como lo cinta irdica-

'ao:-
dora de forzamienio an un cierre de cinta paro un extremo de
-~ -‘.

. @ -
En “Tra

v~ o4 e

lato, como se ho ilustrado en general en la Fig. 4.

4 se representa una tapa de leota 26 que tiene uno “cber-

a4 D6

Fig.

tura 27 cubierto y obturada por uno cinta 30 de cierre]oéétog
do la cintc 25 indicadara tronsporente, suscepntible de opoci-
ficarse ul ser sometida a esfuerzo, firmemente cdherid& ¢ la
superficie superior de la cinta de cierre 30. Como se ha inw

dicado en la Fig. 5, se retird el revestimiento 21 de leo cin-

ta 25 y se colocd uno seccidn corto de la cinto 25 sobre 1lo
cinto, para formor la cinta de cierre 30, y lucgo se corté
en troquel) la cinta de cierre 30 con la forma represento-da,
La cinta 25 indicodora de forzomiento lleva el mensoje impred’

so "cerrcda" formado por la marco indicadora 16 claromente

visible en lo superficie, que ilustro que la cinta opccifico-

ble estd en su condicidn de transparente o troslicida sin ha+
ber sido sometida o esfuerzo.
€En la Fig. 6 se ilustra el extremo de oleta 31 de la
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S'ntc 30 siendo elevado o desprendido del extremo 26 de la

lata. Al ser la cinta 25 indicadora de forzamiento arrugada,

P

lenrollada ¢ estirada, la cinta se opacifica en el drea esti-
rada, como se ha indicado en 33 én la Fig. 6, haciendo que 1la
marca indicodora 16 se borre, mientras que la capa 11 se ve
haciendo méds opaca bajo los esfuerzos del plegado y el des-
prendimiento, y la marca indicodora 13 pfesen+o lo;polobro

"abierta", que se haoce entonces claramente visible contra el

fondo formado por el blanqueamiento de la copa de opocifica-

- o -~
- - s

cidén 11.
En una segunda realizacidén, lo cinto indicodora de. for-
zaomiento, desiqgnoda en general por 44, incluye una pelicihla

de soporte adicional como la ilustrado en la Fig. 2, La peli-

hadl BRSO RPN
cula de soporte tiene como finolidad aumentar los usos de la

- -,

cintao, pues la pelicula de soporte dard a la cinta una resisd

LRI
~ =

tencio adicional, modificando la fuerza necesaric para-spuci-

v = ne
-

ficar la cinta. La copa 11 de opocificacidn, con las morcas
13 y 16 impresas en las superficies opuestas, las copus 17 y
19 de recubrimiento por inmersidn que aparecen en la superfif
cie opuesta a la superficie expuesta, Yy la capa de adhesivo
20 aplicado & la superficie de la capa de tinta 19ﬁ siquen

siendo las mismas. En esta realizocidn, una pelicula 40 estd

estrotificada madiante un odhesivo 41 o la superficie exnpues.

to de la construccidn de cinta. Esta pelicula 49 es una peliQ
cula transporcnte adherida a la superficie expuesto de lo co;
pa de opacificacidn medionte un odhesivo transparente 41,

Ejemplos de lo pelicula son una peliculo.de polipropi-

leno orientado biaoxialmente de 0,03 mm de grueso, o ung peli

¥

cula de poliésier orizntado bioxialmente de 0,025 mm, o una

pelicula de polietileno de 0,025 mm, o bien una pelicula de
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policgrbonato de 0,14 mm.

Codo uno de los tipos ontes identificados de muestras
de pelicula fue estratificado con la cinta 25 con un respaldo
de 0,1 mm y éortodo a una onchurd de 25,4 mm y puesto egudhc'
mdquinc para ensayo de traccidn Instron Modelo 1130, fobrico-
da por la Instron Corporation de Coﬁtoﬁ, Massachusetts (EE.
UU.) para ensayar lo fuerza necesaria para opacificor lao cin-

ta indicadora de forzomiento hasta el punto en que fuera legi

LTSI Y

ble el mensaje indicodor de que se habia producido el forzo-

-~
~
-~ v

miento. En esta mdaguina la separocién entre las mordozos o

longitud de la cinto fue de 51 mm, y la velocidod de separd-

-l

- . . . *»-N R
cidn de los mordazas fue ajustoda a 51 mm por minuto. Los va-

lores obtenidos muestran que se producia la opocificaocidn po-

Eadl I NP
ra un alargamiento de aproximadamente un 5% en todos los ca-
. " e

- a

sos. Esto se ha indicado en la Tabla I siguiente. “an

-

~ s w
“ . -

TABLA I . ’ N

PR
-~

Fuerza para Opocificar a un- 5%

de Alargamiento.

Cinta (Newtons/100 mm de anchurag)
Cinta 25 150
Cinta 25 + 0,03 mm de polipropileno 259
Cinta 25+0,025 mm de poliéster 420
Cintog 25+0,025 mm de polietileno 170
Cinta 25+0,14 mm de nolicarbonaoto Q23

En el ejemplo de lo cinta ilustroda en la Fig. 3, lo
capa de opacificacidn 11, con lo morca indicadora impreso 13
y lo tarca indicadora de controste 16, juntomente con las co-
pcs recubiertas por inmersidn de material de tinte 17 y 19,
y la copa de adhesivo 20, permoneéen. pero el adhesivo 20 undg

la cinta a una capa de pelicula 45, cuya pelicula 45 estd red

25015
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Eubierto con otro cdheéivo 46 sensible a la presién. En.estc
realizacidn de una construccién de cinta designoda en general
por el ntUmero 50, la pelicula 45 puede ser una peliculd de Do
licorbonato opaca, 0 una peliculé de polipropileno, de poliég|
ter o de polietileno, como se ha identificado en lo que onte-
cede, pero no es nccesario que la mismo sea transpdrente o

traslicida en la construccidn de cinta designado en general

por 44,

La cintao designeda por el nimero de referencia 44 &,50

puede utilizarse para obturar un recipiente tol como el ilus-

trodo en la Fig. 7, o bien para obturar un miembro de gierre
P .

que indicaoria el uso del producto, tal como se ha ilus{rbﬁo

en la Fig. 9.

En la Fig. 7, ung bolse 54 tiene un producto obtU?ééo

. ) . o
en la mismo y la porte superior de la bolsa estd recogitde’ngd

®ten

ra formar una aleta superior 55, la cual se dobla o se:ah;o“
110 desouds y se aplican tiras 57 y 58 de cinta indicouors de

forzamiento que se opacifica ol ser sometida a esfuerzo, do

acuerdo con la cinta 44 o 50, al extremo dobladc 55 Yy al cuer
pode la bolsa 54. 51 olguien trota de desenrollar el extre-
mo de lo bolsa, como se ha ilustrado en lo Fid. €, la cinte
se estira y, cuondo se tira en un recorrido igual al cinco

porciento del alorgomiento de lo cinto,

roturo de la cinta, como se ha ilustrado paro la tira

¢ hasta el punto de
de cin.
to 58, la marca indicadora 16 aque correponde o la palabrg

"cerrado"” ho quedado borrade y lo marco indicadorc 13 s¢ hoa-

~A

ce claromente visible presentando la palobro "rota", Tambidn
pucde verse que la cinta 57 ho resultado ligeromente estira.
da, de modo gue la marca indicodora 16 guedo porciaimente bod

ﬁ K] .«
rrada y oponrecen partes de lo morco indicadora 13 en 1o super
~ . ’ -

25015
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ficie expuesta de 1q tira de cinta 57.

En la Fig. 9 se ho aplicedo la tire de cinta 60 sobre
el mango de un extintor de incendios 61 para obturor cén res—
pecto al mango 65 la anilla de traccidn 62 en el extremo del
pasador de suelta 63, En caso de que se.necesite usar el ex-
tintor de incendios, se puede agarrar la anilla 62 pora tiran
del pasador 63 desde el sitio donde va colocado ¢ érovés del

mango 65, librando asi al mango 65 para permitir el usg dal
extintor. Al tirar de la aonilla se hace que la tira de [¢ifela

60 se estire y se rompa, y la caopa 11 de cinta se opacifica

entonces de tal modo que se borra la marca indicadora 15,00
L]

mo se ve en lo Fig. 9, y se hoceé claromente visible la marca

indicadora 13,

Otro ejemplo de una construccidn de cinta es el geﬂyna

cinta que tiene la capa 11 susceptible de opocificaciéq:‘

las marcas indicadoras impresas 13 y 16, juntomente coézibs
copas recubiertas de material de tinta 17 y 19, pero 16 péli-

cula 40 & 45 es uncg pelicula estirada, la cual es susceptiblg
de encogimiento por la accidn del calor, permitiendo que el
producto de cinta resultonte 44 sea aplicado como una banda
alrededor del cuello y del tapdn de una botella o de un tubo
de alimento, y sea encogido sobre la botella y el topédn o el
tubo de alimento y la cubierta, para sujetar o éstos juntos %
formar unao obturacidn indicadora de forzomiento para la bote-
lla o el tubo de olimento. Un moterial qdecuado para la capa
40 6 45 es la Cinta nlm. 5887, que puede bbtengrse de la ém,
Saint Paul, ™MN (EE.UU.) la cual es una cinta de odhesivo he-
cho de una pelicula de poli{cloruro de vinilo) no plostificad
do estircda en la direccién de la méquina. El despegue o el

intento de despegue de la cinta estratificada hace que la
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capa 11 se opacifique fdcilmente,

El adhesivo usado en las cintas 25, 44 & 50 para opli-
car lo cinta al envase o cierrc puede ser un ocdhesivo termoen,
durecedor, termopldstico o sensible a la presién. E1 adhesivo
debe adherir lo cinta al sustrato con unc integridad suficien|
te para que la cinta compuesta no pueda ser retirada sin pro-
ducir un alargamiento ¢ flexidn de la cinta tal que la copa

11 de opacificacidn sea sometida o esfuerzo para opacificar y
LW}

)
o

combiar el color para borrar el mensaje definido por lg.mirco
l. b

indicadora 16 y presentar claramente la marca indicadora

trasllcida 13, En el modo nc sometido a esfuerzo, 1la cinte

indicodora de forzamiento presentara el mensaje “"cerrada" a

traovés de la capa 11 transparente susceptible de opacifica-

cidén al ser sometida a esfuerzo. Cuando sea sometida a, eg~
- . o L]

e ee"
fuerzo, ya sea por estiramiento o ya sea por flexidén cqn un

’ . - . .« & sate
angulo pronunciade, la caopa de opacificacidn se pone ofpaca 19

suficiente para bloquear la aparicidn del mensaje “cer“ddé“ y
para borrar tombién el material 17 de tinta recubierta por
inmersidn del fondo, impidiendo que se haga visible, revelan-
do dnicomente el mensoje presentcde en la superficie expues-
ta por la marca indicadora 13 para bresentor un mensaje tal
como el de "abierta" o "rota", o un mensaje similar,
Auncgue se ha descrito detollodamente el presente invoend
to con respecto a vorias reolizociones,'resultoré claro de
esta exposicidn que el mo{eriol compucsto de.la cinta indica4
dora de forzomiento y una pelicula pueden proporcionar una
cinta apta para muchas aplicaciones especificas, pues la pe-
17¥cula 40 o la pelicula 45 usoda con la cinta pusden adecuard

se para hacer que la cinta indicadora de forzomiento sea ton

resistente como se precise y/o ten tenaz como seo necesario,
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lcomo con una pelicula de policarbonato, para adaptarse a la

opacificar la cinta, dondo la indicacidn de que se ha apliced
do fuerza a la cinta.

El invento reivindicado queda definido en las reivindi-
caciones que siguen,

Explicocidn de los simbolos de los dibujos:

C.- Cerrado. .

A.- Abierto. e e
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" REIVINDICACIONES

Los puntos qu# como caracteristica de novedad se presen

tan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de Uti-

lidad en Espafia, por VEINTE ofies, son los que se recogen en

las reivindicaciones siguientes:

19, Una cinta indicodora de forzamiento o de una mani-

pulacidn fraudulenta que ge opacifica al ser sometida a es-
fuerzo, para uso en cierres, que comprende: un respaldqg.ds,

polimero trasldcido wue se op001f1ca al ser sometido o. S

fuerzo que tiene una Superflcle expuesta con una marca indi-

cadora impresa en dicha superficie expuesta de un mateldicl de

tinta de color trcslﬁcido; Y lo superficie opuesta de dicho

respaldo tiene un recubrimiento de material de un color sus~-

®eagqe

tancialmente similar g} color de dicha marca indicodora &m-

presa, caracterizada Rorque la marca indicodora impresa de uA

material de tinta ds coler que contrasta con d color de .dichg

. . . s o o
marca indicadora 1mpresa y de dicho recubrimiento estd on la

superficie de dicho re

impresa y cubierta par

¢spaldo opuesta a dicha marca indicadorc

dicho recubrimiento; con lo que dicha

marca indicodora de &dlgp controstante es visible desde dichﬁ

lodo expuesto de dic“a respalde hasta que dicho respcldo es

sometida a un esfuerts gufigiente para opacificar dicho res-

paldo y borrar dichs ~apeq indicudora de color contrastante y

diche recubrimiento oo define un color de fondo, pora fcvorc

cer asf la visibilicsy g dicha marca indicodora impresa con-

tra el fondo del res.aldg opaci ficado.

2%. Una cinta seoln 1o reivindicacién 19, caracterizads

por el hscho de que g capa de adhesivo estd oplicada a di-

cho recubrimiento de materigl definiendo dicho recubrimiento

y dlchd marca indicatarg contrastante,
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_ 32, Una cinta seglin la reivindicacidn 19, caracterizada

porque unu pelicula de soporte estd estratificadg a dichg
cinta y adherida a ella por una capa de adhesivo,

42, Una cinta segln la reivindicacidn 32, caracterizoda

porque dicha pelicula de soporte es unag peliculq trasldcido

asegurada por una capa de adhesivo trasldcido a la superficie

. I
expuesta de dicho respaldoa, ‘

aQ : ’ ] 3 [y K4 a . .
52, Una cinta seglin la reivindicacidén 32, caracterizada

porque dicha pelicula de soporte es una peliculqg de poli

ipro-

2
L) LR 4

pileno orientado bioxialmente, unc pelicula de policarbonato,

una pelicula de polietileno o una pelfcula de polidster orjien

tado biaxialmente, s se

6%, Uno cinta segln la reivindicacidn 32, corfgeterizadd

porque dicha pelicula de soporte es una pelfculg SUsceptible

de contraccidn por la accidédn del calor. Tee
A )

79+ Una cinta segln cualquiera de los reivindicadiohes

precedentes, coaracterizada porque dicho respaldo es de ‘po-

liestireno/butadieno.

8¢, Una cinta segin cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, coracterizada porque dicho materiol de ecinta
|

traslicide es una tinta flexogrdfica vinilacrflica.

=]
S

"UNA CINTA INDICADORA DE FORZAMIENTO O DE UNA MANI-

PULACION FRAUDULENTA, QUE SE OPACIFICA AL SER SOMETIDA A ES-
FUERZO",

Tal y como se ho descrito en lo Memoria que anteceade,

representado en los dibujos qus se acompafian y parce los fines

que se han especificodo.
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TN

Esta Memoria consta de diecisiete hojas, escritas o mé-

quina por una sola cara.

Madrid,

LI ]

s saae
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