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"Perfeccionamientos en méquinas para ondular plan-
chas y tiras continuas, especialmente de material

temmopldstico".

- Solvay & Cie., entided belga, y Compagnis Italia -

na Nest-Pack S.p.A., entidad italiana, residentes
en 33 rue Prince Albert, IXELLES-BRUSELAS, Rélgica,
¥y 17, Via Calanco, BOLONIA, Italia.

Este iuvento se refiere a une miquina pere

ondular material femopléstico, 0 similar, en for-

- ma de léminas continuas.

De acuerdo con este inven‘t:o, el material -

temopléstico en ldminas o plenchas, en forma de -
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tira continua, se hace pasar entre un tambor rdtati-

Vo, en forma de jaula, periféricamente provisto de -
barras separadas paralelas, y una cadena sin fin; ti
PO reja, que comprende un par de cadenas sin fin co-
nectalas por barras transversales separadas que, por

1o menos parcialmente, penetran entre las del tambor,
e lo largo de un arco considerable de la superficie-

de éste.

Las planchas a ondular, antes de su penetra-
cidn entre el tambor en forma de jaula y la cadena -
sin fin #ipo reja, eﬁtrelazados, se calientan al es-
tado plastico, o andlogo, hasta que alcanzan una con

dicién en la que pueden ondularse facilmente y perma
necer entre el tambor y la cadena entrelazados hasta

’que, al final del arco de acoplamiento,se enfrian a
una temperatura en la que se endurecen lo suficiente
para conservar su frma cuando la cadena tipo reja -
ge separa del tambor en forma de jaula.

De acuerdo con otra caracter{stica de este -
invento, la plancha a ondular se suministra al tam -
‘bor a una velocidad ligeramen te superior a la veloci
dad periférica de €ste, con objeto de evitar que el
material en plancha se estire al ondularse. Ademds,
entre el dispositivo de alimentacidn y el punto en -
que la plancha a trabajar se ajusta, entre el tambor
¥y la cadena, se dispone con preferencia una cierta -
reserva-de material, por ejemplo en foma de un am -
plio bucleso vuelta, en 1la pieza o tira de material
.laninado introducida en el tapdn, siempre con objeto

de evitar el tensado durante la ondulacidn.
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Las barras del tambor en forma de jaula y/o0
de la cadena tipo reja, pueden tener cualquier for-
ma adecuada de seccidn transversal ¥y, con preferen-
cig, puéden desmontarse y sustituirse con facilidad
por otras de formas y/o temafios diferentes. Ademds,
las barras de la cadena y/6 del tambor pueden ajus-
tarse radialmente en &ste, a fin de varier la pro -
fundidaci de la ondulacidn y de la onda.

Las caracteristicas anteriores,y otras, de
este invento, y las ventajas derivadas de las mis -
mas resultarén mas aparentes de la descripcidn si -
guiente de un tipo preferido, representado por vie
de 'ejemplo no limitative en los dibujos ad juntos, -
en los que

Ie figura 1, e8 una vista esquemdtica del -
dispositivo de ondulacién de una méquine de acuerdo
con este invento, en alzado lateral y con partes en
corte. |

La figura 2, muestra, en alzado lateral, -
una parte de la seccidn periférica del tambor en -
forma de jaula, a mayor escala.

La figura 3 es un corte vertical de la mis-
me seccidén del tambor en forma de jaula,

La figure 4 representa, en perspectiva des-

de la parte inferior, un extremo de una parte de la

"cadena tipo reja, en correspondencia con una de las

barras,
La figura 5 representa, vista en planta, -
una parfe de la cadena tipo reja con el tambor en -

forma de jaula y
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La figura 6 es un corte por la linea VI-VI
de la figura 5.

En los dibujos, se representa una méquina '

rotativa para ondular tiras continuas 1 del material

termopléstico. Dicha méquina canprende un tambor -
rotativo 2, montado con su eje précticamente hori-

zontal, y construfdo en forma de jaula, o sea, d0-

_tado periféricamente de barras 3,paralelas al eje

de .dicho tambor ¥y uniformemente separadas, En la -
construceidn, como 86 mpxésenta, el tambor 2 en -
forma de jeula estd constitufdo por un parte de -
secciones §xtmmas 202 tipo rueda dentada pon dien
tes de cadena, 8 y montadas en un drbol 102, y en-
tre las cuales se'sujetan barras 3, que pasan a -~
'trave's‘de taladroé correspondientes abiertos en -
las partes extremas 202 y sujetas a éstas por me -
dios fdcilmente desmontables, tal como pasadores -
partidos 4. Para una cierta fraccién de la perife~
ria del tambor, que comprende sx parte superior, -

su costado desdendente y su parte inferior, el tam

bor 2 en forma de jaula coopera con preferencia -
con una cadena 5 sin fin, de eslabones, que com -
prende un par de cadenas sin fin de eslabones, pe~
rale las, 105 conectadas entre si por barras trans-

versales 6 uniformemente separadas que se ajustan

o engranan entre las barras 3 del tdmbor 2 en for-

ma de jaulas, mientras que los eslabones de las ca-
denas sin fin 105 engranan con 1los dientes 8 de -
las secciones exiremas 2 del tmbdr, y con los dien’

tes de tipo correspondiente de ruedas de cadena -
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intermedias 7 que dirigen la parte de cadena alején

~dola de la periferia del témbor. Este ajuste con -

dientes de la forma citada, permite conseguir un mg

' vimiento sincrdnico del tambor en forma de jeula 2,

y de la cadene 5 tipo reja.

Las barras 6‘. de la cadena tipo reja, son =

féciimente_intercambiables y radislmente ajustables
con respecto al t ambx 2., Para este objeto, en la -

oonstrucci«_Sn representada, dichas barras 6 son tubu
lares y sus extremos se ajustan con una ligera fuer
za, en elementos de acoplamiento o adaptadbres co -
rrespondiex;'tes que, a4 su vez, se hallan conectados

a los eslabones 105 de las cadenas, que para este -
objeto e stédn provistas de elementos separados en -
forma de L 11, mientras que cada adaptador 9, estd

dotado ‘én su extremo libre, de una o mas ranuras pa
ralelas 10, en el interior de una de las cuales se
inserta el ala o parte horizoxitaf de la L corres -
pondiente 11, ¥y se sujeta a dicho adaptador 9, por

ejemplo por medio de un perno 12, Sujetando la pes-

taiia horizontar de los elementos 11 en una u otra -
de las renurss 10, puede variarse la posicidén de la

barra 6 con respecto al e je del tambor y perpendicu
lamente a los planos de la cadena tipo reja, entre

los tambores 2 y, consiguientemente la profundidad
de las barras 16 en el espacio entre las barras 3 -
del tambor 2 en forma de jaula, puede ajustarse -
también. Bn la construccidon representada, les ba -
r:&as 6 de la cgdéna en forma de reja, y las barras

3 del tambor 2 en forma & jaula, son tubulares y -
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tienen una seccidn transver sal cuadrada., Desde lue-
g0 la seccién de dichas barras puede ser cualquiera,
tal como por ejemplo circular o triangular .o de -

otro tipo, y pueden tambien ser distintas las barras

3 del tambor 2 y las barras 6 de la cedena 5,

La tira continua 1 de material termoplédstie-
co, sSe desenrrolla de la bobina 13, por e jemplo por
medio de rodillos de alimentacidn 14, y paéa a tra-
vés de un dispositivo de caldeo 15, en el que se ca
lienta hasta las condiciones plésticas, y mediante
un par de o lindros de alimentacién 14, se introdu-
ce eﬁ el punto en que el tambor 2 en forma de jaula
¥ la cadena 5 tipo re'ja Se ajustan 0 engranan y de
este modo la tira se arrastra alrededor del tambor
2 por medio de la cadena 5, y se ondula por la in - '
terconexidén de las barres 3, 6 y d mismo tiempo se

arragtra hacia delante,

La velocidad & que la tira a ondular se -

~ desenrrolla de la bobina 13 yse introduce, por los

rodillos 14, entre el tambor 2 y la cadena 5 tipo =
reja, es superior & la velocidad periférica del tem
bor 2, con objeto de compensar la contraccidn consi
guiente a la ondulacicSn de dicha tira, y de evitar

el tensado debido a la ondulacidén. Ademés, la tira

reblandecida que sale del par de rodillos 14, antes
de penetrar entre la cadens 5 tipo reja y el tambor
2, forma un amplio bucle A, que constituye una re -
serva de material que sirve para compensar las posi

bles irregularidades de la alimentacidn de la tira

‘antes y después del mimmo, evitando as{ el tensado-
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Le tira ondulada 101, abandona el tambor 2

durante la ondulacidn.

en forma de caja, en su seccidon inferior y se des-
carga de la cadena 5 tipo reja, por ejemplo & la =
parte superior de uﬂa correa transportaddra 164 De
be observarse que la deformacidn y la ondulecidn -
de 12 tira 1, se realiza inmediatamente en el lado
de entrada entre el tambor 2 en forma de Jjaula y -
la cadena 5 tipo rejilla, en la seccidn aape rior -
del tambor citado, mientras que 1a parte restante

del amplio arco del tambor 2 en forma G caja, en

el que se halle engranad con la cadena 5 en forma

de reja, la tipa 1 se mantiene endrgicamente ajus-
tada entre las barras intercaladas 3, 6, que dan -
lugar a la ondulacidn, hasta que la tira citada se

enfria para abandonar el tambor 2 sin experimentar

ulteri ores deformaciones ‘enér"gicas. El enfriemien-
to citado de la tira ondulada 101, mientras se ha-
lla todavie arrastrada entre las barras intercala-
das 3,6, puede acelerarse por ejemplo qmpleando -
aletas, boquilias de insuflacién o también hacien~
do circular en el interior de las barras tubulares
3, 6 un refrigera.ntejadecua_do, 0 sumergiendo la -~
seccidn inferior del tambor 2 en forma de ‘jaula en
un baiio refrigerante apropiado, P‘or. la refrigera -
cién forzada la velocidad de rotacién del tambor -
12 en forma de jaula y, consiguientemente, también
la producc:u.on de la mdquina, pueden aumentarse co=-
rrespond:.entemente.

El bafio a través del cual se sumerge el -

tambor 2, en lugar de utilizarse pare el enfriamien
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to, puede usarse para cualquier otro tratamiento, -
por ejemplo para un tratamiento superficial de la -
tire ondulada.

De lo anterior resulta évidente, que unea de
lae principales ventajas de este invento, consiste
en la notsble proporcidén de produccidn de tiras -
plésticas onduladas por un ciclo rotativo continuo,
que se obtiene empleando medios mecdnicos muy senci
1¥os y econdémicos constitufdos por el tambor denta-
do en forma de jaula y une cadena tipo reja que en-
grana con aquel en un arco mgy amplio, para propor-
cionar tiempo suficiente para que la tira termoplds
tica que se ondula puede enfriarse hasta que su du-
reza sea suficiente para evitar la deformacidn de -
;a tira ondulade, al salir del tambor yde la cade-
na combinados.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del-

invento, asi como la manera de realizarlo en la -
préctica, debe hacerse constar que las disposicio -
nes anteriormmente indicadas, son susceptibles de mQ
dificaciones de detalle,'en cuanto no alteren su -
principio fundamental, También se hace constar que-
el invento corresponde a una solicitud de patente -
presentada en Italia con fecha 28 de diciembre de -
1961 bajo el ne 23.569/61, acogiéndose, por lo tan-
to, & los beneficios que conceden los Convenios In-

ternacionaleé en vigor y siendo 1o que constituye -

la esencia del referido invento y por 1o que se sSo-

licita patente .de Invencion por 20 afios en Espafia,
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"Perfeccionamientos en mdquinas para ondular plan -

chas y tiras continuas, especialmente de materigl -

termopléstico“, caracterizédndose por lo giguiente,

18, "Perfeccionamientos en méquinas para -

54 onduler planchas y tiras continuas especialmente de

material termopldstico", caraoferizados por:el he -~

- cho de comprénder un tambor en forma de jaula que =
contiene un par de ruedas de cadena conectadas en -
su periferia por barras longitudindl mente separadas,

10, ¥ une cadena dn fin tipo reja que compren de un par
de cadenas sin fin paralelas constituidas por una -
gerie de eslabones articulados; barras transversal-
mente separadas, conectadas a los eslabones de am =
bas cadenas paralelas; y andlogamente separadas co-

15, mo las barras del tambor citado; para penetrar, por
1o menos ﬁarcialmente, entre dichas barras del tam-
bor, cuando eéste gira y la cadena se arrastra en mg
vimiento con €1, y medios para introducir la plan -
cha o tira a ondular en el interior de la entrada -

20..  entre el tambor y la cadena en forma de reja, y me-
dios para calentar la tira, con objeto de ablandar-
la, antes de penetrar entre el tambor y la cadena -
tipo reja citados.

28, Perfeccionamiento segun reivindicacidn:

25. le, caracterizado por el hecho de que las cadeneas -

sin fin paralelas que tienen eslabones conectados -
Por las barras transversales se colocan sobre pares
 de ruedas de cadena, y engranan con dientes corres-
pondientes dispuestos periféricamente en las sec -

30. ciones extremas del tambor en forma de jaula,
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38, Perfeccionamiento segun reivindicacidn

l2 o 22, caracterizado por el hecho de que las ba- -
rras del tambor en forma de jaula y/o las barras de
la cadena en forma de reja, son intercambiables -
y/0 separables ylradialmente ajustables con respec
to al tambor.

48, Perfeccionamiento segun cudl quiera de
las reivindicaciones 182 a 32, caracterizado por el
hecho de que el arco de circunferencia a lo 1argo
del cual las ruedas de cadena del tambor en forma
de jaula se ajustan con las cadenas correspondien-
tes de la cadena en forma de reja, es de extension
tal que pemite.u.n enfriamiento aaficiente de la -
tira onduleda en el extremo de salida del tembor y
la cadena entrelazadoé.

| 58, Perfeccionamiento segun las reinvidica
ciones 12 a 48, caracterizado por el hecho de que-
en correspondencia con el arco de circunferencia -
en el que los dientes de cadena del tambor en for-
ma de jaula se ajustan coﬁ los eslabones de la ca-
dena sin fip en forma de reja, se disponen medios-
de'refrigeraéién para'la 1émina de plésticd ondulg
do.

68, Perfeccionamiento segun las reivindica
biones 1é a 58, caracterizado por el hecho de que
las barras del tambor en forma de jaula y/o las de

la cadena tipo reja, son huecas y a través de 1las

miasma se hace circular un fluido refrigerante ade

cuado.

78, Perfeccionamiento segun reivindicacion
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68, caracterizado por el hecho de que las barras del

tambor en forma de janla y/o las de la cadena tipo -
reja, son tubulares y abiertas por ambos extremos.
8e, Perfeocibnamiento segun reivindicacion -
18 a 78 caracterizado por el hecho de que el tambor
en forma de jaula estd rodeado por la cadena tipo re

ja, también en su seccidn inferior y se sumerge par-

cislmente en un bafio de refrigeracidn o tratamiento-

para la plancha ondulada.
98, "Perfeccionamientos en médquinas para on-

dular planchas y tiras continuas, especialmente d&e

‘material termopléstico"; tal y oemo queda substan --

cialmente descrita. en la presente Memoria e ilustra-

do ey los adjuntos dibujos.
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