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 ̂ DISPOSITIVO PARA EL MOLDEO POR CEt̂ TRIFCCADO "



La presenta patente de invención se refiere a un d i^  
positivo para e l  moldeo por centrifugado, que permite obtener 
los objetos moldeados, sin los defectos que usualmente presen­
tan p&r los procedimientos conocidos, con mucha mayor facilidad 
y sin necesidad de las precauciones y requisitos que son necesa­
rios, en esos otros sistemas usuales.

Aplicando e l dispositivo mejorado a que nos referi­
mos, se u tilizan  dos moldes dispuestos en e l extremo de un tu­
bo, cuyo centro presenta, perpendicularmente, una tobera u ori­
ficio  para la entrada del metal fundido que se vierte en ól; so­
metiendo e l conjunto así formado a un giro a la  velocidad conve^ 
ni ente, alrededor de un eje vertical, que prolonga hacia abajo 
la  parte de la tobera o conducto de entrada del metal.

Con ta l  disposición, la fuerza centrifuga hace gue el 
metal fundido, entre a presión en los moldes, aplicándose con­
tra  e l  relieve in terio r da los mismos, de una manera uniforme 
en espesor y presentación, sin ninguno de los defectos tan d i f í ­
ciles de eliminar empleando otros procedimientos!

Los moldes empleados en cada extremo del indicado tu- 
I bo giratorio, arán en cada caso los que correspondan al objeto 
i a moldear, y se dispondrán en bastidores o cajas que son los qu<; 

realmente irán unidos a los extremos de dicho tubo.!I Cada molde constará de una o varias piezas, acopladasj de modo que fácilmente pueda ser abierto, para extraer e l obje- 
: to obtenido con la fundición. Los moldes serán en cada caso del 

metal o material que se juzque adecuado.
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Pqra mayor claridad concretaremos las características !
de los dispositivos que se reivindican, con referencia a las ad-jt!juntas figuras, que corresponden únicamente a una forma de eje- ; 
cución, sin carácter alguno lim itativo, que se presenta a titu lo  
de ejemplo de realización ebn e l fin  indicado ya que la forma, 
dimensiones y materiales con los cuales se fabriquen sus piezas,tserán en cada caso los que se estimen pertinentes, para la  apli^j 
cación concreta de que se tra te , sin que ta les variaciones, así ¡ 
como las que se hagan en detalles de presentación u organización!, 
afecten a la  esencialidad reivindicada, por lo que los disposi­
tivos para el moldeo por centrifugado, que se fabriquen dentro 
de la idea general reseñada, con cualquiera de esas modificaciones, 
no serán sino variantes, igualmente comprendidas y protegidas 
por e l presente registro.

La f ig . 1 ilu s tra  la  v ista de conjunto en perspectiva 
de un dispositivo para moldeo por fundición centrifugada, esta­
blecido de acuerdo con lo que se reivindica.

La fig . 5 muestra la sección transversal de una de las; 
partes del dispositivo, por e l plano que se indica en A-B sobre < 
la  fig . 1.

Con referencia á dichas figuras y a los ndmeros que 
sobre e llas designan las partes y detalles del dispositivo repre­
sentado, que interesan a los fines de esta memoria, la descrip­
ción del mismo es como sigue: !

Está constituido por las cajas o bastidores 1, solida­



5

10

15

^0

** 4 H*

rios, en costados paralelos, del tubo horizontal 10, unido per­
pendicularmente al eje 18, que presenta en su extremo superior la 
boca 11 de entrada de la fundición los canales 9, para pasar a 
loe moldes 8 (fig. 2),

SI eje 12 es solidario de la polea 15 que, mediante 34 
correa 14, recibe movimiento de giro para el funcionamiento cen­
trifugo del dispositivo.

Las cajas o bastidores 1 alojan los moldes 8, que re­
ciben la fundición. SI fondo 3a la caja presenta en cada caso ej 
molde de uno de los lados del objeto a obtener, mientras que el 
contramolde irá  dispuesto debajo de la placa 5, que cubre el hu 
co de la caja por su parte superior. Sobre las placas 5 actúan 
los pisones 13, de los husillos 6, que se manejan mediante las 
mariposas 7*

Esos husillos 6 atraviesan alojamientos roscados de le 
puentes 4 de apriete, que se alojan por áus extremos en los ca­
jetines 3, que prolongan los refuerzos 2 de la caja.

Con ta l  disposición, el metal entra por la  tobera d i^  
puesta a l efecto en la  parte superior 11 del eje 12, y por fuer­
za cenMf&ga penetra en los moldes 8, montados en las cajas o 
bastidores 1, y sujetos por las placas 5, que se presionan mane­
jando las mariposas 7 de los husillos 6, que apoyan, phr intermej- 
dio de los p la tillos 13, en las placas 5, despuós de roaaar en 
los puentes 4, que les sirven de apoyo.
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La presente Patente de Invención, comprende las si guie 

tes reivindicaciones:
1.- Dispositivo para el moldeo por centrifugado, carac 

texlzado porgue consta de dos bastidores o cajas, unidos, por cc 
tados paralelos, a un tubo horizontal, que presenta en su centre 
la tobará destinada a recibir la fundición, y, debajo de ellap 
es solidario da un aje vertical, provisto de la polea o mee anisa: 
mediante el cual recite movimiento de rotación, gue transmite a 
los bastidores, montados en posiciones diametralmente opuestas.

8,- Dispositivo segdn lo reivindicado en e l punto an­
te rio r, caracterizado porque cada uno de los bastidores aloja el 
molde y contramolde correspondiente a l objeto a obtener de fun­
dición; cuyos moldes constan de piezas acopladas entre ai de 
do que permitan la  fá c il y rápida extracción de la pieza moldea­
da, y están construidos en el material apropiado para la opera- 
oiÓn a realizar.

3*- Dispositivo segán lo reivindicado en los puntos an­
teriores, caracterizado porque cada bastidor, en dirección de su 
¡)lano diametral perpendicular al tubo horizontal, lleva un refue 
so, que en la parte superior presenta, a uno y otro lado, cajeti- 
íes para los extremos de un puente de apoyo, en cuyo centro rosca 
¡tn torn illo , que aprieta una placa dispuesta sobre e l contramoldt 
presionándole; estando abiertos los cajetines a l lado contrario 
da la dirección en que tienden a moverse por fuerza centrifuga,
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¡los respectivos puentes.

4.- Dispositivo para el moldeo por centrifugado.
Segán se describe y reivindica en la presente memoria 

descriptiva y se ilu stra  con los dibujos que a la mis&a se acorné 
pedan.

Consta dicha memoria de seis hojas foliadas y escritas 
k máquina por una sola cara.

Madrid, a 1962
CARLOS
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