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»positivo'para el moldec por centrifugedo, que permite obtener

| niente, alredsdor de un e je vertical, gque prolonga hacia abajo

tra el relieve interior de los mismos, de una maneras uniforme

3 to obtenido con la fundicidn. Los moldes serdn en cada caso del
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La presente patente de invencidn se refiere a un dis-

los objetos moldeados, sin los defectos que usualmente presen~
tan pir los procedimientos conocidos; con mucha mayor facilidad
¥ sin necesidad de las precgucionss y requigitos gque son necesa-
rios, an esos 0otros sistemas usuales.

Aplicendo el dispositivo me jorado a que nos referi-
mos, se utilizan dos moldés dispuestos en el extremo de un tu-

bo, cuyo centro presenta, perpendicularmente, una tobera u ori-

ficio para la esntrada del metal fundido que so vierte en él; so

metiendo el conjunto as{ formado & un giro a la velocidad conver

la parte de la tobera o c¢onducto de entrada del metal.
con tal disposicidén, la fuerze centrifuga hace gue el

metel fundido, entre a presién en los moldes, eplicédndose cone

on espesor y presentacién, sin ninguno de los defectos tan 4iri;
ciles de eliminar empleando otros procedimientosi

Los moldes empleados sn cada extremo del indicado tu-
bo giratorio, srén en cada caso los que correspondan al objeto
a moldear, y se dispondrédn en bastidores o cajas que son los que
reeluente irdn unidos a los extremos de dicho tubo.

Cada molde constard de una o varias piezas, acopladas

de modo que facilumente pueda ser abierto, para extraer el obje-

metal o material que se juzque adecuado.
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Pgra mayor claridad concretaremos las caracteristicas

|

de los dispositivos que se reivindican, con referencia a las ad-

juntas figuras, que corresponden unicamente a una forme de eje-~ !

;cucidn, sin cérdcter alguno limitattvo, que se presenta a titulg
12e ejemplo de realizscion ebn el fin indicado ya que la forma, |
dimensiones y materiales con 1los cuales se fabriquen sus piezasJ
serdn ¢n cada caso los que se ostimen pertinentes, para la apli%

cacidn concrete do que se trate, sin que tales variaciones, asf

'

como las que se hagan en detalles de presentacién u organizacién,

efecten a la esenciglidad reivindicada, por lo gque los disposi-

tivos para el moldeo por centrifugsdo, que ss fabriquem dentro
de la idea gsnersl resefiada, con cualquisra de eses modificaoio%es,
no serén sino variantes, iguaimente comprendidas y protegidas
por el presente registro.

1a fig. 1 ilustra la vista de conjunto en perspectiva
de un dispositivo pera moldeo por fundicidn centrifugada, este-

blecido de scuerdo con lo que se reivindicas

» la fig. & muestra la seccién transversal de una de las:
rertes del dispositivo, por el plano que se indica ea A-B sobre%
la fig. l.

Con referencia & dichas figures ¥y a los ndmeros qﬁe
sobre ellas designan les partes y detelles del dispositivo repre

sentado, quoe interesan a los fipes de esta memorim, la descrip-

IR, _...,....?__._..-.. .

cién del mismo es como sigue:t

Bstd constituido por las cajas o bastidores 1, soli&a{
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pendicularmente al eje 12, que présenta en su extremo superior la
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rios, en costados paralelos, dsl tubo horizontal 10, unido pepe

boca 11 de entrada de la fundicién los canales 9; pera pasar g
los moldes 8 (fig. 2},

El eje 12 es solidaric de la polea 15 que, mediente 1lg
corree l4, recibe movimiento de giro parae el funcionamiento cens
trifugo del dispositivo,

Las cajas ¢ bastidores 1 alojan .los moldes 8, gque re~
ciben lg fundicidn. El fondo de la caja presenta en cada caso &l
molde de uno de los lados del objeto & obtensr, mientras que el
contramolde ird dispuesto debajo de la placa 5, gus cubre el hu%-
co de la caja por su parte superior. Sobre las placas 5 actusn
1os pisones 13, de los husillos 6, que se manejan mediante las

mgriposas 7.

liio de los platillos 13, en las plecas 5, después de rosear en

iLos puentes 4, gue les sirven de apoyo.

Esos husillos 6 straviesan alojamientos roscados de lds
puentes 4 de apriete, que se alojan pof Sus extremos en log ca=
jetines 3, que prolongesn los refuerzos g de la cajas

Con tal disposicién, el metal entra por Ja tobers dis-
puesta al efacto en la parte superior 11 del eje 12, y por fuer
Za centrifxga penetra en los moldes 8, montados en las cajas ©

bastidores 1, y sujetos por las placas 5, que se presionan mane-

jande las mariposas 7 de los husillos 6, que apoyan, pbr interme
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La presente Patente de Invencidn, comprende las siguien

t0s reivindicaciones:

Y solidario de un e je verticsl, provisto de la polea 0 mecanlsalo

l.- Dispositivo para el moldeo por cepntrifugado, carac
tertzedo porque congta de dos bastidores o cajas, unidos, por cﬁs—
tados parslelos, & un tubo horizontal, que presenta en su centro

la tobera destinada a recibir la fundicidn, y, dsbajo de ellag

mediante el cuel recike movimiento de rotacibn, que transgite a
los bastidores, montados en posiciones diamstralmente opuestas.
2.~ Dispositivo segdn lo reivindicedo sn el punto an-
terior, cgracterizaedo porgue ceda uno de los bastidorss aloja el
molde y contramolde éorrespondianté al cbjeto a obtensr de fune
idicidn; cuyoe moldes constan de piezas acopledas entre sf de mo-

do que permitan la fécil y rdpida extraceidn de la pieza moldes~

da, y estdn copstruidos en el material epropiado para la opera~
én a realizar.

3+~ Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos an

—

keriores, caracterizado porque cadea bastidor, en direccidén de su

l

lanco dismetral perp,end;cular al tubo horizontel, lleva un refuep-

0, que sn la parte superior presenta, & uno y otro lado, cajetis

©s para los extremos de un puente de apoyo, en cuyo centro roscj
2

fa tornillo, que aprieta una placa dispueéta sobre el contramoldsg,
%resionandole? estando abiertos los cajetines al lado contrario

¢a la direccidn en que tienden a moverse por fuerza centrifuga,




Nyvv—

283750

4~ D&spésifiVO"para el moldeo por centrifugado.

los respectivos puentes,

Segdn se describe y reivindica en la presente memoria

descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misga se acom-

.

Consta dicha wemoria de seis hojas foliadas Yy escritas

b mdquina por una sola carae

wearid, a 27 D0IC 1962
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