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MEMORIA DESCRIPPIVA

' So bre:
* SISTEMA DE FABRICACION DE POSTES CONSTITUIDOS POR TROZOS
EMPATMABIES MECANICAMENTE

- o W e o w o

Soliolitante: Dom Alberto MUNIANOLA TEY, de nsmoionalidad

espafiola, con domieiliado en Madrid, calle
Arapiles n? 19,

- e e e

Inventor: El solicitante.

Ia presente memoris descriptiva tiene como fin
la declaraeidén del obdjeto sobre que ha de recaer el pri-
vilegio de explotacién industrial y comercial en exclusi-
va on el territorio nacional de una patente de invenocidn
conforme & la legislacidén vigente en materia de Propiedad




Induatrial, q'ae aeggn el enuno1ado, trata ? e un isj.nfrl:ema, Ge
fabricacidn de postes de hormigén formedos en trozos empal-
mables. _ A '
En la actualidad se fabrican muchos tipos de pos-
10. tes de hormigén armado, ya aéa por centrigugacidén o vibra-
cién, con armadura normal de hierro redondo, o con armadu-

oy
-

. ra de alambre tesado, asl como con infinidad de formas idea-
‘ das para resistir los esfuerzos & que han de estar someti-
dos, y para aligerarlos de peso.
15, Sin embargo, a pesar de las ventajas de cads uno
¢ de ellos, todos tiemen el inconveniente; del largo (de 6 a
14 wmts.) que oblige las més de las veces & utilizar camio-
nes especiales; del peso (de 200 a 1.000 Eg.) que requiers
la construcoién de ecaminos para llevarloe al lugar de uti-
20, lizacién e infinidad de utillaje apropiado e incluso cons-
trufdo eapecialmente; y de la fabricacién, que debido al
largo y peso de los mismos, obliga & tener unos costosos
moldes e instalaciones de mucha importancia.
Ios citados inconvenientes se han tratado de so-
25, lucionar sin éxito mediante la realizacidn de postes de
hérmigén armado, fabricados parcialmente in-situ, y si
¥ blen hay qﬁe reconocer que el transporte de los elementos
(cemento, hierre, arena, agua), se realiza en forma mée
ventajosa que en loa postes de una pieza, su fabricacidén
30. en medio del monte o campo, resulta técnice y prdcticamen-
' te deficiente.
Bstos inconvenientes han sido soldcionados de

una menera efectiva mediante este invento que consiste en
construir el fadvrioca, trozos de poste de hormigén armado

35. gue mecdnicamente se empalinan unos con otros, in-situ.
la constiuccidén de tales trozos de poste, oon-
siste en un elemento que forma un miclep interior, cons-
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60.
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287 748
tituido por un tubo de chapa de hierre de eapesor conve-
niente, segdm la resistencia que deba aguantar el poste,
revestido exteriormente con un pequefio espesor de hormi-
g€6n armado. En lo%extremos de tales trozos, se colocan
¥y sujeten &l tubo de chapa que forms el micleo, los sle-
mentos mecdricos de empalme (por ejemplo manguitos con
rosca). EL interior del tubo de chapa de hierro o ndcleo,
8e protege debidamente contra la oxidacidén (limitada por
el hecho de que el péate nontado queda cerrade por sus
extremos), mediante pintura asdecuada. las crucetas para
los sisladores, ya sean de madera, hierro u hormigdn,
tendrén como base de sujecidn el elemento mecdnico de empal-
me situsdo en el extremc del trozo de pbste gue constituye
le cima del mismo.

Ia construccidn de lo descrito requiere indtala-
clones sencillisimas porque los moldes para el encofrado
del revestimiento de hormigdn pueden ser de uno, dos, tres
o cuatro metros como méximo, con el fin de poder combinar
el largo total del poste que se desea construir y pare que
su transporte no precise de camiones espeei;.les por la lon~ -
gitud de los trozos, ni por su peso utillaje especial para
llevarlos al lugar de colocacién. Los citados moldes para
ol encofrado del hormigén que ha de revestir exteriormente
el tubo de chapa de hierro que forma el micleo, podrd te-
ner cualquier forma (cuadrada, exagonal, oil:[ndrica,A ate. )
pero formard como entre sus extremos con el fin de que una
¥ez montedos los trozos de poste convenientes para £ormar
ol poste gque se desee, este presente wna forma general con
disminucidn continue de seccidn, en sentido ascendente.

Con el fin de facilitar la interpretaecidén méds
exacta del objeto sobre que ha de recaer el presente pri-
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vilegio, en el pléé&dadjunto complem;ﬁtario d%‘la\presente
exposicidén, se representa una forma prdctica para su reali-
zacldén industrial que se incluye Ynicemente a titulo de ejem-
plo, y por consiguiente, sin caracter exhasutivo sino meramen-
te informaiivo.

Ia figurs 1, representa una seccién longitudinal
de un poste complehamente armado, formado por tres elemen-
t08. ' ;_5; |

Ia figura 2, es un detalle en perspectiva de los
miembros de un scoplamiento en posiclidn ordenada para su
montaje.

Ia figura 3, es una seccidén de un acoplamiento
entre elementos.

Ia figura 4, representa en seccidn al extremo su-
perior del poste.

Ia figura 5, es un detalle seccionado del extremo
inferior dél'poste.

Ios tramos -1-, -2- y -3~ constitutivos del poste
estdn formados por un tubo cilindrico recubierto con una
envolvente de hormigén armedo. En la figura 3 se muestra
un acoplamiento entre dos. trames cualquiers en el que pue-

de verse el extremo inferior -8- roscado exteriormente del

© tubo correspondiente al tramo superior recubierto del man-

guito de hormigén srmado -10-. El tramo inferior lo compo-
ne el tubo roscado interiormente -9- asi mismo recubierto.
con un manguito -ll- de hormigén. Ias uniénes entre tubos
consecutivos son exactamente iguales a las representadas en
la figura 2, con la dnica diferencia de dos distintos did-
mteros puesto que como se muestira en la figura 1 el poste,
una vez montado, presenta exteriormente forma Iigeramente
odnica con el didmetro del extremo superior mds pequefio,
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Por consiguiente, el tubo Superior de cada aco-

con el fin de aumentar progresivamentg3

aumentan log momentos flectores.

plamiento es de menor didmetro gue el tubo inferior para
permitir su acoplamiento a8 rosca en este Wltimo tal y cox
mo se muestra en detalle en la figurs 3.

Ios tubos empalmados disminuyen por lo tanto de
didmetro, siendo el del tramo -3- superior al del tramo
-2=- ¥y esate & su vez’superior al tramo =1-.

Con objeto de proteger la capa de hormigdén los
empalmes se acoplan aprisionandc la junta =12- de materia
eldstica como por ejemplo caucho o pldstico blanco. De
esta forma se consigue evitar roturas en el hormigdén e
impedir la entrads de humedad a la parte interior metdli-
ca.

| Ie cruceta -4-, soporte de los aisladores -5-,
8¢ acopla al extremo superior del poste mediante la pie-
2a -6-, gue presenta una parte roscada para su introduc-
cidn en el extremo superior del tubo asi como una junta
=12~ similar a las situadas en los empalmes.

Con objeto de impedir la entrads de humedad al
tubo por la parte inferior del posfe se acople un tapén
~7- que rosce en el saliente externo del tramo inferior
-3- como se indica en detalle en la figura 5. Este cierre
tambien dispone de la correspondiente junta -12-.

El tubo interior estd protegido contra corrosio-
nes mediante galvanigzado, metalizado o pintura adecuada.

Nsturalmente la cruceta -4- puede presentar di-
ferentes formas, asi por ejemplo, puede estar dotada de
colgantes o brazos para permitir la disposicidén de aisla-

dores en la forma mds apropiada.
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ma muy c¢émoda por tratarse de tramos cortos de longitudes

El transporte de estos postes se realiza en for-
normalizadas que pueden ser alojados fdcilmente en cualquier
tipo de vehiculo de transporte. El montaje de los tramos de
realiza simplemente 1ntrodu01endo en la forma indicada los
extremos de los tubos superiores en los extremos de los infe-
riores fijdndolos con ayuds de herramientas apropiadas, com-
puestas mediente mordazas o abrazaderas recublertas de mate-
ria blanda que permiten girar un itramo respecto al otro sin

dafiar la capa de hormigdén.
Descrita suficientenmente la naturaleza de este

invénto, as{ como una forma pars su realizacidn prdectica,
86lo cabe afiadir que en el conjunto y partes coustitutivas
del todo es susceptible introducir cambios de forma materia
y disposicién en cuanto tales alteraciones no desvirtuen el

fundamento esencial del mismo.
' K _O T A
Ia Patente de Invencidn, gue se solicita por veinte

afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Iegislacién, de-
berd recaer sobre: "SISTENA DE FABRICACION DE POSTES CONSTI-
TUIDOS POR TROZOS EMPALMABLES MECANICALENTE", segin las ca-
racteristicas esenciales de las siguientes:
RAEIVINDICACIONES
1e.- Sistema de fabricacion de postes constitufdos

poxr trozos empalmables mecédnicamente, que Se caracteriza por
disponer un alma tubular metdlica recubierta de hormigén arms-
do y con sendos elementos metdlicos en los extremos de cada
trozo, para que puedan ser empalmados dos o mds de ellos,
hasta formar el poste de la altura que se desee.

28,~ Sistems de fabricacidén de postes constituidos
por trozos empalmables mecdniocamente, Segin reivindicacidn
anterior gue se caracteriza porque su forma exterior, a pe-

sar de los empalmes, presenta una disminucidén continua de
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seccidn, en sentido ascendente.

39,- Sistems de fabriocacién de postes counstitui-
dos por trozos empalmables mecdnicamente, segin la primera
reivindicacién, que se caracteriza porque 1as crucetas so-
porte de los eisladores, tienen como base de sujecidn, el
empalme mecdnico de los extremos de 1los trozos de poste que
constituyen las cimas de esos postes.

48,- SISTEMA DE FABRICACION DE POSYES CONSTILUI-
DOS POR TROZOS EMPAIMA.‘BLES KECANICAMENTE,

Segﬁn queds sustancislmentw-descrito en la presen-~
te memoria descriptiva, quevconsta de seis hojas escritas a
mdquina por una sola cara y dibujos. |

Madrid, 27 de Diciembre de 1962

Don ALBERTO MUNTANOLA TEY
PO PC
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