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*EL METODO DE FABRICAR UN PAPEL ENCRESPADO A'.PLANA‘DO"
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Ie presente 1pwena16n‘sa refiere a materiel £1broso

en bgnéa, defommable y de grem resistencia g la apertura

‘o reventén, y al método de febricar d:;eho material, asi co-

mo el aparato para poner en préctica diéhp‘méfodo'.-Concre-
temente, esta invencién concierns a un papel emcrespsdo o

_rizado (crepé) reeonstitu.{do que t:l.ene earas opuestes para-

lelss relativamente planas y lieas, axentas de los usuales

. pliegues del encrespado pero con la deformabihdad propia
del papel enorespado en direcciones tanto’ longl.tuﬂinal como
' transwrsal. I-aa caras planas ¥y usas del papel den buenas



S

superficies para impriinii-f 10 que hace & los productos de
esta invfegc:'gcin aptos para uso en envases limpresos resisten-
tos &l pmtdﬁ; té;ga como bolsas de .pap_al fﬁimi,lares. ‘
 Ios papeles ususles tienen sus fibres constitutivas
de ﬁod& (iue_ se extienden & 10 largo de 1a hoja c;_ léning se-
éin ést;a e ve :toméa&o en la méquina de fabricer papel;
debido e 1a tendencie de las fibtras a ir oriemténdoae en la
dizweocién de noviniento de la méquine segin ven siendo depo-
sitadas desde le materia prims acuosa dilufde hasta sobre
la suiaerfibie formente qie tiene la méquina. Tales papeles
wsuales tienen e el sentido de la méquina un estiredo que
3 rapresenta #élo un pequeﬁo porcentaje del estirado en el
gsentido tranaverso de la méquina, eun cuando la resistencia
ala tracoi&n en el sentido de la méquina es usualmente ma-
yor qze ls :neeistencia ala trmciGn en sent:ldo tmsverso
el de la méqqina.~ Camo la resistencia. de cualquier papel -
el revéntén viens. l;lmité;da pox; la defoma.bilidad (ca;pacidad
de defomacién) de la lénina en todas direcciones en el pla~
no de la lémina y por 1a msistanoia de dsta a 1 tra.ccidn
de ello se sigue que loa papeles usua.les tienen muy poce re-
sistencia al re!von't6n, porque son esencialmente indeforma.—
s en el sentido lomg.ttudina.l de méquina, y de regsisten-
‘cia a la traccidn relativamente baja en el sexrtido trens-
verso de mé.quina, o sea 8 lo ancho de los mismos . 80 viene
.mcurxziqndq, pues, a encm_spar _los papeles usuales para aue
mentar su deformsbilifed en el sextido de 1a méquine, o sea
a o largo de loa' miamos ; bero; n‘aturalmente; los papeles
encmgpa:?qs_s tieme:\ unas mperficies faﬂ.tq,s de unifomidad,
que no aceptarén fé.cilmente .‘i.a imprasi&n, ¥ que 5610 son de~
:t’oumab:l.es por despliegu.e de las partes énozespadaa.
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Conf ame & la pmsente mvmd.dn, #e habilita ahora
un material fibriloso on 1én1na.s, compuesto de ﬁbras lon-

:'g!.tudina.]mente aoortadas o0 encaogidas, obten:ldas por reconse-

ti‘buci6n de una’ lémina encrespads & presidn mientras la 1l4-
pina estd todavie lo baemnte mojade pe.ra reafieltrar las
fbras déndoles su estado de encrespadas y eneogi.ﬂa.s mien~-

- traa 1as cmstas ds los pliegues encreapados son aplastadas

'fomandonn ancrespado secundar:lo dentro de ‘los conf:mes

planos y liscs de las mpe’rﬁcies paralelas opuestes de 1a

' Mmine, Bna. veZ que a 14 16mina mojade treteds e presl6n v

aplastada se le ha quitado ol agna lo bastante be.ra. que se

soetenga por ai sola., se vuelve a cmprimir estando calien-—
4

- te, para unir entre si las ﬁ‘braa encpgidas o acortedas, ¢on
" lags ugninas Y resd.nas naturales de la pulpa de papel. Como -

la reconstimoién de la lémina fibroaa se efeotda tenienao

’ la. lén:lna todavia. un contenido de agua 1o bas‘l:ante @ande

para eodnir la necesidad de. volver a mo;;ar la 14uina, el

o método de fam‘:lca.cidm del material :tibriloso de esta invea-

oién es eoondm:lco y susceptibla de ser pues‘l:o en préctiea

- e grandes velod.dadee.

: El métocb prefarido de esta invmcién incluya 1a. for-

*macién de un depéaito de una marefia o esterillo tibrosa mo-
_jada v recién fomada, sobm un primer fieltro de pmhsado
que lleva J.a maraﬁa a travée de la zma ‘de presién de un con-
. junto de pmnsa que incluye un cilindro metélico de encres-
" per) - caldesdo, el cuel 1éoibe la marefis directaments sobre
'si ¥y ya. equipado con un - regulador de’ encrespado que deposi-
ta una ‘narafs encrespada 4¢ gran contenido de agua sobre un
| segmdo f:l.eltro de pzensé.do, movido & velocidad més lenta
_; que ol primro ¥ que transporta la marefia encrespada a través'

"~
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" "de la zane de pres:l6n de uns prensa de aspiraci&n Después
del paso por esta zona de agarre de aspiracién, las :t’ibras
" de le marafia son reorientadas, ¥ la marefie es suflciente- ‘

. mmte raeonstimida v converﬁ.da. en une ldming aplanaaa

que puade hacerse pasar par ‘una seccidn de secado, donde se -
signe aeshidratando. Ahora bien, antes de qe le lémine se

: _,deshidrate por -completo, se hace pasar por la zona de agarre

‘ '_‘de unog rodilloes de barrilete pare unir entre ai las fibraes
.neorimtadas de 1la lémina con las colas v resinas natureles .

fque en ésta qu.edem. 1a lémina. se he.ce pasa.r luego por otra

seooién ae seoado, de donde sale ol producto seco terminado.

‘ En esta Memoria. deaeriptiva se quiere dar & entender
con ol témno “defomable“, mes que f:accmez 0 a.daptabilidad
de forma, clerte elasticidad ° estirabllidad de la lémina

‘Asi alglnas 1éminas de eata :i.nvencion pusden ger tiesas o
'-rigid.as en compara.cién con el papel encrespado weual, pero |

sequirdn poseyondo un 9.11;0 grado de defomahilidad para ab-
‘..‘sorber choqu.es .0 :lmpeotos‘. :

Es, _pues, caraetez:tsﬁ.co del pwesente invento, el hecho

-

de’. encrespar una banda ﬁhrosa ain lo bastente himede para que

) ms ﬁ.bras puedan ser- reorienta.daa ‘gin pérd:lda de su encogi-

T ‘_‘mien-!:o longitudinal & partir de la cond:.cién de maraﬁa =

30

crespada, mientras se ‘hslla ccmﬁnada entre superﬁcies para-

: lelas opuestas, liaas ¥y plmas, reconsﬁtuyendo la marafia y -
""fomando asd una lénnina plana defbmable de gran reé:isten- 7

cia 8 la a.pertura 0 reven’oéa.v n
Otra. caracter:[sﬁca del invento reside en unir entre sf

1as ﬁbras encogldas de ma lén:ma encrespada aplauada, con

-'.los aglutinantes naturales de la. lfmine,

Es, puas, obaeto de esta mvencién, w material f:l.bri-

-~
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1oso defomah‘l.e que tiene ﬁ.bras encrespadas acortadas 0 en-

. cogidas, confinadas entre superficies opuestas reletivanente

' plmas.

- Otro objeto de esta invencién consiste en un material

: :Eibroso an’ banda en el eual se hen raafieltre.do ungs con otras

les ﬁbras encexvadas y dobladaes de una 14ming, encre:pada.,

confinades entre superficies Opueste.a plenss y unides entre sf

con agmtmantes temoplésticos. ,
om _ob;)eto de este invencidn consiste en un papel en~-

oféspado_ reconstitufdo, con fibras encrespadas, encorvadas y

4 commrimidas, confinadas entre carss épuestas planas y lisas
' del pé.pel, y. unides. entre s{ & elevades temperaturas con agluw

tinantes temoplésticos.

Otro objeto de esta invencidn consiste en un método o0~
n&xico, d.e grean velocidad, pars hacer pape-l deformable y de
superficies planas ¥ lisas sobre las que se puede imprimir.

: Ofro objeto de eeta invenc:én consiste en un método de
reoons Hiuir papel encrespado, manteniendo la deformahilidad
y resistencia a ls apertura o reventén del mismo sl tiempo que
se forman en 61 superficies lises solre las que se puede im-
primir, _ . '_ -

~ Otro cbjeto més de este invento consiste en un método
econduico y de gran velocldad pare falricer pepeles de gran
reigiatenc:la. al reveni;én; por reorientacién de fibras encrespa-

- dae en una zona de presién y uniendo entre si las fibras reo-

rientedes, a tempersbura elevada, con agiutinantes tales como
los que se tienen de modo na’a.:.ral en la pulpa de napel, 0 PUB—
den ser afiadidos a éata. ‘

On obje'_bo concreto de esta invencién consiste en un apa-

rato para fabricar pepel deformshle, a velocidades relativemente .
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elevadas, aparato que ineluye una seocién fomadora de una mé-
quina de hager papel, e prime re prenaa equipa@a con un acce-
soﬁo de encrespar, una segunda prensa accionada a velocidades
nés lenta.s que la m'imera, y wn secador con un grupo o disposi-
tivo de esﬁ.rado entre sus extremos .

~ _Otro dbjeto més de este invento consiste en wnae méquina
s hacer pape‘; que gncreapal e wna primgra ;}mnsa; un material
de héraﬁa'fibrdsa hineda recién fomada, y ‘mego.'r'eeonsﬁtuye :
le lémina encfespada confinendo las fii)ré.s' encor?adaé y en-
crespadas entre sﬁperﬁ.eies opuestas parslelss y lisas que den
buerigs caras pé.ra imprimir, |

Otrq, {:bjéto de esta_ihvenciéﬁ cansiste en un método de

- fabricar papel deformatle de Agran resistencia al reventén, mé-

todo que ineluye las etapes de encrespar una marefia fibrosa

que estd sece ten sélo del 20% al 30%, recanstituir inmedie-

| tamente la ‘maréfia encrespads en una zaa de agarre de presién

hasta obtaner ung banda de caras Jj.sas que estéd seca solamente
en u:n 25% a 40%, ¥y despuée ealdear le bands reconstitu:‘.da, e
un 409?; a 60% de seqmdad, ¥ trater a presifn le banda as{ cal-
d.eada hasta unir lss fibras de le misme entre s con resinaa

'y _aglutiqt_m?:es temoplésﬁcos .

Otro objeto de este invencién consiste en un papel ex-

tensible que tiene en el sentido de paso por la méqu:!n# un.

gredo de estirado dé 1a misme magiitud que el grado’ de esti-
rado en éi sentido transverso de 1a méquing, en unién de re-
sistencies a la t;'accién esencialmente iguales tanto en el
sentido de la méquina como en el trmqurjao;

| .Otroé objetos més de esta invencibn se irdn despren-
diendo; para aquellas personas entendidas en le mataria; de

1s descripeidn detallade que sigue con feferencig & las 8d=
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juntas hojas de ﬂibuj o8 que, & mero t:itulo de ejemplos pre—

: :?e_ridps, ilustren el’ a.pe.ra.to, el nétodo preferido y los

productos preferidos de este 4nvento.
Enloadibujcs:, o
= 1la ﬁgura 1 es una vista eaqueméiﬂ.ca. en alzado de
ung mémzina. de fabricar papel conforme a esta invmd.&n, pa-
ra poner en préctica el método de esta invencién y ob’cener
el pmdncto de esta invencién; '
.= la figura 2 es une vist;a eaqzemética fragmentaria de

‘una parte modii’ioada de la méquina. de la fig. 1;

R figura 3 es une vista esguemdtica de ofra pa.rte
modiﬁcada. de 1a mé.quina-de la fig. 1;
= la figure 4 es una. vista isométrica fragmentaria que

-ilustra oo detalle el dispositzvo de encrespado de la méqui-

na de la fig. 13

- la figurae 5 e8 una seccién vertical fragnentaria ¥y
ag:randada de la. segunda prensa de eate invanto, en la que se
ilvstrg la mansra de fmarvla mara.ﬁa enore sgadg :

‘ -- lda figura 6 és une vista fraglentaria agrendada que |
1lustre la mutue unién de las fibrés en la lénina encrespada
eplanada vuelts 8 fomar, con resinas temoplésticas caldea~
das, en la lémina confozme & este :I.nvenci&x;

- la ﬂ.gura. 7 es uns vista en seccién recta. esqueméti-
o8 a.grandada. que repreaenta las fibras acortadas o encogidas
en la marafia mﬁneda, el soercarse a ls noaa.diatri.buidqr& o
regalelora del enorespado que tlene 1a mﬁquina.'

= la figura 8 es una viste en planta que ilustre esque-
méticanente las fivras enoogidas ‘en la sece16n de 1= lémina
de la fig. 7, _ _

- la Pigura 9 es una vista en seccién recta vertieal,

- T -
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dora de epcrespado;

esqwamé.tica y agra.ndada, que ilustra. la disposi cién de las

fibras en la maraﬂa méimeds &1 pasar ésta por la hoja regula-

- la figara 10 es una vista oequemética ¥ agra.nde.da,
en seccidn recta lcngltudinal, de la lénina reconatitxdda,
encrespads y- aplanads, que sale de la segunda gona de pre-
wién de la méquina de la ﬁg. 13 o

=la fignra 11 e une vista similar a la ﬁg. :LO, e~
'ro que ilustra la l&nina. 'berminad.a, tel como es entregada

‘al carrete de la-miquina de la fig. 1, después de unidas en~

tre ai las fibras de la lémina con las resinas temoplésti—
cé.a, y
- la figara 12 es una vista similar a la ﬁ.g. 8, PeTO

- que ilustra la disposici6n de fibras de la 1énina terminada.

Tal y como se indica en los dibujos, la méquina 10 de
1a :fig. 1 incluye una aeccién fomante de B‘ourdr:lnier 11,
una primam secci6n de pransado para encrespa.r 12, una se=

gunda aeooidn de premsado 13 para mcanstiimir la marafis en-

crespada, una primera secci6n de secado 14 para recibir de

la. segunda sacci&z de pmnsado la maerafia reoonstituida, une

' seceidn o grupo de estiredo 15% un segundo secador 16 y un ce-

mte 17. )
la seccién de fomacidn 11 incluye una entrada 18 da

' ma‘teria. prine pera la entrege de materia prima de papel, acuo-
sa y di]n:[da, al tramo superior de un iamiz formente de Four-

drinier en bucle 19 llsvedo en torno & un yodillo ds peto o
de entrada 20 y un rodillo de camx o ap‘o&o de aspiracién 21.

El escutfﬁ.miex;‘bo del agia de_ la mgtezia prims por el tamiz

fomente a lo largo de su tramo superior entre lcs rodillos

de peto y de camam, y el escurrimiento dé"agua adicional en la
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- cénara de asmracién 21a del rodillo de coma 21 den luger &

la fomeiGn de una mersfia M empapada, de fibras entremez-

- cledas, la mayoria de las cuales se extiende en al sentido
_ long:ltudinal de la maraﬁa, en-la dimccién de movimiento de

la méquina. La maraﬁa es mtira.da por el extremo del tremo
saperior- del tsmiz formante (el corzespondiente el rodillo
de cama) por dsba,jo de un rod:lllo sepamdor 22, y s6lo tie-

‘ne un cortia:tmo tramo sin 8poyo, pare ir a la parte alta de

un fieltro :Lnferior de prensaﬂo 23 de la. primera prensa 12.
El citado fieltro 23 es 1levado en torno 8 un rodillo direc-
tor 24 que viene a continuad.én _gituado muy junto al rod.t-
1o separa.dor 22 y contiguo al extremo de la secc:ldn de for-
ma.ci§n 11 corm_spon&ente al rodillo de cema,_ y Go aquf{ por
1a zone de presién N de la prd.mera i)mnsa; que se compons de

un rodillo inferior de pmensa de aspiraci&: 25 y un rodillo

- superrior de encrespar 26 de hierro, caldeedo y enfriado. Una

cémere de espiracién 253 del rodillo de aspirecién 25 elimi-

ne ggua del lado entrante de la zona de agarre N, esourrien-

+ do afn més la ma.raﬁa empapada M. Después de pasar por la zo-

na de agarre N, el fieltro 23 es inclinado en pendiente hacia
sbajo hasta un rodillo director 2.7\, geparéndose de la m_era.ﬁa.
El i’ieltro‘ a continuacin se mueve en torno & unos rodillos
de guia inferiorea 28 y 29 y pasa por sobre un rodillo ton- ‘
sor 30.

‘La maraﬁa M se adhiem al rodillo de encrespado 26 cal-
deado; que de pzefemcia es mantenido & temperaturaa compren~
didas entre ‘n.nc y 1212C, y queda ﬁja fimemente a la super-
ficle metélica lise 7 suave del rodillo de encrespedo mevidn-

dose con la miana en tomo a un cuadmte aseendente haste un

.regulador de encrespado 31. Ie hoja reguladora 31 estd diri-
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..g.da hacta el rodillo de encmspado 26 segﬁﬁ un éngulo que
‘.proporciona un édngulo de mg:lacidn de unoa 909 aproximeda-

mente con respecto ala superficie del rodillo, y en una po=-

sici6n en que la mareﬁa M recorre sobre el rodillo sproxime-

,danmte un cuarto de velta de éste.

La marsfie M entrante en la zmne de agarre N esté my
mojada, ca une sequedad del orden de 15% e 25% respecto &
la absoluta. En el regzlador de encrespado 31, esta mamﬁa.
se halld siin muy nojade, -con una sequedaﬂ amroximada de 25%

a 30% ten s610.

Del rodilie 26, en la hoja reguladors 31, se despnan-

_de una nerafle encmapada C,M. que cae sobre el tremo super-

rior de wn fieltro ds prensado 32 de une segunda seccién de
prensado 13, Este fieltro® avanza a menor velocided que el

" fieltro 23, para acomodar el encogimiento o acortamiento de
le merefie M &l convertirse en la merefia encrespada C.M. L&

reduccibn de veiooided del fieltro 32 depends de la magni-
tud de encmspado introducida en la mara.ﬁa, yen @neral es
del orden del 90% de la velocida.a del f:leltro 23. El fiel-
tro-32 es llevado en tormo & un rodillo direptor 33 que vie-

ne a continuacidn y que =itus el fieltro ds modo que tiene

wn extreno de recepcién de su tramo siperior por debajo del

" regulador de encresmado 31 y muy junto.al regulador, de modo

que ia'maraﬁ‘a encréép‘ad& €.M. caerd en el tremo supérior del
ﬁ_e;tro 32 sin ser atirantade y Va:ln ragsgrse. la marafia en—
crespada C.M. tiene un contenido de agua tan eievads que resul-
ta muy frégll, y sus fibras pueden separarse con facilidad.

_El tremo supsrior del fieltro de prensasdo 32 lleva la marsfie

e:icrésﬁada G;M. a través de la zme de presibn o agerre N’ de
un segundo conjun_to de prensado que’ inéluye un rodillo inferior

-. lo © -~
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de pvesién por aspiraeién 34 oon ung caje de espiracidn 34a

que mantiene escurrldo el 1ado de entrada de la zana de aga=
rre; y un rodil].o superior 35 cubiertos de gama. Después del

Paso por la zona de agarre N’, el tramo superior del fiel-

: 15::9 32 se prolongs més alléd de la zona de sgarre, y el fiel-

tro es llévado luego en tormo a un rodillo 36, y de éste ha-
c:la. ebajo en torno a les mitades inferiores de los rodilloa

37, y sobre un mdillo ‘tensor 379. entre los rod:i.llas 37. Des~

pués de pasar en tomo al dltimo rodillo inferior 3‘7, ol
fieltro es guiado por sobre un rodillo 38 y por detrds de
un rodillo 39, que mantiene guiedo el tramo ascendexité del

. ﬁ.eltro hasta ol rodillo director 33, separado ~del tramo des-

cmdente del fieltro 23, y permite que el rodillo 33 queda
situado debajo del rodillo. 26. _

- La marafia encrespaida. C.M. es reconstituida én la sona
de sgarre §’, de 1a cual; sobre el rodillo 35 cubierto de
goma, emorge una maraﬁa reconstituida .y aplanada R.M. cayen-

do de éste por el lado ascendente del rodillo sobre el tra-
- mo supe:_riorA del fleltro 33 corriente abajo gie la zona d_e agom

rre ¥ de aqui al ;mterio_f de la'primera; seccién de secado
14, en torno a los cilindros secadores 40 de le misma. La
mérafia Teconstituids R.M. tiene un contenido de humedsd del
o_rden de 30% a 40;4.» de la sequedad absoluta. Esta parafia re-
cons trulde se Bo.st;lene ya por si sola lo bastante pare reco-
rrer u.u tra;no ahd..er;ko.ha:.sta entrar en el primer secador 14;

¥ 1le seccién de secado tiene bastante oapacidad secadora pa-

ra suministrar une merafia de sproximademente 50% a 60% de

sequedad abeoluta al grupo o guego de barriletes 15. Este

) :juego de barnle’ces se compone de un par de rodillos de pre-

sidn 41 cubiertos de gama entre los cuales hay una zona de

-~ 11 -
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~ kras reorientadee, con 108 aglutinentes temoplésticos pre-
. sentes en 1ia lémina y & 1as elewadas temperamras que & la

misme le comunican los. eilindros eecadores 40. A sste punto,
1a lémina estd ganeralmente caldoada aproximadanente entre
7'?96r Ng 10290. A base de la- maraﬁa. reconstruide R.M' se for-

- & una. banda continua \‘I, T esta bend.a se baoe pasar en tor-

B0 & 1os distintos cilindros gecadores 42 de ls secc:r.én de

secado 16, para deshidrate.rla ain mé.s ‘haste el 6% & 15% de

,sequedad usu.al de les papeles canerciales. A continuaoién,

1a vande W se bobina fox‘mendo un rollo R sobre el carre te
1’7.
En le disposicién de méquina modificada 102 de 1a fig.

2, el tamiz formente 19 de 18 seccién de formacién lla, des~

pués_dell;evado por sobre el drea de aspiraci_én 2la del ro-

© dillo de cama de aspiracién 21, es dirigido hacie sbajo y

adelatitq hasta wn rodillc de giro 43, obteniéndose as{ un

‘ trano 19_9, iﬁcliiaaio hgc’is: abajo que trensporta la marafia ¥

e ia-primera secciéh de prénsado de encre spar' 12a, que com-

, agarm ™ de presi6n suﬁciente para pe gar entre sf las ie

oy
AN WSARA Al VAT

prende 1as m:lsmes partes cans titutivas que 1a seccién de pmn—

: ‘sado 12, partes que hm sido designadas con los nismos mime-

ros de re:t‘erenoia. El rodillo director de entrada del Piol=-

't:ré aé prensado 23, en canb:l.o, es de pmferenc.ia un rodillo
| de aspiracién 44 de transferencia o traspaso, ¥ para inidar
el traspaso desde el tremo 193 al tramo superior ael fieltro
123 se colocs en el btucle del tamis. 19, funto al roaillo de

@.ro 43, un dispos!.t:!.vo de ohorro de alre o nebulizador de

ae el tramo 19a al fieltro 23 gin separar fibras. Despu.és de
depositada la marafia M en el Pieltro 23, dsta os tratada de

- 12 -
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la: miana maneTa que 86 describe en relaci6n con le fig. 1.

En la ﬁg. 3, une méquina moaificada 10b tiene su se0~
cién de foma.oi6n 1 equipade con ol mismo tramo o tamiz
fomente de Pourdrinier que la méquine 10s, y las partes 1dén-
ticas han s;dq designadas con los mismés ndmeros de referen—
cia(. En la méquinaAJ.Ob;' en oanﬁj-;o; la primera sec.ci'6n ‘de

' prensado 12b de encrespe.r va equipada con un fieltro supe-.
~rior de pmnaado 46, que se 1J.eva en tarno & wa rodillo de

: -asspiracién 4-7 de tra.spaso, que reoose la maraﬁa M del tra-
- O 199. del tamiz fomante, tmsladéndola sobre su- tramo in-

ferior hesta’ la primera zona de agarre de pmsién N defini-— ~
<_1g po: un rodille su.perior 48_de prensado por aspiracién y
un rodillo 1nferior c':aldeadc; 49& encreSpa.r; hecho tam’oién
de hierro fundiao.. la mara‘?ia ¥ pass a travéds de la zona de’

' aga.rre N ¥ queda. adherida a8 la superﬁoie del rodillo caldea-
. do de enorespar 49, donde se mueve por el 1ado descendente

del rodillo hasta el regulador de encmspado 3. Ie marsfia

encrespada G.M. ge ds ja caer luego sobre el tmo superior

del ﬁeltro 32 de la segunda seceidn de prensado 13, ¥ s tra.-
tada del miemo modo que se describe pars la fig. 1.

1a céma.m. de aepﬁ.raci&n 4'Za del rodillo de traspaso
4_‘; se ut:lliza para facilitar la libteracién o separacidn de
la banda co_x.ztinpa.respecto del temiz foz‘mante 19, y retener-
la en el fieltro 46. 3o quita algo de hﬁnedad; y el conteni-
do de humeded de la marafia M & la entrada de la .zona de age~
rre N estd nomelmente comprendido entre los mismos 1{mites

| indieedos ‘en relacién con la fig. 1, Ie claera de aspirecidn

489. del rodillo superier 48 de pmnsado por asp;racién man-
tiene escurrido el la.do de entrada de la zma de agarre R,

'para impedir que vuelva a mojarse la maraﬁa.

- 13 -
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ano s8 indica en :La vista isométrica de la £ig, 4, o
al aceroarse la maraﬁa M del rodillo de encrespado 26 &l

. borde aotivo 315 ‘del . regulador de encrespado 31, la. maraiia

es empu;jada aacia. atré.e y emplieza a encorvarae 8 lo largo de

-un érea del rodillo designada con i. En qste é.rea,, las fi-

bras de la merefia M empaﬁadg_ y muy mojade se comprimen y en=-
corven hacis strés sl interior del cuerpo do la marafis, es-
tendo Aaifn sobre el rodille de encrespar 26, Como ls marsafie

- no esté ¢onginé.da..an su cara externa, queda libre pars frun-
. c;&se o arrugerse, p'rbduciex(dose un efecto de encrespado.

Bate efecto de‘encz:espado se va acumulaendo gradualmente al

acercerse la merefia de 1a zonme A &l borde regulador 3la, con
1o cuel la marafle resultaré ondulada o encrespada. Si ';bien a
en el dibu;]o 86 re'preae.ntan ias ondnlaciones o pliegues de
encrespado’como extendiéndoae transversa]mm'be de un lado a
otro de la giarte ilustrada de la marafie, se sobrentzénde,
natumgmentve‘,‘ que: loa pliegmes serénl discontinuos y algo on-
dluadosf o sinmuosos & lo ancho de la maraﬁa, como es ususl en
el papel encrespade.- _
 ‘Las figs. 7 y8 :lluetran esqueméticamente la cond:l.cién
da lag fibra.s en la maraefie M e lo largo de la zona A, delan-
te del borde 3la de la hoja reguladora. Como ‘se indiee en
le fig. 7; .'La. maraﬁa estéd fruncida u ondulada desigualmen'be,
dando desigua]men‘be dando eltemativemente crestas 50 y ve-
lles 51. Las fivras de esta porcién de maram estén encogi—
das o acorta.das especialmente en el sentido de méquina, y ‘
on(luladgs o encarvades como se indica tento en la seccién ver-
tical como en 1a horizantel de le marafis. Les fibres scorta-
das o gncogidas 52 en las zonas de cresta de la marafia estén
alzo enconvadas en confi guracién oonvexa; mientras las fibras

- 14 -
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53 de 1as porc:tones de valle de 1= maraﬁa estdn encorvadas en

sentiao opuesto en we disposicién en cierto modo céncava. El

Aencog;hniento da .‘Lr's fibras viene ilustrado por les on&ulac:m-'

nes de lag fibras :individuales., :
- Una vez sacada del rodillo 26 la maraﬁa M de las figs.

'7 ¥y 8 ¥ formada la marefia encrespa.da C.M., se realzan las on~

dulaciones, como se mdica en la’ fig. 9, para obtener los plie-
gnes. de encrespado 54 que se extienden altemativanente hecia

srribe y hacia gbajo g:Ln vque ge. enderecen las fibres encogides
onduladéé. La disposicién ’de_",fAibrgs onduladas en la marafle en-

cre.sliada inél}xjre £1 bras _convex'a'.s 55.m&s arqueadas o encorvadas

que lag fibres 52 de las éreas de cresta de la marefia M. Ianal-

inente, ‘las porcicnes de valle tiexien susﬁbraé 56 més concem’

vas o depr:.nudas que las fibras 53 de las adreas de valle 51

‘ae le marsfia M. Les fibras 55 ¥ 56 me alternan con unss flbras

57 esencialmente vert:lcales en 1as porciones de rema 58 que unen
les crestas ¥ los valles de la maraﬁa C.

" Como se :l.ndica en la ﬁg. 5, la. margiia C.M., en el segando

: fieltro de prepsado 32, entrg e;x ;a gone de aga;'re N’ de 1s ge=

gmda prensa con los pliegues erectos en el fieltro como se in-

dice. La merefia C.M., sigue en condicién de miy mojads, y las

’ .fihr'as”‘de los pliegues de la misma ‘s’on_,:reafeltrada;s o comprimi-

des én 1a zona de agarre N’, formando una marafia reconstituida

) R.M. como se indice en la fig.‘lo. En esta reformacién o recons-

titucién de la. banda, las crestes de la maraia encrespada C.M.

- . son empujadas hacia abajo ¥y 1os velles son empuaados hacia arri-

- ba como se indica en la :t‘lg. 9, mientras las ramas de unién 58

son en cierto modo ]smmadas hocia mdelante de modo qus sus fi-
bras 57 adoptan uns con:t‘iguracion parecida a la de una S, como

se indica en la fi‘g. 10, Las fibras se reorientan tonto trens-

...'15.'
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versal como longitud:inalmente, porque los pliegues o dobleces
de. enorespado‘ son desigualea ¥ diacmtinuos de un ]ado a otro

de la 1émina. :ba maraﬁa R.M. recanstruida tiene, pues, unes

. caras opuestas 59 y 60, supenor e inferior, esencialmente pla~

nas ¥y en mla_cidn de parelelas entre s{ con algunas ondulacio-

nes. La marefie recogstmida R.M. tiene alternéndose unas éreas

e‘s;:aciadaa de fibras convexes 55 y de fibras céncaves 56, uni-

‘das por maa‘fiprag curves 57T en 8, d'e quo que cada ung de

les fibras cbnsemfa tqc}avia la condiciér_x de encoglida y ondula;
da de las fibras 52 y 53 de la marefia M, sl formarse on el é-

‘rea A del rodillo de encrespar.

la marafia recons Htuida R.M., ‘como se indies més arriba,
en le. deseripcién de la £ig. 1, es luego calentada y secada
& un contenido. de tnmedad de alrededor de 50% respecto a se-
m.ledad absoluta, y colocada despuéds a’ través de la gona de
e&erz‘e " del juego de berriletes que _como se indics en la

g, 6, reduce el espesor de 1a marsfia el de la benda termi-

nada W. En la gona de presiln N», la marsia reconstituida R.M.

.esté a una temperatura 1o bastante elevada para que las ligninas,

msinas y otros aglutinantes naturales presentes en la materis
prima de papel se hallen en condicién temopléstlca, pa gendo

| entre s{ las fibras onduladas en su estado de scortades o en~

cogidas y fomendo as{ una fuez*te v tensz benda continua W. Es-
te banda W tiene unas ceras superior e inferior 61y 62 para-

lelas y susceptibles de impres:}.&n, con fibras encogides pega-

. das entre s{ dentro de los confines de estas caras, como se in-

dice. Ie benda W tiene de preferencia u.n'grgdo'de deformabili-
dad trénsveréa 0 en sentido normal al de méquina del mismo or-
den que el de estirabilided longitudinal o en el sentido de
m&@im. Ademds, s resistencie s la treccion de la marefis W

- 16 -
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es esencialmente ig,ual en gnbos sentidos, longitudinal y
tralsverso. Se “obtiene as:( una resistencis o teracidad de 14~
mina mxiformemente "cuadrada"

En wna fahricacién tipica de papel para ‘bolsas ¢ onforme

,'a esta inveneién, se 1levo 8 la seccidn de formecién de 1a mé~
© quina una materia prima de papel kraft adecuada para producir

un pepel de 18 kilogramos de peso bésico, ¥ la méquina se hizo
funcionar de modo que la maraiia. imeda que enireba en le pren-
sa. de encrespar tenia alrededor de 18% a 20% de sequedad 2bso-
1uta_,_ en tento.que la marefia encres;oada c,m. a la entrada de la
segunda prensa tenfa aproximaﬁeinen‘ce de 25% a 28% de sequedad
_absoluta;' la narefia reoﬁnsﬁ.tuida RM. tenfe alrededor de 3375

2 35%de séquédad absoluta; ¥ la marafia recgnstru:_[da caldeads
que entz;aba en ei Jusgo de barriletes teﬁia slrededor de un 55% :
de " sequedad absoluta. Le banda oontinua $eminada tenifa un es-
tirado de 6 ,1¢% en el sentn.do de mé.quina, un estirado de 5 7%

en sentido transverso el de miguina, una resistencie a la trac-

oién en el sentide de méguina de 3,1 kg por cm de anchure, y una

resigtgncia als trex:ci6n'ex'x sentido transverso el de méquina
de 2,;5 kg por cm de ancho. Las especificaciomes normales pars
el alargeniento hasta la rotura de un papel kraft para bolsas
de 18 kg delpesfo bédsico son del 1;8% en el sentido de méquina

¥ del 3,8% en sentido trensverso al de miquina. Asi, el produc-
- to de esta invencién did wn slargamiento en el sentido de mé~

quina sumentado en wn factor de més de 200%.
 Pn el método de trabejo preferido, la segunde prensa tenfa
ung presidn de agarre de alrededor de 53,5 kg por cm linesl,

la hoja reguladors se hlzo oscilar, y el rodillo de encrespar

_ ers de hierro fanddo enfriado, al que no le rayabs le hoja

reguiadora.
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Por la descripeidén que antecede se comprenderd que es-

ta invan‘cién habilita; imes, un pa,pel encrespado reconstitui-

do que tiene caras planas y lisas, we mayor extensibilided

. ¥ une res:i.stenoia 8 la 'tracclén uniforme tanto en el sentido

de mé.quina como en el transverso.

- ROTA -

Ios puntos de invencién propia y nueva que se presenten

' peare que séan objeto de este solicitud de Patente de Invencién

en Espe.fia por VEINTE afios son los sigwientes: 4
19.- E1l nétodo. de fabricar un papel encrespado aplana-
do con superficies lisas sobre las gque se puede imprimir,

dotado de un alto grado de defomah‘llidad. sin confiar ésta al
: ‘despiiegué de wnos doblsces o pliegues de encrespado, método

. que comprenie las etepes des former una mersfia fibrilosa efel-

trada mimede de eproximademente 15% a 25% de sequedad absolu-

ta; hescer pasar la marefia por una primera prensse contra un

rdille de—éncreépar; desprender ls marefia del rodillo de encres-

par con wae hoja mguladora, formando unga marefia encrespada

de aproximedemente 25% a 30% de sequadad absoluta; hacer pasar

' 1a marefia encrespeda, estendo todavia aproximedemente a un 25%

© 30% ten ‘solo de sequeded, & través de we segunda zona de

- ‘presién para quitar més .egua de la misma y reorientar las

ﬁm;as,‘a.l tiempo que se alisan las cearas de la nersiie pro-

) duciéndose una marefia apleneda de aproximedamente 30% & 40%
de sequedad absoluta; caldear la mreﬁa‘ mrocedente de la se-
gunda prensa -y quitar simulténeamente més humedad de 1l misme
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. formando wna marafia de anroxmadmente 507'4 a 607’ de sequeded

B ebsoluta; someter le marghia caldeada a ung elevada premén pe-
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ra'p'egax‘- entre s sus filbras y pera eliser edn mds las super~

ficies de 1a misme; ¥ conbinuar secando la benda continua re~

' sultante hasta. ébtener la sequeded de un pepel comercial.

- 29.~ Bl método de fabricar un papel de gran resistencia

el rev’eﬁtdn, especialmente adecuado rera bolsas y envases sf—
milares, que comprende las etapas de° formar con pasta de papel
kraft una marefia afeltrads humeda de elrededor de 184 a 20%

ds sequedad absoluta; comprimir la morafia en una prensa_ de en~
crespar cantrae un rodillo caliente de encrespar} desprender
del rodille ls marefia épcréapada, con aproximademente un 25¢% a

28% de. sequedad gbsoluta; hacer pasar la marsfia encrespada,

* 'todaiia £on s0lo glrededor de 25% a 28% de sequedad absoluta,

a través de ung segunda zona de presion pare quitarle més agua
y eplaner los pliegues del encrespado ¥ reorientar las fibras
entré las caras superior e inferior de la marafia, esenclalmente
plenes y paraleles, :fomando ung merafia reconstruida de aproxi=-
madamente 33% 8 35% de sequedad absoluta; ce.ldear la marafia
reoonat;uida e temperaturss lo bastante altas para plastificar
lo's"aghr'l:irnaz_;te's naturales nprasentes en la misma y sacar de
ésta més agna; ’fomando' wne marefia celdeads de aproximademen-
jte 50% a 66%. de sequeded absoluta; sameter la' marafia as{ tratae-
da a elevadas presionés en wna tercers gona de yrensado pars
pegar entre si las fibras ¥y seéuir a.l:lgando las caras de_la
mérefie; y continuar secando la banda continua resultente has-
ta la sequedad de papel comesreiaml.
39.- Mejoras introducldas en la fabricacidén de bandas con=

tinuas fibrilosas encrespaedss, deformebles y hechas e méquina,
dotedas de une deformaebilidad en el sentido de méquina compren-
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dida esencialmente entre los mismos lf{mites que en el gentido

. transverso al de méquina-, ¥ Que poseen caras opusstas parale—

~ les relativanente' plenas y lisas s earabtei'iza.das porque las

ﬁm'as que se hallan en general an el sentido de méquina estén’

: encorvadas presen’cendo en sentido 1ong£tudinal u.na 1ongitud me-

npr que cuendo’ estén ,plmas, estando el gredo de curvatura de

las fibras realzado en zonas longitudinalmente repé.rtidas a in- -

tervalos esencialmente regulares a todo lo largo de la banda

¥ siende las caras de la banda lo bastante lises para poder

imprinir sobre ellas, teniexid'q dicha banda todas sus fibres
conti gias pegadas entre si y"exentas de pliegues sin pegar o
unir, q;ue ceden sin des:piegame apreciable o0 esencialmente.

. 42.= Mejoras introducidas en la fabrioaciGn de léminas
de papel encrespado plano y defomahle, que ‘tienen una cara .
plma y- lig a adeptada ;nara. ser impresa, caractenzaaas porque

diches 14minas estan exentas de pliegués ain’ pegar o unir y

compuestas de fibras celulésices -entrelazadas,’ agortadas o

\ encogldas respecto a su longi tud en 1inea rects y edeptadas

para estirarse acomoda'ndose a un alargamiento de la lémina
sin apreciable despliegue de los pliegues de vencrespado, pa-
re conservar dicha cara p]ana.

52,= Me; oras introducidas en la fabrlcacién de léminas

de papel_ez;cz_*espado plano y deformeble exentas de pllegues

de encrespado sin unir y caracteri zadas porciu_e dichas lémi-
nas estén compuestas de fibras celﬁi&sicés.encogl.das y esti~-
rables; entrelazades; y que tienen caras opusstas paralelas;
plenas y cont:muas. ' o

6%~ Hejores introducids.s en la fa’bricacién de bandas
contix;uas de papel encrespado deformable que tiene caras  opues-

tas paralelas continues y planas, caracterizadas porque estén

- 20 -
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compuestas de tmos longi.tudinalea glternos de fibras celu-
16sioas longr.tudinalmente encogldas y arqueadas en sentidos
opuestos, entrelazadas y pegadas entre ‘sf con acluﬁna.n'bes
'bermoplé.sticoa. _ ' o .

' 7°.- Mejores introdncidas en la fabrica.cién de 1 émi -

nes de papel encrespado dotadas de caras opue stas paralelas

A bonfinuas, ligas ¥ planas, segin les cuales dicha lémine es

defomab]s esencialmente por igual en sentidos longi-tudinal

'y trensverso, y esta oompuesta de fibras ce:mlésicas encogi—

des y.entralgzgdas que se extienden principalmente en el sen-
tido longitudinel de le lénire y ven unides entre sf sl ca-

© lor con un material resinoso. '

89.- El método de fabricar papel de nayor deformebili-

dad, que comprende las etapas dez disponer o tender ﬁbras

que. contienem aglutinantee en un medio acuoso sobre una su-

pgr"fieie'fomagte perfomt}a, egcurri;' liquido de las fibras
sobre diche superficie; formar en dichs superficie una mere~
fia fibrilosa mimeda; trasleder la marafis himeda desde 12 super-
ficie de formacién = un primer fieltro; prensar la marafia

bfmeda en el fieltro contra una superficie dura caldeada;

trasledar la marafia mimeda a diche superficie; raspar o des-

prender de dicha supérficie la merafia himede, el tiempo que

simlténeamente ge canprimen ¥ encorven las ﬁ'bras de ls maras-

fia mimeda v se foman. pliegues de encrespa.do, de posi tar 18

merafia himede rizedas en un segundo fieltro que se mueve més
;egtgneptg.; hacer paéaf 1a mg.raﬁ‘é mmeda encrespsde, e.n ai-
cho egundo :tieltro; a8 través de la zona de presién de une |
segunde. prensa, mientras la maraﬁa. estd toda.v:[a lo be.stante

'mimeda ‘yare que sus fibras sean recolocadas y, asi, reorien=

tar las fibras en dicha zona de presi&n, suprimiendo los plie~

- el -
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dicién de encogldas, onduladas y deformsbles; caldear ls ma-

' mﬁa as{ reconstitufde haste plastificar los aglutinantes en

»el‘la p:_pe'sgntesﬁ y prenser la marafia csldeada y reconstituf-

da hoste imir las ﬁ;oi'as entre s en la condicidn de encogi-

des y deformsbles. | o
99.- .3 método de fabricer un papel encnespado de super-

 ficle 1139. y mayor deforma'm.lidad, que comprende las etapas
'de: formar une marafia himeda de material fibriloso que can-

tiens sglutinante, con sus fibras dispuestas en el sentido
longitudinel de la mwaﬁa;'pmnsar-la marafia himeda contrs

wn rodillo duro de encreapar; hacer avanzar la marafia mimeda

‘en el rodillo, fuertenente adherida a éste; separar la mera-
s mmeds del rodillo encmspéndola y acortando o encoglendo -

sas fibres; prensar le marefia hﬁmoda ericrespada estendo exn
;o"‘n‘agtm,‘te hifme da pera que sus fibres se récoloq_uen; ¥ con
maaguédaﬂ a}aeoluta del orden de 2575'3, 4075, 'haoiépdo;a pe~
ser por le zona de j:resién de uns prensa_éué ejerc?eobre is
ma.i'aﬁg fmeda una presién de sgarre suficiente para efectuar

le recolocacién de las fibras sin estirerlas respecto de su

" condicién de encogidas, &l tj.émpo ‘que simulténeamente se eple~

nen las caras de le maﬁaﬁa- caldsar la marefia eplanade, a une
tempera‘bizre. 1o bastante alta pera plastiﬂcar log aglutinen-
tes de 1a ‘maraiia; prensar la mareﬁa ap]anada ¥y ce.ldea&a ha-

ciéndola pasar por ot:a zong 4e agarre de pmsi6n, con una

- presidn de agarre :_L'Q_ bastente alte para alisar 1as cares de

le marefle y para forzer & los asglutinentes a penetrar entre
les fibres uniéndolas entre si; ycontinuar Seeapcio la banda

- continua resultente que sele de &icha segunda gona de pre-

gién.
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¢.- El método de fomar wna banda continua fibrilo-

sa de superf‘icies la.sa.s y mayor defoma‘ttllidad especialmsn-

te en el gentido de méquina, nétodo que comprengle las etapas

de: encrespar wna. mersfia fibriloga himeda que contiene aglu-
tinantes y estéd a uné. sequedad sbsoluta no mayor de 30%;

~prensar la ma.raﬁa hﬁmeda. ae:f encreSpaﬂa, estando ain lo bas-

tante hﬁmeda pera que sus fibras se mcoloquen apretar las
partes encrespadas de la marafia durante dicha operacién de

. _prensado para aliser le.a caras de 1a maraﬁa y ademds acorter

0.encog er la longitud de las fibras en sem;ido longitudinal

"en‘ la marafia; celdear le marafia prensads, a temperaturas lo -

tagtente altes yare plastifloar los sglutinantes de la mis-
me; somster la. nerafia ca;l.deada; & slevedas pre éiones para pe-

gar entre e:(_-sus fibres en.m'cmdicidn de acortadas O enco-

gldas y alisar las supérﬁcieé de la marafia;’ y continuar se-

cendo 1o bande continua prensada res.xitenhe'.

© e, E1 métods de fsbricer papel de ‘rmn resistencia
el revantén dotado de superficles lises aptas para imprim:!r,
que_gomprgnde las.e_tapas det alimentsr‘o'transpor_tar une bane
de continue fipﬁ;osa ht_ﬁneda_ conhu.na._ s‘eg;uedad absoluta de

- aroximademente 15% o 254 haéta una pronse de encrespar; en- .
: crespar en dicha _prensa le bands oontinua mﬁmda, prenser la
' banda. enorespada, toniendo adn tan solo de 25% 8 404 aproxi-

medsmente de sequeded absoluta, hagte aplanar sus pllegues
anrespeﬁos vy reorientar ¥y apretar las ‘fibras para obterer

uvne bande continua reconstitulda; y c mtinuar secando la ban-

da reconstituida hasta prodidir une lémine de papel termina-
de.. ' ‘

12¢2,- E1 método de fabricer un papel encrespado aple~

P
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Tal v como se ha descrito -&m la Memoria que am:se*“‘a‘e“" '

mmaentado en los dibujos que 88 acompaﬁm ¥y oorn los fi-

nes que se hm espacificado. .
Es‘ba Memoria consta. de vainticuatro hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Medrid, ZIZ B:c EBZ




e n . e e e e s ML e n s e s e e

.° 34 mw
Nw

3 wiwr vmmamw cen e L - -y

AL A FARTABEE | BREIT CORPORATION 7% 2

R R L RARSE Soart ORIt

_r..

M b3 il
\xs\p)(\\\.:s\\.r.\‘w))‘\ .»...in
.

583728




9 g

o BT s HAT yorgromoo STV, FTVRIK YIVOK



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



