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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en exclusiva
para Espatia, que por "MAQUINA DE REACTIVAR EL CORTE COMPLETO DEL CALZADOY,
se solicita por veinte afios a favor de D. JOAQUIN AMOROS NAVARRO, de acuer-
do con las Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose, de acuer-

do con los Convenios Internacionales sobre la materia, extender esta solici-
L] -
tud a otros paises reivindicando la misma prioridad. e

La presente invencién trata de una miquina de reactiVir el

corte completo del calzado, caracterizada porque consta de un armazdén-basti-

dor con:

« o
a).- un mecanisme de reactivacién, R
b).- medios generadores/suministradores del vapor,
¢).- medios de regulacién y/o control de dichos vapors'y/o ca-
lor generados,. ot

de modo que, se logra una reactivacién-reblandecimiento y vaporizaciér.de to-

dos los componentes del corte consiguiendo un perfecto ajuste en elzééﬁxrado
de la horma. o

También se caracteriza porque el mecanismo de reactivacién lo
constituyen:

a).- dos semi-moldes articulados entre sf con posibilidad de
un desplazamiento, al menos angular, de uno respecto del otro,

B).- medios para provocar dicho desplazamiento angular,

¢).~ medios de actuacién y/o control automdticos.

También Se caracteriza porque el medio para provocar un des-
plazamiento angular entre semibastidores es un cilindro de actuacién flufdica-
neumdtico o hidrdulico-,

También se caracteriza porque el medio de actuacién y/o con-
trol de dicho cilindro es una vdlvula de pedal.

También se cara;teriza porque los medios generadores/suminis-
tradores de vapor montados en dicho armazén-bastidor son:

a).,- unos calefactores,

b).- unos generadores de vapor.



35

40

45

50

55

60

Tambi€n se caracteriza porque los citados calefactores son

-’

resistencias eléctricas controladas por medio de un termostato y un terméme-
tro montados en el armazén;£astidor.

También se caracteriza porque los citados generadores de va-
por los comstituyen:

a).- un circuito inyector de agua que va adosado é‘&ézparte
inferior del receptdculo, produciendo vapor en actuacién conjunta §b§;}os me-
dios calefactores,

b).- una electrovdlvula suministradora de aire a presién, pa-

s v g
o L0,

ra lanzar dicho vapor.
También se caracteriza porque la electrovdlvula es activada

por un temporizador puesto en marcha por un relé que se activa al recibir la

sefial desde el mecanismo de reactivacién a través de un tope fin de.ﬁégrera y

un micro-ruptor eléctrico. ARIXE

También se caracteriza porque dicho circuito incldyg:hn regu-
lador de flujo, para controlar la cantidad de vapor suministrado. :': :

Con la midquina de reactivar el corte completo del calzado, ob-
jéto de la presente invencién, se reactiva todo el corte efectuado en el centra-
do del zapato un ahormado perfecto, evitando deformacién, agrietamiento y rotu-
ra de la piel.

Con la mdquina de reactivar el corte completo del calzado, ob-
jeto de la presente invencién se produce la inyeccién de vapor controlado auto-
miticamente, para reactivar sin problemas todo tipo de pieles.

1a miquina de reactivar el corte completo del calzado estd es-
pecialmente concebida para reactivar todo el corte del calzado, consiguiendo
vaporizar y reactivar el talén, enfranque y puntera para 10grar‘un ahormado per-
fecto, evitando roturas y agrietamientos de la piel en la primera operacién de
montado del corte scbre la hormé.

Para comprender meinr el objeto de la presente invencién, se

T

. ® . : . -
representa en los planos una forma preferent® de®‘¥ealizacién prictica, suscep-

tible de cambios accesorios que no desvirtfien su fundamento,



65

70

75

80

85

90

la figura 1 representa una vista general esquemdtica en pers-
pectiva de la midquina.

1a figura 2 representa una vista en esquema del circuito gene-
rador-sumini strador de vapor.

La presente invencién trata de una mi&quina de reactivar el cor-

te completo del calzado, estructurada fundamentalmente en: o

- un armazén-bastidor (1), que monta en si mismo:e" °°?
..l. [ ]

- un mecanismo de reactivacién (2)

medios (3) generadores/suministradores de vapor,

medios de regulacién y/o control de dicho vapor'y/o®calor

generados.
El armazén-bastidor (1) lleva -ver figura 1- una puesta (11)

para acceso al interior y una base (12).

El mecanismo de reactivacién (2) es un juego de s?;%zqoldes
(2a), (2b) abisagrados entre si y con posibilidad de desplazamienuié&%plar (uno
respecto del otro) merced a un cilindro (21) de actuacién fluidica:(ﬂéﬁmatico,
preferentemente, aunque puede ser también hidrdulico o de otro tipo).

Este cilindro (21) es comandado por una v4lvula de pedal (22)
montada en la base frontal (12) del armazén (1),

En relacifn con dichos semi-moldes (2a), (2b) se monta un fin
de carrera (23).

Los medios (3) generadores/seministradores de vapor -ubicados
en el armazén (1)- son, para la presente realizacién prdctica:

- unos calefactores -no representados-, resistencias eléctri-
cas o similar,

- un generador de vapor integrado por:

- un compresor (31), que suministra aire a presién a impulsos
a través de la conduccién (32),.

- un circuito (33) inyector de agua, desde un dep§sito alma-

cenador (34).
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Aire y agua llegan, a través de las respectivas conducciones
(32), (33) a la cabeza inyectora (35) para generar vapor en actuacién conjun-
ta con los medios calefactores -no representados, pero ubicados, por ejemplo,
en dicha cabeza (35)-. La cantidad de vapor viene establecida por un regulador
(36). |

La actuacién o no de estos medios (3) generadores&éué?nistra—

dores de vapor se logra por actuacién de una electrovdlvula (37) agtlpada por
by LI

un temporizador (38) puesto en marcha por un relé que, a su vez, se activa al

recibir la sefial generada por el mecanismo de reactivacién (2) al actiyar el

fin de carrera (23) y un micro-ruptor eléctrico.
El tiempo de suministro de vapor viene dado por el temporiza-
dor (38), estando generalmente comprendido entre cero y treinta segundRs, se-

gln las caracterfsticas de la piel (por ejemplo, concretamente para }as pieles

de reptiles el tiempo de vapor debe ser cero, para no levantar ni obsgurecer la

. o
se®e

escama),

o o0
[ ] e e
Sen @
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REIVINDICACIONES

1.~ Miquina de reactivar el corte completo del calzado, carac-
terizada porque consta de un armazén-bastidor con:

a).- un mecanismo de reactivacién,

b).~ medios generadores/suministradores del vapor,

¢).- medios de regulacién y/o control de dichos vaper ¥/o ca-

lor generados, oo

‘.l‘ L 3

de modo que se logra una reactivacién-reblandecimiento y vaporizacién de todos

los componentes del corte consiguiendo un perfecto ajuste en el cengradp de la
- LI ]
o o®%e

horma. .
2,- Mdquina de reactivar el corte completo del calzado, segfin

reivindicacién anterior, caracterizada porque el mecanismo de reactivadién lo

constituyen: A
®ee
a).- dos semi-moldes articulados entre sf con posibikddad de
un desplazamiento, al menos angular, de uno respecto del otro, ::..
® as

b).—- medios para provocar dicho desplazamiento anguiar;

¢).- medios de actuacién y/o control automiticos.

3.= Mdquina de reactivar el corte completo del calzado, segln
reivindicacién segunda, caracterizada porque el medio para provocar un desplaza-
miento angular entre semibastidores es un cilindro de actuacién flufdica -neumd-
tico o hidrdulico-.

4.~ Mdquina de reactivar el corte completo del calzado, segln
reivindicacién segunda, caracterizada porque el medio de actuacién y/o control
de dicho cilindro es una vdlvula de pedal.

§.— Miquina de reactivar el corte completo del calzado, segln
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque los medios generadores/sumi-
nistradores de vapor montados en dicho armazén-bastidor son:

a).- unos calefactores,

b).- unos generadores de vapor.

6.- Mdquina de reactivar el corte completo del calzado, segfin
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reivindicacién quinta, caracterizada porgue los citados calefactores son resis-
tencias eléctricas controladas por medio de un termostato y un termémetro mon-—
tados en el armazén-bastidor.

7.- Mdquina de reactivar el corte completo del calzado, segfin
reivindicacién quinta, caracterizada porque los citados generadores de vapor
0, ®

los constituyen:

* .
e se

a).- un circuito inyector de agua que va adosado a" I2*parte
.oé‘ "

inferior del receptdculo, produciendo vapor en actuacién conjunta con los medios

calefactores,

b).- una electrovdlvula suministradora de aire a érégién, para
lanzar dicho vapor.

8.~ M&Quina de reactivar el corte completo del calzadd, seglin
reivindicacién séptima, caracterizada porque la electro-vdlvula es:ggﬁ%vada por
un temporizador puesto en marcha por un relé que se activa al reci@i%;{é sefial
desde el mecanismo de reactivacién a través de un tope fin de carré}él& un mi-
cro-ruptor eléctrico. et

9.~ Mdquina de reactivar el corte completo del calzado, segln
reivindicacién séptima, caracterizada porque dicho circuito incluye un regulador
de flujo, para controlar la cantidad de vapor suministrado.,

10,~ MAQUINA DE REACTIVAR EL CORTE COMPLETO DEL CALZADO.

Tal como se ha descrito en la presente memoria de siete hojas
¥ sus planos anexos.

Madrid,

El Agente Oficial

MIGUEL ANGEL URIZAR BNSANDIARAN

P.P. \




JOAQUIN AMOROS NAVARRO
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Escala variable
Madnd

El Agente Sficial
MIGUEL ANGEL ZAR LARAN

POP.
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