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PATENIE DE INVENCION
'~ por 20 afics
por "UNA MAQUINA PARA LA FUNDICION DE PIEZAS METALICAS
DE FORMA ESFERICA", @ favor de D. Cecilio Pérez Martin,
de naoionslided espafiola, domiciliado en Barcelons,
Cameliss, 27, 20, 28,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de invencibém hace referencia a
una mquina pera la fundicién de piezes de forma esféri-
ca, ¢speciglmente de hierro o bien de mcero, las cuales
encuentren miltiples aplicaciones industriéles y entre
ellas lg de constituir elemento esencigl en molinos
trituradores y de otros tipos, empleados en la fabri-

cecidn de cemento y otras industries similares.
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Bn los procedimientos ectualmente conocidos para
la fabricecién de dichas piezas esféricas de metal fundido,
se presentan imporiantes inconvenientes especialmente en
lo gque se refiere a consegulr una fabricacidén econbmica y
asinismo logrer una calidad elevede en diches piezes, pues-
to que lo primero viene dificultado por la necesidad de ung
importante mano de obra. después de que las piezas han si-
do fabricadas para proceder al corte de la mazaroia y sanes-
do de las zonas imperfectas de la pieza esférica y lo se-
gundo en lo gque se refiere g la existencia de zonas de re-
sistencia mhs reducida producides en la zona de unidn de lg
mazarota con el resto de la pieza esférica.‘

La méquina objeto de la presente Patente resusl-
ve de un modo satisfgctorio los inconvenientes anterior-
mente dichos sl proporciongr J.oa-me@ios para la fgbricacibn
mecanizeda d¢ piezas fundidas de forma esféricas con gran ra-
pidez y consiguiendo en las mismag un acabado superficial
correcto en el que no es preéiso el proceder a la eliming-
cién posterior de mazarota.s 6 al saneamiento superficial
de la pieza, puesto Que le misma gueda completamente termi-
nade en el ciclo productivo de la méquina. Dicha méquine
posee medios parg el moldeo de la.pieza de forma esférica
procediendo a continuacién y mediante el accionamiento de
una éorredgra por gire comprimido u otro fldido, el corie
de la mazarota en estado 1iquido, con lo que el metel psasSa
a ser recogid.o' en un recipiente adecuado para su posterior
aprovechamiento, continuando el avance ﬁe dicha corredera
hgsta que la parte en la que se ha producido el corte de la
mazarota queda encarada con un v&stago o émbolo de sceldn
vertical que hace presibén en diche zona cilindrica de pocsa
lonéitud, comprimiendo a la mase de metal fundido hasta que
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el mismo glcanza la forma esféricg correcta de los moldes.
Después de un tiempo prudencial de enfrismiento, tiens
luger el retroceso de la corredera al cessr la sccibdn del

fliido a presidn, con 1o que pasg @ actuar un resorte anta-

‘gonista de dicha corredera que devuelve a la misme a su

posicitn originai. Mediente la basculacién de la parte
mévil de la miquina se consigue la eliminacién de la
pieza fundida, quedando ls maquina en condiciones de efec-
tuar un nuevo ciclo de trabajo.

' Para su me jor comprensibn, se adaunta a titulo
de © jemplo, un ditujo explioativo de la méquma objeto de
1la presente Patente.

I‘a figure 1 o8 uns secaitn longitudinal que mes-
tra los moldes reoeptores del meta.l fundido asi como los
mecanismos de accionamiento de la corredera, cilindro de
presién y mol;le uferio:p.

| La fiéua 2 es una seccién transversal que mies-
tra en detélle élvﬁontaje de los moldes receptores del
me'bal fundido con respecto al armazbn de la néquina. .
. la figu‘a 3 es un detalle en planta ae la pro-

'pia méquina-

Seg\in 88 aprecia en tales figzras, esta mé,gpuna
queda constituida esencialmen'te por uns pieza -1- que cons=

timye el semimlde superior, para lo cual lleveg lsbrads

la. cavidad :.nterna de forma apropiada pare conseg:air la
forna esférica de ls pieza fundida, Poseyendo asimismo
dicha piezs -1-, la guia superior pera la correders de
accionamiento del disposit:lvo de corte de la mazarota y
para posicionar el vastago de presién. El semimolde su-
perior «l- se completa con otra Pieza :’mferior -2~ CONSe

titutiva del semimolde inferior, completanao el molde que
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derd la forma esférica corrects a la pleza fundida. Ambos
semimoldes =1- y =2- quedan centrados entre si i)or medio
del encaje de un mervio circulsr -15- existente en el
cuerpo inferior -2=-, en una ranure ssimismo circuler
~16~, existente en le cara de coincidencia del semimolde
superior -I-. Te pieza inferior -2- guede monteda en un
menguito ¢ilindrico ~3- que hate de émbolo para permitir
su accionamiento vertical por medio de un £1dido a pre-
sién, para lo cusl dicho -ménguito ~3= lleve montedo ine
feriormente un éuibolo‘constituido por une pleza posti-
7o -8~ y une pieza eléstica -10- que se gdspta a las pa~
redes intefnas’ de un cilindro de auia ~4-, o1 cual esti
conectedo & una fuents de suministro de un £18ido g pre-
8i6n mediante un recor —13- y un tubo de conexién =ld=.
Dicho ¢ilindro de guiado posee una valora  superior que
queda spoyade sobre -un aXo -5- g través del cual se efec-
tua le conexibén mecénice del sepimolde Ainferior =Ze cONn
lg pleza superior -l-, & través de dicha placa -5-, las
berras de reasccién =6- y los soportes <7-. E1 accionge
miento verticel del manguito -3- mediente un fliido a
presién tiene la finalided de llevar el semimolde infe-
rior @ coincidir con el semimolde superior para comple-
ter la cémera que esti destingda & recibir el metal fun-
dido para conseguir la pieze de forme esféricas E) re-
troceso  del manguito -3- #e efectlia por gravedad sl cesar
la eccién del £141d0 comprimido en el interior del cilin-
dro —4-, el cual posee inferiormente un tope zradwable
=37~ roscado en la teps -9- de dicho oilindroe, que tieme
por finalidad establecer comtacto con el tornillo -12- -
montedo ‘en’ el Smbolo =8~-, pera limiter el desplaza- -
miento verticasl de dicho manguito =-3-. la pieza
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intermedio de una srandela especigl ~llw.

En une zona do guie existente en la parte su-
perior .del cuerpo -l=-, puede deslizgr longitudinalmente
ung corredera -18- la cual o8 portadora de una pieza -19~-
de forma sensiblemente troncocdnica y reglizada en un
acero refractario, le cual esté destinada a recibir la
mage de metal fundido que passeré al interior del molde
metélico, constituyendo la mazarota de ls pieza en fundi-
cibén. Dicha corredera ~-18- es .solidaria de un émbole -21-
que s¢ desplaza pdr el interior del cilindro =24-, llevan-—
do montade en su extremo une pieza.eléstics de tipo simi-
ler a la ~10-, que tiene por misibén adaptarse contra las
peredes interiores del c¢ilindro -24- proporcionando es-
tanqueidad para el fllido & presién que llega a dicha
camara a través de un racor -25- montado en la tapa -26-
del ¢ilindro «24-, existiend; los conductos agpropisdos
pere el paso de dicho fldido. Bl accionamiento del &mbolo
-21- se iraduce en un desplazemiento longitudinal de la
corredera -18~ produciendo la separacibén de lg mazarota
con -respecto al resto del metal fundido y conduciendo
& dichs mazarota todavia en estado de fusién hacia una
abertura lateral del cuerpo principal -l- g través de la
éual se recoge el metal fundido en un recipiente apro-
piado para su recuperacidn posterior. El desplazamiento

‘longitudingl de -la correders -18- lleva ol véstago =-20-

montado verticelmente en diche oorredera, e coincidir

‘con lg posicién de la entrads de metal fundido del semi-

molde superior «l-, quedsndo acoionado verticslmente di-
cho véstago =20~ por medlo de un émbolo -38- que deslize
en el interior del cilindro -39-, el cual recibe el
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£1Gido a presibén a través de un racor superior -22- y

une -tuberia -23-. E1 émbolo -38- lleva montedo en su

parte superior un suplemento eldstico de $ipo similer
gl -10- el cual tieme por misién adeptarse a las pare-
des internesdel cilindro -39- procurendo la neceesria
estanéueida_a al fliido que procede de la tuberia =23-.
La posicibn superior de dicho émbolo -38- gueds limi-

tada por un tope -27- que llega a establecer contacto

con el tornillo -29- montado en la parte superior de

dicho émbolo -38-.

Bl desplezamiento vertical de dicho émbolo
-38- se trgduce en un 4mpulso de igual sentido sobre
el véstago -20-, el cusl actia :sobre la mese de metal
fundido comprendida entre los semimoldes -l- y -2~ en

le zona cilindrice de entrada, con 1o qué se consigne

‘una gren regularided en la pieza fundida y asimismo une

forms esférice sin salientes de mazarota que deban ser
eliminsdos posteriormente de un modo manual. El reco-
rrido verticel del vastago -20- gueda limitado por una
dolle o menguito cilindrico -31- aiepﬁesto en ol inte-
rior del cilindro =39-. L

_ El desplazemiento longitudinel de la correde-
ra -18- ¥ las piezas que quedsn unides al mismo, queda
limitado en un extremo por un tope -32-, de tipo gra-
duable, montado en la tapa -26-, pudiendc lleger & es-
tablecer contacto con el tornillo —40- montado en el
émbolo ~21-. Por el otro extremo diche corredera -18-
recibe la accidn antagonista del resorte helicoidal
-28- aglojedo-en el interior de la envolvente -33-, gue=-
dando constituido el tope limitador de desplazamiento

de dicha corredera por medio de un eje -41- fijedo a
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dicha.corredera ;18— J que recibe un véaetago roch&o
~44- con uns valons intermedia -42- que llega o esta-
blecer contacto con el extremo de dicha envolvente 33w,
La posicién de diche valona —42- es gradusble por medio
de un nonius existente en el extremo del véstagd —44-.

' La presién del £l6ido de glimentacién de los
¢ilindros =4-, =3g- y -24-, es constente, no siendo sin
embargo iguales las secciones de trabajo de &ichos ¢i-
lindros, con lo que los esfuerzos que se ejercen sobre
los émbolos que deslizan en el interior de los nismos,
son distintos y se hacen del valor neceserio pars conse-
gair lg mejor funcidn della méquiha, consiguiéndose gsf{-
mismo une perfecte sincronizacibn de los diferentes mo-
vimientos que den luger sl ciclo de trabdjo de la misma.

Los extremos de 10s ejes -17- 1lleven montedos
unos cojinetes =-34- sobre 10s cuales pueden girar, que-
dando solidarios éstos de unas columnas Verticales de
sopoite =35~ fijadas a la bancada =~36- de la méquina- )
Médiante esta disposiceibén se hagce posible l_a; basculeciln
de la parte mbvil de le méquina a efectos de la extrac~
ciéﬁ de lg pieza fnndidag

Para el accionamiento mgnugl eventual de la

‘ mé@uina, en la parte superior de la tapa -30- del ci-

lindro =39-, quedan dispuestes unas orejas =43- pare la
articulacibn d¢ une palanca msnual que puede ejercer
presidn en el extremo del tope -27-, ol cual actia de
este mpdo’sqﬁre el c¢cilirdro —384,-supliendo el esfuerzo
proporecionado normslmente por un flfido a presién. De
igual modo se puede proceder con el vhstago -44-, doten
do al mismo de un pomo extremo e incluso se puede adop-

tar iguasl medida con respecto el émbolo =2l-.
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Todo cuento no sfecte, altePe, cambie o modi-

fique la esencia de la magquina anteriormente deserita,
ser§ variable a 10s efectos de la presente Patente.
ROTA.
Se reivindica como objeto de esta Patente de
invencibn: '
l.- Una piquine pera le fundicién de piezas metélicas
de forma esférica, caracterizada esencislmente Por es-
tar constituide por dos sémimdldes dotados de encgje
Por ranura labrads en unc de ellos Yy nervio saliente
en el otro, de mddo que el semimolde superior llevs las
guias para una correderg desfinad_a & situar en posicibn
el molde de la mazerota y en lg fase posterior gl moldéo,
un . vhstago de compresibén de la mesa comprendida en los
semimoldes, quedando fijado el semimolde inferior g un
manguito que desliza por el interior de unm cilindro en
el cual actiae un.flzi'idq a presibn pars conseguir el cie-
rre de los dos semimoldes mediante desplazamiento lon-
gitudinal del inferior.
2.~ La propie miquine de la reivindicaecibém anterior, ca-

racterizade porque el eilindro que recibe el manguito

fijedo al semimolde inferior, esth conectado mediante
una placa, tirantes y tirantes de reaccién intermedios,

a unos sepmlejes superiores montsdos en el semimolde su-
perior, compensando los esfuerzos entre ambos elementos.
3.~ La propia mhguina de las reivindicaciones anteriores,
car'aéteriz.a.da esencialmente porque la corredera que se
desplaze en les gufas del semimolde superior, lleva mon-
tado en un alojemiento ihtermedio, el molde para la
mazarota, el cugl llega a coincidir en el desplazamiento
longitudingl de dicha corredera, con un orificio exig-
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tente en ol semimolde superior, pera la evacuacién de la
masg de metal fundido constitutiva de dicha mazarots.
4.- Ta propia maquina de las reivindicaciones enteriores,
ceracterizeds esencialmente porque en la corredera que
desliza en les gaias del semimolde superior, queda mon-
tedo un véstago vertical gue recibe la gecibn de un ém-

‘bolo montado en un cilindro accionado por un fldido a

presibn y de_st_inado 8 producir la compresidn de la mesa
del metal fundido inmediatemente después de haberse pro- |
gueido el corte de la mazerota, oon la finglided de con-
seguir una forma esférice correcta de la pieza fundida.

5.- La propia miquina de las reivindicaciones enteriores,

" caracterizsda esencialmente porque el vastago de prensa-—

do 'de_ la'inaSa fundida posee una valona superior que re-
cibe -inferiormente la gocién del resorte antagonista alo-
Jado enél interior del ¢ilindro de accionamiento, cuya
valong llega a coincidir el finsgl de la carrera de tra=-
bajo de dicho véstago con una dolla intei‘meaia de tipo
cilindfico hueoé 'alo;ja,da en el interior del propio c¢ilin-
dro. | | _
6.~ La propia méquine de las reivindicaciones suteriores,
carabterizada‘esencialmente porque-la gorredera que se
desplaza en lgs guias del sepimolde superior; estd co-
nectada por un extremo a un émbolo que desliza en ol in-
terior de un cilindro que recibe un £18ido a presidn pe~
ra su accionsmiento de trabajo, efectuando sl desplaza-
piento del molde de la mazarota y el posicionado del vés-
tago de prensgdo de¢ la masa fundidae, mientras que por

el otro extremo dicha corredera es solidaria de un vase
tago que réci‘oe la accibn de un resorte Qntagoni.sta Yy

que posee una valona intermedis gradusble en posicibn
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susceptible de establecer contacto en el extremo de su
carrersg, con la pared interna de la envolvente de dicho
vastago, ejeréiendo ung funoién de tope limitador de la
carrers del propio vhstago.

7.- Ta propia méquine de las reivindicaciones snteriores,
cargcterizeda esencialménte porque tanto el cilindro de
accionamiento de la corredera como el de desplazaniento
vertical del semimolde inferior, poseen topes greduables
constituiéos por véstegos roscedos en las respectivas
tepas de dichoe cilindros y tornillos fijados en log ém-

boleos gque deslizan en su interior, los cugles efectian

ademés la fijacién de sendos elementos elésticos monta-

dos en los émboclos y destinados a coincidir con las pa-
redes internas de los c¢ilindros respectivos consiguien-

do la estangueidad.
Sean cugles fueren las circunstancias que con-

currasn en lg e¢senciaglidad de la Patente definida en las

anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
8.= "UNA MAQUINA PARA LA.FUNDICION‘DE PIEZAS METALICAB
DE FORMA ESFERICA®.

Consta 1a presente mamoria de-diez hojas fo=
liadas, mecanogrefiadas por una sola cara y del dibujo

adjuntOG . .
Barcelons, catorce de diciembre de mil nove-

‘cientos sesenta y 4os.

P.A. de D. Cecilio Péreg Martin,

Jeo.
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