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Memoria descriptiva de un Modelo de U tilidad en exclusiva 

para España, que por "MATRIZ PERFECCIONADA, PARA CERRAR POR TíRMOSOLDADURA 

ENVASES DE USO ALIMENTARIO", se so lic ita  por veinte años a favor de SOCIE­

DAD DE ENVASES ALIMENTARIOS, S.A. (SENASA), de acuerdo con las Leyes vigen­

tes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose, de acuerdo con los Con\QQ̂ qs In­

ternacionales sobre la  materia, extender esta solicitud a otros paisas, r e i-
* ** *

vindicando la  misma prioridad.

La presente invención tra ta  de una matriz perfeccionada,
+  *  *

para cerrar por termo soldadura envases de uso alimentario, caracterizada por­

que se estructura en un cuerpo y una tapa abisagrados formando un todo único, 

donde:

a )  . -  e l  cuerpo define a l menos una cavidad cerrá^la^lgn la
..

que se alojan los envases, . . . .
* +

b )  . -  cada cavidad lle va  en su contorno medios de tope en los
I * *

que se apoya e l  contorno del envase para su termosoldado, *** *

c )  . -  la  tapa lleva  medios calorífugos, de silueta coinciden­

te con los medios de tope a los que quedan posicionalmente enfrentados para 

rea lizar e l  termolsoldado,

d ) . -  existen medios de posicionamiento autocentrado entre 

cuerpo y tapa en e l cierre.

También se caracteriza porque los medios de posicionamien­

to autocentrado entre cuerpo y tapa son unos vástagos ubicados en uno de e llo s  

y que se alojan en unas cavidades previstas enfrentadamente en e l otro.

También se caracteriza porque los citados medios de tope pa­

ra termosoldado los constituyen un resalte sobre e l que apoya e l contorno del 

envase ubicado perimétrico a cada cavidad y posicionalmente enfrentado a l me­

dio calorífugo que provoca e l termosoldado, ubicado en la  tapa.

También se caracteriza porque los.citados medios ca lorífu ­

gos son resistencias eléctricas ubicadas en la  cara de la  tapa y posicional­

mente enfrentadas en e l c ierre  a los citados medios de tope.
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También se caracteriza porque los medios calorífugos son 

resistencias eléctricas ubicadas en e l in te r io r  de la  tapa y que distribu­

yen e l  calor uniformemente en su superficie.

También se caracteriza porque a l menos dos de dichas cavi­

dades porta-envases, ubicadas en e l cuerpo-base, son poligonales y.pneSentan 

a l menos un lado con igual dimensionado. I* .
* *w *

También se caracteriza porque dichas cavidades porta-enva­

ses, ubicadas en e l  cuerpo-base o en sus porciones modulares, preseppan con-
.  *  *

torno cerrado curvo. ** *

Por e llo , la  matriz perfeccionada, para cerrar por termo- 

soldadura envases de uso alimentario de la  invención, constituye tata..novedad

industrial, con características propias y ventajosas respecto a la3s .bolucio-
*  *  *  *

nes conocidas que le  hacen merecedor del p r iv ile g io  de explotación* exclusiva,
*  *  *  *

a tenor de las Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial.
I * *

Para comprender mejor e l  objeto de la  presente Ünrención, 

se representa en los planos una forma preferente de realización  práctica, sus­

ceptible de cambios accesorios que no desvirtúen su fundamento.

La figura 1 representa una v ista  general esquemática en pers 

pectiva de una matriz perfeccionada, para cerrar por termo soldadura envases de 

uso alimentario, según la  invención.

La figura 2 representa una vista  general esquemática en 

perspectiva sim ilar a la  figura anterior, donde la  cavidad porta-envases (11) 

presenta contorno cerrado curvo.

La matriz perfeccionada, para cerrar por termosóidadura en­

vases de uso alimentario, objeto de la  presente invención, se estructura, bá­

sicamente, en:

-  a l menos un cuerpo-base (1 ),

-  una tapa (2) abisagrada a dicho cuerpo-base (1 ),

-  a l menos una cavidad porta-envases (11) en cada cuerpo-

60 base (1 ),
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*

\

-  medios calorífugos (21) en la tapa (2 ),

-  medios de posicionamiento autocentrado ( 1 3 ) ,  (23) entre 

cuerpo (1 ) y capa (2 ).

Cada cavidad (11) del cuerpo-base (1) es de contorno cerra­

do y lleva  en su perímetro medios de tope (12) en los que se apoya .q]..Sobor­

no a termosoldar del envase -no representado-. **^

Opcionalmente, y de acuerdo con la  configuración del envase,

cada cavidad (11) porta-envases presenta su configuración cerrada poligonal
*  *  *

-figura 1- circular -figura 2— o según otra cualquiera forma geométrica.

La tapa (2 ) va abisagrada a l cuerpo (1 ) y lleva  los c ita ­

dos medios calorífugos (21), bien, distribuidos en toda la  superficie .de la  ta

pa (2) -ver figura 2- o bien en un contorno cerrado coincidente po^tñíonalmen-
* .  *

te en e l c ierre  con los medios de tope (12) para rea lizar e l  cierre.por termo-
* * * +

soldadura -figu ra  1-. . . . .
* *En cualquier caso existen unos medios de posiciotiamiento au­

tocentrado entre cuerpo (1 ) y tapa de c ierre (2 ).

Para la  rea lización  práctica representada, tales medios son:

-  unas porciones—vástago ( 1 3 ) previstas espaciadamente en e l

cuerpo (1 ), y

-  unas cajeras (23) previstas en la tapa (2 ) y enfrentables 

posicionalmente en e l cierre con los citados vástagas (13).

De ta l forma que, en e l  c ierre se encastran mutuamente cuer­

po (1) y tapa (2 ).
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  Matriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura 

envases de uso alimentario, caracterizado porque se estructura en un cuerpo 

y una tapa abisagrados formando un todo único, donde:

a )  . -  e l  cuerpo define a l menos una cavidad cerrad^.gp.la 

que se alojan los envases,
w ** *

b ) . -  cada cavidad lle va  en su contorno medios de tope en 

los que se apoya e l contorno del envase para su termosoldado,
* *  *c )  . -  la  tapa lleva  medios calorífugos, de silueta-eoinci­

dente con los  medios de tope a los que quedan posicionalmente enfrentados 

para rea liza r  e l termo soldado, . . . .

d ) . -  existen medios de posicionamiento autocentr^d^'entre

cuerpo y tapa en e l cierre. . . .* w *
* * * *2. -  Matriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura

I * *envases de uso alimentario, según reivindicación anterior, caracteriza­

da porque lo s  medios de posicionamiento autocentrado entre cuerpo y tapa son 

unos vastagos ubicados en uno de ellos y que se alojan en unas cavidades pre­

vistas enfrentadamente en e l  otro.

3. -  Matriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura 

envases de uso alimentario, según reivindicaciones anteriores, caracteriza­

da porque lo s  citados medios de tope para termo soldado los constituyen un re­

salte sobre e l  que apoya e l contorno del envase ubicado perimétrico a cada ca­

vidad y posicionalmente enfrentado a l medio calorífugo que provoca e l termo- 

soldado, ubicado en la  tapa.

4. -  Matriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura en­

vases de uso alimentario, según reivindicaciones anteriores, caracterizada por 

que los citados medios calorífugos son resistencias eléctricas ubicadas en la 

cara de la  tapa y posicionalmente enfrentadas en e l c ierre a los citados me­

dios de tope.

5. -  Matriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura en-
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vases de uso alimentario, según reivindicaciones primera a cuarta, caracte­

rizada porque los medios calorífugos son resistencias e léctricas ubicadas 

en e l  in te r io r  de la  tapa y que distribuyen e l  calor uniformemente en su su­

p e r fic ie .

6. -  Matriz perfeccionada, para cerrar por termosojjj^^ura

envases de uso alimentario, según reivindicaciones anteriores, caracy^riza-
* ** *

da porque a l menos dos de dichas cavidades porta-envases, ubicadas en e l cuer­

po-base son poligonales y presentan a l menos un lado con igual dimepsionado.
.  *  *

7. -  Matriz perfeccionada, para cerrar por termo sodfdadura 

envases de uso alimentario, según reivindicaciones primera a quinta, carac­

terizada porque dichas cavidades porta-envases, ubicadas en e l  cuerpeábase 

o en sus porciones modulares, presentan contorno cerrado curvo. \ .* '

8 .- MATRIZ PERFECCIONADA, PARA CERRAR POR TERMOSGLDADURA* * +
ENVASES DE USO ALIMENTARIO.

Tal como se ha descrito en la  presente memoria de'seis ho­

jas y sus planos anexos.

Madrid, ^  B r t ?  *

El Agente A fic ia l
MiCUEL ANGEL tJ^tZA^BARANDÍARAN 

P. P.
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