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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en exclusiva
para Espafia, que por "MATRIZ PERFECCIONADA, PARA CERRAR POR TERMOSOLDADURA
ENVASES DE USO ALIMENTARIO", se solicita por veinte afios a favor de SOCIE-
DAD DE ENVASES ALIMENTARIOS, S.A. (SENASA), de acuerdo con las Leyes vigen-
tes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose, de acuerdo con los Conygpigs In-
ternacionales sobre la materia, extender esta solicitud a otros pafgas, rei-
vindicando la misma prioridad. e

La presente invencifén trata de una matriz perfegp}onada,
para cerrar por termoscldadura envases de uso alimentario, caractéki;;ha por-
que se estructura en un cuerpo y und tapa abisagrados formando un teodo tnico,

donde: *enate

a).- el cuerpo define al menos una cavidad cerrdda ‘en la

que se alojan los envases, -

. L 3

b).- cada cavidad lleva en su contorno medios de: "c:c.)'pe en los
que se apoya el contorno del envase para su termosoldado, el

c).- la tapa 1leva medios calorifugos, de silueta coinciden-
te con los medios de tope a los que quedan posicionalmente enfrentados para
realizar el termolsoldado,

d).~ existen medios de posicionamiento autocentrado entre
cuerpo y tapa en el cierre,

También se caracteriza porque los medios de posicionamien-
to autocentrado entre cuerpo y tapa son unos vdstagos ubicados en uno de ellos
y que se alojan en unas cavidades previstas enfrentadamente en el otro.

También se caracteriza porque los citados medios de tope pa-
ra termosoldado los constituyen un resalte sobre el que apoya el contorno del
envase ubicado perimétrico a cada cavidad y posicionalmente enfr.ntado al me-
dio calorifugo que provoca el termosoldado, ubicado en 1z tapa,

También se caracteriza porque los.citados medios calorffu-
gos son resistencias eléctricas ubicadas en la cara de la tapa y posicional-

mente enfrentadas en el cierrc a los citados medios de tope.
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© al menos un lado con igual dimensionado, .

También se caracteriza porque los medios calorfifugos son
resistencias eléctricas ubicadas en el interior de la tapa y que distribu-~
yen el calor uniformemente en su superficie.

También se caracteriza porque al menos dos de dichas cavi-

dades porta—envases, ubicadas en el cuerpo-base, son poligonales y .ane%entan

....
* 9

También se caracteriza porque dichas cavidades porta-enva-
ses, ubicadas en el cuerpo-base o en sus porciones modulares, presqnpgn con-
torno cerrado curvo. .-: .

Por ello, la matriz perfeccionada, para cerrar por termo-
soldadura envases de uso alimentario de la invencién, constituye uma.hovedad
industrial, con caracteristicas propias y ventajosas respecto a ldg.ﬁélucio—
nes conocidas que le hacen merecedor del privilegio de explotaciéqsqfqlusiva,

a tenmor de las Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial. . wee

Para comprender mejor el objeto de la presente.iﬁ%;ncién,
se representa en los planos una forma preferente de realizacién prdctica, sus-
ceptible de cambios accesorios que no desvirtfien su fundamento.

La figura 1 representa una vista general esquemdtica en pers-
pectiva de una matriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura envases de
uso alimentario, segfin la invencién.

La figura 2 representa una vista general esquemdtica en
perspectiva similar a la figura anterior, donde la cavidad porta-envases (11)
presenta contorno cerrado curvo,

1la matriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura en~
vases de uso alimentario, objeto de la presente invencién, se estructura, bd-
sicamente, en: ‘

- al menos un cuerpo-base (1),

- und tapa (2) abisagrada a dicho cuerpo-base (1),

— al menos una cavidad porta-envases (11) en cada cuerpo-

base (1),
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- medios calorffugos (21) en la tapa (2),
- medios de posicionamiento autocentrado (13), (23) entre
cuerpo (1) y capa (2).
Cada cavidad (11) del cuerpo-base (1) es de contorno cerra-—
do y lleva en su perfmetro medios de tope (12) en los que se apoya &l .gtontor—

no a termosoldar del envase -no representado-. Se,
[
LN 2
Opcionalmente, y de acuerdo con la configuracién del envase,

cada cavidad (11) porta-envases presenta su configuracién cerrada pgligonal

—figura 1- circular —figura 2- o segfin otra cualquiera forma geométrica.

La tapa (2) va abisagrada al cuerpo (1) y lleva los cita-
dos medios calorifugos (21), bien distribuidos en toda la superficie.de la ta
pa (2) -ver figura 2- o bien en un contorno cerrado coincidente pd?}ﬁ%pnalmen—

te en el cierre con los medios de tope (12) para realizar el cierre.por termo-

~ 2 0®e

soldadura -figura 1-,

En cualquier caso existen unos medios de posiciéhﬁhiento au-
tocentrado entre cuerpo (1) y tapa de cierre (2).

Para la realizacién prictica representada, tales medios son:

- unas porciones-vdstago (13) previstas espaciadamente en el
cuerpo (1), y

- unas cajeras (23) previstas en la tapa (2) y enfrentables

posicionalmente en el cierre con los citados vdstagas (13).

De tal forma que, en el cierre se encastran mutuamente cuer-—

¢

po (1) y tapa (2).
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REIVINDICACIONES

1.~ Matriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura
envases de uso alimentario, caracterizado porque se estructura en un cuerpo
y una tapa abisagrados formando un todo finico, donde:

a).- el cuerpo define al menos una cavidad cerradg,ep, la

que se alojan los envases, s,
L ]
L N 1
b).- cada cavidad lleva en su contorno medios de tope en

los que se apoya €l contorno del envase para su termosoldado, .
...

c).- 1a tapa 1leva medios calorffugos, de siluetd.coinci-
denfe con los medios de tope a los que quedan posicionalmente enfrentados
para realizar el termosoldado, “eseta

d).- existen medios de posicionamiento autocentrddg ‘entre

cuerpo y tapa en el cierre. R

2,- Matriz perfeccionada, para cerrar por termosgfééﬁura
envases de uso alimentario, segfn reivindicacién anterior, carzeteriza-~
da porgue los medios de posicionamiento autocentrado entre cuerpo y tapa son
unos vdstagos ubicados en uno de ellos y que se alojan en unas cavidades pre-
vistas enfrentadamente en el otro.

3.- Matriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura
envases de uso alimentaric, segfin reivindicaciones anteriores, caracteriza-
da porque los citados medios de tope para termosoldado los constituygen un re-
salte sobre el que apoya el contorno del envase ubicado perimétrico a cada ca-
vidad y posicionalmente enfrentado al medio calorffugo que provoca el termo-—
soldado, ubicado en la tapa,

4.~ Matriz perfeccionada, para cerrar por termosoldadura en-
vases de uso alimentario, segfln reivindicaciones anteriores, caracterizada por
gue los citados medios calorffugos son resistencias eléctricas ubicadas en la
cara de la tapa y posicionalmente enfrentadas en el cierre a los citados me-
dios de tope,

5.- Matriz perfeccionada, para cerrar por termoscldadura en-
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vases de uso alimentario, segfn reivindicaciones primera a cuarta, caracte—
rizada porque los medios calorffugos son resistencias eléctricas ubicadas
en el interior de la tapa y que distribuyen el éalor uniformemente en su su-—
perficie. '

6.- Matriz perfeccionada, para cerrar por termosoldafura

envases de uso alimentario, segfin reivindicaciones anteriores, caracheriza-—
[ 4
L X 4]
da porque al menos dos de dichas cavidades porta-envases, ubicadas en el cuer=-

po-base son poligonales y presentan al menos un lado con igual dimeysionado.
. 9
[ 3 * .
7.~ Matriz perfeccionada, para cerrar por termosoddadura
envases de uso alimentario, segfin reivindicaciones primera a quinta, carac—

terizada porque dichas cavidades porta-envases, ubicadas en el cuerpambase

o en sus porciones modulares, presentan contorno cerrado curvo. . *

vea®

8.- MATRIZ PERFECCIONADA, PARA CERRAR POR TERMQ?GPH&DURA
te%e

ENVASES DE USO ALIMENTARIO.

* 8B
-

Tal como se ha descrito en la presente memoria de*%eis ho-
jas y sus planos anexos,
Madrid, G &=\1? - %Y

El Agente (ficial
MIGUEL ANGEL URIZAR\BARANDIARAN
P. P,
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